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La présente invention concerne un dispositif de fixation
comprenant une tige d'ancrage et un corps en matiére plastique fu-
sible sous l'action d'un apport de chaleur par la tige d'ancrage.

I1 existe fondamentalement deux possibilités d'ancrage
d'un élément de fixation, comme par exemple une tige d'ancrage
dans un trou foré. Selon la premié&re possibilité&, 1l'ancrage est
obtenu par une expansion mécanique dans le trou foré. Pour cela
des forces importantes doivent dtre appliquées afin de créer la
pression é&levée d'expansion nécessaire dans le trou. En raison de
ces conditions de pression, l'utilisation d'une telle cheville
n'est pas partout possible. En particulier dans le cas de fixations
3 faible distance d'un bord, existe le risque d'un fissurage.

Dans ces cas d'utilisation et dans des cas analogues,
dans lesquels la génération d'une pression élevée d'expansion dans
le trou n'est pas souhaitée, on utilise des ancrages dits composite:
ou collés. Dans ce cas les constituants d'un mélange durcissable,
la plupart du temps dans des récipients distincts destructibles,
sont amenés dans le trou et mélangés les uns aux autres par des-
truction des récipients. Ce mode d'ancrage est fondamentalement
trés cofiteux 3 cause du conditionnement séparé& des constituants
et de plus le mélange nécessaire des constituants dans le trou n'es
pas sans probléme. En outre, le temps de durcissement, durant le-
qgquel la cheville ne peut pas encore étre chargée, dépend trés for-
tement de la température environnante.

Afin d'éviter les difficultés décrites dans le cas d'an~
crages composites ou collés, il est déja connu d'introduire dans
le trou un corps creux en matiére plastique fusible 3 une tempéra-
ture déterminée et de le fondre au moins partiellement dans le
trou par introduction de 1'élément de fixation chauffé. Un corps
creux présente cependant 1'inconvénient que son diamétre interne
doit étre adapté a 1'élément de fixation a introduire. La fabrica-
tion du corps creux est relativement cofiteuse. La fusion du corps
creux massif en matidre plastique exige en outre beaucoup d'énergie

L'invention a pour but de réaliser un dispositif de fixa-
tion simple se composant d'une tige d'ancrage et d'un corps en ma-
tidre plastique fusible par apport de chaleur, qui soit d'une appli
cation universelle et n'exige que trés peu de chaleur de fusion.

Conformément a 1'invention, ce but est atteint par le fai
que le corps en matiére plastique est constitué par un granulat

thermoplastique ou thermodurcissable.
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Le corps en matiére plastique est, de préférence, réalisé
sous la forme d'un corps plein et convient ainsi, avec un diamé&tre
extérieur déterminé pour un trou foré déterminéd, 3 la réception
de tiges d'ancrage de différentes dimensions. Le corps en matiére
plastique constitué d'un granulat est plus facilement fusible qu'un
corps massif correspondant. Lors du ramollissement, les différents
grains du granulat peuvent se déplacer les uns par rapport aux autres,
sans &tre complétement fondus. Par l'introduction de la tige d'an-
crage chauffée, la matiére plastigue est poussée et comprimée con-
tre le fond du trou. Dans le cas d'un matériau thermodurcissable,
comme par exemple une résine époxy ou une résine polyester, le
durcissement se produit lors de l'opération de pose par applica-
tion de pression et de chaleur. La masse de matiére plastique
s'adapte alors 3 la géométrie du trou. Le volume d'air éventuelle-
ment présent entre les différents grains du granulat est occupé par
la tige d'ancrage. L'introduction de celle-ci peut par exemple
s'effectuer au moyen d'un marteau par percussion ou ?ar percussion
rotative.

Le corps en matiére plastique'peut 8tre réalisé de diffé-
rentes maniéres. Mais pour des raisons de manutention ou de cofit, il
est avantageux que le granulat soit fritté. Le frittage du granulat
s'effectue par pressage du corps & température €levée. Grice i cette
application de pression et de chaleur, les différents grains du
granulat s'agglom&rent en un corps de forme stable.

Une autre possibilité avantageuse est de disposer le
granulat dans un récipient destructible. Le récipient destructible
peut par exemple &tre constitué par une feuille de matiére plastique,
du papier ou du verre. Le granulat est versé en vrac dans le réci-
pient et celui-ci est ensuite fermé. Lors de l'introduction de la
tige d'ancrage chauffée, le récipient fond ou est mécaniquement
détruit.

Des exigences particuliéres sont imposées 3 la matiére
plastique. Ainsi, celle-ci doit d'une part pré#senter un point de
fusion relativement bas et d'autre part une ré&sistance &levée. Afin
d'améliorer ceci, il est avantageux gue le corps en matiére plas-
tique contienne un additif. L'additif peut é&tre disposé dans le
granulat lui-méme ou &tre mé&langé & celui-ci.

L'additif peut é&tre réalisé sous forme de fibres, de
paillettes ou de billes et &tre métallique, organigque ou non or=-
ganique. Comme additif fibreux, on peut par exemple utiliser des
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fibres de verre, d'amiante ou de carbone ainsi que du fil d'acier.
Toutes ces substances pré&sentent une certaine résistance 3 la cha-
leur. Les fibres forment une armature aprés le durcissement de la
matiére plastique. Comme additif en paillettes, on peut envisager du
talc ou du mica. Des additifs sous forme de billes utilisables sont
par exemple la farine de quartz, des billes de verre ou des riblons
d'acier. Des additifs sous forme de billes présentent l'avantage de
ne pas provoquer d'effet d'entaille. .

Comme matiéres plastiques, on peut utiliser différentes
matiéres thermoplastiques ou thermodurcissables. Des matiéres ther-
moplastiques, telles que le polyamide ou le sulfure de polyphényléne
(PPS), connu &galement sous le nom commercial de "Rayton", convien-
nent particuliérement. La proportion en volume des additifs peut
s'é&lever & environ 15 & 60%. La densité& du corps en matiére plas~
tiqﬁe peut étre modifié selon les exigences imposées 3 la solidité
de‘la fixation. De fagon correspondante, le tassement du corps en
matiére plastique est modifié& plus ou moins fortement lors de 1'in-
troduction de la tige d'ancrage. Pour des matériaux supports & ré-
sistance élevée, on peut utiliser des corps en matiére plastique/de
densité &levée. '

L'invention sera expliquée en dé&tail 3 l1l'aide du dessin
annex& l'illustrant.

Sur ce dessin

La figure 1 illustre un corps en matiére plastique selon
l'invention, lors de l'introduction dans un trou foré,

La figure 2 représente 1l'introduction de la tige d'ancrage
chauffée dans le trou ayant regu le corps en matiére plastique.

La figure 1 représente un corps en matiére plastique 1,
constitué selon l'invention d'un granulat, lors de l'introduction
dans un trou foré& 2. Le corps en matiére plastique 1 pré&sente une
forme cylindrique et son diamétre extérieur correspond sensiblement
au diam@tre du trou 2. Les grains du granulat sont frittés. Le corps
en matidre plastique 1 peut en outre contenir des additifs, comme
par exemple des fibres de verre ou d'amiante. Ces additifs accrois-
sent la résistance du corps en matiére plastique 1. La densité du
corps en matiére plastique 1 peut 8tre choisie 3 différentes va-
leurs selon le cas d'application. Afin d'éviter des confusions,
le granulat peut &tre de couleurs différentes, selon l'utilisation,

par exemple pour du béton, des briques ou du-béton a gaz.
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La figure 2 repré&sente 1l'introduction d'une tige d'an-
crage, désignée dans son ensemble par le chiffre de référence 3,
dans le corps en matig&re plastique 1 introduit dans le trou 2.
La tige d'ancrage 3 est munie sur toute sa longueur d'un filetage
3a et présente & son extrémité antérieure une aréte 3b en forme de
toit. Le filetage 3a ainsi que l'ar&te 3b sont cependant uniquement
des réalisations avantageuses et ne sont pas forcément nécessaires
pour le fonctionnement du dispositif de fixation. Au lieu du file-
tage 3a, peuvent &tre prévues, en vue de l'obtention d'un blocage
mécanique, par exemple également des nervures en forme de bourrelet
sur le fit de la tige d'ancrage 3. Avant l'introduction de la tige
d'ancrage 3 dans le corps en matiére plastique 1, la tige d'ancrage
3 est portée & une température légérement inférieure au point de
fusion du gfanulat. Lors de 1l'introduction de la tige d'ancrage 3a,

=

préalablement chauffée i environ 180 & 350°C, dans le corps en ma-
tiére plastique 1, le granulat est ramolli et amend & un'état
plastique mais sans fusioﬁ. L'introduction de la tige d'ancrage

3 s'effectue au moyen d'un outil 4 & percussion ou & percussion
rotative. Lors de l'introduction de la tige d'ancrage 3, le granu-
lat se ramollissant est tassé& dans le trou 2 et s'adapte ainsi d'une
part & la géométrie du trou 2 ét d'autre part & la forme de la
tige d'ancrage 3. Grdce ‘3 cette adaptation, méme des 8carts dimen-
sionnels importants, non seulement du trou 2 mais également de

la tige d'ancrage 3, demeurent sans inconvénients notables.

Au lieu du frittage des grains du granulat en un corps
de forme stable, les grains peuvent &galement &tre disposés dans
un récipient destructible, par exemple constitué par une pellicule
de matiére plastique, du papier ou du verre.

Le corps en matiére plastique 1 peut contenir, en plus

du granulat, des proportions plus ou moins grandes d'additifs. Ces

additifs se composent par exemple de fibres de verre ou d'amiante
et accroissent non seulement la solidité mais &galement la résis-
tance & la chaleur de l'ancrage. Un avantage eséentiel de la fixa- -
tion proposée réside dans le stockage sans problémes du corps de
matiére plastique ainsi que dans la possibilité de charge immédiate
de la fixation aprés l'opération de'poée.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de fixation comprenant une tige d'ancrage

et un corps en matiére plastique fusible sous l'action d'un apport
de chaleur par la tige d'ancrage, caractérisé par le fait que le
corps en matiére plastique est constitué par un granulat thermo-
plastique ou thermodurcissable.

2., Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que le granulat est fritté.

3. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que le granulat est disposé& dans un récipient destructible.

4, Dispositif selon 1'une quelcongque des revendications
1 3 3, caractérisé par le fait que le granulat thermoplastique ou

thermodurcissable contient un additif.
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