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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia koélek ciernych, zwlaszcza do zapalniczek, oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu. '

Znrane sposoby wytwarzania kétek ciernych do
zapalniczek polegaly badZz na przecigganiu, frezo-
waniu, wygniataniu bgdZ nacinaniu udarowym po-
wierzchni czotowej ké6lka w celu utworzenia uze-
bienia zwiekszajgcego wspbrczynnik tarcia obrabia-
nego kotka. Wytwarzanie uzebienia ciernego za po-
mocy przeciggania, frezowania lub wygniatania jest
pracochlonne i mie gwarantuje uzyskania dosta-
tecznie ostrych krawedzi roboczych miezbednych do
wytworzenia iskry zaptonowej w wyniku tarcia
o twardg mase zaplonowa.

Znane nacinanie powierzchni czolowej koétka za
pomoca nacinaka dokonywane bylo recznie i pole-
galo ma uderzaniu mlotkiem w macinak przylozony
do powierzchmi czotowej obrabianego koétka i znaj-
dujacy sie 'w plaszczyZnie prostopadlej do stycznej
obrabianego koétka. Przy tego rodzaju sposobie na-
cinania krawedzie nacinanych zgbkéw ulegalty cze-
stemu wyginaniu i wykruszaniu za§ samo uzebie-
nie bylo mieregularne.

Celem wynalazku jest usuniecie lub co najmniej
zmniejszenie podanych niedogodnosci.

Zgodnie z wynalazkiem okazalo sie, ze koniecz-
nym warunkiem uzyskania dobrego koétka cierne-
go jest przesuniecie macinaka, tak, aby plaszczyzna
przechodzaca przez jego ostrze tngce lezala w sto-
sunku do plaszezyzny wytwarzanego kotka prze-
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chodzacej przez jego srodek w §cisle okre§lonej rod-
leglosci 1 mianowicie aby jedna powierzchnia tngca
nacinaka znajdowala sie na przedtuzeniu linii pro-
stej przechodzacej przez $rodek 'wytwarzanego
ko6tka oraz aby cze§é diugosci tej linii tworzyt je-
den bok wykonanego zgbka tego kolka ciernego,
natomiast aby drugi bok tego zgbka byl styczny
do drugiej powierzchni tngcej nacinaka.

Stwierdzono, ze majlepsze wyniki przy sposobie
wedlug wynalazku uzyskuje sie przy zastosowa-
niu riac-inaka, ktérego powierzchnie tnace tworza ze
sobg kat 60° a ‘wspomniane przesuniecie wynosilo
potowe tego kata, t.j. kat 30° zawarty miedzy
wspomnianym przedluzeniem jednej powierzchni
tnacej nacinaka i wspomniang powierzchnig prze-
chodzaca przez $rodek wytwarzanego kétka cier-
nego.

Na powyzszych zasadach jest oparta konstrukcja
urzgdzenia do stosowania sposobu wedtug wynalaz-
ku. '

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na ry-
sunku fig. 1, na ktérym ilustruje sie spos6b naci-
nania kétek ciernych wedtug wynalazku, fig. 2 —
przedstawia schematycznie widok czolowy urzadz~-
nia wedlug wynalazku, fig. 3 — widok tego urzg-
dzenia z boku, a fig. 4 — jego widok z tylu.

Na rysunkach tych o wodpowiedniej $rednicy
okragla tarczka O, z ktérej ma byé wykonane kél-
ko cierne, jest zamocowywana swym S$rodkowym
otworem 12 na obrotowej osi 1, na ktérej przeciw-
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leglym koncu osadzone jest podzialowe kolo zeba-
te 9. Kolo 9 za pomocg znanego sprzegla (nieuwi-
docznionego ma rtysunku) jest sprzezone z kolem
napedowym 10 osadzonym na osi 2 wprawianej w
ruch obrotowy silnikiem elektrycznym (nieuwidocz-
nionym na rysunku). Na przeciwleglym koncu tej
osi 2 jest umocowana krzywka 3, stuzgca do wpra-
wiania w pionowy ruch posuwisto-zwrotny nacina-
ka 4, ktory po spadnieciu z tej krzywki 3 uderza
w obwod tarczki 0 i nacina w niej zabki.

Na przediuzeniu osi 2 jest umocowany mimosréd
5, z ktérym jest sprzezona dzwignia 6, z ktorg jest
potaczona przegubowo diwignia 7, zaopatrzona w
zapadke 8, za pomocg ktérej jest obracane wspom-
niane podzialowe kolo zebate 9, obracajgce sie ra-
zemn z tarczkg 0 o skok odpowiadajgcy wielkosci
wytwarzanego zgbka w tej tarczce. Jeden obrét osi
2 powoduje obrét osi 1 o jeden zgbek koétka cierne-
£0.

Plaszczyzna B-B przechodzaca przez ostrze na-
cinaka 4, t.j. przez jego dolny koniec 16, jest w
urzgdzeniu wedlug wynalazku przesunieta w sto-
sunku do plaszczyzny C-C przechodzgcej przez
Srodek 12 wytwarzanego kétka ciernego o odleglose
A, stanowigca odstep ostrza 16 nacinaka 4 od tej
plaszezyzny C-C. Odleglo§é ta jest pokazana na
fig. 1 w postaci linii A, ktérej jeden koniec 14 znaj-
duje sie w miejscu, w jakim ostrze 16 nacinaka 4
znajduje sie po uderzeniu w obwoéd tarczki 0, t.j. po
wykonaniu przez to ostrze zagitebienia 13.

Ten koniec 14 lezy przy tym na linii 1gczacej
§rodek 12 tarczki z ostrzem 16 nacinaka 4, na prze-
dtuzeniu ktérej to linii znajduje sie jeden bok 15
zaglebienia zagbkowego 13 wykonanego w tarczce 0.
Ten bok 15 lezy w plaszczyZnie tngcej D nacinaka
4 natomiast drugi bok 15 tego wglebienia 13 jest
styczny do drugiej plaszczyzny tnacej E tego naci-
naka 4.

Jak juz wspomniano najlepsze wyniki uzyskuje
sig¢ przy stosowaniu nacinaka 4 o kacie 60° miedzy
jego powierzchniami tngcymi D i E, przy tym wéw-
czas wspomniana odleglos¢ A odpowiada polcwie
tego kata t.j. katowi 30° zawartemu miedzy po-
wierzchnig C-C koétka 0 a linig przechiodzacg przez
Srodek 12 tego kétka 0 i ostrze 16 nacinaka 4 po
wykonaniu przez niego wglebienia zgbkowego 13
w tarczce 0.

Ko6tko cierne wykonane opisanym sposobem ma
bardzo ostre krawedzie mnacietych zgbkéw. Tak
ostrych krawedzi mie mozna uzyskaé przy wytwa-
rzaniu koétek ciernych metodami przeciggania, fre-
zowania i moletowania.

Urzadzenie do stosowania opisanego sposobu jest
przedstawione schematycznie na fig. 2-4. Urzadze-
nie to jest zaopatrzone w dwa walki obrotowe
11i 2. Na jednym konicu waltka 1 jest zamocowana
okragla tarczka 0, na obwodzie ktérej majg byé wy-
konane zgbki w celu przeksztalcenia jej na kétko
cierne, natomiast na drugim koncu tego walka 1
jest zamocowane podzialowe kolo zebate 9 obraca-
ne razem z tarczkg 0. Na drugim watku obrotowym
2 jest zamocowana z jednej strony krzywka 3, za
pomoca ktorej, -jak juz wspomniano, jest wprawia-
ny w pionowy ruch posuwisto-zwrotny nacinak 4,
osadzony w prowadnicy 17.
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Na drugim koncu walka 2 znajduje sie kolo na-
pedowe 10, wprawiane w ruch obrotowy silnikiem
elektrycznym mie pokazanym na rysunku, oraz mi-
mosréd 5 sprzezony z kolem mapedowym 10 za po-
mocg znanego spizegla réwniez nie uwidocznionego
na rysunku. Mimo$§réd 5 jest sprzezony za pomoca
dzwigni 6, polgczonej z umocowang ma miej prze-
gubowo dZwignia 7 zaopatrzong w zapadke 8 —
z kotem podziatowym 9 a tym samym i z osig obro-
towa 1. W celu uzyskania mocnego uderzenia ma-
cinaka w tarczke 0 na gérny koniec tego macinaka
naciska sprezyna spiralna 18.

Po umocowaniu tarczki'0 na osi 1 i po wiaczeniu
za pomocy sprzegla kota napedowego 10 osadzone-
go ma wosi 2, uruchamia sie krzywke 3 a tym samym
wprawia sie w ruch posuwisto-zwrotny nacinak 4.
Zabki mnacinane przez macinak w tarczce sg $cisle
jednakowe dzieki zastosowaniu podziatowego kola
zebatego 9 obracanego za pomocg dzwigni 6 i 7 za
posrednictwem zapadki tej ostatniej o skok odpo-
wiadajacy wielkoSci nacinanych zgbkéw w koétku
ciernym. Po nacieciu przez nacinak 4 zabkéw ma
calym obwodzie tarczki 0 o§ 2 automatycznie unie-
ruchamia sie w dowolny znany spos6b za pomoca
sprzegla.

Nalezy zaznaczy¢, Ze nacinak 4 w urzgdzeniu we-
ditug wynalazku moze by¢ ustawiony swym ostrzem
16 bgdz réwnolegle badz tez pod kgtem w stosunku
do osi 1. W tym ostatnim przypadku zgbki prze-
biegaja na kotku ciernym uko$nie wzgledem osi
kotka.

Zaslrzezenia patentowe

1. Spos6éb wytwarzania koétek ciernych zwlaszcza
do zapalniczek przez nacinanie powierzchni czo-
towej koétka za pomocg nacinaka, znamienny
tym, ze nacinanie wykonuje sie w plaszczyznie
(B-B) przechodzgcej przez ostrze (16) nacinaka
(4), przesunietej w stosunku do plaszczyzny
(C-C) przechodzgcej przez $rodek (12) tarczki
(0), na odlegto§é (A) zawarta w granicach kata,
ktérego jedno ramie lezy w plaszczyinie po-
wierzchni tngcej (D) nacinaka (4) przechodzacej
przez §rodek (12) tarczki (0) i stycznej do boku
(15) wglebienia zgbkowego (13) tej tarczki, a dru-
gie ramie tego kgta lezy w plaszczyznie prze-
chodzgcej przez Srodek (12) tej tarczki.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, :ze
ostrze (16) nacinaka ustawia sie réwnolegle
lub pod katem wzgledem osi (1).

3. Sposdb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze naj-
korzystniej stosuje sie mnacinak (4), ktérego
ptaszczyzny tnace (D i E) tworza ze sobg kat
60°, przy czym w tym przypadku odleglosé (A)
dobiera sie tak, aby kat zawarty miedzy plasz-
czyzng (C-C) i przediuzeniem plaszczyzny tngcej
(D) macinaka (4) przechodzgcym przez $rodek
(12) tarczki (@) byl ro6wny potowie kgta 60° t.j.
wynosil 30°.

4. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 lub 1-3, znamienne tym, ze ma dwa
waiki obrotowe (1) i (2) przy czym na pierwszym
zamocowuje sie ma koncu okragla tarczke (0)
koétka ciernego bez zabk6éw, a ma przeciwleglym
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koncu waltka jest zamocowane podzialowe kolo
zebate (9), natomiast na drugim walku (2) jest
umocowana na jednym jego koncu krzywka (3)
a na drugim — mimoérod (5).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym, ze
ma nacinak (4) umieszczony ponad miejscem za-
mocowania tarczki (0) i wprawiany w pionowy
ruch posuwisto-zwrotny za pomoca krzywki (3),
przy czym ponad macinakiem znajduje sie do-
ciskowa spiralna sprezyna (18) od ktérej nacisku
na nacinak zalezy sila jego uderzenia w obwod
tarczki (0).

. Urzadzenie wedtug zasirz. 4, znamienne tym, ze
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mimos$réd (5) ma dZwignie (6) sprzezong przegu-
bowo z dzwignig (7) i zapadka (8), ktéra podzia-
lowe kolo zgbate (9) przesuwa razem z tarczkg
(0) o skok odpowiadajgcy wielko§ci zabka maci-
manego na obwodzie tej tarczki.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 4—6, znamienne tym,

ze na walku (2) ma osadzone kolo napedowe (10)
do posuwisto-zwrotnego napedu nacinaka (4).

. Spos6b wedlug. zastrz. 1 i 3, znamienny tym, ze

kat zawarty miedzy plaszczyzng (C-C) i przediu-
zeniem plaszczyzny tngcej (D) nacinaka (4) do-
biera sie jako réwny w przyblizeniu polowie
promienia tarczki (0).
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