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Urządzenie samojezdne do zdejmowania, oczyszczania
i ponownego układania podłoża z tłucznia na torowiskach

kolejowych
i

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie samojezd¬
ne do zdejmowania, oczyszczania i ponownego ukła¬
dania podłoża z tłucznia na torowiskach kolejowych,
składające się z przenośnika łańcuchowego, którego
pozioma część przebiega poniżej toru kolejowego,
przynajmniej z jednego sita służącego do oczyszcza¬
nia tłucznia i przynajmniej z jednego przenośnika
taśmowego, lub podobnego urządzenia służącego do
ponownego układania podłoża z czystego tłucznia
oraz przenośnika taśmowego do usuwania rumowi¬
ska.

W znanych urządzeniach tego rodzaju zdejmowa¬
na warstwa podłoża jest przeważnie usuwana do
przodu, w kierunku prowadzenia robót i jest zała¬
dowywana na wagony lub odkładana na boki toro¬
wiska. Istotną wadą tego rozwiązania jest to, że
przy załadunku dużych ilości rumowiska na wago¬
ny potrzebna jest duża ich liczba, a także w przy¬
padku odkładania rumowiska na boki nie zawsze
dysponuje się wystarczającą ilością miejsca. Usta¬
wienie w szeregu dużej liczby wagonów na jednym
końcu urządzenia stwarza poważne trudności przy
rozrządzie tych wagonów, a także kłopoty przy za¬
ładunku rumowiska na wagony. Po-za tym przepu¬
stowość przenośnika taśmowego jest nie zawsze wy¬
starczająca, aby zabezpieczyć odtransportowanie
większych ilości rumowiska powstających przy
zwiększonej prędkości pracy urządzenia. Te same
wady występują także w przypadku, gdy transport
rumowiska jest prowadzony do tyłu w stosunku do
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kierunku pracy urządzenia. W takim przypadku na¬
stępuje jedynie przesunięcie gromadzonego rumowis¬
ka, lub wagonów z przodu do tyłu urządzenia.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wyżej omó¬
wionych wad znanych rozwiązań, głównie dzięki te¬
mu, że odstransportowanie rumowiska, lub zanie¬
czyszczonego tłucznia przeprowadza się przenośni¬
kami taśmowymi w dwóch kierunkach, a mianowicie
częściowo do tyłu, i częściowo do przodu.

Urządzenie według wynalazku pozwala na łatwiej¬
sze spełnienie aktualnych wymagań eksploatacyj¬
nych w porównaniu z dotychczasowymi rozwiązania¬
mi. Pozwala ono na kierowanie rumowiska tam, gdzie
dysponuje się większą powierzchnią składową.
W przypadku występowania dużych ilości rumowi¬
ska, lub nadmiernie wysokiego stopnia zanieczysz¬
czenia tłucznia podkładowego zachodzi potrzeba uzu¬
pełnienia ilości tłucznia, a rumowisko lub zanieczy¬
szczony tłuczeń transportuje się w obydwóch kie¬
runkach.

Wprowadzenie transportu w dwóch różnych kie¬
runkach przy pomocy przenośników taśmowych da¬
je także inne korzyści, a mianowicie wprowadzenie
przynajmniej jednego przenośnika taśmowego po¬
siadającego napęd w dwóch kierunkach, co umożli¬
wia wykorzystanie tego przenośnika do transportu
świeżego tłucznia. W tym przypadku jeden przenoś¬
nik taśmowy transportuje z maszyny rumowisko lub
zanieczyszczony tłuczeń, a drugi przenośnik dostar¬
cza świeży tłuczeń do maszyny.
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W związku z powyższym w niniejszym opisie okre¬
ślenie „przenośnik taśmowy lub podobny" jest uży¬
te w takim znaczeniu, że pod tym pojęciem rozumie
się nie tylko przenośnik z taśmą gumową, lecz także
przenośnik płytowy, łańcuchowy przenośnik zgrzeb¬
łowy, rynny, przenośnik wibracyjny i tym podobne
urządzenia do transportu.

Szczególnie korzystne w eksploatacji jest takie do¬
stosowanie przenośników taśmowych do warunków
pracy, kiedy obydwa poruszające się w różnych kie¬
runkach przenośniki taśmowe nakładają się w ob¬
szarze poniżej sita. W tym przypadku jest korzystne,
w obszarze nakładania się przenośników taśmowych,
powyżej przenośnika podającego tłuczeń do ponow¬
nego* układania podłoża, zamontowanie kierującego
urządzenia zwrotnego, na przykład zastosowanie od-
chylhej klapy.

Przedmiot wynalazku jest pokazany przykładowo
na rysunku, na którym fig. 1 przedstawia widok
i częściowy przekrój urządzenia, fig. 2 — widok
z góry, fig. 3 — w powiększonej skali środkową część
urządzenia z różnymi przenośnikami taśmowymi,
a fig. 4 — środkową część urządzenia z odjętym
sitem w widoku z góry.

Jak pokazano na rysunku, rama nośna 1 urządze¬
nia spoczywa na dwóch wózkach skrętnych 2, poru¬
szających się na szynach 3. Szyny są przymocowane
do podkładów poprzecznych 4, które spoczywają na
podłożu z tłucznia 5. Służący do zdejmowania podło¬
ża z tłucznia 5r przenośnik łańcuchowy 6 jest na
swoim górnym końcu 7 ułożyskowany obrotowo
w poziomie i w pionie. Łańcuch w przedstawionym
przykładzie jest prowadzony po trójkącie przez dwie
rolki prowadzące 8 oraz przez górną rolkę prowa¬
dzącą, która służy zarazem do przenoszenia napędu.
Na dole można także zastosować na każdym boku,
na przykład po dwie rolki prowadzące, a wtedy łań¬
cuch będzie prowadzony na bokach pięciokąta.

Wybierany przez przenośnik łańcuchowy 6 tłuczeń
jest przenoszony do góry, gdzie spada na sito wibra¬
cyjne 10, a przez oczka sita przelatuje piasek, zanie¬
czyszczenia i >to rumowisko można przetransportować
przenośnikiem taśmowym 11 do tyłu, lub przy po¬
mocy przenośnika 12 i krótkiego przenośnika wstrzą¬
sowego 13 przetransportować do przodu i załadować
do podstawionych wagonów. Do sterowania stru¬
mieniem transportowanej masy zastosowano obroto¬
we klapy 14 i 17, które zostały wyposażone w od¬
powiednie hydrauliczne, zdalnie sterowane napędy
14' i 17f. Oprócz tego w podłodze koryta przenośni¬
ka łańcuchowego 6 znajduje się otwór zamknięty
zasuwą 15, która jest uruchamiana przy pomocy si¬
łownika hydraulicznego 16.

Odprowadzenie rumowiska lub zanieczyszczonego
tłucznia można przeprowadzić w różny sposób:

Jeżeli potrzeba przetransportować całe rumowisko
do przodu, to bębny napędzające obu przenośników
taśmowych 11 i 12 obracają się w kierunku przeciw¬
nym do ruchu wskazówek zegara, a znajdujące się
poniżej sita 10 odchylna klapa 14 zajmuje położe¬
nie przedstawione na fig. 3. Dzięki temu część rumo¬
wiska spada bezpośrednio na przenośnik taśmowy 12,
a druga część na przenośnik 11, a spadające z niego
cząstki transportuje dalej przenośnik 12. To jest moż¬
liwe dlatego, że obydwa przenośniki taśmowe w ob¬

rębie poniżej sita nakładają się, a więc w tym ob¬
szarze przenośnik 11 znajduje się powyżej przenośni¬
ka taśmowego 12.

W przypadku, gdy całe rumowisko należy prze-
5 transportować do tyłu, wtedy przenośnik taśmowy

11 jest napędzany zgodnie z ruchem wskazówek ze¬
gara, a klapa 14 zajmuje położenie pokazane kresko¬
waną linią.

W przypadku, gdy część rumowiska winna być od-
10 transportowana do tyłu, a część do przodu, to wte¬

dy przenośnik 11 obraca się również zgodnie z ru¬
chem wskazówek zegara, a klapa 14 jest ustawiona
w położeniu całkowicie otwartym. Przenośnik taś¬
mowy 12 obraca się w kierunku przeciwnym do ru-

15 chu wskazówek zegara. " )-..
Jeżeli trzeba odprowadzić całość zanieczyszczone¬

go tłucznia, wtedy otwiera się Zasuwę 15 w- podło¬
dze koryta przenośnika łańcuchowego do wybiera¬
nia podłoża,' przy pomocy siłownika hydraulicznego

2(J i w tym przypadku tłuczeń wydobyty przez łańcuch
6 w górnym położeniu klapy 17, oznaczonej prze¬
rywaną linią, spada bezpośrednio na przenośnik taś¬
mowy 12. Przy otwartej całkowicie klapie 17, znaj¬
dującej się w położeniu dolnym oraz gdy klapa 14

25 znajduje się w położeniu górnym i przy przeciwnym,
kierunku ruchu obrotowego przenośników taśmowych
11 i 12, część zanieczyszczonego tłucznia jest trans¬
portowana do przodu, a część do tyłu. Jeżeli klapa
17, a także klapa 14 znajdują się w dolnym położe-

30 niu, to wtedy całość zanieczyszczonego tłucznia jest
transportowana do tyłu'.

Jak to pokazano na rysunku, podczas oczyszczania
podłoża tor kolejowy zostaje podniesiony, przy czym
do dokładnego ustalania linii ugięcia toru zostały

35 zamontowane na urządzeniu dwa podnośniki, a mia¬
nowicie podnośnik 18 jest położony w obrębie uno¬
szenia toru, a podnośnik 19 poza tym miejscem-
W przedstawionym przykładzie obydwa podnośniki
zostały wyposażone w mechanizmy do ustalania pra-

40 widłowego kierunku toru 18a i 19a. Na fig. 4 poka¬
zano także siłownik hydrauliczny 18r służący do na¬
pędu mechanizmu ustalającego 18a. Między obydwo¬
ma podnośnikami zostały zamontowane: urządzenie
do plantowania i urządzenie do zagęszczania 20, któ-

45 re w położeniu A wyrównują i zagęszczają ponownie
nałożony tłuczeń, co zapewnia wykonanie podłoża
bez zarzutu, o prawidłowej wysokości i odpowiednio
ukształtowanych bokach, a to z kolei gwarantuje
prawidłowe ułożenie szyn. Najbardziej efektywnym

50 urządzeniem do zagęszczania jest urządzenie wibra¬
cyjne, przy czym częstotliwość wibracji jest stero¬
wana w zależności od prędkości pracy, lub od pręd¬
kości przesuwania się maszyny. Dzięki temu, nieza¬
leżnie od prędkości przesuwania się maszyny uzy-

55 skuje się równomierne zagęszczanie podłoża z tłucz¬
nia. Dla utrzymania toru w ustalonym położeniu mię¬
dzy podkłady zostaje nałożony czysty tłuczeń, który
doprowadza się do miejsca B przez rynnę 21, przy
czym ilość tłucznia jest wystarczająca do odpowied-

60 niego wypełnienia przestrzeni między podkładami
w procesie zagęszczania.

Celem zapewnienia odpowiedniego dozowania czy¬
stego tłucznia do układania podłoża, wynalazek
wprowadza zasodnik, który celowo został skonstruo-

65 wany jako zbiornik przelotowy. W przedstawionym
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przykładzie zasobnik składa się ze zbiornika 22 Ot¬
wieranego od góry, który jest zamontowany poni¬
żej drugiego przenośnika taśmowego 23. Jak przed¬
stawiono na fig. 2, obydwa przenośniki odchylają
się w kierunku poprzecznym, dostarczając nałożony
tłuczeń do zbiornika, lub bezpośrednio podają na
miejsce dopełniania A, przy czym w tym .ostatnim
przypadku obrotowe przestawienie tych taśmocią¬
gów zapewnia równomierne rozprowadzanie tłucznia
na całej szerokości toru. Takie równomierne rozpro¬
wadzanie tłucznia jest możliwe także przy dopełnia¬
niu z zasobnika, co wystarcza, jak to przedstawio¬
no na fig. 4, przynajmniej do uzupełnienia ilości
tłucznia na całej szerokości torowiska, między szkie¬
letem toru, który tworzą szyny 3 i poprzecznie uło¬
żone podkłady 4 oraz do obudowy obydwu boków
torowiska. Zbiornik 22 jest podzielony na dwie ko¬
mory 25 i 26 przez klapę 24, która jest uruchamiana
przy pomocy napędu hydraulicznego 24. Przednia ko¬
mora 25 posiada ruchome dno, przez które następu¬
je dozowanie tłucznia do układania podłoża, a tylna
komora 20 posiada odchylaną do dołu część podłogi
28. Całe dno zbiornika ma kształt opadającej ku do¬
łowi, ukośnie do przodu, podłogi, a dzięki temu tłu¬
czeń znajdujący się w zbiorniku przy zamkniętym
elemencie podłogi 28, samoczynnie zsuwa się do
przodu.

W zależności od zapotrzebowania na czysty tłu¬
czeń w miejscach układania A i B, jest on dostarcza¬
ny w postaci oczyszczonej z sita 10, przez przesunię¬
cie podłogi 27 w tylne położenie, co zostało ozna¬
czone linią kreskowaną na fig. 3, oraz przez zamk¬
nięcie klapy 24. Przenoszony taśmociągiem 23 czy¬
sty tłuczeń jest w tym przypadku dostarczany bez¬
pośrednio w miejsce A. Dozowanie tłucznia z sita 10
na przenośniki taśmowe 23 jest regulowane przez
klapę 29, która równocześnie reguluje dopływ tłucz¬
nia do rynny 21. Rozdzielanie tłucznia doprowadza¬
nego z sita 10, z jednej strony na taśmociąg 23r
a z drugiej strony do rynny 21 zależy również od
aktualnego położenia zdalnie sterowanej klapy 29.

Jeżeli z sita 10 otrzymujemy więcej tłucznia niż to
jest potrzebne do układania w miejscach A i B, to
można część lub całość otrzymywanego tłucznia od¬
prowadzić do komory 26 zasobnika 22, spadającego
obok odchylonej klapy 30 i transportowanego taśmo¬
ciągiem 23. Na fig. 4 pokazano takie usytuowanie
górnej klapy 30, przy którym następuje odprowadze¬
nie nadmiaru tłucznia do komory 26. Obydwie klapy
30 zostały wyposażone w zdalnie sterowane napędy
30'.

Z drugiej istrony przy braku tłucznia można uzu¬
pełnić dodatkowo jego ilość z zasodnika taśmocią¬
giem 23. W miejscu układania A osiąga się to przez
odpowiednie otwarcie klapy 24, co zostało pokaza¬
ne kreskowaną linią. Uzupełnienie tłucznia między
podkładami przeprowadza się przez odchylany ele¬
ment podłogi 28. Ponadto możliwe jest wykonanie
tego zabiegu przez przesunięcie do przodu podłogi
27, gdyż tłuczeń jest transportowany taśmociągiem
23 do komory 25, przy czym odbiór tłucznia w punk¬
cie A odbywa się dzięki odpowiedniemu sterowaniu
położeniem podłogi 27.

W każdym przypadku, kiedy sito 10 zapewnia zbyt
małe ilości, lub w ogóle nie pokazuje czystego tłucz¬

nia, na przykład wtedy, gdy ćajy wybierany z pod¬
łoża tłuczeń wskutek zbyt dużych zanieczyszczeń jest
usuwany przenośnikiem taśmowym 12, to w takich
okolicznościach dodatkowe ilości czystego tłucznia

5 są dostarczane przenośnikiem 11, W tych przypad¬
kach zapewnienie dostawy czystego tłucznia do taś¬
mociągów 23 jest rozwiązane w" pr^edstawionyni
przykładzie w ten sposób, że na przenośniku taśmo¬
wym 11 jest obniżone urządzenie kierownicy 31, któ-

io re jest wyposażone w zdalnie sterowany napęd 3l\
W ramach wynalazku śą możliwe jeszcze inne,

liczne zmiany. Przy zachowaniu podstawowych za¬
łożeń wynalazku można w iinny sposób rozwiązać
układ taśmociągów, odmiennie od tego jak to przed-

15 stawiono na rysunku. Możliwe jest takie umiejsco¬
wienie zasobnika na tłuczeń, aby nie znajdował się
on na końcu obiegu tłucznia, lecz był usytuowany
w innym położeniu. Na przykład, można następnie
równolegle do przenośnika taśmowego Jl zainsta-

20 lować drugi taśmociąg, a w takim przypadku jęs;t
możliwe zapewnienie transportu rumowiska do tyłu
oraz transport czystego tłucznia z tyłów maszyny.
Inny wariant rozwiązania przewiduje zastosowanie
wibracyjnej podłogi w zasobniku, przy czym napęd

25 wibracji przeważnie jest doprowadzony od napędu
wibracyjnego urządzenia zagęszczania. Jak to zosta¬
ło uprzednio opisane, przez wprowadzenie urządze¬
nia wykonanego według wynalazku możliwe jest
prowadzenie transportu przenośnikiem taśmowym

30 dwóch rodzajów masy. Mianowicie po odchyleniu
urządzenia kierownicy 31 na przenośniku taśmowym
11 można transportować czysty tłuczeń do taśmocią¬
gów 23, a równocześnie na przedniej części przenoś¬
nika taśmowego 11 odbywa się transport rumowiska

35 do taśmociągu 12, jak to zostało uprzednio opisane
przy omawianiu różnych wariantów transportu.

40

Zastrzeżenia patentowe

1. Urządzenie samojezdne do zdejmowania, oczy¬
szczania i ponownego układania podłoża z tłucznia
na torowiskach kolejowych, składające się z prze¬
nośnika łańcuchowego, którego pozioma część prze-

45 biega poniżej toru kolejowego, przynajmniej z jed¬
nego sita służącego do oczyszczania tłucznia i przy¬
najmniej z jednego przenośnika taśmowego, lub in¬
nego podobnego urządzenia służącego do układania
podłoża z czystego tłucznia oraz z przenośnika do

50 usuwania rumowiska, znamienne tym, że zawiera
przynajmniej jeden przenośnik taśmowy transportu¬
jący do przodu, w stosunku do kierunku pracy urzą¬
dzenia oraz przynajmniej jeden przenośnik taśmo¬
wy do transportu do tyłu, służące do usuwania ru-

55 mowiska lub zanieczyszczonego tłucznia.
2. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym, że

przynajmniej jeden z pracujących w różnych kie¬
runkach przenośników taśmowych (11, 12) posiada
napęd w dwóch kierunkach.

60 3. Urządzenie według zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
że obracające się w różnych kierunkach przenośniki
taśmowe (11, 12) w obrębie poniżej sita (10) wza¬
jemnie się nakładają i oskrzydlają.

4. Urządzenie według zastrz. 3, znamienne tym, że
65 w obrębie obudowy powyżej zamontowanego prze-
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nośnika taśmowego (11) jest zainstalowane urządze¬
nie kierownicy (31), na przykład w postaci odchyl-
nej klapy, skąd wychodzi strumień doprowadzający
tłuczeń na taśmociągi (23), rozprowadzające czysty
tłuczeń na torowisko. 5

5. Urządzenie według zastrz. 1 do 4, znamienne
tym, że między sitem (10) i obydwoma przenośnika¬
mi taśmowymi (11, 12) są zamontowane urządzenia
rozdzielające (14, 17), które służą do sterowania stru¬
mieniem rumowiska, lub zanieczyszczonego tłucznia 10
na przenośniki taśmowe (11, 12).

6. Urządzenie według zastrz. 1 do 5, znamienne
tym, że zawiera zasobnik tłucznia {22), służący do
ponownego układania podłoża.

7. Urządzenie według zastrz. 6, znamienne tym, że 15
zasobnik tłucznia (22) ma kształt zbiornika wyposa¬
żonego w klapę (24) służącą do dozowania tłucznia.

8. Urządzenie według zastrz. 6 i 7, znamienne tym,
że zasobnik (22) służy jako dozownik tłucznia w miej¬
scu układaniaA. 20

9. Urządzenie według zastrz. 6 do 8, znamienne
tym, że zasobnik (22) jest przedzielony na dwie ko¬
mory (25, 26) przy pomocy sterowanej klapy (24).

10. Urządzenie według zastrz. 9, znamienne tym, 2$
że komora (25) przylegająca do miejsca uzupełnia¬
nia tłucznia posiada otwieraną podłogę (27) i jest

położona poniżej końca przenośnika, lub przenośni¬
ków taśmowych (23), dostarczających czysty tłuczeń.

11. Urządzenie według zastrz. 9 i 10, znamienne
tym, że przenośniki taśmowe (23) transportujące czy¬
sty tłuczeń są wyposażone w obrotowe, lub podob¬
nego typu urządzenie (30), które służy do odprowa¬
dzania tłucznia do tylnej komory (26) zasobnika (22).

12. Urządzenie według zastrz. 6 do 11, znamienne
tym, że zasobnik (22) jest wyposażony w odchylną
podłogę (28), służącą do zapełniania czystym tłucz¬
niem przestrzeni między podkładami (4).

13. Urządzenie według zastrz. 1 do 12, znamienne
tym, że przynajmniej z tyłu jednego z przenośników
(12) prowadzących transport w różnych kierunkach
taśmociągów (11, 12) jest zainstalowany obrotowo
przenośnik wibracyjny (13).

14. Urządzenie według zastrz. 6 do 13, znamienne
tym, że zasobnik jest wyposażony w wibracyjne dno,
w rodzaju przenośnika wstrząsowego, napędzanego
od napędu urządzenia do wibracyjnego zagęszcza¬
nia.

15. Urządzenie według zastrz. 1 do 14, znamienne
tym, że elementy do podnoszenia toru stanowią pod¬
nośnik (18), znajdujący się powyżej miejsca wybie¬
rania podłoża oraz z tyłu drugi kombinowany pod¬
nośnik (19) wyposażony w urządzenie (19a) służące
do wzdłużnego prostowania toru.
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