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durch Walzen gebildetes Lackierwerk zugeordnet ist und
der Lackierzylinder zwischen oberen und unteren Trum und
des Kettenkreises angoordnet ist und die Fiihrung der Kette
in diesem Bereich durch beidseitig angeordnete Schienen

erfolgt. Die Aufgabe der Erfindung, eine Lackiereinrichtung
in Auslagen von Druckmaschinen zu schaffen, die
platzsparend in ihrer Anordnung ist, wird dadurch gelost,
daB zwischen den heiden hinteren Kettenumlenkridern ein
mit diesem fest verbundener Lackierzylinder vorgesehen
ist. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Lackiereinrichtung in Auslagen von Druckmaschinen zum Aufbringen einer Lackschicht mittels
eines Lackierzylinders, welchem ein Gegendruckzylinder und ein durch Walzen gebildetes
Lackierwerk zugeordnet ist und der Lackierzylinder zwischen oberen und unteren Trum des
Kettenkreises angeordnet ist und die Fihrung der Kette in diesem Bereich durch einseitig
angeordnete Schienen erfolgt, dadurch gekennzeichnet, dal zwischen den beiden hinteren
Kettenumlenkrédern (5.1) ein mit diesem fest verbundener Lackierzylinder (8) vorgesehen ist.

2. Lackiereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal dem Lackierzylinder (8) und den
hinteren Kettenumlenkrédern (6.1) die gemeinsame Welle (7) zugeordnet ist.

3. Lackiereinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die hinteren Kettenumlenkrader
(6.1) und der Lackierzylinder (8) im einfach- oder doppelt-groRen Zylindersystem anordbar sind.

4. Lackiereinriciitung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall dem Lackierzylinder (8)
tangierenden Gegendruckzylinder (10) die Ubergabetrommel {11) vom letzten Druckwerk ,,
zugeordnet ist. :

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen
Anwendungsgebiet der Erfindung

Lackiereinrichtungin Auslagen von Druckrnaschinen zum Aufbringen einer Lackschicht mittels eines Lackierzylinders, welchem
ein Gegendruckzylinder und ein durch Walzen gebildetes Lackierwerk zugeordnet ist und der Lackierzylinder zwischen nberen
und unteren Trum des Kettenkreises angeordnet ist und die Fiihrung der Kette in diesem Bereich durch einseitig angeordnete

Schienen erfoligt.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

In der DE-OS 3114076 ist eine Bogenrotationsdruckmaschine mit einem Transpoitkettensystem dargestelit.

Dur bedruckte Bogen wird vom letzten Druckwerk an die Greiferwagen des Auslegerkettenkreises (ibergeben, der Auslage
zigefihrt und auf dem Auslegerstapel abgelegt.

Sefindet sich der Greiferwagen im hochsten Punkt der Auslage, im Bereich des unteren Trums, kann der bedruckte Bogen einer
weiteren Behandiung unterzogen werden. Durch einen Lackierzylinder, der zwischen oberen und unteren Trum des
Auslegerkettenkreises angeordnet ist sowie diesem ein Gegendruckzylinder und ein Lackierwerk zugeordnet ist, kann der
bedruckte Bogen abschlieBend lackiert werder..

Im Bereich des Lackierzylinders wird die Ausiugz: ette beidseitig von einer oberen und einer unteren Schiene gefiihrt.

Durch die langgestreckte Ausbildung des Auslegekettenkreises wird eine abschmierfreie Bogenfithrung zwischen letzten
Druckwerk und Lackierzylinder nur unter Einsatz von zusitzlichen Bogenleitelementen méglich. Die Baulinge ist gegentiber der
Normalausfiihrung um ein wesentliches tiberschritten.

Ziel der Erfindung
Es ist Ziel der Erfindung, eine Lackiereinrichtung in Auslagen von Druckmasc hinen zu schaffen, die mit maglichst geringem

technischen Aufwand einer hohen Arbeitsgeschwindigkeit mit einer optimalen Bogenfiihrung gerecht wird.

Darlegung des Wesens der Erf:ndung

Esist Aufgabe der Erfindung, cine Lackiereinrichtung in Auslagen von Druckmaschinen zu schaffen, die platzsparend in ihrer

Anordnung ist.

Erfindungsgemaf wiid die Aufgabe dadurch geldst, indem awischen den beiden hinteren Kettenumlenkridern ein mit diesem
fest verbundener Lackierzylinder vorgesehen ist, dalt dem Lackierzylinder und den hinteren Kettenumlenkridern die
gemeinsarmie Welle zugeordnet ist, daf die hinteren Kettenumlenkrider und der Lackierzylinder im einfach- oder doppelt-groRen
Zylindersystem ancrdbar sind und daR dem den Lackierzylinder tangierenden Gegendruckzylinder die Ubergabetrommel vom
letzten Druckwerk zugeordnet ist.

Ausfiihrungsbeispiel i

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel niher erlautert werden.
In der zugehdrigen Zeichnung zeigen: i

Fig.1: Seitenansicht des Bogenauslegers mit der erfindungsgemiRen Einrichtung ‘
Fig.2: einen Schnitt entlang der Linie A-A der Fig.1 i
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Die Figur i zeigt den Bogenausleger in seiner Seitenansicht mitdem Auslegerstapel (1), dem Auslegerksttenkreis (2), bestehend
aus einer endlos umlaufenden Kette (3), anderdie Gre'ferwagen (4) fest angeordnet sind, dem oberen und unteren Trum(3.1,3.2)der
Kette (3) und den dazugehéri, en vorderen und hinteren Kettenumlenkréadern (5, 5.1).

Zur Fihrung der Ketta (3) im B, reich der hinteren Kettenumlenkrider (5.1} sind Schienen (6) vorgesehen. Aufder Welie (7) ist der
Lackierzylinder (8) und links und rechts davon je ein hinteres Kettenumienkrad (5.1} fest angyuordnet. Dem Lackierzylinder (8),
welcher sich zwischer oberen und unteren Trum (3.1, 3.2) der Kette (3) befindet, sind das Lackierwerk (9) und senkrecht unter
dem Lackierzylinder (8) der Gegendruckzylinder (10) zugeordnet. Die Ubergabe?rommel (11 ist zwischen dem
Gegen-':uckzylinder {(10) der Auslage und dem Druckzylinder des letzten Druckwerkes (aus Griinden der Ubersichtlichk_eit nicht
mit dargestetlt) unter einem kleinen Winkel {a) angeordnet.

Die Figur 2 zeigt die erfindungsgemaRe Einrichtung im Schitt. Zu erkennen jst die Antriebswaelle (14) mit dem darauf
angeordneten Gegendruckzylinder (10) und dem Antriebsrad (13), welches in die Zahne des auf der Welle (7) sitzenden
Gegenrades (12) eingreift. Die Welle (7)ist glaichzeitig Antrieb fiir die aufihrangeordneten hinteren Kettenumienkrider (5.1) und
fiir den Lackierzylinder (8).

Die Wirkungsweise der Einrichtung. istfolgende:
Derbedruckte Bogen wird von der Ubergabetrommel {11} iibernommen,"dem Gegendruckzylinder (10) zugefihrtund anden »
hdchsten Punkt des Gegendruckzylinders {10) gefdrdert. Dort erfolgt die Ubergabe des Bogens an den Grefferwagen (4) des

Das Antriebsrad (13) treibt den auf der Antriebswelle (14) angeorcneten Gegendruckzylinder (10) und das auf der W='le (7)
sitzende Gegenrad (12} an, wobei sich gleichzeitig der Lackierzylinder (8) und aie hinteren Ketter.umlenkrader (5.1) m.it den an dar
Kette (3) hingenden Greiferwagen (4) in Bewegung setzen. Der vom Gegendruckzylinder (10) an den Greiferwagen (4)
iibergebene Bogen wird im Bogentibergabebereich mittels eines dem Lackierzylinder (8) zugeordneten Lackierwerkes (9) rnit
einem Lackauftrag versehen. Bedingung dafii ist, daR der Antrieb des Lackierzylinders (8) und der hinteren Kettenumlenkrider
(8.1} von einer gemeinsamen Welle (7) erfolgt und die Durchmesservon Lackierzyiinder (8} und hinteren Kettenumienkradern {5)
gleich grof sind, um einen gleichméRigen Lackauftrag sowie vine exakte Bogeniibsrgahe zu garantieren. Die Anordnung des
Lackierwerkes {9) und des Lackierzylinders (8) zwischen oberen und untaren Trum (3.1,3.2) des Auslagekettenkreises und

groBen Zylindersystem angewandt werden, dabei wird der Achsabstand (B) und die Héhe des Auslegerstapels (1) beeinfluRt,
Durch den Einbauvon Ubergabetrommel {11}und Gegendruckzylinder (10) wird die Kettenfiihrung im aufsteigenden Beraich der
Auslage und der dazugehdrigen Bogenfiihrungselemente eingespart und durch einfache Mittel ersetat. Die Zylinderbauweise
ermaoglicht eine bessere Austauschbarkeit, eine flexiblere Umrlistung u-d dig Auslage kann als ein Aggregat betrachtet
werden.

Zwischen Lackierzylinder (8) und Auslegestapel (1) basteht die Maglichkeit, weitere Zusatzeinrichtungen (2.B, Trockner, zweiter
Auslegestapel) einzubauen. Der Lackierzylinder (8) kann ebenfalls umgeristet werden, z.B. als Schneid- oder Perforierzylinder.
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Figur 2
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