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Beschreibung
ZENTRIERUNGSVORRICHTUNG FUR METALLPLATINEN

TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ausrichten einer Metallplatine fir
ein Temperiersystem sowie das Temperiersystem zum Temperieren einer Metallplatine. Ferner
betrifft die vorliegende Erfindung ein Verfahren zum Ausrichten einer Metallplatine fiir ein Tem-
periersystem.

HINTERGRUND DER ERFINDUNG

[0002] Flache metallische Bauteile, wie beispielsweise Flachstahl bzw. Metallplatinen, werden in
Temperiervorrichtungen auf gewiinschte Temperaturen erwdrmt oder abgekiihlt. Temperiervor-
richtungen kdnnen zudem Umformeinrichtungen aufweisen, wie beispielsweise Walzeinrichtun-
gen oder Pressharteeinrichtungen.

[0003] In modernen Temperiervorrichtungen werden Metallplatinen insbesondere mit einem vor-
bestimmten Temperaturprofil beaufschlagt, sodass gezielt bestimmte Bereiche der Metallplatine
unterschiedlich zu anderen Bereichen der Metallplatine temperiert werden. Somit kdnnen gezielt
in bestimmten Bereichen der Metallplatine gewiinschte Materialeigenschaften, wie Harte oder
Duktilitét, eingestellt werden. Aufgrund von Positionierungstoleranzen der Metallplatine in den
Temperiervorrichtungen kann es zu Abweichungen von dem vorgegebenen Temperierprofil kom-
men.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0004] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Metallplatine in einer Temperiervor-
richtung eines Temperiersystem exakt auszurichten, um die Metallplatine mit einem gewlinschten
Temperaturprofil zu beaufschlagen.

[0005] Diese Aufgabe wird mit einer Vorrichtung zum Ausrichten einer Metallplatine flr ein Tem-
periersystem, den Temperiersystem zum Temperieren der Metallplatine sowie einem Verfahren
zum Ausrichten einer Metallplatine fiir ein Temperiersystem gemaf den Gegenstanden der un-
abhangigen Anspriiche geldst.

[0006] Gemal einem ersten Aspekt der vorliegenden Erfindung wird eine Vorrichtung zum Aus-
richten einer Metallplatine (bzw. Metallplatte) fir ein Temperiersystem, welches zumindest eine
Temperiereinheit zum Erwarmen oder Kiihlen der Metallplatine aufweisen kann, beschrieben. Die
Vorrichtung weist zumindest zwei Auflagerrollen auf, auf welchen die Metallplatine auflegbar und
mittels Drehens der Auflagerrollen in Durchlaufrichtung und innerhalb einer Férderebene durch
das Temperiersystem beférderbar ist, wobei die Auflagerrollen in Durchlaufrichtung beabstandet
angeordnet sind. Ferner weist die Vorrichtung eine erste Zentriereinheit mit zumindest einem
Zentrierfinger auf, welcher innerhalb der Férderebene derart verschiebbar angeordnet ist, dass
der Zentrierfinger quer zur Durchlaufrichtung verfahrbar ist, um die Metallplatine in eine vorbe-
stimmte Ausrichtung auszurichten.

[0007] GemanB einem weiteren Aspekt der vorliegenden Erfindung wird ein Temperiersystem zum
Temperieren einer Metallplatine, welches zumindest eine Temperiereinheit zum Erwarmen oder
Kihlen der Metallplatine aufweisen kann, beschrieben. Das Temperiersystem weist zumindest
eine Temperiereinheit und eine oben beschriebene Vorrichtung zum Ausrichten einer Metallpla-
tine auf, wobei die Vorrichtung in Durchlaufrichtung vor der Temperiereinheit derart angeordnet
ist, dass die Metallplatine vor oder zumindest teilweise in der Temperiereinheit ausrichtbar ist.

[0008] Gemal einem weiteren Aspekt der vorliegenden Erfindung wird ein Verfahren zum Aus-
richten einer Metallplatine fiir ein Temperiersystem beschrieben. Gemaf dem Verfahren wird die
Metallplatine innerhalb einer Férderebene durch das Temperiersystem mittels zumindest zweier
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Auflagerrollen beférdert, auf welchen die Metallplatine aufliegt und mittels Drehens der Auflager-
rollen (d. h. mit zumindest einer angetriebenen Auflagerrolle) in Durchlaufrichtung beférdert wird.
Die Auflagerrollen sind in Durchlaufrichtung beabstandet angeordnet. Ferner wird die Metallpla-
tine in eine vorbestimmte Ausrichtung mittels einer ersten Zentriereinheit mit zumindest einem
Zentrierfinger ausgerichtet, welcher innerhalb der Férderebene derart verschiebbar angeordnet
ist, dass der Zentrierfinger quer zur Durchlaufrichtung verfahrbar ist, um die Metallplatine auszu-
richten.

[0009] Die Metallplatine ist insbesondere ein Flachprodukt (Flachstahl, Metallplatte) und entspre-
chend wesentlich breiter als dick. Die Metallplatine kann ein vereinzeltes gleichartiges Bautell
darstellen. Die Metallplatine kann beispielsweise aus Stahl und/oder Nichteisenmetallen beste-
hen. Insbesondere kann die Metallplatine aus Aluminium bestehen. Die Metallplatine kann bei-
spielsweise eine homogene rechteckige, runde oder elliptische Form aufweisen. In der Praxis
weisen Metallplatinen doch haufig komplexe Formverldufe auf. Metallplatinen bilden beispiels-
weise entsprechende gestanzte oder anderweitig geschnittene Metallplatten, die komplexe Um-
randungen aufweisen. Es ist dabei gewlinscht, dass verschiedene Bereiche der Metallplatine un-
terschiedlich in einer Temperiereinheit temperiert werden.

[0010] Das Temperiersystem weist eine oder mehrere Temperiereinheiten auf, die beispiels-
weise nacheinander in Durchlaufrichtung angeordnet sind. Die Temperiereinheiten kénnen bei-
spielsweise die Metallplatine erwarmen oder gezielt abkiihlen. Dabei kann die Metallplatine kon-
tinuierlich durch eine Temperiereinheit beférdert werden oder sequenziell an vorbestimmten Po-
sitionen innerhalb der Temperiereinheiten platziert und stationar warmebehandelt werden, bevor
ein weiterer Transport entlang der Durchlaufrichtung stattfindet. Die Temperiereinheiten kénnen
dabei bestimmte Bereiche der Metallplatine unterschiedlich erwarmen oder abkiihlen. Somit kann
ein vorbestimmtes Warmemuster oder Kiihimuster auf die Metallplatine beaufschlagt werden, so-
fern die Metallplatinen in einer vorbestimmten Orientierung ausgerichtet sind. In einer beispiel-
haften Ausfiihrungsform ist die Temperiereinheit eine Kiihleinheit, insbesondere ein Kontaktkiih-
ler. Zusatzlich oder alternativ kann eine Temperiereinheit vorgesehen werden, welche zum Er-
warmen des Bauteils eine Ofeneinheit ausbildet.

[0011] Die Metallplatine wird dabei entlang von Auflagerrollen in Durchlaufrichtung beférdert. Die
Auflagerrollen verlaufen insbesondere quer zur Durchlaufrichtung und kénnen beispielsweise an-
getrieben werden. Die Auflagerrollen kénnen beispielsweise verschiedene Beschichtungen auf-
weisen, um unerwiinschte Aufbackungen oder sonstiges Anhaften von Schadstoffen zu verrin-
gern. Eine oder mehrere Auflagerrollen kénnen dabei angetrieben werden, um die Metallplatine
in Durchlaufrichtung zu beférdern.

[0012] GemaR der vorliegenden Erfindung werden Zentriereinheiten vorgesehen, die beispiels-
weise in Durchlaufrichtung vor einer Temperiereinheit vorliegen (Kaltzentrierung) oder teilweise
oder vollstandig in einem Temperierraum der Temperiereinrichtung, wie beispielsweise im Ofen-
raum selbst, angeordnet sind (HeiBzentrierung). Die Zentriereinheit weist dabei zumindest einen
Zentrierfinger auf, welche innerhalb der Férderebene verschiebbar angeordnet ist. Mit dem
Zentrierfinger kann somit die Metallplatine in eine vorbestimmte Ausrichtung verschoben und po-
sitioniert werden.

[0013] Der Zentrierfinger ist stabférmig bzw. als stiftférmiges Element ausgebildet und erstreckt
sich von seiner Lagerung zu der Metallplatine. Dabei kann der Zentrierfinger einen Koppelbereich
aufweisen, mit welchen er an eine Antriebsvorrichtung, wie beispielsweise die unten genannte
Flhrungseinheit gekoppelt werden kann, und gegeniliberliegend einen Ausrichtbereich, mit wel-
chem der Zentrierfinger an einem Rand der Metallplatte gekoppelt werden kann, um diese in der
Forderebene zu verschieben und auszurichten.

[0014] Die Férderebene bildet die Ebene, in welcher die Metallplatine aufliegt und innerhalb wel-
cher die Metallplatine in Durchlaufrichtung bewegt wird. Die Férderebene weist eine Normale auf,
die senkrecht zu der Durchlaufrichtung und der Querrichtung verlauft. Die Querrichtung ist ent-
sprechend rechtwinklig zur Durchlaufrichtung ausgebildet. Mit anderen Worten spannen die
Durchlaufrichtung und die Querrichtung die Férderebene auf.
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[0015] Der Zentrierfinger kann dabei die Metallplatine in eine erste Richtung, beispielsweise ent-
lang der Querrichtung verschieben, bis die Metallplatine an einen Anschlag anliegt und somit eine
definierte Ausrichtung gegeben ist. In einer weiter unten beschriebenen Ausfiihrungsform kann
gegeniiberliegend von der Metallplatine ein weitere Zentrierfinger angeordnet werden, sodass die
Metallplatine zwischen zwei gegeniberliegenden Zentrierfingern einspannbar und entsprechend
ausrichtbar ist.

[0016] Die Ausrichtung der Metallplatine kann wahrend einer kontinuierlichen Bewegung der Me-
tallplatine in Durchlaufrichtung durchgefiihrt werden, indem die Zentrierfinger in einem kurzen
Kontakt die Ausrichtung der Metallplatine vornehmen. Alternativ kann die Metallplatine sequenzi-
ell in Durchlaufrichtung beférdert werden. Zum Ausrichten der Metallplatine kann somit die For-
derbewegung gestoppt werden, sodass die Metallplatine stationdr vorliegt. In einem néachsten
Schritt kann bzw. kénnen die Zentrierfinger in eine vorbestimmte Position fahren und dabei die
Metallplatine in einer gewlinschten Ausrichtung ausrichten. Nach der Ausrichtung kann die Me-
tallplatine in einem ausgerichteten Zustand weiter in Durchlaufrichtung beférdert werden. Somit
wird sichergestellt, dass die Metallplatine nach dem Zentrierungsvorgang eine vorbestimmte Po-
sition bzw. Ausrichtung angenommen hat. Dies wiederum ermdglicht ein exaktes und definiertes
Aufbringen eines Temperaturprofils bzw. eines Temperaturmusters in einer nachfolgenden Tem-
periereinheit.

[0017] GemalR einer weiteren beispielhaften Ausfiihrungsform ist der zumindest eine Zentrierfin-
ger zwischen den zwei Auflagerrollen angeordnet. In dem Raum zwischen zwei Auflagerrollen,
besteht somit die Méglichkeit fir die Zentrierfinger, quer zur Durchlaufrichtung zu fahren, sodass
ein exaktes Ausrichten mdglich ist. Da die Auflagerrollen beabstandet angeordnet werden und
der Zentrierfinger eine schmale Geometrie aufweisen, kann die erfindungsgemafe Vorrichtung
installiert und nachgeristet werden, ohne die Position der Auflagerrollen zu andern.

[0018] GemaRB einer weiteren beispielhaften Ausflihrungsform erstreckt sich der Zentrierfinger
zwischen einem Bereich oberhalb der Férderebene und unterhalb der Frderebene. Insbeson-
dere unter den Auflagerrollen befindet sich Ublicherweise ausreichend Installationsraum, sodass
dort die Antriebseinheiten der Zentrierfinger installiert werden kénnen. Von diesem unteren Be-
reich kann der Zentrierfinger in den (in Durchlaufrichtung vorliegende) Zwischenraum zwischen
den Auflagerrollen in den oberen Bereich hineinragen, um die Metallplatine zu justieren.

[0019] GemaR einer weiteren beispielhafte Ausfihrungsform ist der Zentrierfinger senkrecht zur
Forderebene derart verschiebbar angeordnet, dass ein freies Ende des Zentrierfingers zwischen
dem Bereich oberhalb der Férderebene und unterhalb der Férderebene verfahrbar ist. Somit kann
der Zentrierfinger beispielsweise nur in den oberen Bereich eingefahren werden, wenn eine Zent-
rierung bzw. Ausrichtung der Metallplatine ansteht. Der Zentrierfinger kann dabei teleskopartig
ein- und ausfahrbare ausgebildet sein. Alternativ kann der Zentrierfinger ein- und ausgeschwenkt
werden.

[0020] Geman einer weiteren beispielhaften Ausfiihrungsform weist die erste Zentriereinheit eine
Flhrungseinheit auf, welche sich quer zur Durchlaufrichtung erstreckt. Der Zentrierfinger ist mit
der Fihrungseinheit derart gekoppelt, dass der Zentrierfinger entlang der Fiihrungseinheit ver-
fahrbar ist. Die Flihrungseinheit kann beispielsweise eine Schiene oder eine Einheit mit einer
entsprechenden Fiihrungsnut aufweisen. Der Zentrierfinger kann dabei selbst innerhalb der Fiih-
rungsnut verlaufen oder mit einem Koppelelement die Schiene als Fiihrungseinheit umschlieBen.
Somit kann ein robuster Bewegungsmechanismus realisiert werden, bei welchem der Zentrierfin-
ger robust entlang der Querrichtung gefiihrt wird. Die Filhrungseinheit kann dabei einen geradli-
nigen Verlauf aufweisen oder einen kurvenartigen Verlauf, sodass ein bestimmtes Bewegungs-
muster des Zentrierfingers vorgegeben werden kann.

[0021] GemaR einer weiteren beispielhaften Ausfliihrungsform ist der Zentrierfinger entlang der
FUhrungseinheit mittels eines Linearmotors antreibbar. Der Linearmotor kann beispielsweise ein
elektrischer Servomotor sein, welcher den Zentrierfinger entlang der Fiihrungseinheit antreibt. In
einer beispielhaften Ausfiihrungsform kénnen entlang der Flihrungseinheit Wicklungen vorgese-
hen werden, sodass die Flihrungseinheit als linearer Stator ausgebildet ist und der Zentrierfinger
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als Laufer des Linearmotors fungiert und entsprechend gezielt steuerbar ist.

[0022] Alternativ kann der Zentrierfinger ebenfalls mittels pneumatischer oder hydraulischer An-
triebsmechanik entlang der Querrichtung verfahren werden. Beispielsweise kénnen Hydraulikzy-
linder oder Pneumatikzylinder vorgesehen werden, die gezielt ein und ausgefahren werden kon-
nen, um den Zentrierfinger in Querrichtung zu bewegen.

[0023] GemaR einer weiteren beispielhaften Ausfliihrungsform weist die Vorrichtung eine Boden-
fihrungseinheit mit einer Bodenfliihrung in Durchlaufrichtung und/oder einer weiteren Bodenfiih-
rung in Querrichtung auf. Die Bodenflihrungseinheit kann auf einem Boden eines Temperiersys-
tems, beispielsweise vor oder in einer Temperiereinheit (z.B. Ofeneinheit oder Kiihleinheit) des
Temperiersystems angeordnet werden. Dabei kann die Bodenflihrungseinheit insbesondere aus-
tauschbar und entsprechend nachristbar vor oder in die Temperiereinheit installiert werden. Die
Bodenfiihrung in Durchlaufrichtung und/oder die Bodenfiihrung in Querrichtung kénnen beispiels-
weise entsprechende Fiihrungsschienen oder Fihrungsnuten aufweisen, entlang welcher die
Zentriereinheiten entsprechend in Durchlaufrichtung oder quer dazu gefiihrt werden kénnen und
entsprechend justiert werden kénnen. Somit kénnen die Zentriereinheiten flexibel auf unter-
schiedliche GréBen und Formen der zu zentrierenden Metallplatine justiert werden. Beispiels-
weise kdnnen die Zentriereinheiten entlang der Bodenfiihrungen mittels eines Linearmotors, wel-
cher beispielsweise in den Zentriereinheiten und in der Bodenflihrungseinheit selbst angeordnet
ist, angetrieben werden. Eine entsprechende Steuereinheit kann gezielt die Zentriereinheiten ent-
lang der Bodenflihrungen steuern und justieren.

[0024] GemaR einer weiteren beispielhaften Ausfiihrungsform weist der Zentrierfinger ein faser-
verstarktes Material auf, insbesondere eine faserverstarkte Keramik, insbesondere aufweisend
Siliziumkarbid. Zudem oder alternativ, kann ein freies Ende des Zentrierfingers, welches konfigu-
riert ist zum Ausrichten der Metallplatine, ein Edelstahimaterial aufweisen. Somit kann der
Zentrierfinger insbesondere im Kontaktbereich mit der Metallplatine hitzebestéandig und robust
ausgebildet werden. Somit kann der Zentrierfinger filigran ausgebildet werden, sodass dieser bei-
spielsweise zwischen kleinen Spalten insbesondere zwischen den Auflagerrollen durchgefiihrt
werden kann.

[0025] GemalR einer weiteren beispielhaften Ausfihrungsform weist die erste Zentriereinheit zu-
mindest einen weiteren Zentrierfinger auf, welcher innerhalb der Férderebene derart verschiebbar
angeordnet ist, dass der weitere Zentrierfinger quer zur Durchlaufrichtung verfahrbar ist, um die
Metallplatine in eine vorbestimmte Ausrichtung auszurichten. Der weitere Zentrierfinger ist von
dem Zentrierfinger quer zur Durchlaufrichtung derart beabstandet, dass die Metallplatine zwi-
schen dem Zentrierfinger und dem weiteren Zentrierfinger anordbar ist. Der weitere Zentrierfinger
kann beispielsweise in derselben Fiihrungseinheit wie der oben beschriebene Zentrierfinger an-
geordnet und entlang dieser verfahrbar sein. Alternativ kann der weitere Zentrierfinger eine se-
parate Fihrungseinheit, in welcher gekoppelt ist, aufweisen.

[0026] GemalR einer weiteren beispielhaften Ausfiihrungsform weist die Vorrichtung eine zweite
Zentriereinheit mit zumindest einem Zentrierfinger auf, welcher innerhalb der Férderebene derart
verschiebbar angeordnet ist, dass der Zentrierfinger quer zur Durchlaufrichtung verfahrbar ist, um
die Metallplatine in einer weiteren vorbestimmten Ausrichtung auszurichten. Die zweite Zentrie-
reinheit ist in Durchlaufrichtung und/oder quer zur Durchlaufrichtung beabstandet zu der ersten
Zentriereinheit angeordnet. Beispielsweise kann die Metallplatine durch mehrere Zentriereinhei-
ten mit entsprechenden Zentrierfingern, welche insbesondere in Durchlaufrichtung beabstandet
sind, zentriert werden.

[0027] Ferner kbnnen mehrere Temperiervorrichtungen in dem Temperiersystem vorgesehen
werden. Somit kdnnen mehrere Metallplatinen in Querrichtung angeordnet werden, sodass diese
gleichzeitig in Durchlaufrichtung in eine Temperiereinheit eingefahren und gleichzeitig temperiert
werden kdnnen. Jede Metallplatine kann durch eine entsprechende Vorrichtung aufweisend die
Zentriereinheit mit entsprechenden Zentrierfingern individuell ausgerichtet werden.

[0028] GemaRB einer weiteren beispielhaften Ausfiihrungsform weist die Vorrichtung einen An-
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schlagbalken auf, welcher selektiv in die Férderebene derart bewegbar ist, dass die Metallplatine
in Durchlaufrichtung gegen den Anschlagbalken fahrbar ist, um eine Bewegung der Metallplatine
(an einer gewtinschten Position) in Durchlaufrichtung zu stoppen.

[0029] GemaR einer weiteren beispielhaften Ausfiihrungsform erstreckt sich der Anschlagbalken
quer zur Durchlaufrichtung und ist zwischen den Auflagerrollen angeordnet.

[0030] GemaR einer weiteren beispielhaften Ausfiihrungsform ist der Anschlagbalken senkrecht
zur Férderebene bewegbar angeordnet ist.

[0031] Der Anschlagbalken kann beispielsweise translatorisch von dem oberen Bereich oder von
dem unteren Bereich in die Férderebene bewegt werden, sodass die Metallplatine an einer ge-
wiinschten Position gegen den Anschlagbalken ansté3t. Ferner kann der Anschlagbalken eben-
falls in die Férderebene geschwenkt werden.

[0032] Dabei kénnen die Metallplatinen sequenziell durch den Ofen beférdert werden und an dem
Ort der Zentrierung stoppen. Die Position entlang der Férderrichtung wird durch den Anschlag an
den Anschlagbalken bestimmt. Die seitliche Ausrichtung der Metallplatine wird durch die Zentrier-
finger bestimmt, die an den Seitenrandern der Metallplatine angreifen und diese ausrichten. Al-
ternativ kann auch in einem kontinuierlichen Vorschub der Metallplatine eine Zentrierung mit dem
Anschlagbalken durchgefiihrt werden. Beispielweise wird der Anschlagbalken in die Férderebene
bewegt, sodass die kontinuierlich fortgetriebene Metallplatine gegen den Anschlagbalken fahrt.
Die Auflagerrollen treiben zwar die Metallplatine weiter an, doch wird eine Beférderung entlang
der Durchlaufrichtung durch den Anschlagbalken verhindert. Die Auflagerrollen drehen sozusa-
gen an der Metallplatine durch, sodass die Metallplatine in der Zentrierungsposition verharrt. An-
schlieBend kénnen die Zentrierfinger seitlich, d. h. quer zur Durchlaufrichtung, eingefahren wer-
den und die Metallplatine ausrichten. Nach der Ausrichtung wird der Anschlagbalken aus der
Foérderebene heraus bewegt, sodass der Vortrieb durch die Auflagerrollen die Metallplatine kon-
tinuierlich, in der eingestellten Ausrichtung weiterbewegt.

[0033] GemaR einer weiteren beispielhafte Ausflihrungsform weist der Anschlagbalken Silizium-
karbid auf. Dies ermdglicht eine hohe Temperaturbesténdigkeit. Gleichzeitig werden Anbackun-
gen an dem Anschlagbalken verringert.

[0034] GemaR einer weiteren beispielhaften Ausfihrungsform weist die Vorrichtung eine Erfas-
sungseinheit, insbesondere eine optische Erfassungseinheit, auf, welche zum Erfassen einer Ori-
entierung der Metallplatine in der Férderebene konfiguriert ist. Die Erfassungseinheit kann bei-
spielsweise eine Kamera, beispielsweise eine CCD Kamera, aufweisen, wobei Uber Bildanalyse
der aufgenommenen Bilder eine exakte Position und Ausrichtung der Metallplatine bestimmt wer-
den kann. Der Zentrierfinger ist bzw. die Zentrierfinger sind basierend auf dem Erfassen einer
Orientierung der Metallplatine derart steuerbar, dass mittels Bewegens des Zentrierfingers die
Metallplatine in eine vorbestimmte Orientierung innerhalb der Férderebene bewegbar ist.

[0035] Es wird darauf hingewiesen, dass die hier beschriebenen Ausfihrungsformen lediglich
eine beschrankte Auswahl an mdéglichen Ausfiihrungsvarianten der Erfindung darstellen. So ist
es moglich, die Merkmale einzelner Ausfiihrungsformen in geeigneter Weise miteinander zu kom-
binieren, so dass fiir den Fachmann mit den hier expliziten Ausfiihrungsvarianten eine Vielzahl
von verschiedenen Ausfiihrungsformen als offensichtlich offenbart anzusehen sind.

[0036] Insbesondere sind einige Ausfihrungsformen der Erfindung mit Vorrichtungsanspriichen
und andere Ausfihrungsformen der Erfindung mit Verfahrensanspriichen beschrieben. Dem
Fachmann wird jedoch bei der Lektiire dieser Anmeldung sofort klar werden, dass, sofern nicht
explizit anders angegeben, zusatzlich zu einer Kombination von Merkmalen, die zu einem Typ
von Erfindungsgegenstand gehdéren, auch eine beliebige Kombination von Merkmalen méglich
ist, die zu unterschiedlichen Typen von Erfindungsgegenstanden gehdren.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0037] Im Folgenden werden zur weiteren Erlauterung und zum besseren Verstandnis der vorlie-
genden Erfindung Ausflihrungsbeispiele unter Bezugnahme auf die beigefligten Zeichnungen na-
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her beschrieben.

[0038] Fig. 1  zeigt eine schematische Darstellung einer Vorrichtung zum Ausrichten einer Me-
tallplatine fiir ein Temperiersystem gemaf einer beispielhaften Ausflihrungsform
der vorliegenden Erfindung.

[0039] Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung eines Temperiersystems mit verschiedenen
Temperiervorrichtungen geman einer beispielhaften Ausfihrungsform der vorlie-
genden Erfindung.

[0040] Fig. 3  zeigt eine schematische Darstellung eines Anschlagbalkens der Ausrichtvorrich-
tung geman einer beispielhaften Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung.

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG VON EXEMPLARISCHEN AUSFUHRUNGSFORMEN

[0041] Gleiche oder &hnliche Komponenten in unterschiedlichen Figuren sind mit gleichen Be-
zugsziffern versehen. Die Darstellungen in den Figuren sind schematisch.

[0042] Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung 100 zum Ausrichten einer Metallplatine 150 fiir ein Tempe-
riersystem 200. Die Vorrichtung 100 weist zumindest zwei Auflagerrollen 101 auf, auf welchen
die Metallplatine 150 auflegbar und mittels Drehens der Auflagerrollen 101 in Durchlaufrichtung
105 und innerhalb einer Férderebene 204 durch das Temperiersystem 200 beférderbar ist, wobei
die Auflagerrollen 101 in Durchlaufrichtung 105 beabstandet angeordnet sind. Die Vorrichtung
100 weist ferner eine erste Zentriereinheit 110 mit zumindest einem Zentrierfinger 111 auf, wel-
cher innerhalb der Férderebene 204 derart verschiebbar angeordnet ist, dass der Zentrierfinger
111 quer zur Durchlaufrichtung 105 verfahrbar ist, um die Metallplatine 150 in eine vorbestimmte
Ausrichtung auszurichten.

[0043] Die Metallplatine 150 kann beispielsweise eine homogene rechteckige, runde oder ellipti-
sche Form aufweisen. In der Praxis weisen Metallplatinen 150 h&aufig komplexe Formverlaufe auf.
Wie in Fig. 1 dargestellt, bilden Metallplatinen 150 beispielsweise entsprechende gestanzte oder
anderweitig geschnittene Metallplatten, die komplexe Umrandungen aufweisen. Es ist dabei ge-
wilnscht, dass verschiedene Bereiche der Metallplatine 150 unterschiedlich in einer Temperie-
reinheit temperiert werden.

[0044] Die Metallplatine 150 wird dabei entlang von Auflagerrollen 101 in Durchlaufrichtung be-
férdert. Die Auflagerrollen 101 verlaufen insbesondere quer (in Querrichtung 106) zur Durchlauf-
richtung 105 und kénnen beispielsweise angetrieben werden. Die Auflagerrollen 101 sind dabei
rotierbar in entsprechenden Lageréffnungen 102 angeordnet, die beispielsweise in einem Ge-
hduse der Vorrichtung 100 bzw. in einem Gehause des Temperiersystems 200 (siehe Fig. 2)
vorgesehen sind. In Fig. 1 sind zur besseren Ubersicht lediglich zwei Auflagerrollen 101 darge-
stellt. Es kénnen jedoch auch in allen oder in den meisten Auflagendffnungen 102 entsprechend
Auflagerrollen 101 vorgesehen werden.

[0045] Die Zentriereinheit 110 weist dabei zwei, in Querrichtung 106 bezlglich der Metallplatine
150 gegeniberliegende Zentrierfinger 111, 114 auf, welche innerhalb der Férderebene 204
(siehe Fig. 2) verschiebbar angeordnet sind. Mit dem Zentrierfinger 111 kann somit die Metallpla-
tine 150 in eine vorbestimmte Ausrichtung insbesondere in Querrichtung 106 verschoben und
positioniert werden.

[0046] Der Zentrierfinger 111 ist stabférmig bzw. stiftférmiges ausgebildet. Der Zentrierfinger 111
weist einen Koppelbereich auf, mit welchen er an eine Antriebsvorrichtung, wie beispielsweise
die unten genannte Flhrungseinheit 112, gekoppelt werden kann, und gegentberliegend einen
Ausrichtbereich, mit welchem der Zentrierfinger 111 an einem Rand der Metallplatte 150 gekop-
pelt werden kann, um diese in der Forderebene 204 zu verschieben und auszurichten.

[0047] Die Férderebene 204 bildet die Ebene, in welcher die Metallplatine 150 aufliegt und inner-
halb welcher die Metallplatine 150 in Durchlaufrichtung 105 bewegt wird. Die Férderebene 204
weist eine Normale 107 auf, die senkrecht zu der Durchlaufrichtung 105 und der Querrichtung
106 verlauft. Die Querrichtung 106 ist entsprechend rechtwinklig zur Durchlaufrichtung 105 aus-
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gebildet. Mit anderen Worten spannen die Durchlaufrichtung 105 und die Querrichtung 106 die
Forderebene 204 auf.

[0048] Der Zentrierfinger 111 kann dabei die Metallplatine 150 in eine erste Richtung, beispiels-
weise entlang der Querrichtung 106 verschieben, bis die Metallplatine 150 an einem Anschlag
oder dem weiteren Zentrierfinger 114 anschlagt, sodass die Metallplatine 150 zwischen zwei ge-
geniberliegenden Zentrierfingern 111, 114 ausrichtbar ist.

[0049] Die Ausrichtung der Metallplatine 150 kann wahrend einer kontinuierlichen Bewegung der
Metallplatine 150 Durchlaufrichtung 105 durchgefiihrt werden, indem die Zentrierfinger 111, 114
in einem kurzen Kontakt die Ausrichtung der Metallplatine 150 vornehmen. Alternativ kann die
Metallplatine 150 sequenziell in Durchlaufrichtung beférdert werden. Zum Ausrichten der Metall-
platine 150 wird die Férderbewegung gestoppt, sodass die Metallplatine 150 stationar vorliegt. In
einem nachsten Schritt kbnnen die Zentrierfinger 111, 114 in eine vorbestimmte Position fahren
und dabei die Metallplatine 150 in einer gewlinschten Ausrichtung ausrichten.

[0050] Die Zentrierfinger 111, 114 einer Zentriereinheit 110, 115 sind jeweils zwischen den zwei
Auflagerrollen 101 angeordnet. In dem Raum zwischen zwei Auflagerrollen 101, besteht somit
die Mdglichkeit fur die Zentrierfinger 111, 114, quer zur Durchlaufrichtung 105 zu fahren, sodass
ein exaktes Ausrichten mdglich ist. Da die Auflagerrollen 101 beabstandet angeordnet werden
und die Zentrierfinger 111, 114 eine schmale Geometrie aufweisen kann, kann die erfindungsge-
maBe Vorrichtung 100 installiert und nachgeriistet werden, ohne die Position der Auflagerrollen
101 zu andern.

[0051] Der Zentrierfinger 111 erstreckt sich zwischen einem Bereich oberhalb der Férderebene
204 und unterhalb der Férderebene 204. Insbesondere unter den Auflagerrollen 101 befindet sich
ausreichend Installationsraum, sodass dort die Antriebseinheiten der Zentrierfinger 111, 114 in-
stalliert werden kénnen. Von diesem unteren Bereich kann der Zentrierfinger 111, 114 in dem
Zwischenraum zwischen den Auflagerrollen 101 in den oberen Bereich hineinragen, um die Me-
tallplatine 150 zu justieren.

[0052] Die Zentriereinheiten 110, 115 weisen jeweils eine Flihrungseinheit 112 auf, welche sich
quer zur Durchlaufrichtung 105 erstreckt. Der Zentrierfinger 111 ist mit der Flihrungseinheit 112
derart gekoppelt, dass der Zentrierfinger 111 entlang der Fiihrungseinheit 112 verfahrbar ist. Der
Zentrierfinger 111 kann dabei selbst innerhalb einer Fiihrungsnut als Fiihrungseinheit 112 ver-
laufen oder eine Fiihrungsschiene als Flihrungseinheit 112 umschlieBen. Somit kann ein robuster
Bewegungsmechanismus realisiert werden, bei welchem der Zentrierfinger 111 robust entlang
der Querrichtung 106 gefihrt wird.

[0053] Ferner kénnen die gegentiberliegenden Zentrierfinger 114 in derselben Flihrungseinheit
(zum Beispiel einer Fiihrungsschiene oder einer Fihrungsnut) 112 gelagert werden wie die
Zentrierfinger 111.

[0054] Der Zentrierfinger 111 ist entlang der Fihrungseinheit 112 mittels eines Linearmotors 113
antreibbar. Der Linearmotor 113 kann beispielsweise ein elektrischer Servomotor sein, welcher
den Zentrierfinger 111 entlang der FUlhrungseinheit 112 antreibt. In einer beispielhaften Ausfiih-
rungsform kénnen entlang der Filhrungseinheit 112 Wicklungen vorgesehen werden, sodass die
FOhrungseinheit 112 als linearer Stator ausgebildet ist und der Zentrierfinger 111 als Laufer des
Linearmotor fungiert und entsprechend gezielt steuerbar ist.

[0055] Der Zentrierfinger 111 kann dinn und filigran ausgebildet werden, sodass dieser bei-
spielsweise zwischen kleinen Spalten insbesondere zwischen den Auflagerrollen 101 durchge-
fihrt werden kann.

[0056] Der Zentrierfinger 111 und der gegeniiberliegende Zentrierfinger 114 kénnen dabei derart
geformt sein, dass in dem unteren Bereich unter der Metallplatine 150 die Abstande zwischen
dem Zentrierfingern 111, 114 in Querrichtung 106 kleiner ist als ein Abstand der Zentrierfinger
111, 114 Querrichtung 106 im oberen Bereich oberhalb der Metallplatine 150. Somit kénnen kir-
zere Fihrungseinheiten 112 im unteren Bereich vorgesehen werden, wahrend in Querrichtung
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106 breitere Metallplatine 150 von den Zentrierfingern 111, 114 im oberen Bereich ausgerichtet
werden kénnen.

[0057] In Durchlaufrichtung 105 kann eine weitere zweite Zentriereinheit 115 vorgesehen wer-
den, welche von der ersten Zentriereinheit 110 in Durchlaufrichtung 105 beabstandet ist. Die
zweite Zentriereinheit 115 weist ebenfalls zwei, in Querrichtung 106 gegeniliberliegende Zentrier-
finger 111, 114 auf, welcher innerhalb der Férderebene 204 insbesondere in Querrichtung 106
derart verschiebbar angeordnet ist, dass die Zentrierfinger 111, 114 quer zur Durchlaufrichtung
105 verfahrbar sind, um die Metallplatine 150 in einer weiteren vorbestimmten Ausrichtung aus-
zurichten.

[0058] Ferner wird in Fig. 1 ein Anschlagbalken 103 gezeigt, welcher selektiv in die Forderebene
204 derart bewegbar ist, dass die Metallplatine 150 in Durchlaufrichtung 105 gegen den An-
schlagbalken 103 fahrt, um eine Bewegung der Metallplatine 150 (an einer gewlinschten Position)
in Durchlaufrichtung 105 zu stoppen.

[0059] Der Anschlagbalken 103 erstreckt sich quer zur Durchlaufrichtung 105 und ist z.B. zwi-
schen den Auflagerrollen 101 angeordnet. Insbesondere ist der Anschlagbalken 103 senkrecht
zur Férderebene 204 translatorisch bewegbar.

[0060] Die Position der Metallplatine 150 wird entlang der Forderrichtung 105 durch den An-
schlag an den Anschlagbalken 103 bestimmt. Die seitliche Ausrichtung der Metallplatine 150 in
Querrichtung 106 wird durch die Zentrierfinger 111, 114 bestimmt, die an den Seitenrandern der
Metallplatine 150 angreifen und diese ausrichten.

[0061] Ferner kann eine Erfassungseinheit 104, insbesondere eine optische Erfassungseinheit,
vorgesehen werden, welche zum Erfassen einer Orientierung der Metallplatine 150 in der For-
derebene konfiguriert ist. Die Zentrierfinger 111, 114 werden basierend auf dem Erfassen einer
Orientierung der Metallplatine 150 so gesteuert, dass diese die Metallplatine 150 in eine vorbe-
stimmte Orientierung innerhalb der Férderebene 204 bewegen.

[0062] In einem Boden vor oder in der Temperiereinheit ist eine Bodenflihrungseinheit mit einer
Bodenfiihrung 116 in Durchlaufrichtung 105 und einer weiteren Bodenfiihrung 117 in Querrich-
tung 106 dargestellt. Die Bodenfiihrung 116 in Durchlaufrichtung 105 und die Bodenfliihrung 117
in Querrichtung 106 weisen sich kreuzende Fihrungsschienen auf, entlang welcher die Zentrie-
reinheiten 110, 115 entsprechend in Durchlaufrichtung 105 oder quer dazu gefiihrt werden kén-
nen und entsprechend justiert werden kénnen.

[0063] Beispielsweise kdnnen die Zentriereinheiten entlang der Bodenfiihrungen 116, 117 mittels
eines Linearmotors, welcher beispielsweise in den Temperiereinheiten 110, 115 und in der Bo-
denfiihrungseinheit selbst angeordnet ist, angetrieben und gesteuert werden. Eine entspre-
chende Steuereinheit kann gezielt die Zentriereinheiten 110, 115 entlang der Bodenfiihrungen
steuern und justieren.

[0064] Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung eines Temperiersystems 200 mit verschiede-
nen Temperiervorrichtungen 100, 100°, die entsprechend der im Detail erlduterten Temperiervor-
richtung 100 aus Fig. 1 ausgebildet sein kénnen.

[0065] Das Temperiersystem 200 weist eine oder mehrere Temperiereinheiten 201, 202, 203 auf,
die beispielsweise nacheinander in Durchlaufrichtung 105 angeordnet sind. Die Temperiereinhei-
ten 201, 202, 203 kénnen beispielsweise die Metallplatine 150 erwédrmen oder gezielt abkihlen.
Beispielsweise durchlauft in Durchlaufrichtung 105 die Metallplatine 150 zun&chst einen Ofen 201
als Temperiereinheit. AnschlieBend durchlauft die Platine beispielsweise ein temperierbares
Walzgeriist bzw. eine Walzeinrichtung 202 als Temperiereinheit. AnschlieBend kann die Metall-
platine 150 erneut einen weiteren Ofen 203 als Temperiereinheit durchlaufen. Entsprechend kann
die Metallplatine 150 anschlieBend ebenfalls Kihleinrichtungen (zum Beispiel Kontaktkihler) als
Temperiereinrichtung durchlaufen.

[0066] Dabei kann die Metallplatine 150 kontinuierlich durch eine Temperiereinheit 201, 202, 203
beférdert werden oder sequenziell an vorbestimmten Positionen innerhalb der Temperiereinhei-
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ten 201, 202, 203 platziert und stationar warmebehandelt werden, bevor ein weiterer Transport
entlang der Durchlaufrichtung 105 stattfindet. Die Temperiereinheiten 201, 202, 203 kénnen da-
bei bestimmte Bereiche der Metallplatine 150 unterschiedlich erwdrmen oder abkiihlen. Somit
kann ein vorbestimmtes Warmemuster oder Kiihimuster auf die Metallplatine 150 beaufschlagt
werden, sofern die Metallplatinen 150 in einer vorbestimmten Orientierung ausgerichtet sind.

[0067] Wie in Fig. 2 dargestellt, kbnnen ebenfalls mehrere Vorrichtungen 100, 100° zum Ausrich-
ten entsprechender Metallplatinen 150 in Querrichtung 106 vorgesehen werden. Ferner kann eine
Vorrichtung 100 zum Ausrichten entsprechender Metallplatinen 150 in Durchlaufrichtung 105
nacheinander angeordnet werden. Ferner kann eine Vorrichtung 100 zum Ausrichten entspre-
chender Metallplatinen 150 in einer Temperiereinheit 201, wie beispielsweise einem Ofen, vor-
gesehen werden. Somit kann eine HeiBzentrierung, d. h. ein Zentrieren der Metallplatine 150 im
temperierten Zustand, durchgefiihrt werden. Ebenfalls kann eine Vorrichtung 100 zum Ausrichten
entsprechender Metallplatinen 150 auBBerhalb der Temperiereinheiten 201, 202, 203 vorgesehen
werden, sodass die Vorrichtung 100 nicht vollstandig den Temperaturen in einer Temperiereinheit
201, 202, 203 ausgesetzt ist. Somit kann eine Kaltzentrierung durchgefiihrt werden.

[0068] Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung eines Anschlagbalkens 103 der Ausrichtvor-
richtung 100 geman einer beispielhaften Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung. Der An-
schlagbalken 103 ist selektiv in die Fdrderebene 204 (siehe Fig. 2) derart bewegbar, dass die
Metallplatine 150 in Durchlaufrichtung 105 gegen den Anschlagbalken 103 fahrt, um eine Bewe-
gung der Metallplatine 150 (an einer gewiinschten Position) in Durchlaufrichtung 105 zu stoppen.

[0069] Der Anschlagbalken 103 wird insbesondere durch Antriebseinheiten 301 gesteuert. Zwi-
schen den Antriebseinheiten 301 und dem Anschlagbalken 103 kénnen entsprechende Steuer-
verbindungen 302 vorgesehen werden. Die Steuerverbindungen 302 kdnnen beispielsweise te-
leskopartig ein- und ausfahrbare Stangenelemente darstellen. Beispielsweise kénnen die Steu-
erverbindungen 302 schwenkbar an den Antriebseinheiten 301 und dem Anschlagbalken 103
vorgesehen werden, sodass der Anschlagbalken 103 mittels Schwenkens Gber und unter die
Fdrderebene 204 platziert werden kann.

[0070] Die Antriebseinheiten 301 kdnnen beispielsweise als Linearmotor ausgebildet werden, um
den Anschlagbalken 103 zu bewegen. Ferner kdnnen die Antriebseinheiten 301 als pneumati-
sche, hydraulische oder elektromechanische Antriebe ausgebildet werden. Die Steuerverbindun-
gen 302 kdnnen beispielsweise hydraulisch, pneumatisch oder elektromechanisch ein- und aus-
fahrbar oder verschwenkbar sein.

[0071] Ergénzend ist darauf hinzuweisen, dass "umfassend" keine anderen Elemente oder
Schritte ausschlieBt und "eine" oder "ein" keine Vielzahl ausschlieBt. Ferner sei darauf hingewie-
sen, dass Merkmale oder Schritte, die mit Verweis auf eines der obigen Ausflihrungsbeispiele
beschrieben worden ist, auch in Kombination mit anderen Merkmalen oder Schritten anderer
oben beschriebener Ausfiihrungsbeispiele verwendet werden kénnen. Bezugszeichen in den An-
spruchen sind nicht als Einschrankung anzusehen.
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BEZUGSZEICHENAUFSTELLUNG

100 Ausrichtvorrichtung

101 Auflagerrolle

102 Lager6ffnung fur Auflagerrolle
103 Anschlagbalken

104 Erfassungseinheit

105 Durchlaufrichtung

106 Querrichtung

107 Normale der Férderebene
110 erste Zentriereinheit

111 Zentrierfinger

112 Fuhrungseinheit

113 Linearmotor

114 weiterer Zentrierfinger

115 zweite Zentriereinheit

116 Bodenfiihrung in Durchlaufrichtung
117 Bodenfihrung in Querrichtung

150 Metallplatine

200 Temperiersystem

201 Temperiereinheit/Ofen

202 Temperiereinheit/Walzgerist
203 Temperiereinheit/weiterer Ofen
204 Forderebene

301 Antriebseinheit
302 Steuerverbindung
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung (100) zum Ausrichten einer Metallplatine (150) fiir ein Temperiersystem (200),
welches zumindest eine Temperiereinheit (201, 202, 203) zum Erwarmen oder Kihlen der
Metallplatine (150) aufweist, die Vorrichtung (100) aufweisend

zumindest zwei Auflagerrollen (101), auf welchen die Metallplatine (150) auflegbar und
mittels Drehens der Auflagerrollen (101) in Durchlaufrichtung (105) und innerhalb einer For-
derebene (204) durch das Temperiersystem (200) beférderbar ist,
wobei die Auflagerrollen (101) in Durchlaufrichtung (105) beabstandet angeordnet sind,

eine erste Zentriereinheit (110) mit zumindest einem Zentrierfinger (111), welcher inner-
halb der Férderebene (204) derart verschiebbar angeordnet ist, dass der Zentrierfinger (111)
quer zur Durchlaufrichtung (105) verfahrbar ist, um die Metallplatine (150), welche auf den
Auflagerrollen (101) auflegbar ist, in eine vorbestimmte Ausrichtung auszurichten,

ferner aufweisend eine zweite Zentriereinheit (115) mit zumindest einem Zentrierfinger
(111), welcher innerhalb der Férderebene (204) derart verschiebbar angeordnet ist, dass der
Zentrierfinger (111) quer zur Durchlaufrichtung (105) verfahrbar ist, um die Metallplatine
(150) in einer weiteren vorbestimmten Ausrichtung auszurichten, wobei die zweite Zentrie-
reinheit (115) in Durchlaufrichtung (105) und/oder quer zur Durchlaufrichtung (105) beab-
standet zu der ersten Zentriereinheit (110) angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass in einem Boden vor oder in der Temperiereinheit (201, 202,
203) eine Bodenfiihrungseinheit mit einer Bodenfihrung (116) in Durchlaufrichtung (105)
und einer weiteren Bodenfihrung (117) in einer Querrichtung (106) angeordnet ist, wobei die
Bodenfiihrung (116) in Durchlaufrichtung (105) und die weitere Bodenfihrung (117) in Qu-
errichtung (106) sich kreuzende Flhrungsschienen aufweisen, entlang welcher die Zentrie-
reinheit (110) und die zweite Zentriereinheit (115) entsprechend in Durchlaufrichtung (105)
oder quer dazu gefliihrt werden kénnen und entsprechend justiert werden kénnen.

Vorrichtung (100) geman Anspruch 1,
wobei sich die zumindest zwei Auflagerrollen (101) quer zur Durchlaufrichtung (105) erstre-
cken.

Vorrichtung (100) geman Anspruch 1 oder 2,
wobei der Zentrierfinger (111) zwischen den zwei Auflagerrollen (101) angeordnet ist.

Vorrichtung (100) geman einem der Anspruche 1 bis 3,
wobei der Zentrierfinger (111) sich zwischen einem Bereich oberhalb der Férderebene (204)
und unterhalb der Férderebene (204) erstreckt.

Vorrichtung (100) gemaf Anspruch 4,

wobei der Zentrierfinger (111) senkrecht zur Férderebene (204) derart verschiebbar ange-
ordnet ist, dass ein freies Ende des Zentrierfingers (111) zwischen dem Bereich oberhalb
der Férderebene (204) und unterhalb der Férderebene (204) verfahrbar ist.

Vorrichtung (100) geman einem der Anspriche 1 bis 5,

wobei die erste Zentriereinheit (110) eine Flihrungseinheit (112) aufweist, welche sich quer
zur Durchlaufrichtung (105) erstreckt,

wobei der Zentrierfinger (111) mit der Fihrungseinheit (112) derart gekoppelt ist, dass der
Zentrierfinger (111) entlang der FUhrungseinheit (112) verfahrbar ist.

Vorrichtung (100) gemani Anspruch 6,
wobei der Zentrierfinger (111) entlang der Fihrungseinheit (112) mittels eines Linearmotors
(113) antreibbar ist.

Vorrichtung (100) geman einem der Anspruche 1 bis 7,
ferner aufweisend eine Bodenflihrungseinheit mit einer Bodenfiihrung (116) in Durchlaufrich-
tung (105) und/oder einer weiteren Bodenfihrung (117) in Querrichtung (106).

Vorrichtung (100) geman einem der Anspruche 1 bis 8,
wobei der Zentrierfinger (111) ein faserverstarktes Material aufweist, insbesondere eine fa-
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serverstarkte Keramik, insbesondere aufweisend Siliziumkarbid, und/oder
wobei ein freies Ende des Zentrierfingers (111), welches konfiguriert ist zum Ausrichten der
Metallplatine (150), ein Edelstahimaterial aufweist.

Vorrichtung (100) geman einem der Anspruche 1 bis 9,

wobei die erste Zentriereinheit (110) zumindest einen weiteren Zentrierfinger (114) aufweist,
welcher innerhalb der Fdrderebene (204) derart verschiebbar angeordnet ist, dass der wei-
tere Zentrierfinger (114) quer zur Durchlaufrichtung (105) verfahrbar ist, um die Metallplatine
(150) in eine vorbestimmte Ausrichtung auszurichten,

wobei der weitere Zentrierfinger (114) von dem Zentrierfinger (111) quer zur Durchlaufrich-
tung (105) derart beabstandet ist, dass die Metallplatine (150) zwischen dem Zentrierfinger
(111) und dem weiteren Zentrierfinger (114) anordbar ist.

Vorrichtung (100) geman einem der Anspruche 1 bis 10,
wobei zumindest eine der Auflagerrollen (101) zum Férdern der Metallplatine (150) in Durch-
laufrichtung (105) antreibbar ist.

Vorrichtung (100) geman einem der Anspruche 1 bis 11, ferner aufweisen

einen Anschlagbalken (103), welcher selektiv in die Forderebene (204) derart bewegbar
ist, dass die Metallplatine (150) in Durchlaufrichtung (105) gegen den Anschlagbalken (103)
fahrbar ist, um eine Bewegung der Metallplatine (150) in Durchlaufrichtung (105) zu stoppen.

Vorrichtung (100) geman Anspruch 12,
wobei der Anschlagbalken (103) sich quer zur Durchlaufrichtung (105) erstreckt und zwi-
schen den Auflagerrollen (101) angeordnet ist.

Vorrichtung (100) geman Anspruch 12 oder 13,
wobei der Anschlagbalken (103) senkrecht zur Férderebene (204) bewegbar angeordnet ist.

Vorrichtung (100) geman einem der Anspriche 12 bis 14,
wobei der Anschlagbalken (103) Siliziumkarbid aufweist.

Vorrichtung (100) geman einem der Anspruche 1 bis 15, ferner aufweisend

eine Erfassungseinheit (104), insbesondere eine optische Erfassungseinheit (104), wel-
che zum Erfassen einer Orientierung der Metallplatine (150) in der Férderebene (204) kon-
figuriert ist,
wobei der Zentrierfinger (111) basierend auf dem Erfassen einer Orientierung der Metallpla-
tine (150) derart steuerbar ist, dass mittels Bewegens des Zentrierfingers (111) die Metall-
platine (150) in eine vorbestimmte Orientierung innerhalb der Férderebene (204) bewegbar
ist.

Temperiersystem (200) zum Temperieren einer Metallplatine (150), das Temperiersystem
(200) aufweisend

zumindest eine Temperiereinheit (201, 202, 203),

eine Vorrichtung (100) zum Ausrichten einer Metallplatine (150) gemal3 einem der An-
spriche 1 bis 16,
wobei die Vorrichtung (100) in Durchlaufrichtung (105) vor oder in der Temperiereinheit (201,
202, 203) derart angeordnet ist, dass die Metallplatine (150) vor oder zumindest teilweise in
der Temperiereinheit (201, 202, 203) ausrichtbar ist.

Temperiersystem (200) gemaf Anspruch 17,

wobei die Temperiereinheit (201, 202, 203) eine Kiihleinheit, insbesondere ein Kontaktkihler
ist, und/oder

wobei die Temperiereinheit (201, 202, 203) eine Ofeneinheit ist.

Verfahren zum Ausrichten einer Metallplatine (150) fiir ein Temperiersystem (200), welches
zumindest eine Temperiereinheit (201, 202, 203) zum Erwarmen oder Kihlen der Metallpla-
tine (150) aufweist, das Verfahren aufweisend

Befdérdern der Metallplatine (150) innerhalb einer Férderebene (204) durch das Tempe-
riersystem (200) mittels zumindest zweier Auflagerrollen (101), auf welchen die Metallplatine
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(150) aufliegt und mittels Drehens der Auflagerrollen (101) in Durchlaufrichtung (105) befor-
dert wird, und
wobei die Auflagerrollen (101) in Durchlaufrichtung (105) beabstandet angeordnet sind,
Ausrichten der Metallplatine (150) in eine vorbestimmte Ausrichtung mittels einer ersten
Zentriereinheit (110) mit zumindest einem Zentrierfinger (111), welcher innerhalb der For-
derebene (204) derart verschiebbar angeordnet ist, dass der Zentrierfinger (111) quer zur
Durchlaufrichtung (105) verfahrbar ist und mit einer zweiten Zentriereinheit (115) mit zumin-
dest einem Zentrierfinger (111), welcher innerhalb der Férderebene (204) derart verschieb-
bar angeordnet ist, dass der Zentrierfinger (111) quer zur Durchlaufrichtung (105) verfahrbar
ist, um die Metallplatine (150) in einer weiteren vorbestimmten Ausrichtung auszurichten,
wobei die zweite Zentriereinheit (115) in Durchlaufrichtung (105) und/oder quer zur Durch-
laufrichtung (105) beabstandet zu der ersten Zentriereinheit (110) angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass in einem Boden vor oder in der Temperiereinheit (201, 202,
203) eine Bodenflihrungseinheit mit einer Bodenfiihrung (116) in Durchlaufrichtung (105)
und einer weiteren Bodenfihrung (117) in einer Querrichtung (106) angeordnet ist, wobei die
Bodenfiihrung (116) in Durchlaufrichtung (105) und die weitere Bodenfiihrung (117) in Qu-
errichtung (106) sich kreuzende Flhrungsschienen aufweisen, entlang welcher die Zentrie-
reinheit (110) und die zweite Zentriereinheit (115) entsprechend in Durchlaufrichtung (105)
oder quer dazu gefiihrt werden und entsprechend justiert werden.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen

13/15



P

dsterreichisches
patentamt

AT 526 363 B1 2024-05-15

102

\

/ 100° [

J

- 204

14/15



D sterreichisches AT 526 363 B1 2024-05-15

patentamt

2/
Fig.3
103
107 :
204 1
3w H 3
| 1 3
}/
301

15/15



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - CLAIMS
	Page 13 - CLAIMS
	Page 14 - CLAIMS
	Page 15 - DRAWINGS
	Page 16 - DRAWINGS

