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Urzadzenie do nakladania r6wnomiernych powlok galwanicznych

1

Przedmiotemn wynalazku jest urzgdzenie do na-
kiladania r6wnomiernych powlok galwanicznych,
szczegblnie na wzorcach grubosci przeznaczonych
do pomiaru metodg termoelektryczng i izotopo-
wa.

Wzorce grubosci wykonuje sie do chwili obec-
nej na plytkach zawieszanych swobodnie w wan-
nie sposobem konwencjonalnym z anodami umiesz-
czonymi w wannie réwniez w sposb6b konwencjo-
nalny, a samg kapiel poddaje sie mieszaniu
sprezonym powietrzem lub elektrolitem.

Otrzymane w ten spos6b wzorce grubosci maja
grubos$é w granicach do 50 ym i wykazujg duze nie-
réwnomiernosci, w skrajnych przypadkach, szczegél-
nie blizej krawedzi piytki rzedu nawet do 50%.
Wskutek tego wycina sie ze stosunkowo duzej
plytki jeden lub co najwyzej dwa wzorce, na kt6-
rych grubosé powloki wykazuje odchylki co naj-
wyzej £5%.

Dla unikniecia tej niedogodno$ci i strat ma-
teriatu, szczeg6lnie dotkliwych, na przykiad przy
wytwarzaniu wzoréw powlok ze .zlota, rodu i in-
nych metali szlachetnych oraz dla zwiekszenia
wydajnosci opracowano urzgdzenie wedlug wy-
nalazku, stanowigce samodzielny zestaw na dnie
wanny lub tez podwieszany na wieszaku.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z obu-
dowy, w ktérej umieszczona jest plytka przezna-
czona do powlekania jako katoda dociskana
sprezyng i anoda. Anoda ma urzgdzenie umozli-
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wiajgce jej skosne ustawienie w stosunku do ka-
tody, ktére stosuje sie w miare potrzeby. W scia-
nie urzgdzenia przewidziany jest otw6r na za-
mocowanie przewodu -doprowadzajgcego sprezone
powietrze lub elektrolit do mieszania kgpieli.

Urzgdzenie wyzej wskazane pozwala na uzyski-
wanie powlok o zalozonej grubo$ci przy gwaran-
towanych odchytkach rzedu +4Me, podczas gdy
najlepsze sSwiatowe, znajdujgce sie na rynku
wzorce posiadajg gwarancje dla odchylek rzedu
+5%. : ‘ ' ,

Urzgdzenie wedlug wynalazku jest pokazane
przykladowo schematycznie na dolgczonym rysun-
ku. Sklada sie z dwéch S$Scian 1 o specjalnym
ksztalcie dostosowanym do potrzeb, wykonanych
z dieelektryku, na przyklad metaplexu, polgczo-
nych ze sobg pretami dystansujgcymi 2. Rama
azurowa 3 z uchem 4 jest osadzona wahliwie na
sworzniu 5 i jest przytrzymywana w pozycji pio-
nowej za pomocg kolka 6. W wycieciu ramki 3
ustawiona jest pilytka 7, stanowigca katode dla
nakladanej powloki, dociskana do ramki 6 .elek-
troda 8, stanowigcq krazek mosiezny opartg na
sprezynie przewodzgcej 9. Na przeciwko kato-
dy 7 umieszczona jest w zasadzie w pozycji pio-
nowej anoda 10 w odstepie od katody regulowa-
nymi wkretami 11, ktérej ustawienie zapewniajg-
ce optymalng geometrie ukladu, zaleznie od po-
trzeby, reguluje sig . dodatkowo wkretami 12, W
dolnej czésci S$ciany jest wywiercony otwoér 13
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przeznaczony mna umieszczenie koncoéwki przewo-
du 14 doprowadzajacego substancje mieszajaca
elektrolitu w wannie.
Cale urzgdzenie wedlug wynalazku ustawia sig
na dnie wanny galwanizerskiej lub tez zawiesza
na szynie.

Przyktad I. Po podniesieniu kolka przytrzy-
inujgcego ramke i odchyleniu jej, wiozono plytke
mosiezng © grubosci 3 mm i o wymiarach
400X/100 mm, docisnieto do ramki, przechylono
uo - pozycji pionowej i zabezpieczono kotkiem.
Ustawiono wkret ustalajgcy odstep miedzy plyt-
x4 stanowigca katode a anoda, tak aby odleglos¢
miedzy nimi wynosila 500 mm. Po zamocowaniu anody
pionowo ustawiono cale urzadzenie na dnie wanny
galwaizerskiej do niklowania z polyskiem, napel-
nionej, na przyklad kgpielq wedlug polskiego opi-

su patentowego nr 53154. Po 5 minutach wyjgto

urzadzenie, a z niego plytke pokrywang powlo-
kg niklowg i poddano jg kontroli w celu ustale-
nia, w ktérych miejscach i o jakiej grubosci od-
klada sie powloka niklowa. Doregulowano nachy-
Jenie anody i wstawiono urzgdzenie do kgpieli.
Po 15 minutach wyjebo urzadzenie, a z mniego
plytke pokryta powloka niklowa i ustalono, ze
tolerancja grubosci jest rzedu od 14,6 pm do
151 um przy zadanej grubosci powloki 15 pm.
Uznano, ze moina wycigé z plytki 40 wzorcow
o wymiarach 30X30 mm. Odpad pozosial rzedu
10%. 1

Przyktad II. W celu przygotowania wzor-
cow powloki zlotej umieszczono plytke o wymia-
rach 51X51 mm o grubosci 1 mm wykonang z ko-
waru w sposéb opisany w przykladzie I. Wkret
ustalajacy odstep anody od katody ustawiono tak,
aby odleglo$é miedzy nimi wynosita 15 'mm. Ano-
de wykonana z kwasoodpornej stali ustawiono
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pionowo i wstawiono cale urzgdzenie na dno
wanny z kapielg do zlocenia z polyskiem wedlug
polskiego opisu patentowego nr 62186. Po 5 mi-
nutach wyjeto urzadzenie z kgpieli i sprawdzono
spos6b osadzania sie powloki ze zlota. Okazalo sig,
ze przechylanie anody jest prawidlowe, w zwigzku
z czym prowadzono proces nakiadania dalej. Po
40 minutach wyjeto wmurzgdzenie, rozmontowano
i dokonano pomiaru grubosci nalozonej powloki.
Odchylki od zadanej grubosci 30 pm wynosily od

1293 pm do 31,1 pm, a wiec w granicach *2,3%.

Okazalo sie, ze z jednej plytki mozna wycigé
9 wzorcéw, wskutek czego odpad wymosit okoto
6%.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do nakladania réwmomiernych
powlok galwanicznych, skiadajgce sie z obudowy,
w ktérej umieszczone s3a piytka stanowiaica ka-
tode oraz anoda i przewb6d do substancji prze-
znaczonej do mieszania kgpieli, znamienne tym, ze
obudowa sklada sie z dwéch sScian (1) polgczonych
ze sobg pretami dystansujgcymi (2) i jest w niej
umieszczona ramka azurowa (3) z uchem (4) osadzo-
nym wahliwie na sworzniu (5) przytrzymywana
w pozycji pionowej kotkiem (6), a w jej wycie-
ciu osadzona jest plytka (7) stanowigca katode,
dociskana do ramki elektrodg (8) podparta spre-
zyng przewodzacg (9), natomiast anoda (10) jest
oparta o wkrety (11) ustalajace jej odstep od ka-
tody oraz o wkrety (12) ustalajgce jej polozenie
w stosunku do pionu.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, zmamienne tym,
ze w dolnej czesci Sciany (1) znajduje sig otwér
(13) przeznaczony do umocawania przewodu (14)
doprowadzajgcego substancje¢ do mieszania kapie-
Ii.
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