KuuLuUTUSsSjuLkAalisu 6900
Bl () yrLAGGNINGSSKRIFT 1

c Tatonti? mylone ity 12 12 13935

“5) Patent waddelat

(51) Kvak4ineClt B 27 N 3/16
SUOMI—FINLAND (21) Patenttihakemus — Patentansdkning 1496 /72

(22) Hakemispiivi — Anstkningsdag 29.05.72

(FI) (23) Alkupiivi — Giltighetsdag 29.05.72

(41) Tullue julkiseksi — Blivie offentlig 09.12.72
Patentti- ja rekisterihallitus (44) Nihtiviksipanon Ja kuul.julkaisun pym, —
Patent- och registerstyrelsen Ansdkan utlagd och utlskriften publicerad 30.08.85

(32)(33)(31) Pyydetty etuolkeus — Begird prioritet (08 (6 . 71
Ruotsi-Sverige(SE) 7419/71

(71) Aktiebolaget Motala Verkstad, Motala, Ruotsi-Sverige(SE)

(72) Bengt Johan Carlsson, Motala, Ruotsi-Sverige(SE)
(74) Berggren Oy Ab

(54) Tapa ja laitteet lastumattojen ja sentapaisten kuljetusta varten -
Sdtt och anordningar for transport av sp&nmattor och dylikt

Tdmd keksintd kohdistuu tapaan kuljettaa lastumattoja ja
sentapaisia kahden tai useamman yksikerrospuristimen yhteisesti
matonmuotoilukojeesta puristimiin sekd laitteet t4ti varten.

Valmistettaessa lastulevyjd ja sentapaisia muotoillaan matto-
ja, jotka sitten kuljetetaan kuumapuristimeen, jossa ne puristetaan.
Erddn menetelmdn mukaan on kuumapuristin vain yksikerroksinen, ts.
se puristaa yhden maton kerrallaan. Halutun tuotantokyvyn saavutta-
miseksi valmistetaan nim¥ puristimet tavallisesti hyvin leveiksi ja
pitkiksi, aina noin 2,5 x 15 m saakka. Tarvittaessa suurempaa tuo-
tantokykyd ollaan useasta eri syystd pakotettuja jakamaan tuotanto
ja sovittamaan kaksi tai useampia puristimia, kukin varustettuna
varusteilla mattojen muotoilua ja kuljetusta varten. T&mi muotoilu-
ja kuljetuskojeiston kaksinkertaistaminen tai moninkertaistaminen
kallistuttaa tietenkin asennuskustannuksia ja lis#i kidytt8henkilds-
tarvetta suhteessa tuotantokykyyn, verrattuna vain yhteen yhteiseen
matonmuotoilukojeistoon kaikkia puristimia varten.

Tdm4 keksint®d kohdistuu tapaan sydttdi lastulevyjen ja
sentapaisten valmistamiseksi tarkoitettuja mattoja kahteen tai useam-
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paan yksikerroskuumapuristimeen yhdest# kaikkia puristimia varten
yhteisesti matonmuotoilukojeesta sek# laitteet t4t4 varten.

Keksint&4 selitetd¥n nyt lihemmin viitaten oheisiin piirus-
tuksiin, joissa

kuvio 1 esittis kaaviollisen sivukuvannon matonmuotoiluko-
jeesta kuljetushihnoineen sek# sy8tt8kuljettimen ja kuumapuristimen,

kuvio 2 esitti4 kaaviollisen kuvannon pi#lti nihtyn4d maton-
muotoilukojeesta kuljetushihnoineen sek4 sydttdkuljettimesta ja
kuumapuristimesta kummallakin puolella matonmuotoilukojetta,

kuvio 3 esittd4 kaaviollisen kuvannon p441t4 nZhtyn4 maton-
muotoilukojeesta kuljetushihnoineen sek# sybtt8kuljettimesta, kuuma-
puristimesta kummallakin puolella ja kuumapuristimesta juuri maton-
muotoilukojeen edessi,

kuvio U4 esitti4 kaaviollisen kuvannon p#4l1t4 n#htyni maton-
muotoilukojeesta kuljetusnauhoineen seki kahdesta sydtt&hihnasta
ja yhdesti kuumapuristimesta matonmuotoilukojeen kummallakin puolella,

kuvio 5 esitt&4 kaaviollisen kuvannon p441t4 n#htyn& maton-
muotoilukojeesta kuljetushihnoineen sek4 kahdesta sydtt8hihnasta ja
viidestd kuumapuristimesta,

kuvio 6 esitt#4 kaaviollisen sivukuvannon matonmuotoiluko-
jeesta kuljetushihnoineen, joka on sovitettu tipattavasti, kahdesta
sydttdkuljettimesta ja kuumapuristimesta.

Mattojen muotoilu lastulevyjen ja sentapaisten valmistusta
varten tapahtuu matonmuotoilukojeessa 1, joka valmistaa ja sy8ttii
jaksottaisesti suorakaiteen muotoisia mattoja 2. Matonmuotoilukojeen
rakenne on ammattimiehelle tunnettu, josta syysti se t4ssi sivuute-
taan. Sen uloin osa, tdss¥ esitetty matonmuotoilukojeen oikeassa
pédssd kuviossa 1 muodostuu hihnakuljettimesta 3, josta sy8tetyt
matot 2 vastaanotetaan toiselle kuljettimelle 4, tissi nimitetty
"sySttokuljettimeksi", joka on sovitettu liikkumaan kuviossa 2 esi-
tetystd asennosta aivan matonmuotoilukojeen 1 j4lkeen asentoon 5
kuumapuristimen 6 eteen ja joka toisella kerralla asentoon 7 toisen
kuumapuristimen 8 eteen. Kulkiessaan asentoihin 5 ja 7 vie sydtt&-
kuljetin 4 mukanaan mattoja 2, jotka syStet#4n kuumapuristimeen 6,
vastaavasti 8 siirtyen sy8tt8kuljettimelta 4 puristimen 1l4vitse
Ja alitse kulkevalla hihnalla 9 ja 10, t4ss% nimitetty puristinhih-
naksi, joiden p&4114 sitten matot puristetaan kun ne on sy8tetty
puristimeen. T#&min j4lkeen ne kuljetetaan puristimesta puristin-
hihnan avulla.
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Vaihtoehto, joka havaitaan kuviosta 3 on, etti kolmas kuuma-
puristin 11 puristinhihnoineen 12 on sovitettu juuri matonmuotoilu-
kojeen kohdalle ja voidaan sy8ttdi samalla sydttdkuljettimella 4,
joka kuljettaa matot molempiin sivuilla oleviin puristimiin 6 ja 8.
Tdssd laitteessa sy8tetdin joka kolmas matonkuljetuskojeesta 1 tu-
leva matto 2 kuumapuristimeen 11 ilman, etti sy8ttdkuljetin 4 siir-
tyy sivusuuntaan ja ilman etti ko. matto pysdytetlin sybttdkuljetti-
melle. Molemmat muut matot sydtetisin vuorotellen molempiin muihin
kuumapuristimiin.

Toinen vaihtoehto, joka selvi#i kuviosta 4 on kuvioiden 1
ja 2 menetelmien edelleenkehitys. T#ss#d suoritusesimerkissi vas-
taanottaa sydttdkuljetin 4 joka toisen matonmuotoilukojeesta 1 tu-
levan maton 2 ja kulkee asentoon 5, jossa matto sybtetidin kuumapu-
ristimeen 6, jonka j4ilkeen sy8ttdkuljetin 4 palaa alkuasentoon,
vastaanottaakseen uuden maton 2. Toinen sydttdkuljetin 13 kuljettaa
samalla tavoin mattoja 2 asentoon 7, josta matto 2 sy®Stetiin kuumapu-
ristimeen 3.

Molemmat sydttdkuljettimet 4 ja 13 ovat tissi tapauksessa
siten sovitetut, etti niiden sivuttainen liike tapahtuu samanaikai-
sesti, yhdenmuotoisesti ja samaan suuntaan. T4mi rakenne tekee mah-
dolliseksi mattojen 2 sy8tdn matonmuotoilukojeesta 1 paitsi sydttd-
kuljettimien 4 ja 13 sivusiirtymisen aikana asennosta juuri maton-
muotoilukojeen 1 takana vastaavaan kuumapuristimeen ja takaisin,
Joka mahdollistaa ettid silli aikaa kun matto 2 siirretidin systtd-
kuljettimeen 4 voi toisen maton sy8tti4 kuumapuristimeen 8 sydttd-
kuljettimelta 13 ja pdin vastoin, sill¥ aikaa kun matto 2 siirret#én
sybttdkuljettimelle 13, voi toisen maton 2 sydttii kuumapuristi-
meen 6 sydttdkuljettimelta 4.

Kuviossa U4 esitetty rakenne mahdollistaa, kuten kuvion 3
mukainen rakenne, etti kolmas kuumapuristin 11 sovitetaan juuri ma-
tonmuotoilukojeen 1 jdlkeen ja'joka kolmas matto sy8tetdin tHhin
kuumapuristimeen, siirtidmitti puristimen kohdalla olevaa sydttdkul-
jetinta U4, vaihtoehtoisesti 13 sivuun ja pysdyttim&tti ko. mattoa 2.

Vield er#ds vaihtoehto on esitetty kuviossa 5, jossa matot
2 sybtetlin sydttdkuljettimilla 4 ja 13 edelli selitetylli tavalla
paitsi kuumapuristimiin 6, 8 ja 11 my8s kuumapuristimiin 14 ja 15.

Erds vaihtoehto kuvion 4 mukaisesta suoritusmuodosta, joka
esiintyy kuviossa 6 on, etti sy8tt8kuljettimet 4 ja 13 on sovitettu

kumpikin eri tasoon, aivan kuten puristimet 6 ja 8, joista vain
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toinen on niytetty. Hihnakuljetin 3 on sovitettu kipattavasti,
mattojen vaihtoehtoista sydttimisti varten sydttdkuljettimiin 4

ja 13 niin, ettd ajanjaksot, joiden aikana mattoja 2 ei voi sydt-
t&4 matonmuotoilukojeesta on supistettavissa muutamaan sekuntiin.
Rakenne kipattavalla hihnakuljettimella 3 on sovitettavissa myds
kuvion 5 mukaiseen rakenteeseen.

Keksintd el ole rajoitettu selitettyjen puristimien ja systtd-
kuljettimien lukum##riin tai niiden sijoituspaikkoihin, eiki my&s-
kddn lastulevyvalmistukseen, vaan voidaan vaihdella patenttivaati-
musten puitteissa.

Patenttivaatimukset

1.1 Laitos lastulevyjen ja sen tapaisten valmistamiseksi k&sit-
téden muodostuskoneen (1), vihint#4n kaksi kuumapuristinta (6,8,11,
14,15) ja sydttdlaitteen (4) muodostuskoneesta (1) tulevien mattojen
(2) sybttémiseksi vuorotellen puristimiin (6,8,11), t unnet -

t u siitd, ettd puristimet (6,8,11) ovat yksikerrospuristimia,
Joissa on puristinnauha (9,10,12) ja etti sydttdlaitteen muodostaa
vdhint8&n yksi nauhakuljetin (4,13), joka on siirrett#vissi kuljetus-
suuntaansa ndhden poikittain yhteistoimintaa varten seki muodostus-
koneen (1) ett#d puristimien (6,8,11,14,15) kanssa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitos, t unne t t u siiti,
ettd syodttdlaitteen muodostaa kaksi nauhakuljetinta (4,13), jotka

on sijoitettu samalle korkeudelle.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitos, t unne t t u

siitd, ettd sybttdlaitteen muodostaa kaksi nauhakuljetinta (4,13),
jotka on sijoitettu eri korkeudelle, ja ett# muodostuskoneeseen (1)
sovitettu nauhakuljetin (3) sydttdlaitteen sydttimiseksi on j8rjes-
tetty kipattavaksi.

b, Jonkin patenttivaatimuksista 1-3 mukainen laitos, t unne t -
t u siitd, ettd puristimet (6,8,11) on sijoitettu riviin vastapiiti
muodostuskonetta (1).

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1-3 mukainen laitos, t u n -
nettu siiti, ettd puristimet (6,8,11,14,15) on sijoitettu osak-
si riviin vastapi&ti muodostuskonetta (1) ja osaksi sen viereen.



Patentkrav 6 9 0 0 1
1. Anl&ggning f6r framstdllning av spdnskivor och dylikt,

innefattande en formningsmaskin (1), minst tv& varmpressar (6,8,11,
14,15) och en beskickningsanordning (4) f¥r vixelvis tillfdrsel

av fran formningsmaskinen (1) kommande mattor (2) till pressarna
(6,8,11), k annetecknad av att pressarna (6,8,11) ut-
gdres av enetagepressar med pressband (9,10,12) och att beskick-
ningsanordningen bestdr av minst en bandtransportér (4,13), som

&r forskjutbar tvirs sin transportriktning fér samverkan med s&vil
formningsmaskinen (1) som pressarna (6,8,11,14,15).

2. Anl&ggning enligt patentkravet 1, Kk Eannetecknad
av att beskickningsanordningen bestdr av tvd bandtransportdrer (4,
13), som #r anordnade p& samma h&jd.

3. Anl&dggning enligt patentkravet 1, k & nnetecknad
av att beskickningsanordningen bestir av tvad bandtransportdrer
(4,13), som 4r anordnade p& ¢lika h&jd, och att en i formnings-
maskinen (1) anordnad bandtransportér (3) f&r betjining av beskick-
ningsanordningen ir anordnad tippbar.

y, Anl&ggning enligt ndgot av patentkraven 1-3, k & nn e -

t ecknad av att pressarna (6,8,11) 4r anordnade i en rad mitte-
mot formningsmaskinen (1).

5. Anl&ggning enligt ndgot av patentkraven 1-3, k & nn e -

t ecknad av att pressarna (6,8,11,14,15) 4r anordnade dels

i en rad mittemot formningsmaskinen (1) och dels bredvid denna.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer
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