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Celem wynalazku jest wzmocnienie za-
mkniecia dna ptaskiego w workach papie-
rewych o kilku sciankach w miejscu zle-
piania, a mianowicie, spinajac je klamra-
mi z drutu zapomoca odpowiedniej maszy-
ny, ktérej ramie wprowadza si¢ do wne-
trza worka przy przebijaniu klamer przez
miejsce zlepione. Znanem jest wprawdzie
stosowanie klamer spinajacych, sluzacych
do zamykania workéw papierowych, jak
tez zeszywanie takich workéw. Przy tych
znanych sposobach warstwy papieru laczy
sie ze soba na koncach worka tak, ze kon-
ce te leza ptasko jeden na drugim, poczem
zeszywa sie je lub zamyka klamrami. Przy
wynalazku jednak warstwy papieru nie le-
za plasko jedna na drugiej, lecz sg zaktla-
dane jedna na druga, przez co osiaga si¢

o wiele korzystniejsze naprezanie srodka
taczacego przy napelnionym worku, niz
zapomocg dotychczas znanych sposobéw
tak, ze nawet przy stosowaniu mniejszej
ilosci klamer, wytrzymatos¢ zamkniecia
jest wieksza. Oprécz tego przy szyciu lub
spinaniu $cian worka w postaci weza, ulo-
zonych plasko jedna na drugiej, koniecz-
nem jest, celem lepszego wykonania ka-
téw napelnionego worka, zaopatrzenie wor-
ka w faldy boczne, co daje sie osiagnaé
tylko zapomoca skomplikowanej specjal-
nej maszyny, pomijajac wielka ilosé¢ zgiec
weza workowego, powstajacych przy bocz-
nych faldach, ktére to zgiecia dziataja
szkodliwie na wytrzymalosé worka. Katy
worka zamknietego dnami ptaskiemi sg o
wiele trwalsze, a faldy boczne sa zbedne,



co stanowi wuelka, zalete w poréwnaniu ze
znahhnh worl nu. s M

\)?/i»rkl wé lug "wifnalazku wykonywa
sie zapomoca znanych maszyn, stuzacych
do fabrykacji workéw dla cementu, z ta
réznica, ze kawalki weza, odpowiadaja-
ce pojedyriczym workom, nie s3 przycig-
te pod katem prostym, lecz skosnie, przez
co zaoszczedza sie 4,5% na papierze, co
jest bardzo wazne przy masowej produk-
cji wyrobéw. Oba dna plaskie otrzymuja
przytem taki ksztalt, ze dtuzszy odcinek
worka znajduje si¢ na stronie otworu, stu-
zacego do napelniania, & krétszy odcinek
~ na stronie przeciwlegtego zamknie¢tego .ka-
ta odnosnego dna. Papier, zbedny na
koricu przeciwleglym, zostaje wiec na obu
konicach worka odcigty tak, Zze nie powsta-
ja odpadki.

Drugi otwér, powstajacy przy zaklada-
niu obu czesci dna jedna na druga, na kon-
cu, lezacym naprzeciw niezalepionego o-
tworu stuzacego do napelniania, skréco-
nym skosnem S$cigciem, posiada jednak
przy mapelnionym worku, pomimo zlepia-
nia i spinania tylko nieznaczny opér. W
celu wzmocnienia zamknigcia na tej stro-
nie, zaklada si¢ najpierw przekladana
cze$é dna przed przelozeniem w zupelno-
éci do rogu wnetrza, a po zaklejeniu dru-
giej czesci dna, laczy sie je oprécz tego
spinaniem.

Inne wzmocnienie i szczelne zamknie-
cie tego rogu dna osiaga si¢ zapomoca za-
loZenia cze$ci rogu, znajdujacej sie ze-
wnatrz, poczem przeklada si¢ w ten spo-
s6b wytworzong tréjkatna czesé ku srod-
kowi worka i laczy si¢ ja z dnem przez
spinanie.

Koniecznem jest czasem przewietrza-
nie takich workéw w celu latwiejszego na-
pelniania tak, aby powietrze porwane przy
napelnianiu moglo latwo odptynaé. Takie
worki posiadaja zamknigcia, zaopatrzo-
ne w otwory, sluzace do przewietrzania i
powstajace, np. przy stosowaniu szwu,

przez dziurki sciegowe. W tym wiypadku
zamknigcie samo posiada otwory przewie-
trzajace, za$§ zamknigcie worka, odpowia-
dajace wynalazkowi, nie posiada jednak
otworéw przewietrzajacych, wobec czego
wytwarza si¢ podczas oddzielnego toku
pracy, obok zamknigcia, réwniez bardzo
wielkg ilo§¢ drobnych otworéw na dnie i
po czesci ra Scianie weza, ktére to otwory
sa przestawione wzgledem siebie tak, ze
oslabiaja sciany worka. w mozliwie matym
stopniu. Otwory te, umieszczone oddziel-
nie od zamkniecia, moga byé wykonane w
tak wielkiej ilosci i pesiadaé tak male roz-
miary, ze powietrze ulatnia si¢ z worka
nadzwyczaj szybko i nie powoduje rozpy-
lania cementu, wobec czego worek moze
byé przy napelnianiu bardziej napigty, a
samoczynnie wazona ilo§é moze byé do-
ktadniej osiggnieta. Umozliwia to stoso-
wanie mniejszych workéw i zwyzke do-
ktadnosci wagowej maszyny.

Przy dotychczas stosowanych workach
otwér stluzacy do napelniania otwiera sie
bardzo trudno, a czesto koniecznem jest
nawet otwieranie go reka, co powoduje
przy nasadzaniu takich workéw na rury
samoczynnych maszyn do napelniania stra-
te czasu, zmniejsza wiec przecigtng wy-
dajnosé maszyny. Dno worka wedlug wy-
nalazku otrzymuje przed uzyciem, lub tez
podczas wykonywania go na. stronie otwo-
ru sluzacego do napelniania, zgiecie lub
zatom tak, ze otwér ten sam latwo si¢ o-
twiera, skoro tylko uchwyci si¢ dno worka
obok tego otworu celem nasadzenia proéz-
nego worka na tuleje maszyny napelnia-
jacej. Umozliwia to powiekszenie wydaj-
no$ci maszyny, gdyz robotnik jest w sta-
nie obstugiwaé ja szybciej, a wydajnosé
maszyny zalezna jest przy zastowaniu ilo-
$ci tuleji tylko od szybkosci obstugiwania.

Na rysunku fig. 1 przedstawia. wy-
twarzanie podwojnego dna plaskiego. Dno
to jest przy a otwarte, podczas gdy na
koricach przeciwleglych obie czesci bocz-



ne dna b i c sa zlozone. Fig. 2 przedstawia
dno, zaopatrzone w otwér do napelniania
i spiete, przyczem przy b znajduje sie o-
twoér, przez ktéry przy spigciu wprowadza
si¢ rurke maszyny. Powierzchnia kresko-
wana oznacza latke, naklejona zewnatrz
na dno i stuzaca do wzmocnienia. Na fig.
3 uwidocznia A zwykly sposéb prostokat-
nego kroju wezéw, a B — kréj skosny. Za-
leinie od wielkosci kata a powstaje nad-
miarowa dlugo$é d na stronie dna, odpo-

wiadajaca otworowi, stuzacemu do napel- .

niania tak, ze zaoszczedzana dlugosé pa-
pieru wynosi % Fig. 4 przedstawia zloze-
nie worka, odpowiadajace fig. 1,~jednako-
woz przy stosowaniu skosnego - ciecia.
Czesé dna skltada sie przy a wedtug linji
nm. Widocznem jest, ze przy skosnem
cieciu czesci L i [ otrzymujg rozmaite dtu-
gosci. Na fig. 5 uwidoczniony jest przy a
rég zatozony wewnatrz przed skladamiem,
a przy i uwidocznione sa przestawio-
re drobne otwory stuzace do przewie-
trzania. Fig. 6 pokazuje tréjkatne skrzy-
dlo b, powstajace przez obustronne zlo-
zenie wewnatrz i zaginane przed spina-
niem worka w kierunku strzaly, jakotez
otwér a, stuzacy do napelniania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Worek papierowy, wykonany z
wigkszej ilasci warstw papieru i posiada-
jacy dwa dna plaskie, ktére utworzone sa
na obu koricach weza workowego, zamyka-
jac go, i z ktérych conajmmiej jedno dno
posiada ctwér stuzacy do mapelniania,

znamienny tem, ze warstwy papieru, two-
rzace te dna, polaczone sa ze soba, oprécz
sklejania, zapomocg spinajacych klame:
znanego wykonania, laczacych klapy dna
(fig. 4) zalozone_jedna nad druga.

2. Warek wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze waz papierowy, otwarty po obu
stronach, zostaje przyciety przed zloze-
niem dna na jednej stronie lub na obu
stronach skosnie w linjach réwnoleglych
tak, ze klapy (fig. 3, B), powstajace przy
Zlozeniu dna plaskiego (fig. 4) i tworzace
otwér do napetniania, posiadaja dostatecz-
na szerokos$é, umozliwiajaca dobre ich za-
chodzenie na siebie przy zamknigciu na-
pelnionego worka.

3. Worek wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze cze§é zamykanego dna,
znajdujaca si¢ na stronie przeciwlegltej do
otworu do napelniania, zostaje zlozona w
rég wewnatrz (fig. 5) przed naloZeniem
drugiej zewnetrznej czesci w celu osia-
gniecia lepszego zamknigcia, a spinanie
dna odbywa sie dopiero po natozeniu gor-
nej czesci,

4. Worek wedlug zastrz. 1, 21i 3, zna-
mienny tem, Ze réwniez druga zewnetrzna
cz¢s¢ zamykanego dna sklada sie we-
wnatrz w rég przed spinaniem w celu o-
siagniecia szczelnego zamknigcia, a w ten
spos6b (fig. 6) powstajace trojkatne skrzy-
dto zagina si¢ na dno plaskie i laczy sig
z niem zapomoca klamer.

"Carl Wei-sshuh’_n & Séhne.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

1zecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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