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Zptisob vyroby $t&tinového zboZi se $térbinami (3) z plastu
spodivajici v tom, Ze se 3t&tiny (3) vytladuji jako nepretrzité
monofily, feZou se na poZadovanou délku a jednotlivé nebo
sdruZeny do skupin se upeviiuji jako §tétinové osazenti (2) na
nosi¢ (1) 3t&tin (3). Podstata zptisobu spo¢iva v tom, Ze se
monofil po extruzi nebo z n&ho vyrobené Stétiny (3) opatii
alespofi jednim, na §t&tinovém osazeni (2) hotového
$t&tinového zboZi jako barevng rozli§ené znaCeni
rozeznatelnym, v podstaté &arovym ohrani¢enim v odstupu od
pracovnich koncii (4) §tétin (3), piedstavujicim stav
upotiebeni. Stétinové zboZi vyrobené timto zplisobem majici
alespoti &ast vn&jsich §tétin (3) §tétinového osazeni (2)
barevné rozli¥ené, v podstat® ¢arovym ohranienim v odstupu
od pracovnich koncii (4) $t&tin (3), pfedstavujicim stav
upotiebeni.
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Zptisob vyroby $té&tinového zboZi a Stétinové zboZzi vyrobené

timto zpusobem

Oblast techniky

PfedloZeny vyndlez se tykd zplsobu vyroby Sté&tinoveého
zboZi se 3té&tinami =z plastu, které se vytlac¢uji Jako
nepfetrzité monofily, feZou se na poZadovanou délku a
jednotlivé& nebo sdruZeny do skupin se upeviuji Jjako
té&tinové osazeni na nosi¢ Stétin. Vyndlez se dale tyké

$tétinového zboZi vyrobeného timto zplsobem.

Dosavadni stav techniky

Stétinové =zboZi, napfiklad =zubni kartalky, maséini
kartdce, 3tétce, kartdle na textil a na koberce, ale také
¢etné technické kartdle plni svou funkci jen po urcitou dobu
pouziti, kterd je tém&f¥ vyluc¢né urcena opotfebenim Stétin a
z4dvisi na druhu Stétinového zboZi a na poZadovaném pracovnim

vysledku.

Pomérné kratkou dobu pouZitelnosti maji napriklad
kartdce, které se pouZivajli v oblasti péce o télo. K nim
patfi masé&Zni kartace, kosmetické kartdce, pfedev3im vSak
kartdé¢ky na zuby. Problém, ktery vyndlez fe3i, Jje dale

objasnén na prikladu zubnich kartéacka.

U zubnich kartac¢kt bylo jiZz v minulém stoleti 2zjisténo
(UsS 74560, 1868), Ze Stétiny, které se tehdy vyrabély
vylucné ze zvifecich chlupt, maji v disledku operace jejich

fezani ostré hrany nebo otfepy, které mohou vést k poranéni



dasné. Pro odstranéni té&chto hran a otfepl se Stétiny pro
zubni kartédky, ale také pro Jjiné kartace, které se
pouzivaji nra lidské télo, na Jjejich pracovnich koncich
zaobluji mechanickym obrousenim. V US 74 560 Jje navrzeno

kuzelovité sbrouSeni se zaoblenym vrcholkem.

V soudasné dobé& se pro zubni kartacky pouzivaji témér
vyluéné& 3tétiny z plastl, které se FreZou na pozadovanou
délku =z vytlacdovanych monofild. Takto =ziskané prirezy se
zpravidla sdruzuji do svazkl, které se wupeviujl v hlave
zubniho  kartéacku. Také zde Jje nutné pracovni  konce
zaoblovat, coZ se 1 dnes je3té provadi vétSinou brousSenim.
Stétina m& v kone&ném stavu po své délce stejny valcovy
prifez a na svém pracovnim konci je zaoblena na kupolovity
vrcholek. V souCasné dobé se také opét pouzivaji kuzZelovité
sbrousené 3sté&tiny, aby bylo moZno alespon jednotlivymi
dté&tinami 3té&tinového osazeni vnikat do mezizubnich prostorl
a efektivné d&istit také trhliny na povrchu zubl. Také zde
musi Stétiny mit =zaobleny vrcholek, aby bylo éamezeno
poskozeni dasn&, nebo také, jak ukadzaly nové veédecké
vyzkumy, také poranéni zubd kartackem. ‘To plati =zejména
v pripad& citlivé dasné& nebo citlivych krc&kl zubd, které ma

témér polovina uZivateld.

7z uvedenych davodd se pro zubni kartacky pouzivaji takeé
vytlacované monofily z plastu, ktere jsou na svych
pracovnich koncich rozstépeny na takzvané praporky. Ve
spodni, nercz3tépené oblasti Stétiny se vyuziva poZadovana
schopnost ohybu 38tétiny, zatimco praporky umozZnuji Setrné
¢i3téni zubnich ploch a mezizubnich prostort, a rovnéz
Setrnou maséz dasné. Obdobné kombinované uc¢inky se dosahuji
se 3tétinaml, které sestavaji =z jadra a obalu, ktere jsou

zpravidla ziskany z rozdilnych plastl prostrednictvim
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souCasného vytlacovéani. zde plni jadro v prvni fad
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pevnostni poZadavky, zatimco obal plni funkci <&isténi

péce.

P¥i pravidelném pouZivani =zubniho kartacku dochazi
pomérn& rychle k opotfebeni 3&té&tin, které tim ztraci vyse
uvedené vlastnosti. Opotfebeni nastavd =zejména na plasti
$t&tiny, takZe valcovité 3tétiny se kuZelovité& zuZuji smérem
ke svému konci a 3tétiny s kuZelovitymi konci se po urcité
dob& pouZivéni =zaSpic&atuji. V obou pfipadech se zaobleny
vrcholek opotfebovavad, a to vétSinou nepravidelné, takze
ztraci WU&inek ktery je zamy3len timto zaoblenim. V pripadé
§tétin, které sestavaji z jadra a obalu, se nejprve
opot¥ebovavad obal v oblasti koncl 5tétin, a odhaluje se
jadro. V pfipédé §té&tin s praporky postupuje opotrebeni
vzhledem k malym prOfezim praporkim jeSté rychleji. ProtoZe
se tim postupné =zkracuje volné délka praporkli, narutsta
naopak v neZadouci mi¥e jejich tuhost a vyvstava nebezpeci,

Ze masivni konce $tétin zplsobi poranéni.

Z vySe uvedenych davodd doporucuji zubni lékafi ménit
zubni kartadky po nékolika tydnech. To uZivatel Ccasto
zanedbava proto, Ze vzhledem k malym prufeziam Stétin, které
se pohybuji v rozmezi 0,15 aZz 0,225 mm, neni opotfebeni
opticky wviditelné a zubni kartdcek déld i po dlouhé dobé

pouziti opticky jesté pouZitelny dojem.

Proto nechybi pokusy, aby opotfebeni =zubniho kartacku
bylo pro uzivatele z¥etelné. Tak napfiklad z EP 0 366 100 je
zndmo vytvorit <¢&ast rukojeti zubniho kartdc¢ku z materialu,
ktery se pouzivanim zbarvuje nebo dokonce rozpousti, ¢&imZ je
uZivateli v prvnim pfipadé opticky, ve druhém pripadé

prostfednictvim funkénosti rukojeti, signalizovana nutnost
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vymé&ny. Rozumi se Ze toto provedeni Je pro praxi zcela

nevhodné.
Jiny -nadmy navrh spoliva v tom, vytvorit Stétiny
z jaddra a plasté ruznych Dbarev. Uc¢inkem vznikajiciho

opotfebeni se plast v oblasti pracovnich koncd odira a
v disledku :toho se odkryva jinak zbarveny material jadra,
¢imz Jje uZivateli opticky signalizovana nutnost vymény
zubniho kartac¢ku (DE 34 00 941, US 4 802 255, 5 313 909,
5 268 005, W094/10 539). Kartacky tohoto druhu byly jiZ také
zavedeny Vv praxi, protoZe jind rozumnd fe3eni nebyla
'k dispozici. Opotrebeni viak neni zjevné dostatecné
kontrastné, aby uZivatele podnitil k vyméné zubniho kartéacku
ve spréavné chvili. Také reprodukovatelnost tohoto druhu
indikace opotf¥ebeni Jje nedostatecnd. Tato optickd indikace,
kterd se stava viditelnou teprve pfi opotrebeni Stétiny,
¢asto neni zpozorovana nebo je zpozorovana pozdé. Tento
zpusob dale predpoklddd dvoudilnou stavbu Stétiny z jadra a

obalu.

Tento zpusob selhavd také v pripadé modernich tvart
Stétin, napZiklad s kuZelovité se sbihajicimi konci 3tétin,
nebot bud by plast, a tim i celd Stétina, musela mit prilis
velky prGfez, nebo by jaddro muselo byt po své délce rozdilné
zbarveno, <coZ neni prostfednictvim vytlacovadni technicky
proveditelné. Tento zpusob rovnéZ selhdva v pripadé 3tétin
s praporky nebo v pripadé takovych 3tétin, u nichZ pracovni

konce s$tétirn leZi v nerovinnych obadlkovych plochéach.
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Podstata vyralezu
Vynalez je zalozen na  ukolu, trvale poskytovat

uzZzivateli S$Szétinového zbozi, nezavisle na skuteéném vzniku
opotrebeni pri pouZivéani Stétinového zboz1i, optickou
informaci 2 stavu upotfebeni a o stupni aktualniho

opotrebeni.

Tento tkol je podle vynédlezu feSen tim, Ze monofil po
extruzi neko z ného vyrobené Stétiny se opatfl alespon
jednim, na 3tétinovém osazeni hotového 3tétinového zboiZi
jako barevné rozliSené znaceni rozeznatelnym, Vv podstaté
Cadrovym ohranicenim v takovém odstupu od pracovnich koncl

stétin, ktery predstavuje stav upotfebeni.

Zpusobem podle vynalezu se tedy znaceni, indikujici
stupen opotfrebeni popf. nutnost vymény kartééku,' nanasi
dodatecné, totiZ na monofil po extruzi nebo na nafezané
Stétiny, a to ve formé& barevné rozlisSeného, <&arového
ohraniceni, které m& od pracovnich koncd 3tétin odstup,
ktery predstavuje stav upotfebeni a tedy stupen opotfebeni.
Tento odstup, tzn. poloha ohraniceni, mdZe byt stanovena
podle v podstaté objektivnich kritérii tim, Ze se hotové
Stétinové zkozi podrobi testu trvanlivosti a druh a rozsah
opotfebeni -“ednotlivych S3Stétin se makroskopicky zkoumd. Na
zdkladé timto zplasobem ziskanych primérnych hodnot
opotrebeni sStétin celého Stétinového osazeni miZe byt
stanovena te délka stétin, pri které se objevuje opotfebeni
zhorsujici funkci Stétin. V souladu s tim se pak na monofil

popf. S5tétiny nanese ohraniceni.

Zplsobem podle vyndlezu mohou byt stétiny libovolnych

tvaru, jakc jJednozilové monofily, vicezZilové monofily,



souc¢asné vytlad¢ované monofily, Stétiny s praporky nebo
kuZzelovité se sbihajicimi konci 3tétin, opatreny indikatory
pouziti, které jsou pro uZivatele zfetelné pozorovatelné a
nezavisi na vzniku opotfebeni. V hotovém stetinovém zboZi je
nutno pro signalizaci stupné opotfebeni opatrit barevné
rozlisenym znac¢enim jen nékolik 3tétin nebo Jjen nékolik
stétin ve vice svazcich. Tyto $tétiny popf. svazky Jjsou
usporadany zejména v téch oblastech kartac¢ku, kde podle
testl trvanlivosti opotrebeni postupuje nejrychleji.
NandsSeni tohoto ohraniceni se tykd jen téch &tétin, které
leZi ve 3tétinovém osazeni wvné, coZ nabizi tu vyhodu, Ze
znac¢enl resp. ohraniCeni se mlZe nanaset dodate&né na hotovy

kartacek.

MGzZe byt usporadano vice barevné rozlidenych,
v podstate paralelnich ¢arovych ohraniceni v ‘riznych
odstupech od pracovniho konce S$tétiny, predstavujicich vice

stupna opottfebeni v ruznych stavech upotFfebeni.

Tento zplUsob Jje vhodny zejména pro takové Stétinové
zboZi, u kterého pouhé opotfebeni v mikrom&ritku nevede
k nepouzZitelnosti Stétiny, =zvlasté pro takové Stétinové
zbozi, u kterého se funkCnost s pokracujicim zkracovanim
pouze kvalitativné zhorsuje, naptiklad Stétiny se
zkracovdnim délky stavaji tuZzsimi a kartadcdek se tim stava
tvrd$im, nebo se zmenSuje absorpéni schopnost S&tétinového
osazeni pro média v dusledku <zkracovani kapilar mezi
stétinami. U takovéhoto Stétinového zboZi je do znacné miry
na libovuli uZivatele stanoveni toho okamZiku poptr. stavu
opotfebeni, pri kterém kartacek jiz nestaci jeho

individualnim pozadavkim,.

Carovad ohranic¢eni mohou byt tvofena hranicemi znaceni
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ve tvaru prouzkl, pficemz miZe byt vytvoreno vice znacenil ve
tvaru prouzkll ruzné $itky pro indikaci rlznych stava

upotrebeni.

Jak jiZ bylo naznaceno, mlze byt ohranic¢eni na monofilu
vytvoreno po extruzi, tedy napriklad v odstupech sledujicich
pozdéjsi délku 3tétin. Ohranic¢eni vsSsak miZe byt naneseno
také po nafezadni na hotové Stétiny, s vyhodou se vsSak
ohrani¢eni vytvari Jjen na vnéjsSich Stétindch 3&tétinového
osazenli pred Jjeho upevnénim na nosi¢ Stétin. V prvné
uvedeném pripadé se sStétinové osazeni s konecCnou konfiguraci
Stétin popfr. svazkl fixujé v drzaku (napi. EP 0 346 646) a
s drZzakem se predavd na stroj pro vyrobu kartacka. S vyhodou
se Jjedna o lisovstfikovaci stroj, ve kterém se Stétinové
osazeni na upeviovacich koncich 3$tétin =zalisuje do plastu
nosice 3tétin. P¥i tomto provedeni zpusobu, stejné jako pfri
oznacovani 3tétin na hotovém 3tétinovém zboZi, Je moZiné
nanést ohranic¢eni Jjednak velmi jednodu$e, jednak velmi
pfesné podle vysledkd, ziskanych testy trvanlivosti. Je
mozné je dale v pripadé potreby presné lokd&lné ohranicit,
pricemz vzhledem k tésné vedle sebe stojicim Stétindm obecné
nezdlezi na tom, aby kaZdd wvnéjsi Stétina nesla znaceni,
protozZe znaceni, vytvorené na vice 3tétinadch po celé $§iri
Stétinového osazeni se opticky Jjevi jako ohranic¢eni tvaru
Cary nebo prouzku. To plati zejména pro ohranic¢eni, ktera
jsou vytvorena na Stétinach ve formé bodd nebo prouzki nebo

jako Cast obvodové Cary.
Dale ma toto provedeni zpusobu tu vyhodu, Ze mohou byt
pouzity rGzné technické metody vytvafeni =znaceni, které

budou jesSté zminény.

U zubnich kartacku je stétinové osazeni casto

.
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tvarovano, aby byla plocha kartac¢ku uzplsobena obrysu
chrupu, =zubu nebo dokonce ustni dutiny. LeZil tedy pracovni
konce 3tétin v obalkové plose odlisné od roviny. V pripadé
té&chto kartacka, zejména zubnich kartackda, je podle vynalezu
ohrani¢eni vytvoreno v poloze odpovidajici této obalkové

plose, s vvhodou s ni paralelni.

Timto zplsobem je i u kartackua s takovymto
nepravidelnym obrysem zajisSténo, Ze stav upotfebenl kartacku
resp. stupen opotrebené 35tétin je kdykoliv pozorovatelny ve
viech oblastech $tétinového osazeni. Také u kartackd tohoto
druhu mohou byt $tétiny nebo svazky upraveny zplUsobem podle
vynalezu jen v téch oblastech, ve kterych je pozorovéano

nejsilnéjsi opotfebeni.

Ohranic¢eni maZe byt dale vytvofeno prostrednictvim

hranice mezi rGzné zbarvenymi zdénami délky 3tétiny, které-

opét mohou byt =ziskdny dodatec¢nou uUpravou fyzikalnimi

postupy.

V pfipadé Stétin, které sestévaji =z jaddra a obalu,
napriklad  vyrobené soucasnym  vytlacovéanim, maze byt
ohranic¢eni vytvofeno na jadru, obalu nebo na obojim, pro
indikaci raznych stav(d upottrebeni resp. stupnlt opotrebeni.
Napriklad mtZe byt Jjadro opatfeno ohranicenim, které ma
mens$i odstup od pracovnich koncl, neZ znac¢eni na obalu. Pri
odirani materidlu plasté v disledku pouZivani se nejprve
odkryje znaceni vytvofené na Jjadru, napfiklad pro indikaci
Ze opotrebeni dosdhlo vyznamného rozsahu, =zatimco znaceni
vytvorené na obalu signalizuje uZivateli nezbytnost vymény
kartacku. Toto vytvorenil je doporucovadno zejména u takovych
stétin, tereé v obalu obsahuji plnidla, napriklad

s abrazivnim ucinkem.
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Obal ml%e sestavat také =z transparentniho plastu a
jadro maze byt opatreno prosvitajicim ohranicenim.
Ohrani¢eni je pfi pouZivani kartacCku stale pozorovatelna
s ur&itou karevnou intenzitou. JestliZe se pri pouzivani
plast odre, objevi se nakonec ohraniceni s popripadé
intenzivné&j&i barvou, aby to uZivatele podnitilo k vyméne

kartacku.

Podle vyhodného provedeni se monofil slouzici k vyrobé
stétin vytlaCuje =z pigmentem plnéného plastu, ktery reaguje
na laserovy paprsek zménou barvy, prficemZz ohraniceni se
vytvafPi pusobenim laserového paprsku na monofil nebo z ného

vytvorené 3tétiny.

Laserovd technika je v réamci zpusobu podle vynalezu
zv1asté& vhodnd, nebot znaceni je vytvafeno nejen povrchove,
nybrz také v hloubce monofild popf. 3Stétin. Dale, pomocl
paralelnich laserovych paprski mizZe byt znaGeni presné
ohraniceno a presné lokalizovéno. Také je mozno
prostfednictvim parametrd laseru ovlivnit hloubku znaceni.
Dale je nozné v prlpadé vicezilovych Stétin pouzit
pigmentovany monofil jen pro jednu Zilu, takZe jen tafsg%é
znac¢ena. V pripadé monofilu sestavajiciho =z jadra a obalu
miZe byt pigmentem plnéno jen jadro nebo jen obal, a znaceni
maze byt vytvofeno voliteln& na obalu nebo na jadru. Je-li
pigmentem plnéno oboji, mohou byt vytvorena znaceni pro

indikaci ruznych stavd upotfebeni na obalu a na jadru.

Rovnéz je moZné vytlacovat monofil ze dvou polymert
s ruznymi absorpénimi koeficienty pro laserové paprsky.
V tomto pripadé mbZe pigmentovani odpadnout a znaceni se

provadi prevainé prostrednictvim zmény  barvy na plose
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rozhrani se silné&ji absorbujicim polymerem. JestliZe se oba
polymery vyzlac¢uji spolu na jeden monofil, miZe zména barvy

nastavat také jen na ploSe rozhrani jadra a obalu.

Laserova technika nabizi zejména  tu  vyhodu, Ze
nerovinné Dbo&ni plochy Stétinového osazeni, které je
vytvofeno z mnoZstvi vedle sebe stojicich stétin tvoricich
tak nepravidelné zvlnénou obalkovou plochu vnéjsich plasta
stétin, mohou byt také opatfeny znacenim, které se Jjevi
opticky uzavfené. Laserovd technika poskytuje dale moZnost
stejnym zptsobem Jjako ohranic¢eni nanést pod ohranicenim
objasnujici popis, ktery uZivateli éitélné indikuje stav

upot¥ebeni.

Misto laserové techniky je moZno k vytvoreni ohraniceni
pouzit zplsob s inkoustovou tryskou, pfi kterém nanasSena
barva vnikne do mikropdéru povrchu Stétiny. Mohou byt pouZity

také jiné zpusoby s obdobné presnym nand3enim barvy.

Alternativné mGZe byt monofil vytlacovan s tenkou kryci
vrstvou nesouci barvu, a ohranic¢eni mlZe byt vytvofeno
odstranénim kryci vrstvy. Toto odstranéni se mlZe rovnéz

provadét pomoci laserového paprsku.

Vynalez se dale tyka 3stétinového zbozi vyrobeného vyse
uvedenym zpltsobem, které se vyznacuje tim, Ze alespon c¢ast
vnéjsich 3tétin S5tétinového osazenl m& barevné rozlisené,
v podstaté carové ohraniceni v takovém odstupu od pracovnich

konci stétin, ktery predstavuje stav upot¥ebeni.

Zv1lastni vytvoreni takovéhoto sStétinového zboZi Jsou

charakterizcvdna v narocich 22 az 36.

.o

oseos
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Pfehled obrazkd na vykresech

provedeni

Vynalez

bude dale objasnén za pomoci nékolika priklada

ézétinového zboZi zndzornénych na vykresech. Na

vykresech predstavuje:

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

1

schematicky narys kartacku S tvarovanou

plochou kartacku;

pohled na jednotlivou S$Stétinu kartacku podle

obr. 1 v novém stavu;

Stétina podle obr. 2 po dels3i dobé pouZivani

kartéacku;

ndrys Jjiného provedeni Steétinového osazeni
v neupotfebeném stavu, sestavajiciho z rlGznych
stétin;

zvétsené zndzornéni  jednotlivé  Stétiny ze
stétinového osazeni podle obr. 5
v neupotrfebeném stavu;

kartacek podle obr. 4 po delsi dobé pouzivani;
Stétina podle obr. 5 po dels3i dobé pouzivéani;
schematicky narys dalSiho provedeni kartacku
v neupotrebeném stavu S jinym Stétinovym

osazenim;

zveétSeny podelny rez dvouslozkovou sStetinou ze



obr.

obr.

obr.

obr.

" obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

10

11

12

13

14

15

16
17

18

19

S12-

stétinového osazeni podle obr.

v neupotf¥ebeném stavu;

gtétina podle obr. 9 po delSim pouzivani;

YIXXX}
*
e e

schematicky ndrys dalsiho provedeni kartacku

v neupotfebeném stavu;

podélny fez neupotrebenou Stétinou

Stétinového osazeni podle obr. 11;

ze

§tétina podle obr. 12 po del3im pouzivani;

schematicky narys dal3i varianty kartéacku

v neupotfebeném stavu;

zvétSeny pohled na Stétinu =ze Stétinového

osazeni podle obr. 14 v neupotfebeném stavu;

Stétina podle obr. 15 po delsSim pouzZivani;

schematicky narys dal3iho provedenil kartéacku

v neupotfebeném stavu;
. v 0 © x4 xoa e
narys dalsﬁ‘provedenl stetiny;

narys stétiny podle jiné varianty.

Priklady provedeni vynalezu

z plastu,

Kartacek

podle obr. 1 sestavad =z nosice 1,

kterém je upevnéno Stétinové osazeni 2,

napt.

které

L ]
[ XX XXX
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ve znazornén2m prikladu provedeni sestéva z mnozstvi svazku
$té&tin, coZ Jje obrazku =znazornéno Jjednoduchymi carami,
pridemZ kazcy svazek mad nékolik Sté&tin 3, =z nichZ jedna je
prikladné& zrizornéna na obr. 2 a 3. Pracovni konce 4 Stétin
le?i na obé_kové plose 5, kterd se odchyluje od roviny.
V konkrétnin pripadé vykazuje rovinny usek 6 a vyklenuty

usek 7. Jednia se zde napfiklad o hlavu zubniho kartacku.

Jak je zFejmé z obr. 2, m& 3tétina 3 v neupotfebeném
stavu na svém pracovnim konci 4 kupolovité zaobleny vrcholek
8. S odstupem od vrcholku 8 je na vnéjsich Stétinéach
v osazeni 2 vytvofeno <Carové ohraniceni 9, které pro
uzivatele predstavuje stav upotfebeni Stétiny. Toto
ohrani&eni 9 muZe byt vytvofeno napfiklad pomoci laserového
paprsku. K tomu uéelu mohou byt Stétiny 3 resp. vytlalovany
monofil, 2z né&hoZ Jjsou natrezany, plnény pigmenty, které

absorbuji laserovy paprsek.

V neupo:tfebeném stavu je ohraniceni 9 opticky zfetelne
rozeznatelné jako ¢ara =znaceni. Tato na vné€jsi straneé
vnéjsich 8tétin vytvofend <¢ara 9 =znacenl Je zretelna po
celém 3tétirovém osazeni, 1 kdyZ to sestava z jednotlivych

svazkl, jako v podstaté celistva cara 10 znaceni.

V pripadé zubnich kartacku jsou vnejsi Stétiny
stétinového osazeni 2 nejsiln€ji naméhany. Na nich tedy
dochazi k opottebeni, a to tak, Ze nejdrfive se odira plast
pléasté stétiny 3, takZe se jeji pracovni konec 4 pozvolna
kuZzelovité :cuzZuje na vice ¢i méné pravidelny kuzel 11.
Pritom se ztrdci kupolovity vrcholek 8 a Stétina se
v souladu s tim stava agresivnejsi. Pritom dosahuje
opottrebeni rakonec také ke =znaceni 9, které pri dalsim

pouzivani sartacku mizi, jak je zfejme z obr. 3.

L XXX J
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Prostfednictvim odstupu ohrani¢eni 9 od kupoclovitého
vrcholku 8 je moZno ur&it takovy stupenl opotfebeni, pIi
kterém by se kartdCek m&l zahodit. To se doporuluje jiz
tehdy, kdyZ oznac¢ujici ohraniceni 2 zmizi teprve na nékolika

svazcich.

V kombinaci s odstupem 9 od kupolovitého vrcholku 8
miZe byt k indikaci stupné opotfebeni pouZita také hloubka

ohrani&eni 9, nastaviteln&d prostfednictvim parametrd laseru.

Stanoveni ohranideni 9 se provaddi s vyhodou pomoci
testlt trvanlivosti kartdcku s makroskopickym zkouSenim
jednotlivych &t&tin. Na zakladé tohoto mé&feni opotfebeni
miZe byt podle obr. 1 u obalkové plochy 6 c¢ara 10 znaleni
vytvofena paraleln& k obdlkové ploSe 5 pracovnich konct,
nebo v pripad& nerovnomé&rného opotfebeni v ruznych oblastech

také miZe mit jiny pruabéh.

V pEikladu podle obr. 4 sestava Stétinové osazeni 2
upevn&né na nosi¢i 1 3tétin ze St&tin sdruZenych do svazkua
12 (zndzornénych paralelnimi Carami) a z popripadé
siln&jsich jednotlivych Stétin 13, JjejichZi povrchy 14 (obr.
5) mohou byt strukturovany, aby mély abrazivni ucinek.
Kartalky podle obr. 4 popf. abrazivné& G¢inkujici 3Stétiny 13
plni svou funkci jen tak dlouho, dokud 3je strukturovana
plastova plocha 14 ucinnd. V tomto pfikladu provedeni jsou
na jednotlivych vnéjsdich 3&tétindch 13 vytvorena dvé Carova
ohranic¢eni 15, 16 v ruznych odstupech od opét zaobleného
pracovniho konce 17 Stétiny. Prvni ohranic¢eni 15 pritom
slouzi =z&roven jako prvni varovani, zatimco ohraniceni 16
predstavuje stupen opottrebeni, pfi kterém by se kartdcek mél
zahodit. Tento stav Jje znazornén na obr. 6 a 7. Obr. 7

zndzornuje, Ze odiradnim plastu na plasti Stétiny 13 se

secee




- 15 -

pracovni korce opét opotfebovavaji na kuzZelovity konec 17,
na kterém JjiZ chybi strukturovany povrch 14 (obr. 5).
JestliZe s postupujicim opotrebenim zmizi také prvni varovné
znaceni 15 & je zretelné jiz jen $ir31 znacenl 16, mél by se
kartacek wvyménit. Také u tohoto prikladu provedeni jsou
znac¢kujici ohranic¢eni 15, 16 vytvorena pomoci laserovych
paprskid na vnéjsSim plasti wvnéjsSich sStétin Stétinového
osazeni 2. Také zde mohou byt Stétiny 13 opét plnény vhodnym

pigmentem.

V prikladu provedeni podle obr. 8 sestava Stétinové
osazeni 2 opét ze svazki znazornénych Carami. Na 3tétinach
nachazejicich se wvné alespon nékolika svazkl Jjsou opét
vytvofena znalkovaci ohraniceni 18, kterd se opticky Jjevi

jako preruSovana Céara.

Kazda jednbtlivé Stétina 19 S3stétinového osazeni 2

sestdva z jadra 20 a obalu 21, které sestavaji napriklad
z ruznych polymerd nebo ze stejnych polymerli, =z nich?Z

polymer tvorici obal 21 je plnén pigmenty.

Na obalua 21 vnéjsich sStétin 19 Stétinového osazeni 2 je
opét vytvoreno ohraniceni 22, s vyhodou pomoci laseru.
Ohraniceni 22 sousednich &tétin jednoho svazku tvori jeden
Usek preruSované Cary 18. Pri pouzivani se také tato Stétina
19 kuZelovité obruSuje, nejprve se tedy odirda obal 21 a
nasledné také jadro 20. Ohraniceni 22 také =zde znamené
stupen opotrebeni, pfi jehoZz dosazeni by se mé&l kartacek
zahodit. Pri tomto stupni opotfebeni znackovaci ohraniceni

22 pozvolna mizi.

V pfikladu provedeni podle obr. 11 sestava Stétinové

osazenl opet =ze svazku, Jjejichz wvnéjsi Stétiny maji dvé
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znackovaci ohraniceni 23, 24 popfipadé s ruznou 3iftkou.
Stétinové osazeni 2 sestdvd z abrazivné uc¢inkujicich 3Stétin
25, Jjak je znazornéno na obr. 12 a 13. Také ty sestavaji
opét z jadra 26 a obalu 27 tvoriciho plast. Take ty jsou na
svych pracovaich koncich zaobleny. Plast tvorici obal 27 je
naplnén akrazivné ucinkujicimi Casticemi. Znackovaci
ohranic¢eni 23 Je vytvoreno Jen na obalu 27, =zatimco
znaCckovacl ohraniceni 24 je usporadano jak na obalu 27, tak
také na jadru 26. To je mozZné naptriklad v pripadé
pigmentovanych plastli prostfednictvim nastaveni hloubky

pruniku laserovych paprsku.

Pri opotrebeni 3tétiny podle obr. 12 se nejprve odira
abrazivni obal 27, pfiCemz zvolna mizi horni ohraniceni 23.
Podle toho, jaké pozZadavky uZivatel klade na kvalitu
kartd¢ku, zahodi kart&Cek jiZz v tomto stavu upottebeni. Pri
nizsich pozZadavcich na kvalitu mbZe kartac¢ek pouzZivat aZ do
dosazeni nebo zmizeni ohraniCeni 24. V této chvili 3jiZ
opotfebeni natolik pokroc¢iloc, Ze mohou vznikat Skody na

objektu oSetfovaném kartackem.

Obr. 14 predstavuje provedeni, u kterého Stétinové
osazenl 2 sestavad z roztrepenych Stétin 28, které maji
masivni dfik 29 Stétiny, ktery Jje na pracovnim konci
rozstépen na jednotlivé praporky 30. Tyto praporky 30 slouZi
k Setrnému oSetfeni pri kartdcovani. Vzhledem ke svému
mensSimu prirezu jsou vSak méné odolné proti opotrebeni. Pro
zajisténi Setrného oSetfovani musi byt kartécek pri pomé&rné
malém opotrebeni praporka 30 vyménén. Proto jsou na
praporcich 30 vné&jSich stétin sStétinového osazeni 2
vytvorena, napriklad pomoci laseru, c¢arovad ohraniceni 31,
ktera zajistuji, Ze praporky 30 jesSté& jsou pfitomny na ¢asti

delky (obr. 16), kdyZz =znackovaci ohraniceni 31 indikuje
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uzivateli dosaZeni doby pouZitelnosti.

V provedenil podle obr. 17 m& 3tétinové osazeni 2 navic
ke znaCkovacim &a&rovym ohranicenim 32 popis, ktery indikuje
stav upotrfebeni. Slovo ,sensitive“ pfitom znamend Setrny
mékky U&inek &tétin, ktery JiZ neni zajisté&n, kdyz Je
dosaZeno ohraniceni 32 s popisem ,stop“. UZivatel, ktery
jesté snasi i ponékud tvrdsi uc¢inek Stétin, je
prostfednictvim druhého znackovaciho ohranic¢eni 33 na tuto

okolnost upozornén popisem ,hard".

Obr. 18 znazornuje pifiklad provedeni 3t&tiny 34, na
jejimZz plasti jsou vytvofena teCkovd znadeni 35 se
zvét3ujici se plochou. Ta tvo¥i na hotovém 3Sté&tinovém
osazeni prouZkovd znaceni rlGznych 3i¥ek a mohou zejména u
technickych kartad®d a pod. signalizovat réizné stupné
opotfebeni, které  se projevuji narGstajici tvrdosti

Stétinového osazeni.

V prikladu provedeni 3tétiny 36 zn&dzorn&ném na obr. 19
je na jejim plasti vytvofeno znaleni ve tvaru prouzku jeho?
horni konec 38 je uspofddédn v odstupu od pracovniho konce 39
Stétiny. Tento horni konec 38 =zna&eni 37 tvo¥i v hotovém
Stétinovém osazeni opé&t C&rové ohranideni. Stupen opotiebeni
je v tomto pfipadé uZivateli indikovan tak, Ze vneéjsi
Stétiny maji na svych pracovnich koncich sv&tlou barvu.
Dosahne-1i opotfebeni k hornim koncim 38 =znadeni, celé
Stétinové osazeni ztmavne, coZ uZivateli indikuje nutnost

vymény kartéacku.

X R A J
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PATENTOVE NAROKY
1. Zptisob vyroby 3té&tinového zbozi se Stétinami

z plastu, které se vytlac¢uji jako nepfetrZité monofily,
YeZou se na poZadovanou délku a jednotlivé nebo sdruZeny do
skﬁpin se upeviuji jako 3té&tinové osazeni na nosic Stétin,
vyznadujici se tim, Ze monofil po extruzi nebo z ného
vyrobené Sté&tiny se opat¥i alesponl jednim, na Sté&tinovém
osazeni hotového S&tétinového zboZi jako barevné& rozliSené
zna&eni rozeznatelnym, v podstat& &arovym ohraniéenim v

odstupu od pracovnich konca Stétin, predstavujicim stav

upotfebeni.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze
monofil nebb §t&tiny se opat¥i vice barevné rozliSenymi,
v podstat& carovymi ohranic¢enimi v rlznych odstupech od
pracovniho konce Stétiny, pfedstavujicimi rizné stavy

upotfebeni.

3. Zplisob podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim,
jedno nebo vice &arovych ohranieni se vytvofi jako hranice

znaCeni ve tvaru prouzki.

4. Zpisob podle nékterého z narokdt 1 ai 3,
vyznacdujici se tim, Ze =znaleni ve tvaru prouZkll se pro
indikaci raznych stavli upot¥ebeni vytvori jako znaceni ve

tvaru prouzkd razné Sirky.

5. Zpisob podle nékterého z narokd 1 az 4,

.

vyznadujici se tim, Ze ohraniCeni na vnéjsich Stétinéach

~

Stétinového osazeni se vytvofi pfed nebo po jeho upevnéni na
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nosic¢i stétin.
6. Zpusob  podle nékterého z narokl 1 az 5,

vyznac¢ujici se tim, Ze v pripadé sStétinového osazeni, u
kterého praczcovni konce sStétin lezi v nerovinné v obalkové
plo3e, se ohraniCeni vytvori v poloze odpovidajici této

obalkové plcse, s vyhodou s ni paralelni.

7. Zpusob podle nékterého z ndrokd 1 aZi 6,
vyznacdujici se tim, Ze se ohranideni vytvori ve tvaru teclek
nebo prouzkd na $tétinach tak, 7e tvorli na hotovém

Stétinovém osazeni Sarova ohranideni.

1  az 6,

Co

8. Zplisob podle nékterého z narok
vyznacdujici se tim, Ze se ohraniceni vytvof¥i na c¢asti obvodu

stétin.

9. Zplsob podle naroku 5, wvyznacdujici se tim, Ze se
ohranic¢eni  vytvori prostfrednictvim hranice mezi ruazné

zbarvenymi zdénami délky Stétiny.

10. Zplsob podle nékterého z ndroki 1 az 9,
vyznacujici se tim, Ze v pripadé 3tétin sestavajicich

z jadra a obalu se opatfi ohranicenim jadro a/nebo obal.

11. Zpuisob podle naroku 10, vyznadujici se tim, Ze
jadro se cpatri ohranicenim, které m& mensi odstup od

pracovnich koncl, neZ znacenl vytvorené na obalu.

12. Zpisob podle naroku 10 nebo 11, wvyznadujici se
tim, Ze se obal vytvori z transparentniho plastu a jadro se

opatfi prosvitajicim ohranicenim.
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13. Zpusob podle nékterého z narokd 1 az 12,
vyznacujici se tim, Ze se monofil vytladuje =z pigmentem
plnéného plastu, ktery reaguje na laserovy paprsek zm&nou
barvy, pricemZ ohraniceni se vytvari pusobenim laserového

paprsku na monofil nebo na z ného vytvofené 3tétiny.

14. Zptsob podle nékterého z ndrokd 1 aZ 13,
vyznacujici se tim, Ze v pfipadé Sté&tiny sestévajici z jadra

a obalu jsou polymery jadra a obalu rozdilné pigmentovany.

15. Zptsob podle nékterého z ndrokd 1 az 14,
vyznacdujici se tim, Ze monofil je vytvofen vytladovanim ze
dvou polymerl s rtznymi absorpénimi koeficienty pro laserovy
paprsek a ohraniceni se vytvori plsobenim laserového paprsku

na monofil nebo na z ného vyrobené 3té&tiny.

16. Zpisob podle nékterého =z nérokd 13 az 15,
vyznacdujici se tim, Ze p¥i vytva¥eni ohranideni pomoci
laserovych paprskli se hloubka znaeni #idi pomoci parametril

laseru.

17. Zptsob podle nékterého z narokd 1 az 12,
vyznadujici se tim, Ze ohranideni se vytvafi nandSenim barvy
na monofil nebo na z ného vytvofené Sté&tiny zplsobem

s inkoustovou tryskou.

18. Zptsob podle né&kterého z naroku 1 az 12,
vyznadujici se tim, Ze monofil se vytladuje s tenkou kryci
vrstvou nesouci barvu, a ohranieni se vytva?i odstranénim

kryci vrstvy.

19. Zplsob podle néaroku 18, vyznacujici se tim, Ze

kryci vrstva se odstraiuje pomoci laseru.
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20. Zpusob podle nékterého z narokd 1 az 9,
vyznacujici se tim, Ze pod ohranicenim se vytvofi, stejnym

zpusobem jako ohranic¢eni, vysvétlujici popis.

21. St2tinové zboZi s nosidem (1) 3té&tin a na ném
upevnénym Stétinovym osazenim (2) 2z jednotlivych nebo do
skupin sdruzenych Stétin (3), vyznadujici se tim, Ze alespon
¢ast wvnéjsich sStétin 3tétinového osazeni (2) mé& barevnéd
rozlisené, v podstaté& ¢&arové ohraniceni (9) v  odstupu od
pracovnich konct  (4) Stétin (3), predstavujicim stav

upotrebeni.

22. Stétinové =zboZi podle naroku 21, vyznadujici se
tim, Ze Stétiny (13; 25) maji vice ve vzajemnych odstupech
usporadanych  &arovych ohraniceni (15, 16; 23, 24),

predstavujicich rdzné stavy upotfebeni.

23. Stétinové  zbozi podle naroku 21 nebo 22,
vyznaéujici se tim, Ze jedno nebo vice Carovych ohraniceni
je tvofeno hranicemi znaceni (16) vytvoreného ve tvaru

prouzku.

24. Stétinové zbozi podle naroku 23, vyznadujici se
tim, Ze v pfipadé nékolika znaCeni (15, 16) ve tvaru prouZku
maji znaceni (15, 16) 3ifku narGstajici s nartstajicim

odstupem od pracovnich konctl.

25. Stétinové zbozi podle nékterého z naroka 21 az 24,
vyznacujici se tim, Ze v pfipadé 3tétinového osazeni (2), u
kterého pracovni konce (4) 3tétin (3) le?i v nerovinné
v obalkové plose (5), je jedno nebo vice Garovych ohranicenti

(9, 10) vyzvoreno v odstupu od pracovnich konct (4),
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odpovidajicim této obalkové ploSe (5), s vyhodou s ni

paralelné.

26. Stétinové zboZi podle nékterého z narokd 21 az 25,
vyznacdujici se tim, Ze 3tétiny (34; 36) maji teckové nebo
Carové znaceni (35, 37), které‘ se na hotovém 3Stétinovém

osazeni (2) jevi jako Carové ohraniceni.

27. Stétinové zboZi podle né&kterého z narokd 21 aZ 25,
vyznacujici se tim, Ze ohraniceni je tvofeno hranici (38)

mezi rQzné& zbarvenymi zoénami (37) stétiny (36).

28. Stétinové zbozi podle nékterého z narokl 21 az 27,
vyznacdujici se  tim, Ze v pripadé Stétin (19; 25)
sestdvajicich z jéadra (20; 26) a obalu (21; 27) je

ohraniceni (22; 23, 24) usporaddano na jadru a/nebo obalu.

29. Stétinové zbozi podle naroku 28, vyznadujici se
tim, Ze jadro (26) 3&té&tiny (25) je opatfeno ohraniGenim
(24), které mé& mensi odstup od pracovnich koncl 3&tétiny

(25), nez ohraniceni (23) vytvorené na obalu (27).

30. Stétinové zboZi podle né&kterého z narokd 28 nebo
29, vyznacuijici se tim, ze obal (21) sestava
z transparentniho plastu a jadro (20) je opatreno

prosvitajicim ohranicenim.

31. Stétinové zbozi podle né&kterého z narokd 21 az 30,
vyznacujici se tim, Ze 3Stétiny (3, 13, 19, 25, 28, 34, 36)
sestavaji z pigmentem plnéného plastu, ktery reaguje na

laserovy paprsek zménou barvy.

32. Stézinové zbozi podle nékterého z naroka 28 az 31,
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vyznaduijici se tim, Ze jadro (20, 27) a obal (21, 27)
Stétiny (19, 25) sestavaji z rlUznych polymerl nebo polymeru

plnénych rlGznymi pigmenty.

33. Stétinové zboZi podle nékterého z narokd 21 az 32,

vyznacujici se tim, Ze 3Stétiny (3) majl ohranic¢eni vytvorené

zpusobem s inkoustovou tryskou.

34. Stétinové zboZi podle nékterého z narokua 21 az 33,

vyznacdujici se tim, Ze 3tétiny (3) majl tenkou kryci vrstvou

nesouci barvu, kterd je v oblasti ohraniceni preruSena.

35. Sté&tinové zboZi podle nékterého z narokt 21 aZ 34,
(28), které jsou na

(30),

vyznacdujici se tim, Ze v pripadé Stétin

svych pracovnich koncich rozstépeny na praporky jsou
ohrani&eni (31) uspofédéna na praporcich.

36. Stétinové zboZi podle nékterého z nérokﬁ‘Ql az 35,
vyznacujici se tim, Ze v blizkosti ohraniceni (32, 33) je

uspotradan popis osvétlujici stav upotfebeni.
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