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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Fiillein-
richtung fur eine Abflilimaschine, insbesondere eine Getran-
keabflllmaschine, mit einem unterseitigen Auslass (1),
einem am Auslass (1) mindenden Flissigkeitswegesystem
(4) und einem ebenfalls an dem Auslass (1) mindenden
Gaswegesystem (5). ErfindungsgemaR ist vorgesehen,
dass das Flissigkeitswegesystem (4) einen ersten Flissig-
keitszweig (10a) und einen zweiten Flussigkeitszweig (10b)
sowie an dem Auslass (1) eine dem ersten Flissigkeits-
zweig (10a) zugeordnete innere Flissigkeitsmindung
(12a) und eine davon separate, dem zweiten Flissigkeits-
zweig (10b) zugeordnete &ufere Flissigkeitsmindung
(10b) aufweist, wobei das Gaswegesystem (5) zwischen
der inneren und der auferen Flissigkeitsmindung (12a,
12b) eine Gasmuindung (13) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Filleinrichtung fur
eine Abflllmaschine, insbesondere eine Getranke-
abfillmaschine, mit einem unterseitigen Auslass,
einem an dem Auslass mindenden Flissigkeitswe-
gesystem und einem ebenfalls an dem Auslass
mindenden Gaswegesystem.

[0002] Gegenstand der Erfindung sind des Weiteren
eine Getrankeabflllmaschine mit zumindest einer
solchen Filleinrichtung sowie ein Verfahren zum
Befillen von Behaltern in einer Getrankeabfillma-
schine mit einer Fulleinrichtung.

[0003] Bekannte Getrankeabfllimaschinen weisen
in der Regel ein Flllkarussell mit einer Vielzahl von
Falleinrichtung auf, die um den Umfang des Flullka-
russells herum verteilt angeordnet sind. Leere Behal-
ter in Form von Flaschen oder Dosen werden jeweils
einer zugeordneten Fllleinrichtung des Fillkarus-
sells Ubergeben und befiillt, wobei dann die befiillten
Behalter von dem Flillkarussell abgefihrt und in der
Regel anschlieend verschlossen werden.

[0004] Um eine mdglichst schnelle Beflllung zu
erlauben, ist in der Regel auch die Abfuhr von Gas
notwendig, welches durch die bei dem Befiillen in
den Behalter eintretende Flussigkeit verdrangt wird.
Dies gilt insbesondere, wenn bei einer Befiillung mit
kohlensaurehaltigen Flissigkeiten die Behalter dicht
an die Fulleinrichtung angeschlossen sind und die
Behalter mit einem Uberdruck beaufschlagt sind.

[0005] Getrankeabfillmaschinen mit Fulleinrichtun-
gen sind in unterschiedlicher Ausfihrung bekannt.
Bei einem bekannten System ,Innofil DRS“ der
KHS-Gruppe erfolgt die Befiillung tber eine Aulien-
wand der Behalter, wobei dann Gas, insbesondere in
Form einer Schutzatmosphare, zentral abgefillt wird.
Zu dem bekannten System wird auf https://youtu.be/-
/QIb9-rsluis verwiesen. Wie in diesem Stand der
Technik dargestellt, kénnen je nach Bedarf vor der
Beflllung eine Evakuierung und/oder ein Spilen mit
Gas wie beispielsweise CO, erfolgen.

[0006] Des Weiteren ist es bekannt, Behalter flr
Getranke, wie z. B. Flaschen oder Dosen, in einem
Freistrahlverfahren zu befiillen, wobei das Produkt
den Auslass der Fulleinrichtung mittig verlasst und
aus dem Behalter verdrangtes Gas in dem umfang-
seitig verbleibenden Ringraum entweichen bzw.
abgefiihrt werden kann. Exemplarisch wird hierzu
auf die DE 10 2016 104 185 A1 verwiesen.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine Fllleinrichtung anzugeben, mit der der Abftll-
prozess weiter optimiert werden kann. Des Weiteren
sollen eine Abfllimaschine sowie ein Verfahren zum
Befillen von Behéltern angegeben werden.
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[0008] Gegenstand der Erfindung und Lésung der
Aufgabe sind eine Filleinrichtung gemal} Patentan-
spruch 1, eine Abflllmaschine gemal Patentan-
spruch 10 sowie ein Verfahren zum Beflllen von
Behaltern in einer Abflllmaschine mit einer Fillein-
richtung geman Patentanspruch 12.

[0009] Ausgehend von einer gattungsgemafen Fiill-
einrichtung mit den Merkmalen des Oberbegriffes
des Patentanspruches 1 ist somit erfindungsgeman
vorgesehen, dass das Flissigkeitswegesystem
einen ersten FlUssigkeitszweig und einen zweiten
Flussigkeitszweig sowie an dem Auslass eine dem
ersten Flussigkeitszweig zugeordnete innere Flis-
sigkeitsmindung und eine davon separate, dem
zweiten Flussigkeitszweig zugeordnete dufl3ere Flis-
sigkeitsmiindung aufweist und dass das Gassystem
zwischen der inneren und der dufReren Fliussigkeits-
mundung eine Gasmundung aufweist.

[0010] Durch die beiden voneinander separaten und
beabstandeten Flissigkeitsmiindungen kann der
Einfillprozess je nach Ausgestaltung schneller,
variabler und/oder zuverlassiger erfolgen.

[0011] Mit der inneren Flussigkeitsmindung kann
eine Befiillung insbesondere im Freistrahl erfolgen,
wahrend das einzufiillende Produkt mit der duf3eren
Flussigkeitsmiundung benachbart oder vorzugsweise
an einer Behalterwand eingefillt wird. Die fir den
Durchtritt des einzufiillenden Produktes zur Verfi-
gung stehenden Querschnitte und das FlieRverhal-
ten kdénnen im Rahmen der Erfindung verbessert
werden, wobei durch die zwischen der inneren und
der auleren Flissigkeitsmindung angeordneten
Gasmiindung aus dem Behalter verdrangtes Gas
abgefihrt werden kann.

[0012] An Stelle eines Befiillens im Freistrahl kann
die innere FliUssigkeitsmindung gemaR einer
Variante der Erfindung an einem sich in den Behalter
erstreckenden Rohrabschnitt gebildet sein. Entspre-
chend der Eingreiftiefe reduziert sich die Fallhéhe
des einzufillenden Produktes. Bis zu einem Behal-
terboden ist dabei ein ausreichender Abstand vorzu-
sehen, um an der inneren Flussigkeitsmindung ein
gleichmaliges Ausstromen sicherzustellen. Bei
einer solchen Variante ist in der Regel hinzunehmen,
dass der sich in den Behalter erstreckende Rohrab-
schnitt von dem Produkt benetzt wird.

[0013] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die
aulere Flissigkeitsmiindung und/oder die Gasmiin-
dung die innere Flissigkeitsmindung ringférmig, ins-
besondere kreisringférmig umgeben.

[0014] Die innere FlUssigkeitsmindung selbst ist
Ublicherweise zylindrisch, insbesondere kreiszylind-
risch und verlauft bevorzugt entlang einer vertikalen
Mittel- oder Symmetrieachse. Gerade damit auch bei
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hohen Schuttleistungen Gas effektiv abgefuhrt wer-
den kann und um eine mdglichst gleichmaflige Stro-
mung des eingefillten Produktes zu erreichen, wird
das Produkt mit der dufBeren Flissigkeitsmindung
zweckmaligerweise direkt auf die Behalterwand
geleitet. Je nach Form des Behalters wird der an
der Behalterwand eintretende Produktstrom dann
auch weiter der Kontur, beispielsweise eine Aufwei-
tung bei einer Flasche, folgen.

[0015] Die auRere Flissigkeitsmindung ist bevor-
zugt durch einen aufleren Kragen begrenzt, wobei
der auRere Kragen fur die dichte Auflage an einem
oberen Rand des Behalters eingerichtet ist. Dabei ist
es von Vorteil, wenn der Aufendurchmesser der
auleren Flussigkeitsmindung auf den Innendurch-
messer des Behalters an seinem oberen Rand abge-
stimmt ist, sodass dann ein stufenloser oder im
Wesentlichen stufenloser und somit auch bei hohen
Strémungsgeschwindigkeiten laminarer Ubertritt des
Produktes von der Fllleinrichtung in den Behalter
moglich ist. Insbesondere kann an dem aulReren Kra-
gen zur endseitigen Abstiitzung auf dem Behalter
auch eine Dichtung oder dergleichen vorgesehen
sein.

[0016] Bevorzugt ist vorgesehen, dass in dem zu
der inneren Flissigkeitsmiindung fliihrenden ersten
Flussigkeitszweig ein erstes schaltbares Ventilmittel
und in dem zu der auferen Flissigkeitsmiindung
fihrenden zweiten Fllssigkeitszweig ein zweites
schaltbares Ventilmittel vorgesehen ist. Das erste
und zweite Ventilmittel sind dabei zweckmaliger-
weise separat schaltbar, um dann nach Bedarf den
Befullvorgang beeinflussen und steuern zu kénnen.

[0017] Beispielsweise ist es moglich, das erste und
das zweite Ventilmittel bei einem Fullvorgang unter-
schiedlich zu betatigen. Beispielsweise kann es bei
einem zu einer Schaumbildung neigenden Produkt
problematisch sein, wenn bei einem Beflillen mittels
Freistrahl das Produkt erstmals direkt auf einen
Behalterboden ftrifft. In diesem Zusammenhang
kann es zweckmaRig sein, zunachst mit der Befiil-
lung Uber die Behalterwand zu beginnen, um an
dem Behalterboden vor dem Auftreffen des Frei-
strahls bereits eine Art Puffer auszubilden.

[0018] Zusatzlich ermdglicht die Flexibilitat der erfin-
dungsgemalen Fllleinrichtung auch, bei entsprech-
enden Randbedingungen wahrend eines Fllprozes-
ses nur die innere Flussigkeitsmindung oder die
aullere Flussigkeitsmindung zu nutzen. Beispiels-
weise kann vorgesehen sein, dass die Fulleinrich-
tung an einer Getrankeabflllmaschine fir unter-
schiedliche Flaschentypen eingesetzt wird, die sich
in ihrer Geometrie unterscheiden. Abhangig von der
Geometrie kdnnen dann die innere Flissigkeitsmiin-
dung und die dulRere Flussigkeitsmindung alternativ
zueinander oder in Kombination genutzt werden,
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wobei auch wahrend eines einzelnen Beflllvorgan-
ges - wie bereits zuvor erlautert - die Offnungs- und
Schliezeiten der Ventilmittel angepasst werden
kdénnen.

[0019] Beispielsweise sind gerade bei PET-Fla-
schen zum Teil Behaltergeometrien vorgesehen, die
aufgrund relativ starker Konturanderungen in einem
Kopfbereich nicht oder nur bedingt fiir die Beflllung
Uber die Behalterwand geeignet sind. Fur die Befll-
lung entsprechender Behalter mit der erfindungsge-
mafen Fulleinrichtung kann dann vorgesehen sein,
dass ausschlieRlich die innere Flissigkeitsmindung
zum Beflllen im Freistrahl eingesetzt wird, wobei
dann gegebenenfalls eine langere Zeit fur den Befill-
vorgang und somit eine Reduzierung des Durchsat-
zes in Kauf zu nehmen sind. Bei einem Wechsel des
Flaschentyps ist also stets eine genau angepasste,
optimierte Befullung mdglich.

[0020] Grundsatzlich ist es denkbar, dass der erste
Flissigkeitszweig und der zweite Flissigkeitszweig
in der gesamten Filleinrichtung getrennt voneinan-
der sind, sodass gegebenenfalls sogar unterschied-
liche Flissigkeiten zugefliihrt werden konnten. Im
Rahmen einer solchen Ausgestaltung konnte das
Produkt auch aus zwei Flissigkeiten gemischt wer-
den, wobei dann das Mischungsverhaltnis durch die
vorzugsweise separat schaltbaren Ventile bei Bedarf
noch angepasst werden kénnten.

[0021] Im Rahmen einer solchen Variante ist dann
vorgesehen, dass der erste Flussigkeitszweig und
der zweite Flissigkeitszweig an separate, voneinan-
der getrennte Zulaufe angeschlossen sind.

[0022] GemalR einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist jedoch vorgesehen, dass die Fullein-
richtung nur einen Zulauf fir das Produkt aufweist,
wobei dann eine Verzweigung des Flussigkeitswege-
systems in den ersten Flissigkeitszweig und den
zweiten Flussigkeitszweig zwischen dem Auslass
und einem Zufiihrbereich mit dem Zulauf an einer
Verteilstruktur gebildet ist. An der Verteilstruktur
wird dann das Produkt auf die beiden Flissigkeits-
zweige aufgeteilt.

[0023] Im Rahmen einer Weiterbildung ist dann vor-
gesehen, dass in dem Zuflhrbereich ein Gaskanal
des Gaswegesystems von einem Ringkanal des
Flissigkeitswegesystems umgeben ist, wobei dann
bevorzugt an der Verteilstruktur das Gaswegesystem
von dem Gaskanal in einen Zwischenbereich zwi-
schen dem ersten FlUssigkeitszweig und dem zwei-
ten Flussigkeitszweig Uberfuhrt ist. Mit anderen Wor-
ten kreuzen sich dann das Flussigkeitswegesystem
und das Gaswegesystem. Die Verteilstruktur kann
dazu fur das FlUssigkeitswegesystem und das Gas-
wegesystem um den Umfang verteilte radiale Durch-
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lasse beispielsweise in Form von Durchtrittséffnun-
gen aufweisen.

[0024] Gegenstand der Erfindung ist auch eine
Getrankeabfiillmaschine mit zumindest einer Flillein-
richtung, die wie zuvor beschrieben ausgefihrt ist.
Vorzugsweise umfasst die Getrankeabflllmaschine
ein Flllkarussell, an dem eine Vielzahl von Flillein-
richtungen um den Umfang angeordnet ist.

[0025] Wie bereits im Zusammenhang mit der Fiill-
einrichtung selbst erlautert, kann durch die Kombina-
tion der inneren und der aueren Flissigkeitsmin-
dung die Schiuttleistung erhéht und somit der
Fillvorgang beschleunigt werden. Um einen vorge-
gebenen Durchsatz zu erreichen kann dann im Ver-
gleich zu einer aus dem Stand der Technik bekann-
ten Ausfiihrung der Getrankeabflllmaschine bei
einer erhohten Geschwindigkeit des Fullkarussells
die Anzahl der Fulleinrichtungen reduziert werden,
wodurch erheblich geringere Investitions- und War-
tungskosten resultieren. Zusatzlich oder alternativ
kann im Rahmen der Erfindung gegenuber bekann-
ten Getrankeabfilimaschinen bei Bedarf eine wei-
tere Erhohung des Durchsatzes an Behaltern
erreicht werden.

[0026] Im Rahmen der Erfindung kann die Fiill-
menge optional auf unterschiedliche Weise bestimmt
und/oder geregelt werden. Die Fillmenge kann
exemplarisch volumetrisch, insbesondere durch
eine Durchflussmessung, Uber eine Messung der
Fallhdhe und/oder Wagesysteme bestimmt werden.

[0027] Die Fulleinrichtung bzw. die damit gebildete
Getrankeabfillmaschine kénnen ohne Einschran-
kung fiir eine Druckfiillung sowie eine drucklose Fiil-
lung vorgesehen und eingerichtet sein.

[0028] Gegenstand der Erfindung ist schlieflich
auch ein Verfahren zum Befillen von Behaltern in
einer Getrankeabfulimaschine mit einer Fulleinrich-
tung, die bevorzugt wie zuvor beschrieben ausge-
fuhrt ist. Bei jedem Beflllvorgang wird eine erste
Flussigkeitsteilmenge zentral in den Behalter, insbe-
sondere als Freistrahl, eingefillt, wobei eine zweite
Flussigkeitsteilmenge mit zumindest teilweiser zeitli-
cher Uberschneidung entlang oder benachbart zu
einer Behalterwand eingefillt wird. Dabei ist vor-
zugsweise vorgesehen, dass Gas in einem Ring-
raum zwischen einer Mittelachse der Behalter und
der Behélterwand abgefihrt wird.

[0029] Wie im Zusammenhang mit der Filleinrich-
tung selbst bereits dargelegt, kann bei einem Einfull-
vorgang die zeitlich unterschiedliche Steuerung der
ersten Flussigkeitsteilmenge und der zweiten Flis-
sigkeitsteilmenge vorgesehen sein. Beispielsweise
kann es zweckmafig sein, zunachst mit dem Einfal-
len der zweiten Flussigkeitsteilmenge zu beginnen,
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damit die als Freistrahl eingefillte erste Flissigkeits-
teilmenge nicht zu Beginn des Beflllvorganges
unmittelbar mit hoher Geschwindigkeit direkt auf
den Behalterboden trifft.

[0030] Grundsatzlich kann eine variable Steuerung
mit weiteren Variationsmdglichkeiten vorgesehen
sein. Auch bei einem Flllvorgang kénnen, insbeson-
dere fur die Optimierung des Fullvorganges, Ventil-
mittel fur die erste Flissigkeitsteilmenge und/oder
die zweite Flissigkeitsteilmenge mehrfach betatigt
werden. Beispielsweise kann auch bei einem einzel-
nen Befillvorgang fur die zentrale Befillung und/o-
der die wandseitige Befiillung eine zwischenzeitli-
che, ggf. auch mehrfache Unterbrechung
vorgesehen sein.

[0031] Ausflhrungsbeispiele der Erfindung werden
im Folgenden anhand von Zeichnungen erlautert,
die verschiedene Betriebsmodi einer Filleinrichtung
fur eine Getrankeabflillmaschine zeigen.

[0032] Es zeigen konkret:

Fig. 1 eine erfindungsgemafe Fiilleinrichtung
mit einem daran angeschlossenen Behalter vor
dem Beginn eines Flllvorganges,

Fig. 2 die Fulleinrichtung gemaR der Fig. 1 bei
einem Beflllvorgang,

Fig. 3 und Fig. 4 die Fulleinrichtung gemal der
Fig. 1 bei gegenlber der Fig. 2 alternativen
Ausgestaltungen des Flllvorganges,

Fig. 5 eine alternative Ausgestaltung einer erfin-
dungsgemalien Fdllleinrichtung in  einem
Zustand analog der Fig. 1,

Fig. 6 eine weitere alternative Ausgestaltung
einer erfindungsgemafen Fiulleinrichtung in
schematischer Darstellung.

[0033] Die Fig. 1 zeigt eine Fulleinrichtung fir eine
Getrankeabfullmaschine mit einem unterseitigen
Auslass 1, der Uber eine Dichtung 2 an einen Behal-
ter 3 angeschlossen ist, welcher in dem dargestellten
Ausfuhrungsbeispiel als Flasche ausgefiihrt ist. Die
Flasche kann aus Glas oder Kunststoff gebildet und
ohne Einschrankung fir ein Einweg- oder Mehrweg-
system vorgesehen sein. Auch andere Behalter 3 wie
beispielsweise Dosen kommen mit einer entspre-
chend angepassten Geometrie der Fulleinrichtung
in Betracht.

[0034] Die Fig. 1 zeigt die Fulleinrichtung vor dem
Beginn des Befillvorganges. Die Fulleinrichtung
umfasst ein am Auslass 1 mundendes Flussigkeits-
wegesystem 4 und ein ebenfalls am Auslass minde-
ndes Gaswegesystem 5.

[0035] Ausgehend von einem Zulauf 6 in einem
Zufuhrbereich 7 erstreckt sich das Flissigkeitswege-
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system 4 zunachst mit einem Ringkanal 8 in Rich-
tung des Auslasses 1, bevor an einer Verteilstruktur
9 eine Verzweigung des Flissigkeitswegesystems 4
in einen ersten Flussigkeitszweig 10a und einen
zweiten FlUssigkeitszweig 10b vorgesehen ist.

[0036] Der erste Flissigkeitszweig 10a geht Uber
ein erstes Ventilmittel 11a in eine innere Flissigkeits-
miindung 12a Uber.

[0037] Der zweite Flissigkeitszweig 10b geht Uber
ein zweites Ventilmittel 11b in eine ringférmige
aullere Flussigkeitsmindung 12b Uber, welche die
kreiszylindrische und entlang einer vertikalen Mittel-
achse M verlaufende innere Flussigkeitsmiindung
12a kreisringférmig umgibt.

[0038] Das Gaswegesystem 4 weist zwischen der
inneren Flissigkeitsmindung 12a und der aufieren
Flissigkeitsmiindung 12b eine in dem Ausfiihrungs-
beispiel ebenfalls kreisringformige Gasmindung 13
auf.

[0039] Das erste Ventilmittel 11a und das zweite
Ventilmittel 11b sind durch eine jeweils zugeordnete
erste Antriebsanordnung 14a bzw. zweite Antriebs-
anordnung 14b separat schaltbar. Entsprechende
Antriebsanordnungen 14a, 14b sind dem Fachmann
bekannt, sodass eine detaillierte Darstellung im Rah-
men der Erfindung diesbeziglich nicht notwendig ist.

[0040] Ausgehend von einem Gasanschluss 15
weist das Gaswegesystem 5 zunachst einen Gaska-
nal 16 auf, wobei an der Verteilstruktur 9 das Gaswe-
gesystem 5 von dem Gaskanal 16 in einen Zwi-
schenbereich 17  zwischen dem ersten
Flussigkeitszweig 10a und dem zweiten FlUssigkeits-
zweig 10b Uberfuhrt ist. Der Zwischenbereich 17
fahrt schlieRlich zu der Gasmundung 13.

[0041] An der Verteilstruktur 9 kreuzen sich dem-
nach das Flussigkeitswegesystem 4 und das Gaswe-
gesystem 5, wozu in der Verteilstruktur 9 um den
Umfang verteilte Durchtrittséffnungen 18a flir das
Flussigkeitswegesystem 4 und Durchtritts6ffnungen
18b flr das Gaswegesystem 5 vorgesehen sind.

[0042] Des Weiteren ist zu erkennen, dass die
auldere Flussigkeitsmindung 12b durch einen duf3e-
ren Kragen 19 begrenzt ist, an dem die zuvor bereits
beschriebene Dichtung 2 angeordnet ist.

[0043] Die Fig. 2 zeigt die Fulleinrichtung geman
der Fig. 1 mit beiden Ventilmittel 11a, 11b im gedffne-
ten Zustand. Das einzufillende Produkt 20 in Form
eines Getranks wird bei dem Beflillvorgang mit einer
ersten Flissigkeitsteilmenge ber die innere Flissig-
keitsmindung 12a als Freistrahl eingefillt, wobei
eine zweite Flussigkeitsteilmenge des Produktes 20
an einer Behalterwand 21 des Behalters 3 eingefiillt
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wird. Die an der Behalterwand 21 eingefillte Flissig-
keitsteilmenge flie3t entlang der sich aufweitenden
Kontur der Behalterwand 21 gleichmallig, wobei
Gas 22 in einem Ringraum zwischen der Mittelachse
M und der Behalterwand 21 Uber die Gasmundung
13 abgeflhrt wird.

[0044] Durch die Aufteilung in die erste Flissigkeits-
teilmenge und die zweite Flissigkeitsteilmenge kann
eine besonders gute Schiittleistung und somit eine
besonders schnelle Verfahrensfiihrung erreicht wer-
den. Bei einem vorgegebenen Durchsatz kann somit
ein Fillkarussell mit daran angeordneten Fulleinrich-
tungen schneller angetrieben werden, sodass insge-
samt auch eine geringere Anzahl an Fiilleinrichtun-
gen ausreichend ist. Alternativ kann die Erfindung
auch dazu genutzt werden, um den Durchsatz einer
Getrankeabfullmaschine weiter zu erhéhen.

[0045] Da die Ventilmittel 11a, 11b separat schaltbar
sind, kann das Beflllen an der Behalterwand 21
sowie das Beflillen mittels Freistrahl im Rahmen der
Erfindung frei variiert werden. Beispielsweise kann
es je nach Ausfiihrungsform zweckmafig sein bei
einem Beflllvorgang fiir die erste Flissigkeitsteil-
menge und die zweite Flussigkeitsteilmenge unter-
schiedliche Zeitpunkte fir den Start und/oder das
Ende der Befillung vorzusehen.

[0046] Grundsatzlich ist es auch denkbar, dass bei-
spielsweise bei einem Wechsel der Behalter auf-
grund der dann zu berticksichtigenden Anforderun-
gen die Beflllung nur in einem Freistrahl (Fig. 3)
oder nur Uber die Behalterwand 21 (Fig. 4) erfolgt.

[0047] Wie in der Fig. 3 angedeutet, kann die Befl-
lung nur mit einem Freistrahl beispielsweise dann
vorgesehen sein, wenn bei einem Behalter 3 die
Behalterwand 21 aufgrund ihrer Formgebung nicht
fur eine Beflllung Uber die Behalterwand 21 selbst
geeignet ist.

[0048] Die Fig. 5 zeigt eine alternative Ausgestal-
tung einer Filleinrichtung. Diese Ausgestaltung
unterscheidet sich von der Ausgestaltung nach
Fig. 1 dadurch, dass an Stelle eines Befiillens im
Freistrahl die innere Flissigkeitsmindung 12a an
einem sich in den Behalter 3 erstreckenden Rohrab-
schnitt 23 gebildet ist. Es ergibt sich der Vorteil, dass
die Fallhdhe des Produktes 20 bei dem Befiillen tber
die innere Flussigkeitsmindung 12a reduziert ist,
wobei jedoch der Rohrabschnitt 23 vor dem Fllvor-
gang beispielweise durch eine Hubbewegung in den
Behalter eingefuihrt werden muss und in der Regel
auch eine Benetzung des Rohrabschnittes 23 mit
dem Produkt 20 hinzunehmen ist.

[0049] Die Fig. 6 zeigt stark schematisiert, dass
gemal einer weiteren Variante der Erfindung der
erste Flussigkeitszweig 10a und der zweite Flissig-
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keitszweig 10b an separate, voneinander getrennte
Zuldufe 6a, 6b angeschlossen sind. Somit ist es
moglich, voneinander verschiedene Flussigkeiten
bereitzustellen und erst in dem Behalter 3 selbst zu

mischen.

, 6a, 6b

0 N O g A~ O N -~

10a
10b
11a
11b
12a
12b

13
14a
14b
15
16
17
18a

18b

19
20
21
22
23

Bezugszeichenliste

Auslass

Dichtung

Behalter
Flissigkeitswegesystem
Gaswegesystem

Zulauf

Zufuhrbereich

Ringkanal

Verteilstruktur

erster Flussigkeitszweig
zweiter FlUssigkeitszweig
erstes Ventilmittel

zweites Ventilmittel

innere Flussigkeitsmindung
aulere Flussigkeitsmindung
Mittelachse

Gasmiindung

erste Antriebsanordnung
zweite Antriebsanordnung
Gasanschluss

Gaskanal
Zwischenbereich

Durchtritts6ffnungen (fir das
Flissigkeitswegesystem 4)

Durchtrittséffnungen (Gaswege-
system 5)

aullerer Kragen
Produkt
Behalterwand
Gas
Rohrabschnitt
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Patentanspriiche

1. Fulleinrichtung fur eine Abflllmaschine, insbe-
sondere fur eine Getrankeabfullmaschine, mit einem
unterseitigen Auslass (1), einem am Auslass (1)
mindenden Flissigkeitswegesystem (4) und einem
ebenfalls am Auslass (1) mindenden Gaswegesys-
tem (5), dadurch gekennzeichnet, dass das Flus-
sigkeitswegesystem (4) einen ersten Flissigkeits-
zweig (10a) und einen zweiten FlUssigkeitszweig
(10b) sowie an dem Auslass (1) eine dem ersten
Flussigkeitszweig (10a) zugordnete innere FlUssig-
keitsmindung (12a) und eine davon separate, dem
zweiten  Flussigkeitszweig (10b) zugeordnete
aullere Flussigkeitsmindung (12b) aufweist und
dass das Gaswegesystem (5) zwischen der inneren
und auBeren Flissigkeitsmindung (12a, 12b) eine
Gasmundung (13) aufweist.

2. Fdalleinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die dul3ere Fllussigkeitsmuin-
dung (12b) und die Gasmiindung (13) die innere
Flussigkeitsmiindung (12a) ringférmig umgeben.

3. Fdlleinrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die innere FlUssig-
keitsmindung (12a) zylindrisch ist.

4. Fdulleinrichtung nach einem der voranstehen-
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass
die aulere Flissigkeitsmindung (12b) durch einen
aulleren Kragen (19) begrenzt ist, wobei der dullere
Kragen (19) fur die dichte Auflage auf einem oberen
Rand eines Behalters (3) eingerichtet ist.

5. Fulleinrichtung nach einem der voranstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in
dem zu der inneren Flussigkeitsmindung (12a) flhr-
enden ersten Flissigkeitszweig (10a) ein erstes
schaltbares Ventilmittel (11a) vorgesehen ist und in
dem zu der duleren Flussigkeitsmindung (12b)
fuhrenden zweiten Flissigkeitszweig (10b) ein zwei-
tes schaltbares Ventilmittel (11b) vorgesehen ist.

6. Fulleinrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste und das zweite
Ventilmittel (11a, 11b) separat schaltbar sind.

7. Fulleinrichtung nach einem der voranstehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Verzweigung des Flissigkeitswegesystems (4)
in den ersten Flussigkeitszweig (10a) und den zwei-
ten Flussigkeitszweig (10b) zwischen dem Auslass
(1) und einem Zufiihrbereich (7) an einer Verteil-
struktur (9) gebildet ist.

8. Fdulleinrichtung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass in dem Zuflhrbereich (7)
ein Gaskanal (16) des Gaswegesystems (5) von

8/14
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einem Ringkanal (8) des FlUssigkeitswegesystems
(4) umgeben ist.

9. Fdlleinrichtung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass an der Verteilstruktur (9)
das Gaswegesystem (5) von dem Gaskanal (16) in
einen Zwischenbereich (17) zwischen dem ersten
Flussigkeitszweig (10a) und dem zweiten Flissig-
keitszweig (10b) Uberfihrt ist.

10. Fdlleinrichtung nach einem der Anspruche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Flussigkeitszweig (10a) und der zweite Flussigkeits-
zweig (10b) an separate, voneinander getrennte
Zulaufe (6a, 6b) angeschlossen sind.

11. Abflllmaschine, insbesondere Getrankefull-
maschine, mit zumindest einer Filleinrichtung nach
einem der voranstehenden Anspriiche.

12. Abflllmaschine nach Anspruch 11 mit einer
Vielzahl von Flilleinrichtungen, welche an einem
Fullkarussell der Abflillmaschine angeordnet sind.

13. Verfahren zum Beflllen von Behaltern (3) in
einer Abflllmaschine mit einer Fulleinrichtung, ins-
besondere mit einer Fulleinrichtung nach einem
der Anspriche 1 bis 10, wobei in jedem Befullvor-
gang eine erste FlUssigkeitsteilmenge zentral in
den Behalter (3), insbesondere als Freistrahl, einge-
fullt wird und wobei eine zweite Flussigkeitsteil-
menge mit zumindest teilweiser zeitlicher Uber-
schneidung entlang oder benachbart zu einer
Behalterwand (21) eingefullt wird.

14. Verfahren nach Anspruch 13, wobei Gas (22)
in einem Ringraum zwischen einer Mittelachse (M)
der Behalter (3) und der Behalterwand (21) abge-
fuhrt wird.

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, wobei
bei jedem Beflillvorgang das Einflillen der zweiten
Flussigkeitsteilmenge vor dem Einfullen der ersten
Flussigkeitsteilmenge beginnt.

Es folgen 6 Seiten Zeichnungen
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Fig. 4

DE 10 2022 103 697 A1

2023.08.17

740\

1o

10
I

(L

L]

22
/
/ 1=

——>~

1, L

%\
! \K ‘
- { - 1.11',1

N
b\

\
N A

QG
uf[' 1\
TN

N
S N

NS
/Q~
(e

12/14
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Fig. 6
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