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Foreliggande uppfinning avser ett férfarande och anviindning av en an-
ordning vid fdrgbehandling av textila material enligt ingressen till efterféljande
patentkrav 1 respektive 4.

Vid fdrgbehandling av textilt material har det med konventionell teknik
forelegat svirigheter med att behandlingsprocessen gatt f6r snabbt i olika faser,
vilket resulterat i en ojimn eller felaktig fdrgning. Man har sOkt paverka pro-
cessen genom att genomféra behandlingen vid olika temperatﬁrnivz‘ier, vanligen
med en forhillandevis ligre temperatur i ett inledningsskede och en efterféljande
behandling med férhdjd temperatur, varvid erforderliga kemikalier tillsittes for
att paverka processen. Denna typ av behandling dr relativt omstéihdh‘g och tids-
krivande och har visat sig ej ge finfredsstiiﬂande resultat.

Kndamalet med foreliggande uppfinning &r att eliminera ovan angivna
oligenheter medelst ett forfarande och en anordning, vars kinnetecken framgar
av efterfdljande patentkrav 1 respektive 4. ,

Uppfinningen skall i det ftljande ndrmare beskrivas med ett utforings-
exempel under h#nvisning till bifogade ritningar, pé vilka fig. 1 schematiskt
visar en firgmaskin, férsedd med en anordning enligt foreliggande uppfinning,
fig. 2 visar schematiskt uppbyggnaden av en i anordningen ingaende styrenhet,
fig, 3 visar en till styrenheten hérande panel, fig. 4 visar en grafisk repre-
sentation av den erhillna firgfixeringen enligt uppfinningen och fig. 5 visar
olika forlopp vid tillférsel av ett medel enh'g"t uppfinningen.

Fig. 1 visar ett exempel pa en anordning 1 for tillsats av ett behand-
lingsmedel enligt uppfinningen, ansluten till en fdrgmaskin 2 for fdrgning av
textila material. 1 det visade exemplet #r fidrgmaskinen 2 av en typ, som upp-
visar en jetdysa 8, genom vilken det textila materialet i form av en materialbana
4 kontinuerligt matas runt i firgmaskinen. Denna bestir av en i huvudsak cy-
lindrisk beh3llare 5, som kan uppvisa ett flertal i rad anordnade jetdysor 3 si
att samtidigt flera materialbanor 4 kan behandlas i samma maskin. Behallaren dr

dven avsedd att innesluta ett behandlingsbad, i form av ett firgbad 6, som
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excmpelvis bestdr av fdrgmedel 16st i vatien och vissa tillsatemedel, som nirmare
framgdr nedan. Jetdysan 3 uppvisar en genomgfende kanal 7, genom vilken

materialbanan 4 matas i skrynklat skick, och en vid kanalens 7 utmatningsinde

beldgen ringformig utstrémningskanal 8 foér den i firgbadet 6 befintliga firg-

vitskan. Denna pumpas runt genom att fiargvitskan utstrémmar genom ett utlopp

9 och medelst en motordriven cirkulationspump 10 pumpas i en cirkulationsled-

ning 11 till en filloppsledning 12 till jetdysan 3. Cirkulationspumpen 10 kan vara

gemensam for flera jetdysor och materialbanor 4, liksom cirkulationsledningen

11, varvid en 'f6rgrening sker vid ett fOrgreningsstédlle 13, dédr cirkulationsled-

ningen overgér till en inloppsledning 12 for varje jetdysa. Vidare ingir en vals

14, som &#r motordriven och inrdttad att lyfta stréngen eller materialbanan 4.

Medelst vattenstrémmen i jetdysan drives materialbanan 4 runt i vattenbadet 6

och genom jetdysan, samtidigt som materialet i materialbanan 4 utsittes for firg-

vitskan sdvil i badet 6 som vid vitskestrémmen i jetdysan 8. Varje materialbana

4 kan exempelvis ha en vikt av 100-150 kg och varje maskin kan ha upp till sex

materialbanor. Exempel pd forekommande volym hos firgbadet 6 dr 1000-7000 liter.
Till fargmaskinen 2 hor ett tillsatskdirl 15 {or fidrgmedel och eventuellt dven

kemikalier. Tillsatskdrlet 15 &r via en forsta tillforselledning 16 anslutet till be-

hillaren 5 via en pump 17 och en manuell ventil 18.

Tillsatsanordningen 1 enligt uppfinningen #r i huvudsak uppbyggd av en
styrenhet 19, som nirmare skall beskrivas nedan med hinvisning till fig. 2 och
3, och en av styrenheten styrd pumpenhet 20, som &r inkopplad i en andra till-
férselledning 21 for tillférsel av vissa behandlingsmedel till firgmaskinen fran
ett andra tillsatskarl 22. Detta tillsatskirl 22 uppvisar upptill en ramp 23 med
munstycken 24 for tiliférsel av skoljvatten via en av styrenheten 19 styrd ventil
25, som #r inkopplad i en tilloppsledning 26 for skoljvattnet.

Pumpenheten 20 #r i det visade exemplet en kolvpump med en pumpdel 27,
som drives av en kolvcylinderdel 28. Pumpdelen 27 bestdr i huvudsak av en
cylinder och en i denna fram och &ter rorlig kolv, vilken #r forbunden med
kolvcylinderdelens 28 kolvsting. Nedanfér kolven i pumpdelen befinner sig
pumpkammaren, som uppvisar ett inlopp, till vilket tilliférselledningen 21 &r an-
sluten frin ett utlopp 29 fran tillsatskirlet 22, och dels ett utlopp 31, med
vilket tillfsrselledningen 21 kommunicerar och stricker sig fran utloppet till
fargbadet 6. P3 inloppssidan respektive utloppssidan dr beldgna backventiler 32,
33, vilka #r si vidnda, att backventilen 32 Gppnar vid pumpdelens 27 sugslag,
varvid backventilen 33 hilles stingd. Nir kolven -i kolvdelen 27 utfor sitt
tryckslag, halles backventilen 32 stingd, medan backventilen 33 hilles Sppen.
P3 detta sitt frammatas innehallet i tillsatskiirlet 22 till fargbadet 6 via tillférsel-
ledningen 21 i en noggrant avvigd dosering, som bestimmes av dels slaglingden
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hos kolveylinderdelens 28 och dérmed pumpdelens 27 slagrorelse,  dels slag-
rérelsens hastighet och dels dess slagfrekvens, dvs antalet slag per tidsenhet,
vilket nirmare skall beskrivas nedan.

Innehdllet i tillsatskirlet 22 utgbres av en iordningstélld kvantitet av ett
behandlingsmedel, som likasd skall nérmare anges nedan. Kolveylinderdelen 28
ir i det visade exemplet av en dubbelverkande typ och limpligen pneumatiskt
driven, varfér till vardera &nden av kolveylinderdelen 28 &r pé konventionellt
s4tt ansluten en luftslang 35, 36 som medelst styrenheten 19 vixelvis bringas i
kommunikation med en tryckluftskilla och saledes stilles under tryck, varigenom
den erforderliga slagrorelsen 3stadkommes. Till kolveylinderdelen 28 &r vidare
anslutna tre grinsldgesbrytare, ndmligen tva #ndligesbrytare 37, 38 och en mel-
lanligesbrytare 39, vilka via var sin forbindelseledning stir i férbindelse med
styrenheten 19 for att dérigenom 8stadkomma en omstillning av en magnetventil
for den vixelvisa tillférseln av luft till Juftslangen 35, 36. Allt efter ett genom
programmering av styrenheten 19 forutbestimt doseringsfériopp kan pumpen-
heten 20 styras att kopplas mellan olika arbetsmoder. Genom grinsligesavkin-
ningen kan siledes pumpenheten 20 bringas att arbeta med halv, alternativt hel
slaglingd, innebdrande halv pumpad kvantitet per slag alternativt hel pumpad
kvantitet per slag. Styrningen av slagfrekvensen kan exempelvis ske genom att
elektriska styrpulser frin styrenheten 19 till en elmagnetventil bringar denna
att vixelvis stidlla den ena eller den andra Iuftslangen 35, 36 under tryck med
en varierbar vixlingsfrekvens. Omstélining mellan 18g, alternativt hog slaghas-
tighet kanske medelst exempelvis inkoppling av en strypventil i Iufttillférseln.
Genom att kombinera styrmojligheterna kan siledes i det aktuella exemplet astad-
kommas fyra arbetsmoder, nimligen en forsta arbetsmod med halva slaglingden,
13g slaghastighet och varierbar slagfrekvens, en andra arbetsmod med fulla
slaglingden, 13g slaghastighet och varierbar slagfrekvens, en tredje arbetsmod
med halva slaglingden, hog slaghastighet och varierbar slagfrekvens samt en
fjirde arbetsmod med fulla slaglingden, hog slaghastighet och wvarierbar slag-
frekvens. Genom att kombinera dessa arbetsmoder kan astadkommas en sekvens-
styrning medelst styrenheten 19 av pumpenheten 20 s8, att efter ett forutbe-
stimt forlopp astadkommes en tillfrsel av behandlingsmedlet 34 till fargbadet 6,
som varieras med avseende pa tillfrd mingd per tidsenhet Over ett forutbestdmt
tidsintervall. P3 detta sétt kan erhillas en automatisk, reproducerbar tiliférsel
av behandlingsmedel 34 for att uppnd maximalt resultat p3 kortast méjliga tid.
Olika valda forlopp beskrives ndrmare nedan under hinvisning till fig. 4 och 5.

Med hinvisning till fig. 2 och 3 skall nirmare beskrivas uppbyggnaden
av styrenheten 19 och dess mandvrering. Styrenheten 19 erfordrar for sin funk-
tion ansltning till en elektrisk kraftkilla, som i det visade exemplet utgires av
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det elektriska niitet . Till detta #r styrenheten 19 ansluten via ingingsanslut-
ningar 40. Nitet inkopplas respektive urkopplas med en nitstrémstillare 41.
Efter stromstillaren 41 #r inkopplat ett ndtaggregat 42, som till styrenhetens
elektroniska strémkretsar och elmagnetstyrda ventiler levererar erforderlig
driftspanning pi ‘exempelvis 5 volt och 24 volt likspanning. Den centrala delen
av styrenheten 19 bildas av ett block, bestdende av en dator 43, en anpass-
ningsdel 44, en ingdngsdel 45 och en utlgingsdel 46. Datorn 43 &r programmer-
bar for styrning av den i fig. 1 visade pumpenheten 20 till nskade doserings-
forlopp genom att via anpassningsenheten 44 avge elektriska signaler fran ut-
gangsdelen 46 pd sina utglngar 47-58 i beroende av upptridande elektriska
signaler pi nigon eller nigra av ett flertal ingingar 59-72 till ingéngsdelen 45
och av instdllt pro};‘ram‘ Styrenhetens 19 panel 73 uppvisar en display-enhet 74
som i tre -olika fonster 75, 76, 77 visar upplupen tid alternativt valda instill-
ningar medelst olika vredomkopplare 78-81 och strdmstillare 82-88.
Vredomkopplaren 78 utgdr en driftvalsomkopplare, medelst vilken anligg-

ningen kan omkopplas mellan tre olika driftstyper, nimligen helautomatisk drift i
ett forsta insté]lnings]ﬁge'ftir omkopplaren, intervalldrift i ett andra instillnings-
ldge och Kontinuerlig drift i ett tredje instdllningslige. Den helautomatiska drif-
ten innebiir en styrning av pumpenheten 19 enligt det ovan nimnda férutbe-
stimda f'o'frloppet med en med tiden varierad dosering av behandlingsmedlet. In-
tervalldrift innebir att pumpenheten instélles for arbete med ett forinstdllt antal
slag per minu't, t.ex. 1-20 slag/min., avbrutna med pausintervaller. Det tredje
driftsvalet, kontinuerlig drift innebdr en kontinuerlig dosering av behandlings-
medlet ett wvisst antal slag per minut, t.ex 1-20 slag/min. som fGrinstélles
manuellt, varvid ej forefinnes nigra instdllda paustider. Antalet slag per minut
och antalet pauser per minut (vid intervalldrift) instilles, nir driftsvalet inter-
valldrift respektive kontinuerlig drift har gjorts, medelst omKopplaren 81 och de
bada tryckstromstillarna 82, 83. Forst instilles exempelvis antalet slag per minut
genom att omkopplaren 81 instélles i sitt avsedda lige, varefter ett Oonskat virde
instilles medelst den ena tryckstromstiillaren 82, vid vars intryckning erhéilles
en Okning av virdet, eller den andra stromstZllaren 83, som medfdr en minskning
av virdet vid intryckning. Instillt virde avlises i displayenheten i fénstret 75
respektive 76, varvid valt virde inlises i datorn 43. Medelst omkopplaren 79
viljes mellan ett visst antal férutbestimda kvantiteter av behandlingsmedel, i
det visade exemplet tre alternativa kvantiteter, nimligen 50, 100 eller 200 liter.
Medelst omkopplaren 80 viljes mellan olika tidsintervaller for tillférsel av behand-
lingsmedel, i det visade exemplet tv& intervaller, nimligen 40 respektive 60 mi-
nuter. Nir vald slagfrekvens, antalet slag per minut inlists utnyttjas samma
fénster 75 f8r att indikera upplupen tid vid automatisk drift, dvs tillryggalagd
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tid fér tillférsel av behandlingsmedel. Fénstret 77 visar gangtiden vid intervall-
drift. Omkopplaren 84 #r en startomkopplare, medelst vilken tilforseln av be-
handlingsmedel igéngsiittes. Genom intryckning av omkopplaren 85 viljes fore
start en skoljsekvens {or skdljning av tillsatskirlet 22 medelst skdljvatien efter
avslutat tillsatsforlopp, varvid ventilen 25, som excmpelvis dr clmagnetstyrd,
aktiveras. Omkopplarna 87, 88 representerar signaler for alarmfunktioner in-
dikerande t.ex. att behandlingsviitska tagit slut i fortid eller finns kvar vid
processens slut, 86 #r en signal, som indikerar att processen dr klar.

Ingingarna 58-70 innefattar tre par av anslutningar $9-54, vilka @r an-
slutna till de tre grinsligesstromstillarna 37, 38, 39 (se dven fig. 1). In-
géngarna 65, 66 dr avsedda for extern start, medan ingAngarna 67, 68 ir av-
sedda for extern forregling som utnyttjas vid samverkan med Overordnat styr-
system. Ing‘é’xrigarna 69, 70 ir avsedda for anslutning till en niviigivare for till-
satskiirlet 22 for indikering, nidr kérlet dr tomt. Utgfingarna 47-56 innefattar
tvd utgingsanslutningar 47, 48 for anslutning till en i styrenheten 19 ingéende,
ovan nimnd elmagnetstyrd ventil for styrning av denna i och for vixling mellan
trycklufttillforsel till den ena eller den andra luftslangen 35, 36. Utgingsanslut-
ningarna 49, 50 dr anslutna till en likasi elmagnetsstyrd strypventil, som &r in-
rittad att medelst styrenheten 19 vid férprogrammerat tilifalle inkopplas for
indring av pumpenhetens 21 arbetsmod, som beskrivits ovan. Strypventilen kan
forinstillas i samband med installationen fér att exempelvis ge en for varje till-
limpning anpassad reducering av pumphastigheten i antalet slag per minut. Ut-
gangsanslutningarna 51, 52 avser anslutning till extern signal, medan anslut-
ningarna 53, 54 avser extern Klarsignal. Utgangsanslutningarna 55, 56 &r an-
slutna till den elmagnetstyrda skdljventilen 25, som visas i fig. 1.

Forfarandet enligt foljande uppfinning har till syfte att efter ett forut-
bestimt forlopp kvantitetsstyra tillforseln av vissa behandlingsmedel 34 till firg-
badet 6 si, att optimalt slutresultat uppnfis vad betriffar utseende och egen-
skaper hos det firgade materialet. For att i exemplet mgjliggéra en s.k. upp-
dragning, dvs. ett pférande, av fdrgmedlet pi textilmaterialet tillses forst att
firgbadet 6 férutom tillférseln av firgmedel frén tillsatskérlet 15, &ven foérses
med exempelvis ett salt si att fdrgbadet blir elektrolytiskt. For uppdragningen
erfordras forst en mindre kvantitet lut, exempelvis natronlut, vid fdrgning
medelst si kallade reaktiva firger, som i allménhet anvindes vid fargning av
bomullstyger. Denna férsta kvantitet lut gor firgen reaktiv och mdjliggdr upp-
dragning av firgmedlet pa materialbanan. Uppdragningen av firgmedel pd ma-
terialbanan 4 sker vidare genom elektrolytisk verkan sd, att firgmedlet drages
till materialbanan och adsorberas respektive absorberas av denna. Foér en per-
manent bindning av firgmedlet vid materialbanan erfordras en fixeringsprocess,
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vilket vid reaktiva firger och bomull igéngsiittes genom ytterligare Iuttillsats,
varvid firgmedlet kemiskt fixeras vid materizlbanan sd, att det permanent bindes
vid denna for maximal bestindighet.

Enligt uppfinningen sker denna luttillsittning pd ett sddant sitt, att
fixering sker vil kontrollerat och proportionellt mot tiden i huvudsak 8ver hela
tidsintervallét for fixeringen. Detta framgdr av fig. 4, som med en grafisk kurva
89 visar graden av fixering i procent av den totala férgmingden. Som framgir
av figuren uppnds maximal fixering i slutfasen, i det visade exemplet vid cirka
80 % och det framgir i det visade exemplet att en proportionell fixering sker i
huvudsak till cirka 60 minuter i ett visst fall och exempelvis 90 minuter i ett
annat fall. Detta 8stadkommes sdledes genom att tillsdttningen av behandlingsmed-
let 34, i detta fall Int, sker efter ett mycket noggrannt fastlagt férlopp, som
inprogrammeras i datorn 43.

Enligt uppfinningen sker tillsittningen av fixeringsmedlet progressivt,
som visas i fig: 5, dir olika driftsfall presenteras med olika kurvor i ett koor-
dinatsystem, dir horisontalaxeln representeras av tiden i minuter och vertikal-
axeln representerar tillsatt m#ngd Iut i liter. Genom den progressiva tills#tt-
ningen av fixeringsmedel tillbakah&lles fixeringen i begynnelseskedet for att
successivt accelereras till en hoég tillsatsmingd per tidsenhet. Forssken i fig. 5
visar sex driftsférsok vid tva olika tidsintervall for tillsatsen av fixeringsmedlet
och med tre olika tillsatsvolymer. De bida heldragna kurvorna 90, 91 avser en
tillséttningsvolym av 200 liter vid en tillsatstid av 40 respektive 60 minuter. De
b&da punktstreckade kurvorna 92, 93 avser en tillsdttningsvolym av 100 liter
vid en tillsdttningstid av 40 respektive 60 minuter, medan de bida streckade
kurvorna 94, 95 avser en tillsittningsvolym av 50 liter fixeringsmedel vid en
tillsdttningstid av 40 respektive 60 minuter. Genom tillsdttningen av lut #ndras
pH-virdet och méjliggdr i slutfasen fullstindig fixering.

Enligt uppfinningen &stadkommes dessa kurvor genom styrningen av
pumpenheten 20 medelst styrenheten 19, varvid pumpenheten styres efter de
olika ovan angivna arbetsmoderna s& att vald kurva fbljes. Detta foreligger nir
anordningen arbetar under driftvalet automatisk drift, som instilles medelst om-
kopplaren 78 pi styrenhetens 19 panel. Tillsatsméngden viljes medelst omkopp-
laren 79, medan tillsatstiden viljes medelst omkopplaren 80. En firgningsprocess
inledes genom att erforderlig firgkvantitet tillsittes frin tillsatskirlet 15 till
vattenbadet 6 i fdrgmaskinen, dir firgtillsatsens kvantitet #r helt beroende av
fargtyp och avsedd ""i”iirgnyans. Fargtillsatsen kan variera mellan 0,001-10 % av
den totala materialmiingden. Samtidigt tillsittes fran likasd tillsatskirlet 15 er-
forderlig saltmingd, exempelvis koksalt eller glaubersalt med en kvantitet av
exempelvis 30-80 gram per liter firgbad under ett férsta tidsintervall av exem-
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pelvis 10 minuter. Firgbadet kan hallas under hels forfarandet vid en konstant

temperatur av exempelvis 40 Oc, varvid skonsammare behandling av material-

banan erhilles och tillsats av glidmedel eventuellt kan uteslutas. Firgbadets upp-
virmning sker exempelvis medelst virmevixlare i cirkulationsledningen 11, Till-

satsen sker under stindig cirkulation av fargvitskchudet 6 medelst cirkulations-

pumpen 10 via cirkulationsledningen 11, varigenom materialbanan 4 kontinuerligt

matas runt i firgbadet genom verkan av jetstrilen som bildas av den instrom-

mande vitskan i behandlingsbadet. Valsen 14 bidrar till att lyfta materialbanan

4. Pfter nimnda 10 minuter iglngsittes luttillsiftningen genom tillslag av tillsédtt-
ningsanordningen enligt uppfinningen medelst startstromstillaren 84 varvid lut

tillsittes forst med en mycket liten kvantitet per tidsenhet genom styrning av

pumpenheten 20 i ett forsta skede for drift med halva slaglingden och med den

ligre slagfrekvensen. Genom omkoppling till évriga arbetsmoder bringas luttill-

sittningen att folja den instéllda och valda tillsittningskurvan under det forut-

bestimda tidsintervallet. Genom den vil kontrollerade progressiva tillsittningen,

som f8ljder i huvudsak en logaritmisk kurva sker en mycket jimn firgning och

migrering av firgmedlet i textilbanan, varvid hela den totala processtiden kan

hillas forhallandevis kort, samtidigt som kemikalier och hjélpmedel inbesparas i

jamforelse med kind teknik.

Uppfinningen &r ej begrinsad till ovan beskrivna och pa ritningarna
visade utféringsexempel, utan kan varieras inom ramen for efterféljande patent-
krav. Exempelvis kan andra typer av fargmaskiner forekomma. Vidare kan andra
pumptyper #n Kolvpumpar anvindas, exempelvis en varvtalsreglerad kugghjuls-
pump. Materialet kan alternativt vare en tygrulle, garnkropp eller dylikt som ir
lindad p2 en perforerad trumma. Hirvid cirkuleras i stillet Lehandlingsvitskan
genom materialet frén trummans inre och utdt, varvid trumman och materialet &r
stillastdende. Skoljsekvensen kan #ven inldsas pa displayenheten med ett fjirde
lige pd vredomkopplaren 81. Medelst en s.k. batteribackup, som Kan komplettera
styrenheten, tillforsikras att minnena i datorn bibehélies vid stromavbrott var-
igenom processen efter avbrott kan fortsitta, dar den avbrdts, férutsatt att en
viss maximitid forflutit under avbrotfet, t.ex. 20 minuter.
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PATENTKRAV
1. Forfarande vid fiargbehandling av textila material i form av ett material~-

stycke, en materialbana (4), garnkropp eller dylikt, genom tillsittning av ett
alkaliskt behandlingsmedel (34) till ett fidrgbad (6), vilket innefattar reaktiv-
firgmedel och i vilket det textila materialet nedsinkes, varvid nimnda alkaliska
behandlingsmedlet paverkar firgmedlets uppdragning och fixering vid det textila
materialet, k innetecknat d3&r av, att nimnda behandlingsmedel (34)
tillsdttes progressivt under ett forutbestdmt tidsintervall med en hoggradigt
begransad tillsdttningsmingd behandlingsmedel per tidsenhet under ett inled-
ningsskede av nimnda tillsittning, som progressivt &vergir till en relativt stor
tillférselmdngd i ett slutskede av behandlingsmedlets tillsittning och att till-
sittningen av viss mingd behandlingsmedel styres automaliskt som en férut-
bestdmd funktion av tiden.

2. Forfarande enligt patentkrav 1, kdnnetecknat didrawv, att
temperaturen hilles vid en Xonstant, forutbestimd nivd under nimnda tillsdtt-
ning av det alkaliska behandlingsmedlet. )

3. Forfarande enligt patentkrav 1 eller 2, k annetecknat dédr-
a v, att tiiférseln av det alkaliska behandlingsmediet styres si, att graden av
fixering #r proportionell mot tiden Over buvuddelen av nimnda tidsintervall
under vilket alkaliet tillféres.

4. Anvindning av en anordning, som innefattar en styrenhet (19) och en
av denna styrbar pumpenhet (20), for tillsittning av alkaliskt behandlingsmedel
till ett firgbad (6) vid firgbehandling av textila material i form av ett material-
stycke, en materialbana (4), garnkropp e.dyl., vilket firgbad innefattar reak-
tivfirgmedel och i vilket det f6r behandling avsedda materialet neds@nkes,
varvid nimnda alkaliska behandlingsmedel paverkar firgmedlets uppdragning och
fixering vid det textila materialet, varjiimte styrenheten &r inrdttad att styra
pumpenheten for automatisk progressiv tillférsel av viss mingd av det alkaliska
behandlingsmedlet som en forutbestimd funktion av tiden, s8 att i ett inled-
ningsskede av tillsdttningen en héggradigt begrinsad mingd av medlet tillsdttes
per tidsenhet, vilket Svergér i en relativt stor tillsittningsmingd i ett slutskede

av tillsdttningen.
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