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Es wird eine Vorrichtung zum Beschicken
einer Bearbeitungsmaschine (1) mit einem
Drehtisch (4), der eine radiale Palettenfiih-
rung aufweist, und mit einer der Bearbei-
tungsmaschine (1) zugeordneten, in einer
Ubernahmestellung gegeniiber dem Dreh-
tisch (4) ausgerichteten Spanneinrichtung
(2) fiir tber die Palettenfiihrung zugefér-
derte Werkstiickpaletten (3) beschrieben.
Um vorteilhafte Konstruktionsbedingungen
zu schaffen, wird vorgeschlagen, dass die
Palettenfiihrung zwei einander beziiglich
des Drehtisches (4) diametral gegeniiber-
liegende, radial verfahrbare Palettenauf-
nahmen (7) umfasst und dass zwischen
dem Drehtisch (4) und der Spanneinrich-
tung (2) eine Kupplungseinrichtung (13) fur
Versorgungsleitungen (15) zur Beaufschla-
gung der Spanneinrichtung (2) in der U-
bernahmesteliung vorgesehen ist, wobei
die der Spanneinrichtung (2) gegentiberlie-
genden Kupplungsteile mit einem Stelltrieb
zum Herstellen der jeweiligen Kupplungs-
verbindung versehen sind.
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Zusammenfassung:

Es wird eine Vorrichtung zum Beschicken einer Bearbeitungsmaschine (1) mit
einem Drehtisch (4), der eine radiale Palettenfiihrung aufweist, und mit einer der
Bearbeitungsmaschine (1) zugeordneten, in einer Ubernahmestellung gegeniiber
dem Drehtisch (4) ausgerichteten Spanneinrichtung (2) fur tber die Palettenfiihrung
zugefoérderte Werkstiickpaletten (3) beschrieben. Um vorteilhafte Konstruktionsbe-
dingungen zu schaffen, wird vorgeschlagen, dass die Palettenfiihrung zwei einander
bezliglich des Drehtisches (4) diametral gegeniberliegende, radial verfahrbare
Palettenaufnahmen (7) umfasst und dass zwischen dem Drehtisch (4) und der
Spanneinrichtung (2) eine Kupplungseinrichtung (13) fur Versorgungsleitungen (15)
zur Beaufschlagung der Spanneinrichtung (2) in der Ubernahmestellung vorgese-
hen ist, wobei die der Spanneinrichtung (2) gegeniberliegenden Kupplungsteile mit

einem Stelltrieb zum Herstellen der jeweiligen Kupplungsverbindung versehen sind.

(Fig. 1)




(35 307)

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Beschicken einer Bearbei-
tungsmaschine mit einem Drehtisch, der eine radiale Palettenfithrung aufweist, und
mit einer der Bearbeitungsmaschine zugeordneten, in einer Ubernahmestellung
gegeniiber dem Drehtisch ausgerichteten Spanneinrichtung fiir tiber die Paletten-
fuhrung zugeférderte Werkstiickpaletten.

Um die Totzeiten von Bearbeitungsmaschinen kurz zu halten, ist es bekannt (DE 84
16 193 U1), die zu bearbeitenden Werkstiicke auf Paletten genau zu positionieren,
sodass nicht die Werkstiicke selbst, sondern lediglich die Werkstiickpaletten mit
Hilfe einer Spanneinrichtung in der Bearbeitungsmaschine festgehalten werden
missen, was wegen der untereinander gleichen Spannbedingungen der Werk-
stickpaletten einfach durchgefiihrt werden kann. Zur Beschickung der Bearbei-
tungsmaschine mit auf den Werkstlickpaletten aufgespannten Werkstiicken ist
zwischen der Bearbeitungsmaschine und einem Palettenforderer ein Drehtisch mit
einer zur Drehachse radialen Palettenfilhrung vorgesehen, auf die die Werkstlickpa-
letten vom Palettenférderer aufgeschoben und in die anschlieBende Spanneinrich-
tung der Bearbeitungsmaschine ausgeschoben werden kénnen, wenn der Drehtisch
in eine entsprechende Ubergabestellung gedreht wird. In dhnlicher Weise kénnen
mit Hilfe des Drehtisches bearbeitete Werkstiicke mit ihren Paletten aus der Bear-
beitungsmaschine entnommen und dem Palettenférderer Gbergeben werden. Auf-
grund der Drehverstellung des Drehtisches zwischen einer Ubergabestellung und
einer dazu quer verlaufenden Ruhestellung kann der Palettenférderer in platzspa-

render Weise nahe an den Drehtisch herangefiihrt werden.

Daruber hinaus ist es bei Bearbeitungsmaschinen mit einer Schutzeinhausung
bekannt (DE 296 23 055 U1), in die Wand der Schutzeinhausung einen eine Wand-
offnung verschlieBenden Drehtisch vorzusehen, der beziiglich der Einhausungs-
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wand auf gegeniiberliegenden Seiten je eine Spanneinrichtung fiir Werkstiicke tragt
und in Drehschritten von 180° gedreht werden kann. Die Anordnung ist dabei so
getroffen, dass das jeweils in der Spanneinrichtung auf der Innenseite der Schutz-
einhausung gehaltene Werkstlck bearbeitet werden kann, wahrend die Spannein-
richtung auf der AuRenseite der Schutzeinhausung be- oder entladen wird. Wegen
der bearbeitungsgerechten Aufspannung der Werkstlicke in den Spanneinrichtun-
gen des Drehtisches muss dieser allerdings eine entsprechend aufwandige, steife
Konstruktion aufweisen. AuRerdem sind die Bearbeitungsméglichkeiten der
Werkstlcke beschrénkt, weil das Werksttick nicht tiber die Spanneinrichtung unter-
schiedlichen Bearbeitungsstationen der Bearbeitungsmaschine zugefiihrt werden
kann.

Zum Spannen von Paletten zur Aufnahme von Werkstiicken ist es schlieBlich be-
kannt (DE 101 23 270 A1), die Spanneinrichtung mit Verriegelungsaufnahmen fir
an den Paletten vorgesehene Riegelanséatze zu versehen, die in den Verriegelungs-
aufnahmen mit Hilfe von Verriegelungseinheiten verriegelt werden. Diese Verriege-
lungseinheiten umfassen Riegelkdrper, die mit Hilfe des durch SchlieRfedern
beaufschlagbaren Verriegelungskolbens eines gegensinnig zu den SchlieRfedern
beaufschlagbaren Zylinders radial in eine Ringnut der Riegelansatze gedriickt wer-
den und dadurch die Riegelansatze in den Verriegelungsaufnahmen axial festhal-
ten. Um ein schonendes Ausfahren der entriegelten Riegelansatze aus den Verrie-
gelungsaufnahmen zu erreichen, ist der Verriegelungskolben als Ringkolben aus-
gebildet, der wiederum einen Hubzylinder bildet und einen Hubkolben aufnimmt.
Dieser Hubkolben tritt bei seiner Beaufschlagung durch die Verriegelungsaufnahme,
wobei die Werkstiickpalette uber die Riegelansatze von der Spanneinrichtung ab-
gehoben wird. Bekannte Spanneinrichtungen dieser Art haben jedoch keinen Ein-
fluss auf die Beschickung einer Bearbeitungsmaschine mit auf Werkstiickpaletten

aufgespannten Werkstlicken.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs
geschilderten Art zum Beschicken einer Bearbeitungsmaschine so auszugestalten,
dass vorteilhafte Bedingungen einerseits zum Aufspannen der Werkstiicke auf den




Werkstiickpaletten und anderseits zur Ubergabe der beladenen Werkstiickpaletten
an die der Bearbeitungsmaschine zugehérige Spanneinrichtung sichergestellt wer-
den konnen, ohne eine gegebenenfalls vorgesehene Werkstiickverlagerung tiber
die Spanneinrichtung zu behindern.

Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass die Palettenfithrung zwei
einander bezliglich des Drehtisches diametral gegeniiberliegende, radial verfahrba-
re Palettenaufnahmen umfasst und dass zwischen dem Drehtisch und der Spann-
einrichtung eine Kupplungseinrichtung fiir Versorgungsleitungen zur Beaufschla-
gung der Spanneinrichtung in der Ubernahmestellung vorgesehen ist, wobei die der
Spanneinrichtung gegentiberliegenden Kupplungsteile mit einem Stelltrieb zum

Herstellen der jeweiligen Kupplungsverbindung versehen sind.

Das Vorsehen von zwei Palettenaufnahmen auf einander diametral gegentiberlie-
genden Seiten des Drehtisches stellt eine vorteilhafte Voraussetzung flr einen
reibungslosen Arbeitsablauf einerseits flir das Aufspannen der zu bearbeitenden
Werkstuicke auf eine Werkstlckpalette und anderseits fiir das Be- und Entladen der
Bearbeitungsmaschine dar, weil die Zugangsseite des Drehtisches fur das Auf-
spannen der Werkstiicke geniitzt werden kann, wahrend die gegeniberliegende
Palettenaufnahme als Zwischenspeicher fir Werkstlickpaletten mit zu bearbeiten-
den oder bereits bearbeiteten Werkstiicken dient. Das Be- und Entladen der
Bearbeitungsmaschine bedingt eine entsprechende Betatigung der Spannein-
richtung fir die Werkstiickpaletten, was insbesondere dann Schwierigkeiten macht,
wenn die Spanneinrichtung im Zuge der Werkstiickbearbeitung verlagert wird. Um
diese Schwierigkeiten, die auf den Anschluss entsprechender Versorgungsleitungen
zur Beaufschlagung der verlagerbaren Spanneinrichtung zurtickzufiihren sind, zu
vermeiden, wird zwischen dem Drehtisch und der Spanneinrichtung eine Kup-
plungseinrichtung fiir Versorgungsleitungen zur Beaufschlagung der Spanneinrich-
tung in der Ubernahmestellung vorgesehen, sodass die Spanneinrichtung lediglich
in der Ubernahmestellung zu ihrer Betétigung an die Versorgungsleitungen ange-
schlossen wird. Eine Betéatigung der Spanneinrichtung wahrend der Werkstiickbear-

beitung ist ja nicht erforderlich, wenn fiir eine selbsthaltende Verriegelung der




Werkstiickpaletten in der Spanneinrichtung gesorgt wird. Dies bedeutet, dass zur
Ubergabe einer Werkstiickpalette an die Spanneinrichtung in der Ubernahmestel-
lung zunéchst der Stelltrieb zum Herstellen der jeweiligen Kupplungsverbindung
betatigt werden muss, bevor die Werkstiickpalette in der Spanneinrichtung bearbei-
tungsgerecht verriegelt werden kann. Dies gilt selbstverstandlich nicht nur fiir das
Beladen, sondern auch fiir das Entladen der Bearbeitungsmaschine.

Die einander diametral gegeniberliegenden Palettenaufnahmen des Drehtisches
kénnen in aufwéndiger Weise auf gesondert verfahrbaren Schiitten angeordnet
werden. Eine voneinander unabhéngige Verlagerung der Palettenaufnahmen ist
jedoch in vielen Fallen nicht erforderlich, weil aus Sicherheitsgriinden der Zugang
zum Drehtisch wahrend der Be- und Entladung der Bearbeitungsmaschine gesperrt
wird. Es ergeben sich daher erheblich einfachere Konstruktionsverhéltnisse, wenn
die Palettenaufnahmen auf einem gemeinsamen, radial verfahrbaren Schlitten
vorgesehen werden, ohne dass sich hinsichtlich des Arbeitsablaufes ins Gewicht
fallende Einschrankungen ergeben.

Wie bereits ausgefihrt wurde, ist eine selbsthaltende Verriegelung der Werkstlick-
paletten in der Spanneinrichtung vorzusehen, damit die Spanneinrichtung fiir ihre
Verlagerung von den jeweiligen Versorgungsleitungen zu ihrer Beaufschlagung
getrennt werden kann. Diese Verriegelung kann durch unterschiedliche konstruktive
Malnahmen erreicht werden. Eine einfache Mdglichkeit fiir eine selbsthaltende
Verriegelung ergibt sich, wenn die Spanneinrichtung gegen die Kraft von Schlieffe-
dern I6sbare Verriegelungseinheiten zur Verriegelung von in Verriegelungsaufnah-
men eingreifenden Riegelansatze der Werkstlckpaletten aufweisen, weil in diesem
Fall die SchlieRfedern die Verriegelungsstellung der Verriegelungseinheiten sicher-
stellen, die Uber eine Beaufschlagung beispielsweise eines gegen die SchlieRfedern
wirksamen Zylinders gedffnet werden kénnen, was einen entsprechenden An-
schluss der Spanneinrichtung an Versorgungsleitungen fir ein Druckmittel voraus-
setzt. Bei solchen Verriegelungseinheiten ist es bekannt, in den Verriegelungsauf-
nahmen Hubzylinder einzusetzen, lber die die Riegelansatze der Werkstlickpalet-

ten schonend aus den Verriegelungsaufnahmen angehoben werden konnen. Bei




einer entsprechenden Auslegung dieser Hubzylinder kénnen die Werksttickpaletten
auch in der Ubergabestellung von den Palettenaufnahmen des Drehtisches ange-
hoben werden, um nach einem Zurtickfahren der jeweiligen Palettenaufnahmen die
Werkstiickpalette auf die Spanneinrichtung so abzusetzen, dass die Verriegelungs-
ansatze in die Verriegelungsaufnahmen eingreifen. Beim Entladen der Bearbei-
tungsmaschine kénnen dann die Werkstiickpaletten aus der entriegelten Spannein-
richtung mit Hilfe der Hubzylinder wieder soweit angehoben werden, dass die Palet-
tenaufnahme des Drehtisches unter die Werkstiickpalette verfahren und anschlie-
Rend auf die Palettenaufnahme abgesetzt werden kann, sodass sich hierfiir geson-
derte Hubeinrichtungen eriibrigen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zei-

gen

Fig. 1 eine erfindungsgemaRe Vorrichtung zum Beschicken einer Bearbeitungsma-
schine in einer vereinfachten Seitenansicht,

Fig. 2 diese Vorrichtung in einer schematischen Draufsicht,

Fig. 3 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung der in einer Ubernahmestellung
befindlichen Vorrichtung und die

Fig. 4 und Fig. 5 eine Verriegelungseinheit der Spanneinrichtung in einem schema-
tischen Axialschnitt in zwei Arbeitsstellungen jeweils in einem gréReren MaR-
stab.

Die dargestelite Vorrichtung zum Beschicken einer strichpunktiert angedeuteten
Bearbeitungsmaschine 1, die mit einer Spanneinrichtung 2 fur Werkstiickpaletten 3
zum bearbeitungsgerechten Aufspannen der zu bearbeitenden Werkstiicke verse-
hen ist, umfasst einen Drehtisch 4 mit einer radialen Fiihrung 5 fur einen Schlitten 6,
der auf einander diametral gegeniiberliegenden Seiten des Drehtisches 4 zwei
Palettenaufnahmen 7 mit Anschligen 8 fiir eine vorgegebene Solllage der Werk-
stlickpaletten 3 aufweist. Der Schilitten 6 ist mit zwei seitlichen Flhrungsschienen 9
versehen, die auf Rollen 10 des Drehtisches 4 verschiebbar gelagert sind. Zum
Antrieb des Schlittens 6 dient beispielsweise ein umlaufender Kettentrieb 11, des-
sen Antriebsmotor mit 12 bezeichnet ist.




Zwischen dem Drehtisch 4 und der Spanneinrichtung 2 ist eine Kupplungseinrich-
tung 13 fiir in einem Kupplungsblock 14 zusammengefasste, strichpunktiert ange-
deutete Versorgungsleitungen 15 zur Beaufschlagung der Spanneinrichtung 2 mit
einem Druckmittel angeordnet, wobei der Kupplungsblock 14 den einen Teil und die
ebenfalls in einem Anschlussblock 16 zusammengefassten Anschlussieitungen der
Spanneinrichtung 2 den anderen Teil der Steckkupplungen bilden. Der Kupplungs-
block 14 der Kupplungseinrichtung 13 ist vorzugsweise in einer Parallelogrammftih-
rung 17 gehalten, die in einem Hubschlitten 18 gelagert ist und mit Hilfe eines
Schwenkzylinders 19 aus einer z. B. nach unten eingeklappten Ruhesteliung in eine
ausgeklappte Arbeitsstellung verschwenkt werden kann. Der (iber einen Hubzylin-
der 20 der Hohe nach verschiebbar in einem Gestell 21 gelagerte Hubschlitten 18
wird zum Kuppein der Kupplungseinrichtung 13 aus der in der Fig. 1 in vollen Linien
dargesteliten Grundstellung in die strichpunktiert eingezeichnete Hubstellung ausge-
fahren, um die Parallelogrammfiihrung 17 in den Bereich einer Kupplungsfiihrung
22 ausschwenken zu kénnen. Mit dem Absenken des Hubschlittens 18 wird der
Kupplungsblock 14 entlang der Kupplungsfiihrung 22 gegen den Anschlussblock 16
vorgeschoben, bis der Kupplungseingriff {iber entsprechende Steckverbindungen
hergestellt wird, wie dies der Fig. 3 entnommen werden kann.

Nach einem solchen Anschluss der Spanneinrichtung 2 an entsprechende Versor-
gungsleitungen 15 zu ihrer Betatigung kann der Schiitten 6 in einer vorgegebenen
Ubernahmesteliung des Drehtisches gegen die Spanneinrichtung 2 mit Hilfe des
Kettentriebes 11 vorgeschoben werden, um die in der der Spanneinrichtung 2 zuge-
kehrten Palettenaufnahme 7 abgelegte, mit einem aufgespannten Werkstiick verse-
hene Werkstiickpalette 3 an die Spanneinrichtung 2 abgeben zu kénnen. Die
Spanneinrichtung 2 besitzt zur Verriegelung der zu Gibernehmenden Werksttickpa-
lette 3 Verriegelungseinheiten 23, wie sie in den Fig. 4 und 5 naher dargestellt sind.
Diese Verriegelungseinheiten 23 bilden Verriegelungsaufnahmen 24 fir Riegelan-
satze 25 der Werkstlckpaletten 3. Die Ansatze 25 der Werkstluckpaletten 3 sind mit
einer Verriegelungsnut 26 versehen, in die Riegelkérper 27 in Form von Kugeln

eingreifen, die mit Hilfe eines Verriegelungskolbens 28 in der Verriegelungsstellung
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nach der Fig. 4 gehalten werden, und zwar mit Hilfe von SchlieRfedern 29. Das
einen entsprechenden Zylinder fiir den Verriegelungskolben 28 bildende Gehause
30 der Verriegelungseinheiten 23 weist einen Druckmittelanschluss 31 auf, um den
Verriegelungskolben 28 aus der SchlieBstellung nach der Fig. 4 gegen die Kraft der
Schlieffedern 29 in die Entriegelungsstellung nach der Fig. 5 zu verlagern. In dieser
Entriegelungsstellung gibt der Verriegelungskolben 28 die Verriegelungskérper 27
frei, die demnach beim Ausziehen der Riegelansétze 25 aus den Verriegelungsauf-
nahmen 24 aus der Verriegelungsnut 26 radial herausgedriickt werden und die
Riegelansétze 25 freigeben. Damit das Ausheben der Riegelansatze 25 der Werk-
stlckpaletten 3 aus den Verriegelungsaufnahmen 24 der Verriegelungseinheiten 23
vorteilhaft vorgenommen werden kann, bildet der ringférmige Verriegelungskolben
28 einen Hubzylinder 32 fiir einen Hubkolben 33, mit dessen Hilfe die Riegelansitze
25 der Werkstiickpaletten 3 aus der Verriegelungsaufnahme 24 ausgehoben wer-
den kénnen, wenn der Hubzylinder 32 tber eine Versorgungsleitung 34 entspre-
chend beaufschlagt wird, wie dies in der Fig. 5 dargestellt ist.

Aufgrund dieser Ausbildung der Verriegelungseinheiten 23 kénnen die Werkstiick-
paletten 3 aus den Palettenaufnahmen 7 des Schiittens 6 tber die Riegelansitze 25
angehoben werden, um den Schlitten 6 unter der Werkstlckpalette 3 zuriickzuzie-
hen, sodass die Werkstiickpalette 3 mit dem aufgespannten Werkstiick auf die
Verriegelungseinheiten 23 der Spanneinrichtung 2 abgesenkt und innerhalb der
Verriegelungseinheiten 23 verriegelt werden kann, indem nach dem Absenken des
Hubkolbens 33 der Beaufschlagungsdruck des Zylinders fir den Verriegelungskol-
ben 28 abgebaut wird, was eine Verlagerung des Verriegelungskolbens 28 durch
die SchlieRfedern 29 und damit eine Verriegelung der Riegelansatze 25 der Werk-
stickpaletten 3 durch die Riegelkérper 27 zur Folge hat. Die Kupplungseinrichtung
13 kann dann geéffnet und die Spanneinrichtung 2 von ihren Versorgungsleitungen
15 getrennt werden, um die Spanneinrichtung 2 gegebenenfalls im Zuge der Werk-
stickbearbeitung verlagern zu kénnen, ohne auf eine Mitfihrung von Versorgungs-
leitungen Ricksicht nehmen zu missen. Die Entladung der Bearbeitungsmaschine
erfolgt in analoger Weise. Die Palettenaufnahme 7 auf der Seite der Spanneinrich-
tung 2 stellt einen Zwischenspeicher fiir die zu bearbeitenden bzw. die bereits bear-
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beiteten Werkstiicke dar, wahrend die gegenuberliegende Palettenaufnahme 7 des
Drehtisches 4 insbesondere zum Aufspannen der zu bearbeitenden Werkstiicke auf
eine Werkstlickpalette 3 geniitzt werden kann.

Die Erfindung ist selbstverstéindlich nicht auf das dargestellte Ausfihrungsbeispiel
beschrankt. So kénnte die Ubergabestellung des Drehtisches 4 durch eine von 180°
abweichende Drehung des Drehtisches 4 aus seiner Ausgangsstellung erreicht
werden. Der Stelltrieb zur Betatigung der Kupplungseinrichtung 13 kénnte auch
durch den Schlitten 6 selbst gebildet werden, der die Kupplungseinrichtung 13 iiber
einen Federspeicher beaufschlagt. Es kommt ja nicht auf die Art des Stelitriebes an,
sondern darauf, dass die Kupplungseinrichtung 13 uber einen geeigneten Stelltrieb

betatigt wird. f %ﬂm
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1. Vorrichtung zum Beschicken einer Bearbeitungsmaschine mit einem Dreh-
tisch, der eine radiale Palettenfiihrung aufweist, und mit einer der Bearbeitungsma-
schine zugeordneten, in einer Ubernahmestellung gegeniber dem Drehtisch ausge-
richteten Spanneinrichtung fiir tiber die Palettenfiihrung zugefsrderte Werkstiickpa-
letten, dadurch gekennzeichnet, dass die Palettenfihrung zwei einander beziglich
des Drehtisches (4) diametral gegenuberliegende, radial verfahrbare Palettenauf-
nahmen (7) umfasst und dass zwischen dem Drehtisch (4) und der Spanneinrich-
tung (2) eine Kupplungseinrichtung (13) fur Versorgungsleitungen (15) zur Beauf-
schlagung der Spanneinrichtung (2) in der Ubernahmestellung vorgesehen ist,
wobei die der Spanneinrichtung (2) gegenlberliegenden Kupplungsteile mit einem
Stelltrieb zum Herstellen der jeweiligen Kupplungsverbindung versehen sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Paletten-

aufnahmen (7) auf einem gemeinsamen, radial verfahrbaren Schiitten (6) vorgese-
hen sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Spanneinrichtung (2) gegen die Kraft von SchlieRfedern (29) Iésbare Verriegelungs-
einheiten (23) zur Verriegelung von in Verriegelungsaufnahmen (24) eingreifende
Riegelanséatze (25) der Werkstiickpaletten (3) aufweist.

4, Vorric;htung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannein-
richtung (2) in den Verriegelungsaufnahmen (24) eingesetzte Hubzylinder (32) zum
Anheben der Werkstiickpaletten (3) von der Palettenaufnahme (7) des Drehtisches
(4) umfasst.

Linz, am 01. August 2007 Dipl.-Ing. Dr. Werner,Milhlegger
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