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(54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER WANNE FUR EINE DUSCHTASSE AUS KERAMIKMATERIAL

(57) Bei dem Verfahren zur Herstellung einer einem
Abflussbereich mit Gefalle zulaufenden Wanne (3)
fur eine Duschtasse aus Keramikmaterial, wird eine
plane Keramikplatte (5) auf Randstitzen (9)
aufgelegt und dann auf eine Verformungstemperatur
im Bereich von 700 bis 900° C, vorzugsweise 800°
C erhitzt, sodass sie sich von den Randstiitzen (9)
ausgehend, insbesondere unter ihrem Eigengewicht
und vorzugsweise bis zur Auflage auf weitere die
jeweilige auch das Gefélle bestimmende Endform
definierende Abstiitzungen (10) zur Wanne (3)
durchbiegt bzw. wolbt, wobei im Abflussbereich
bereits in der planen Platte oder nach der Abkihlung
der geformten Wanne ein Abfluss (2) angebracht
wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer einem Abflussbereich mit Ge-
falle zulaufenden Wanne fiir eine Duschtasse aus Keramikmaterial.

[0002] Duschtassen aus Keramikmaterial sind als einteilige gebrannte und vorzugsweise gla-
sierte Formsticke bekannt, die aufgrund der Herstellungsweise entsprechend relativ grofte
Wandstarken und daher auch ein entsprechend grolRes Eigengewicht aufweisen missen. Damit
ergibt sich auch fiir den eigentlichen Wannenbereich ein entsprechende Dicke, die es schwierig
oder unmdglich macht, die Wanne in gleicher Hohe mit einem anschlie®enden Boden des
Duschraumes anzubringen, um einen stufenlosen Eintritt zur Duschtasse zu ermdglichen.

[0003] Aus dem Stand der Technik sind Duschtassen mit Wannen aus Natur- oder Kunststei-
nen bekannt (DE 20 2004 013 374 U1), bei welchen Wannen zur Bildung eines Gefalles in
Richtung eines Abflusses verschiedenste Natur- oder Kunststeinplatten zu Polygonen geschnit-
ten und dann zusammengeklebt werden. Von Nachteil bei derartigen Duschtassen ist deren
Konstruktionsaufwand, wodurch diese auch ein aufwendiges Fertigungsverfahren bediirfen und
daher kostenintensiv sind. AuRerdem sind derartige Duschtassen vergleichsweise bruchemp-
findlich und bedurfen einer vergleichsweise sorgfaltigen Verarbeitung. Hinzu kommt, dass trotz
genauem Polygonzuschnitt eine gewisse Fugenbildung nicht ausgeschlossen werden kann, so
dass neben stérenden Kanten im Gefélle der Wanne auch ein dichter Wasserabschluss nicht
gewahrleistet werden kann.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren der eingangs genannten Art zu schaffen,
das es ermdglicht, insbesondere die Wanne der Duschtasse relativ dunnwandig und dabei
stabil einteilig herzustellen, wobei die Herstellung méglichst kostengunstig sein soll und auch
verschiedene Formen der Wanne sowie verschiedene Groflen und verschiedene Moglichkeiten
Uber die Anordnung des Ablaufbereiches und des Gefélles mit einfachen Mitteln verwirklicht
werden sollen.

[0005] Das erfindungsgemaRes Verfahren zeichnet sich im Wesentlichen dadurch aus, dass
eine plane Keramikplatte auf Randstitzen aufgelegt und dann auf eine Verformungstemperatur
im Bereich von 700 bis 900° C, vorzugsweise 800° C erhitzt wird, sodass sie sich von den
Randstiitzen ausgehend, insbesondere unter ihrem Eigengewicht und vorzugsweise bis zur
Auflage auf weitere die jeweilige auch das Gefalle bestimmende Endform definierende Abstit-
zungen zur Wanne durchbiegt bzw. wélbt, wobei im Abflussbereich bereits in der planen Platte
oder nach der Abkiihlung der geformten Wanne ein Abfluss angebracht wird.

[0006] Es hat sich (berraschend gezeigt, dass mit diesem relativ einfachen Verfahren alle
gestellten Anforderungen befriedigt werden kénnen und insbesondere eine relativ diinne Wan-
ne mit geringem Eigengewicht in den verschiedensten geforderten Formen herstellbar ist. Die
Biegefahigkeit einer kalten Keramikplatte ist an und fur sich beschréankt, sodass erst durch die
Erfindung die Moglichkeit besteht, ohne zusatzliche Mallnahmen Gefalle von mehr als 2 mm,
sogar bis 5 mm einzuhalten, wodurch der Ablauf wesentlich beschleunigt wird. Vorzugsweise
wird die Wanne beim Einbau in ein Mortelbett bzw. in eine Ausschaumung eingelegt und damit
ausreichend trittfest. Je nach der angestrebten Endform genugt es, bei einfachen Formen nur
eine Zusatzstitze zur Definierung des Ablaufbereiches und damit der tiefsten Stelle vorzuse-
hen. Kompliziertere Formen werden durch entsprechend geformte Abstitzungen ermdglicht.
Auch durch die Randstiitzen kann ein Randgefalle vorbestimmt werden. Wenn eine Abflussoff-
nung bereits in der planen Platte angebracht wird, kann man wahrend des Erhitzungsvorganges
eine die Offnungsform definierende und ein Verziehen verhindernde Einlage in der Offnung
vorsehen. Einfacher ist es aber meist, die Offnung erst nachtraglich anzubringen.

[0007] Nach einer derzeit bevorzugten Ausfihrung sieht das erfindungsgemafle Verfahren die
Verwendung einer Keramikplatte mit einer Dicke von 2 bis 5 mm, vorzugsweise 3 mm aus
feinkdrnigem Keramikmaterial mit einer maximalen Korn- bzw. Kristallgroie von 20 % der Dicke
der Platte, inshesondere zwischen 0,1 und 0,3 mm, vor.
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[0008] In den meisten Fallen wird es sich Uberdies empfehlen, die Wanne wenigstens nach
einer Teilabkuhlung aullenseitig mit einer Armierung, vorzugsweise aus einem Kunststoff- oder
Metallnetz zu versehen. Eine Armierung aus Kunststoffmaterial kann noch an die nur teilweise
abgekuhlten Wanne durch Aufsiegeln angebracht werden.

[0009] Weitere Einzelheiten und Vorteile des Erfindungsgegenstandes entnimmt man der nach-
folgenden Zeichnungsbeschreibung.

[0010] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise veranschaulicht. Es
zeigen

[0011] Fig. 1 eine verbaute stufenlose Duschtasse,

[0012] Fig. 2 schematisch eine vor dem Erhitzungsvorgang auf Randstitzen aufgelegte Kera-
mikplatte im Schnitt und

[0013] Fig. 3 in der Darstellungsweise nach Fig. 2 die zur Duschwanne verformte Platte auf
ihren Abstitzungen.

[0014] Die Fig. 1 besitzt eine nach dem erfindungsgemafien Verfahren hergestellte Duschtasse
1 einen bereits in der planen Platte oder erst nach der Formgebung angebrachten Abfluss 2
und eine Wanne 3, die mit Gefalle 4 in Richtung des Abflusses 2 zu lauft. Das Gefalle 4 ist nur
angedeutete und kann sich in einer Grofienordnung von wenigstens 2 %, insbesondere 3 bis
5 % bewegen. Die Wanne 3 ist aus einer Keramikplatte 5 geformt und kann an ihrer Unterseite
eine (nicht dargestellte) Armierung aus einem Gewebe- oder Metallnetz aufweisen. In der dar-
gestellten Einbaustellung nach Fig. 1 grenzt die Duschtasse 1 an eine Wand 6 an, wobei die
Wanne 3 fur einen stufenlosen Eintritt in die Duschtasse 1 mit dem anschlielenden Boden 7
auf gleicher Hohe angebracht und tiber eine Fuge 8 abgeschlossen ist, wobei in diese Fuge 8
eine Abdichtung eingebracht werden kann.

[0015] Fur die Herstellung wird die Keramikplatte 5 gemaR Fig. 2 auf Randstitzen 9 aufgelegt
und in diesem Zustand, beispielsweise in einen Brennofen verbracht, und in diesen auf bei-
spielsweise 800° C erhitzt. Durch diese Erhitzung wird eine leichte Verformungstemperatur
erreicht, sodass die Platte 5 sich unter ihrem Eigengewicht bis zur Auflage auf eine oder mehre-
re weitere formgebhende Stiitzen durchbiegt oder wolbt, wie dies in Fig. 3 schematisch veran-
schaulicht wurde. Nach einer vollstandigen oder teilweisen Abkiihlung wird die nun zur Wanne
3 verformte Platte 5 mit einer Auflenarmierung versehen. Wie schon erwahnt wurde, kann die
Ablauféffnung 2 bereits in der Platte 5 oder erst nach deren Verformung zur Wanne 3 ange-
bracht werden.

[0016] Neben der dargestellten einfachen Wannenform mit quadratischem Grundriss kdnnen
auch andere z. B. ganz oder teilweise gerundete Formen der Wanne 3 hergestellt werden.
Danach richten sich dann auch der Zuschnitt der Platte 5 und die Stitzen 9, 10 oder entspre-
chende gréfere, also iiber weitere Abschnitte der Wannenunterseite reichende Abstitzungen.
Besonders bei komplizierteren Formen ist es auch moglich, einen auf die Oberseite der Wanne
wirkenden Gasliberdruck zu erzeugen, um eine bessere Anpassung an die formgebenden
Abstiitzungen zu erzielen.
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Anspriiche

1.

Verfahren zur Herstellung einer einem Abflusshereich mit Gefalle zulaufenden Wanne fiir
eine Duschtasse aus Keramikmaterial, dadurch gekennzeichnet, dass eine plane Kera-
mikplatte (5) auf Randstiitzen (9) aufgelegt und dann auf eine Verformungstemperatur im
Bereich von 700 bis 900° C, vorzugsweise 800° C erhitzt wird, sodass sie sich von den
Randstutzen (9) ausgehend, inshesondere unter ihrem Eigengewicht und vorzugsweise bis
zur Auflage auf weitere die jeweilige auch das Gefalle bestimmende Endform definierende
Abstiitzungen (10) zur Wanne (3) durchbiegt bzw. wolbt, wobei im Abflussbereich bereits in
der planen Platte oder nach der Abkiihlung der geformten Wanne ein Abfluss (2) ange-
bracht wird.

Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch die Verwendung einer Keramikplatte
(5) mit einer Dicke von 2 bis 5 mm, vorzugsweise 3 mm aus feinkdrnigem Keramikmaterial
mit einer maximalen Korn- bzw. Kristallgrofe von 20 % der Dicke der Platte (5), insbeson-
dere zwischen 0,1 und 0,3 mm.

Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Wanne (3)
wenigstens nach einer Teilabkiihlung auenseitig mit einer Armierung, vorzugsweise aus
einem Kunststoff- oder Metallnetz versehen wird.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen

3/5



15
2011-06-1
AT 11 860 U1

dsterreichisches

Do

FIG.1

s
,////
s //////
.///////////
'//////////
///////
////

4/5



I}asmmcmschcs AT 11 860 U1 2011-06-15
l/ patentamt

A
\
-\\\\

FIG.2
FIG.3

5/5



> dsterreichisches
Recherchenbericht zu GM 19/2010 l/ patentamt

Technische Abteilung 1A

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemal IPC:
A47K 3/28 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemal ECLA:
A47K 3/28

Recherchierter Prifstoff (Klassifikation):

A47K, B29C

Konsultierte Online-Datenbank:

WPI, EPODOC

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 14. Janner 2010 eingereichten Anspriichen erstellt.

Die in der Gebrauchsmusterschrift veroffentlichten Anspriiche kdnnten im Verfahren geédndert worden sein (§ 19 Abs. 4 GMG), sodass
die Angaben im Recherchenbericht, wie Bezugnahme auf bestimmte Anspriiche, Angabe von Kategorien (X, Y, A), nicht mehr zutreffend
sein massen. In die dem Recherchenbericht zugrunde liegende Fassung der Anspriiche kann beim Osterreichischen Patentamt wihrend
der Amtsstunden Einsicht genommen werden.

Kategorie’ Bezeichnung der Veréffentlichung: Betreffend Anspruch
Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veroffentli-
chungsdatum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich

A DE 200 04 764 U1 (STADUR PRODUKTIONS GMBH & CO. |1
KG)

20. Juli 2000 (20.07.2000)
Figuren, Anspriiche

A DE 20 2005 018 684 U1 (ILLBRUCK SANITARTECHNIK 1
GMBH)

27. April 2006 (27.04.2006)
Figuren, Anspriiche

g . - )
Kategorien der angefiihrten Dokumente: Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

X Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- p
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw.
auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden.

Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Prioritatstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.

E  Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus
dem ein &lteres Recht hervargehen kénnte (friiheres Anmeldedatum,
jedoch nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich méglich, wiirde Neu-
heit in Frage stellen).

Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die
Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir

einen Fachmann naheliegend ist. & Verdffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.
Datum der Beendigung der Recherche: . Prifer(in): ;
30. November 2010 O Fortsetzung siehe Folgeblatt | pjp| -Ing. WANKMULLER

DVR. 0078018



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

