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Dopfadaci rotor /1/ ma rotorovou misku /2/,
jejiz vnitini plocha ma niklovou disperzni
vistvu /6/ se stejnou tlousfkou, ptitemz
koncentrace zrn tvrdé latky vioZenych do
niklové disprzni vrstvy /6/ je na vodici ploge
/9/ vlakna. zejména v oblasti povrchu niklové
disperzni vrstvy /6/ niz$i nez v rotorovém
zldbku /10/. Zptisob spotiva v tom, Ze se v
posledni fazi nandgeni sniZi koncentrace zrn
tvrde latky v niklové disperzi /13/, dopfadaci
rotor /1/ se ota¢i v niklové disperzi /13/ se
snizenou koncentraci zrn tvrdé latky, béhem
pohybu dopfadaciho rotoru /1/ v niklové
disperzi /13/ se doptadaci rotor /1/ udriuje
ve stejné prostorové orientacl, pficemi se
otaci kolem své podélné osy a pfi orientaci do-
pradaciho rotoru /1/ se rovina proloZena ro-
torovym Zldbkem /10/ umisti k povrchu
niklové disperze /13/.




Dopfadaci rotor pro oteviens dopradaci stroje a zplisob jeho

prevrstvani

Oblast techniky

Vynalez se tykd dopradaciho rotoru pro oteviené

-doprédaci stroje, u ndho% je alespoll vnit¥ni ploecha rotorové

misky, sestivajici 2z plochy dna, vodici plochy wtékna
a rotorového Z13bku, pFevrstvena niklovou disperzni vrstvou
s viefenymi zrny tvrdé latky, pfidemZ po&st zrn tvrdé latky na
povrchu pfevrstveni v oblasti rotorového ¥|abku je vétsi nef na.
povrchu prfevrstveni na daldich plochdeh. Vynédlez se rovnés tyka
zplsobu pfevrsiveni rotorové misky tohoto dopfadaciho rotoru
v niklové disperzni 1&zni, kterou se béhem nandseni prekryti
vede dopradaci rotor a ve kterém jsou umistdny se stanovenou

koncentraei zrna tvrdé 14tky zplsobu jeho pokryti.

Dosavadni stav techniky

V soudasnosti jsou u otevienych rotorovych dopradacich
strojd neustdle zvy3ovany otatky dopfadacich rotord. § nér&étem
otd¢ek byly souiasnd zmendovany prdméry dopFfédacich rotord. Je
znamo, Ze u jiné geometrie rotord lze dosahnout optimdlniho
vytvareni nité tehdy, kdy% plochy p?ichézejfci do styku s
vlidkny dodavanymi do rotoru maji rozdilny tf#eci odpor podle

jeho podilu na tvorb& nité.

Vodici plochy pro vlékno, kterymi se do rotoru
dodavaji wvlakna, musi pritom mit relativnd malou drsnost, aby
vlidkna jednak mohla byt unadsena od rotoru, ale presto mohla
pomoci odstfedivé sily rovnomdrnd klouzat de rotorového Zlabku.
Rotorovy ilébeﬁ naprotitomu musi mit relativnd vét${ treci

odpor, ne% kluzné plochy viakna, aby se zde pozddji vidkna
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urychlila na obvodovou rychlost rotoru.

Z DE 43 05 626 Al je Znémy dopradaci rotor, jehog
kiuzné plochy pro vlékno a rotorovy fldbek maji réznou drsnost

a tim rzné tfeci odpory.

Tento zndmy dopféddaci rotor Je opatFen v disperzni
lazni nejprve niki-diamatovou vrstvou. Niklovd vrstva zajidfuje
odpovidajici ochranu proti korozi, zatimco pomoci diamatovyech
zrn uloZenych na nikiové vrstvd se dosahuje po¥adovanad drsnost

a odolnost proti otdru.

K wvytvofeni poiadovans rozdilné drsnosti kluznych
ploeh wvliadkna a rotorového Z1abku, se dopradaci rotor po
prevrstveni podrobi mechanickému epracovani, to znamend vodiei
plochy viakna se vyledti rozﬁilné.

Opracovani zafazené po pfevrstveni je nédkladné
a znamend pridavné kroky zpracovéni; PFi ledtd8ni se napFiklad
musi pedlivd dbét na to, Ze se soudasnd nesmi opracovat
rotorovy %#1abek. Po ukonceni te3tdni se dile musi, napriklad
vyplachovanim, peélivd odstranit Castice lestidla a rovnéy

¢astice odddlens z povrchu.

Podstata vvnilezu

Na zakladé znalosti uvedeného stavu techniky je dkolem
pfedloZenédho wvynalezu vytvoFfit =zlep3eny dopFadaci rotor ve
vztahu ke zlep3enému zplsobu pfevrstveni. dopFadaciho rotoru.
Dopradaci rotor musi mit, ani¥ je tFeba nakladné nasledng
opracovani, po prevrstveni vysokou drsnost v rotorovém %14bku a

rovndZ redukovanou drsnost v oblasti kKluzné plochy vliikna.

Tento dkol se podle vyndlezu vyres{ dopradacim rotorem




popsanym v naroku 1 pomoci zplsobu uvedendho v naroku 5.

Dalsi vyhodna provedeni vynalezu jsou predmdtem

zavislych narokd.

Dopfadaci rotor podie vyndlezu pfitom ma vyhodu, %e
disperzn{ vrstva niklu vytvorens v podstatéd npa v3ech plochdch

rotorové misky méd v podstaté stejnou tloudtku.

To znamend, %e niklova disperzni vrstva je také na

ploechach, v nichi je pofadovana snifend drsnost, ponechana ve

své struktufe vznikajici pFi nanaseni. Nanesens vrstva nema

proto Zadné prohloubeniny, jako vinikaji pFi wylomeni

vyénivajicich zrn tvrdé latky v ramei nasleduji¢iho opracovani.

Rlzné koncentrace zrn turds 14tky na jednotlivych
plochdch se dosahuji na povrchu niklové disperzni vrstvy podle

vynadlezu zplisobem, popsanym v naroku 5.

Podle wvynédlezu se dopradaci rotor pohybuje niklovou
disperzi, zrna tvrdé latky jsou pfidavédna v jemnd rozptylené
formd. Po dosa¥eni stanovens tloustky niklové disperzni vrstvy,
alespoli v posledni fazi nandseni, se koncentrace zrn tvrdé
latky v niklové disperzi, alespoh v oblasti maéeni doptradaciho

rotoru, ani%i.

Dopfadaci rotor se pritom dale pohybuje niklovou
disperzi s neustédle se snifujici koncentraci zrn tvrds latky.
Béhem nandSeni si dopFfadaci rotor naddle udriuje svoji
prostorovou orientaci. Tato orientace je volena tak, %e rovina
idedlnd prochdzejici rotorovym %l&bkem je umfsténa pFibliziné
kolmoe wvzhledem k povrchu disperzni 1azné. Kromd toho se
dopFédaciv rotor béhem svého pohybu otadi niklovou disperzi

kotem své podélné osy o 360 ©.




Pokud je Kkoncentrace zrn tvrdé 1ldtky v niklové
disperzni 1azni rovnomdrna, je také ulofeni zrn tvrdé létky
v povrchové vrstvd na celém povrchu rotorové misky rovnomérné.
JestiiZe se ale sniZfuje koncentrace tvrdé 13tky v niklové
disperzi, budou pFfedev3im niklovou disperzi oplachovany plochy
snadno pfistupné otvorem v - misce rotoru, zejména kluzné plochy
pro vliédkno a plocha dna. Toto neustélé oplachovani &istou
niklovou disperzi mé& za ndsledek, %e se tyto plochy neustéale
potahuji vrstvou &€isté niklové disperze, &imi nastava prekryti
ji% uloZenych zrn tvrdé 14tky. Stény rotoru omezené rotorovym
Zlabkem, které se sbihaji k rotorovému %labku ve tvaru pismene
V, pFitom zplsobuji, %e koncentrace niklové disperze nélézajici
58 v nejhtubsich mistech rotoru je zt8%{ ovlivnéna
oplachovanim, takZe zbytky niklové disperze obsahujici zrna

tvrdé latky neustédle klesaji do rotorového %13bku.

Jak je wuvedeno v ndroku 6, je doba posledni faze
nandSeni mezi jinym zdvisléd na pofadované koncentraci zrn tvrdé
tdtky na povrchu pFfevrstveni rotorového ¥14bku, koncentraci zrn
tvrdé 1atky v niklové disperzi, wvelikosti zrn tvrdé latky
a rovnd%f rychlosti jejich poklesu. Zatimco velikoest zrn
a rovnd%Z koncentrace zrn tvrds$ ldtky v disperzi jsou znémé,
miie se rychlost poklesu zrn tvrdé ldtky snadno empiricky

zjistit pokusem.

Podle dlasich nadrok@ se koncentrace zrn tvrdé 1atky
v niklové disperzi mife jednodude sniZit tim, ¥e se zastavi
recirkulaéni za¥Fizeni, nebo se jeho &innost obrédti. Zrna tvrdé
latky potom z dlvodu své tihy klesaji dold, tak¥e polinaje
povrchem disperze kontinudind klesad koncentrace zrn tvrdé latky

v niklové disperzi.

V dalsim vyhodném provedeni zplisobu se m¥%e sni%it
rychlost prlchodu dopiféddacich rotord disperzni 1lazni. Tak se

miZe také sni%it wviFeni zrm tvrdé létky klesajici do spodni




Pokud je koncentrace zrn tvrdé latky v niklové
disperzni lazni rovnomd&rnd, je také wulo¥eni zrn tvrdé latky
v povrchové vrstvé na celém povrchu rotorové misky rovnomdrné.
JestliZe se ale sniZfuje koncentrace tvrdé 13tky v niklové
disperzi, budou predevdéim niklovou disperzi oplachovény plochy
snadno pristupné otvorem v misce rotoru, zejména kluzné plochy
pro vlakno a plocha dna. Toto neustalé optachovani &istou
niklovou disperzi mad za nasledek, %e se tyto plochy neustéle
potahuji vrstvou &isté niklové disperze, &imiI nastava prekryti
jii uloZenych zrn tvrdé latky. Sté&ny rotoru omezené rotorovym
Zlabkem, které se sbihaji kK rotorovému Zlabku ve tvaru pismene

V, pritom zplsobuji, Ze koncentrace niklové disperze nalézajici

Se v nejhlubdich mistech retoru je Zzt8%Zi ovlivnéna
oplachovanim, takfe zbytky niklové disperze obsahujici zrna

tvrdé 1atky neustédle klesaji do rotorového %1&bku.

Jak je uvedeno v naroku 6, je doba posledni faze
nanaseni mezi jinym zdvisld na poZadovand koncentraci zrn tvrdé
l4tky na povrchu pFevrstveni rotorového %14abku, koncentraci zrn
tvrdé 14tky v niklové disperzi, wvelikosti zrn tvrdé latky
a rovnéZ rychlosti jejich poklesu. Zatimeco vaelikost zrn
a rovnéZ Kkoncentrace zrn tvrdé latky v disperzi Jjsou znamé,
mife se rychlost poklesu =zrn tvrdé 1latky snadno empiricky

zjistit pokusem.

Podle dladich ndrokd se koncentrace zrn tvrdé l1atky
v niklové disperzi mlfe jednodude sniZit tim, %fe se zastavi
recirkulaéni zaFizeni, nebo se jeho &innost obrati. Zrna tvrdé
latky potom z dbGvodu své tihy klesaji doll, tak?e poéinaje
povrchem disperze kontinualnd klesad koncentrace zrn tvrdé latky

v nikiové disperzi.

V daldim vyhodném provedeni zplisobu se mife sni%it
rychlost prachodu dopfédacich rotorl disperzni lazni. Tak se

miie také sniZit wviPeni zrn tvrdé latky klesajici do spodni
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oblasti lazné, jakoZ také oviivnit omivani plsobici otvorem

rotorové misky na vodici plochy vlakna.

Podle ' dalifho naroku se vyhodné dosdhne na
odpovidajicich plochach drsnost velmi odolna proti otdru pomoci
zrn tvrdé 14atky, kierou je diamant. Pro ulofeni diamantovych
zrn do niktove disperinf vrstvy se jevi jako wvyhodné, kdyZ je
rotor vyroben ze zuSlechténé oceli a alespoh pokryvané plochy
jsou pfed tim, boridovany. Boridovani takovychto rotorf z oceli
le znamé z DE 43 05 626 A1.

Zvladté dobréd adheze nanesené vrstvy se docili, kdyi

se mezi boridovym povrchem na néj nanesenym niklovym povlakem

vrstva z a-Ieleza.

ia {J
—_—

vytvo

Jak se tato vrstva a-¥eleza vytvori, je popséno v EP 0
337 107 B1.

Prehled obrazkd na vvkresgch

Vynadlez je v néasledujicim déle blize objasnédn na

ptikladech provedeni pomoci vykres@.
Na vykresech zndzorfuje:

obr. 1 rotorovou misku dopfadaciho rotoru podle wvyndlezu v

Fezu,

obr. 2 schématicky niklevou disperzni lazefhi k potafeni

rotorové misky,

obr. 3 situaci pFi separaci zrn tvrdé latky v rotorovém

Zlabku rotorové misky.



U obvyklych =zplsobl nanaSeni byl podil diamatového
zrna 7 v niklove disperzni wvrstvEd 8 na v3ech plochach a ve

viech tloudtkach vrstvy stejnomdrny a ¢inil 25 objemovych %.

Na zakladd zplsobu nanaseni podle vynalezu se
koncentrace diamantovych zrn 7 1i3i nejen uvnit? nanesené
vrstvy, ale také mezi plochou 8 dna, vodici plochou 9 vidkna
a rotorovym Zlabkem 10. Zejména na povrchu niklové disperzni
vrstvy 6 Jjsou mezi plochou 8 dna, wvodici plochou 9 viakna

a rotorovym Zlabkem 10 rotorové misky 2 patrné zrfetelné

rozdily. V oblasti oplochy 8

dna dosahuje diamantové zrno 7
relativnd vysokou konrcentraci, napriklad a% na 20 pm tloudtky
niklové disperzni wvrstvy 6. U wvodici plochy 9 vidkna leZi
vysokd koncentrace diamantového zrna 7 na 22 um tloustky
niklové diamatové vrstvy 6, zatimco koncentrace diamantového
zrna 7 v oblasti rotorového Zlabku 10 dosahuje na povrch,

eventualné pres povrch.

To znamena, Ze v rotorovém %labku 10 je &4st ulo¥enych
diamantovych zrn 7 volnd poloZena, zatimco v oblasti plochy 8

dna a vodici plochy 3 vléken jsou diamatovd zrna jii pfekryta

2 aZ 3 um niklové disperzni vrstvy 6.

Obr. 2 znédzorfuje schématicky nikloveu disperzni lazeh
18. Niklova disperze 13 umistd8nd ve vand 12 obsahuje na litr
niklové disperze 13 8 a% 15 g diamantového zrna 7. Pramér

tohoto diamantového zrna 7 le%i mezi 2 a% 4 um. Niklova
disperze 13 ma pfednostné teplotu pres 80 ©C. NandSeni trva
mezi 2 af 4 hodinami, pric¢emf alespofl v posledni &&sti nanadeni
se pomoci zp&tného chodu nebo odpojeni napriktad michadky 18
a/nebo &erpadla 14 koncentrace diamantového zrna 7 v niklové

disperzi 13, zejména v oblasti 47 mateni, kterou se bé&hem

nanaseni pohybuji rotorové misky 2, kontinudiné snifuje.

Ponévadi ma byt rozdéleni diamantového zrna 7
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vV niklové disperzi 13 na zaddtku nanadeni nejprve rovnomérné,
disperze 13 se neustdle michs. Odpovidajici michadka 18 je

Dale mif%e byt k recirkulaci disperze 13 pouZito
pridavné ferpadlo 14, které je pFipojeno k vans 12 ptes vedeni
11, pfipadné dal$i vedeni 15. V oblasti dna je wvana 12
prednostnd trychtyfovits zuZtena, takZe se v oblasti miskovité
tdsti 24 dna shromaiduje klesajici diamantové zrno 7. Pro
stejnomédrnéné prouddni s rovndi k dobrému wviFfeni niklove
disperze 13 a tim k rovnomdrnému rozxdéleni diamantovych zrn 7
Je umisténa nad miskovitou &&sti 24 clona 28. Niklova disperze
13 se, jak je znazorndneo pemoci Sipky 17 proudéni, bdhem
intervalu nané&3eni, s vyjimkou intervalu na konci nanaseni,

udriuje ve stilé recirkulaci.

Topné prvky 30 pritom zajiéfujf stejnomdrny ohfev
niklové disperze 13 na teplotu pFednostné pres 80 ©C. Teplota
je kontrolovana pomoei termostatu 31, ktery je spojen s ¥idieim
zafizenim 32, které s@ soutasnd pouiva pro Fizeni

nezndzornéného pohonu michadky 16.

K dosaieni stejnomérného naneseni se rotorovad miska
2 pohybuje niklovou disperzi 13. Proto jsou rotorové misky 2
umistd8ny na otd&ecim zabizeni 33, které lze vyzdvihnout 2z vany

12. Rotorové misky 2

jsou pFitom svym otvorem, do kterého se
Pozd&ji nalisuje rotorovy h¥idel, nasunuty na tyce 34. Pritom
je na tyE 34 za sebou nasunut vEtsi potet rotorovych misek 2.
tyée 34 jsou upevndny na obvodu dvou protilehlyech loukoti 36.
Loukoté 36 jsou wulofeny na hfidelich 39 v ost&ni wvany 1z,
pfitem alespofi jeden hFidel 32 Jje pohdn&n nezndzornénym
motorem. Ot4adky tohoto hnaciho motoru se mohou pomoci ¥idieiho

zafizeni 32 nastavit na definovanou hodnotu.

B&hem rotace otd&eciho zaFizeni 339 si rotorové misky
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2 uchovavaji svoji prostorovou orientaci uvnity¥ niklowvé

disperzni 14zné& 18. Orientace je pFitom zvolena tak, %Ze rovina

idedtnd prochdzejici rotorovym %Zlabkem 10 probihd pfibliZné

Obr. 2 znézorhuje situaci, jaka je po odpojeni

cerpadla 14 a michadky 16 na konci nanddeni.

Koncentrace diamantovych zrn 7 v niklovsé disperzi 13
je, zejména wuvnit¥ oblasti 47 ma&eni rotorovych misek 2, ji%
tak sniZena, %e rotorové misky 2 nad hFidelem 39 se jiZ
pohybuji v podstatd8 v ¢&isté niklové disperzi 13. Jak je
z vyobrazeni d&le patrné, kleséd koncentrace diamantovyeh zrn
I kontinudlné wuvnit¥ niklové disperze 13 v trychtyri 26 ve
sméru Kk miskovité Easti 24. V této fazi nanadeni je
doporu€ovdno snifit otadky otéddeciho zarizeni 33, aby nebyla
sedimentace diamantovyech zrn 7 naru3ovdna viFfenim nikiové

disperze 13.

KdyZ rotor nprojde oblasti 47 mateni, ve které se
koncentrace diamantovych zrn 7 v niklové disperzi 13 bli%i
k nule, nastdvd situace, jakd je znadzorn&na na obr. 3. Obr. 3
zndzorfiuje Fez rotorovou miskou 2 doptadaciho rotoru 1, jaka je

znamé jiz z obr., 1.

Z obr. 3 je patrné, e mezi plochou 8 dna a vodici
plochou 9 vlakna dop¥adaciho rotoru ) se nad rotorovym Ziabkem
10 shromédidil zbytek 13" niklové disperze 13, ktery nejprve ma
jesté pGvodni koncentraci diamantovych zrn 7 v niklové disperzi
13. Zatimco niklovd disperze 13 v okolnim dopFfddacim rotoru |
JiZ md koncentraci diamantovych zrn 7, kterd se bliZi k nule,
Je koncentrace diamantovyech zrn 7 w niklové disperzi 13, kter3d
se shromaidila v dopfadacim rotoru 1l pod otvorem §OQ
v dopfadacim rotoru 1, je%td podstatnsd vy33i, s klesajici

koncentraci diamantovyeh zrn 7 ve smdru na rotorovy %Zlabek 10.
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Tento pokles koncentrace diamantovyeh zrn 7
samo¢inné vlivem tihy a jednak_ pohybem dopFéada
uvnit? niklové disperzni 13znd 18. Timto pohybem
proud&ni 49, které, jak je znazorndno na obr. 3,
plochy sousedici s otvorem 850 v dopradacim
znamend, e plocha 8 dna protilehld oproti

dopradacim rotoru 1 a rovnd% alespoh ¢ast v
zrn 7, takie se zde usazuje niklova disperzni wv

prekryvd na tyto plochy ulofend diamantovd zrna 7

PonévadZi toto prouddni 49 se ztézi
rotorového %labku 10, nastdvé usazovéni diamanto
celém obvodu rotorovéhe %)&bku JO tak dlouho,
zbytku 13° niktové disperze 13 bliZi koncentrac

zrn 7 k nule.

K zabréndni, aby se diamantova Zrna
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nastadva jednak
cich rotor® 1
je iniciovano
ne jprve omiva
rotoru 1. To

otvoru 50 v

rstva 6, ktera

.

dotyka obhlasti
]

vych zrn 7 na
a%Z se také ve

e diamantovych

7 v oblasti

rotorového Z1abku 10 zcela pokryla niklovou disperzni vrstvony

6, se musi nanaseni ukoné&it nejpozdéji v tomto ok

amfiku.
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PATENTOVE NAROKY

(
Dopfddaci rotor pro oteviens dopradaci stroje, u néhoy je
alespod wvnitfni plocha rotorové misky (2), sestévajici z
plechy (8) dna, wvodici plochy (9) vidkna a rotorovéhe
Z1abku (10), prevrstvena niklovou disperzni vrstvou {6) s
vioZenymi zrny twvrdé ldtky, pridemf podet zrn turdé latky
na povrchu pfevrstveni v oblasti rutorqvého Zlabku (10) je
vét3{ neZ na povrchu pfevrstveni na dal%ich plochach,
vyznadujici se tim, ze u niklové dispsrzni wvrstuy {(6) s
rovnomérnou tloustkou je koncentrace zrn tvrds latky,
vlieZenych pfi nandden{ do niklové disperzni vrstvy (6),

mimo rotorovy Zlabek (10) smdrem k povrchu klesajici.

Dopfédaci rotor podie niroku 1, vyznalujici se tim, %e zrna

tvrdé 1atky jsou diamantovd zrna {7).

Dopfadaci rotor podle naroku 1 a 2. vyznadéujici se tim, 3e
sestdvd ze zuSlechtdné ocel] & alespof wvnit¥ni plocha
retorové misky (2), opatfend niklovou disperzni vrstvoun

(6), méd povrechovou boridovou vrstvu (4).

DopFédaci rotor podle néroku 3, vyznadujici se tim, %e mezi
povrchovou boridovou vrstvou (4) a niklovou disperzni

vrstvou (&) je vytvoFena vrstva (5) a-%eleza.

Zplsob pfevrstveni rotorovs misky (2) doprddaciho rotoru
(1), vytvoFeného podle naroku 1, v niklové disperzni lazni
(18), kterou se bd8hem nanddeni prevrstveni vede dopradaci

rotor (1) a ve kterém jsou umistény se stanovenon

S




koncentraci zrna tvrdé latky, vyznadujici se tim, %e

~ se alespoll v posledni fazi nanaseni alespofi v oblasti
{47) méddeni dopfadaciho rotoru (1) sni%i koncentrace zrn
tvrdé 1atky v nikloveé disperzi (13),

~ se dopFadaci rotor (1) pohybuje niklovou disperzi (13) se
snifenou koncentraci zrn tvrdé latky,

~ & dopradaci rotor (1) udrZuje b&hem pohybu v niklové
disperzi (13) ve stejné prostorové orientaci, pridem? se
otdZi kolem své podélné osy a

- se pFi orientaci dopfadaciho rotoru (1) rovina proio¥ena
rotorovym Zlabkem (10) umisti kolmo Kk povrchu niklové
disperze (13).

Zplisob podie nédroku 5, vyzna&ujici se tih, Ze se doba
posledni féze nand3eni nastavi v zédvislosti na pofadované
koncentraci zrn tvrdé ldtky na povrchu prekryti rotorového
Zlabku (10), v zévislosti na velikosti zrn tvrds latky,
jejieh koncentraci v nikilové disperzni{ 1azni (18) a

rychlosti jejich poklesu.

Zplsob podle néroku 5 nebo 6, wvyznalujici se tim, e se
pFekryti dopradaci ho rotoru (1) provede v jediném

postupovém kroku.

ZplGsob podle jednoho 2z narokd § at 7, vyznadujici se tim,
Ze se ke snifeni konecentrace zrn tvrdé 14tky v niklové
disperzni l&zni (18) obr4ti prGtok recirkuladnim zafizenim

pro niklovou disperzni lazeh (18).

Zplsob podle jednoho z pfedchozich narokd, vyznadujici se

tim, %e se k péklesu koncentrace zrn tvrdé ldtky v niklové
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14,

disperzi (13) odpoji recirkulaéni zafizeni.

Zpﬁsob pcdle jednoho z ndrok® &5 a¥ 8, vyznadujici se tim,
Ze se koncentrace zrn tvrdé latky v niklové disperzni lazni

(18) sni%uje kontinusing.

Zpdsob podle jednoho z narok@ 5 aZ 9, vyznalujici se tim,
Ze se koncentrace zrn tvrdé tatky v niklové disperzni lazni
(6), zejména v oblasti (47) madeni dopF¥idaciho rotoruy (1),
snifZuje a% na nulu.

Zplsob podle jednoho z nérok® 5 ai 10. vyznadujici se tim,
Ze se béhem sniiovani koncentrace zrn tvrdé ldtky v niklové
disperzi (13) obrati rychlost otdéeni otadeciho zaFizeni

(33) nesouciho h&hem nanddeni dopFédaciho rotoru (1).

Zplisob podle jednoho z nirokd 5 az 11, vyznalujieci se tim,
Ze se kK niklovs disperzi (13) pfidaji zrna tvrds latky,

zejména diamantovad zrna (7).

Zpldsob podle jednoho z nirokéi & ai 12, vyznalujici se tim,

‘#e dopradaci rotor (1) sestdvd ze zuldlechtdné oceli a

pfekryvanéd plochy rotorové misky (2) se pfed nanaZenim

boriduji.

Zplisob podle naroku 13, wvyznadujici se tim, Ze se na
boridovém povrchu rotorovs misky {2) vytvofi pFed nanasSenim

niklové disperze (13) vrstva (5) a-%eleza,.
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