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Menetelmd suksien kuvioidun pddllysteen valmistamiseksi ja
pddllysteelld varustettu suksi. - Forfarande for framstdllning

av monsterbeldggning fdr skidor cch skidor fdrsedda med beliggning.

Tamd keksintd kohdistuu menetelmddn suksien kuvioidun pddllysteen

valmistamiseksi.

Tunnetun menetelmdn mukaan ehdotetaan halutun kuvioinnin aikaansaami-
seksi, ettd erivdrisid mesitettyjd muovileikkeitd sijoitetaan tiiviis-
ti perdkkdin suksen pituussuunnassa sen pddlle ja liimataan alle ole-

vaan kerrokseen.

Ndm8 leikkeet meistet&én yksivérisisté} ldpivarjatyistd kalvoista ja
asetetaan puu-upotuksen tapaan mosaiikkimaisesti per&dkk&din suksen yla-

pinnalle sekd yhdistetddn siihen sopivimmin liimaamalla.

Tdmdn laatuiset sukset muodostuvat tavallisesti useista kerroksista,
jolloin tavallisesti pd&llysteen alla on alumiinia ja terdstid olevan
levyn tai lasikuituvahvisteisen muovilaminaatin muodostama hyvin luija

kerros.

Tdmin keksinndn tarkoituksena on aikaansaada toimenpiteet, joilla voi-
daan aikaansaada pddllysteen ja sen alla olevan alustan vidlinen teho-

kas liitos.




Keksinndn mukaan ta8md saavutetaan menetelmdllid, jolle on tunnusomais=-
ta se, ettd yksivdrisistd, ldpivarjdtyistd leikkeistd muodostuvan
pddllysteen pddlle, ennen sen suksen rungon tai pdidllysteen vastaan-
ottavan suksen rungon kerroksen pddlle sijoittamista, pddllysteen

kiinnitettdvdlle pinnalle sijoitetaan kiinnitystd edistdvd vililevy.

Sopivimmin vdlilevy sijoitetaan yksinomaan leikkeiden puskukohtien

paille.

Td11l6in on tarkoituksenmukaista kdyttdd vdlilevynd palmikointia, jona

voil olla esimerkiksi mydskin verkko.

Vdlilevyn aineeksi on osoittautunut erittdin hyvin metallipunos ta#

-verkko.

Tdmd metallipunos voidaan sijoittaa siten, ettd sopivimmin AB- muovia
olevat valitun kokoomuksen omaavat leikkeet asetetaan ndkyviin tule-
valla puolellaan alustan p&&lle, minkd jdlkeen punososat asetetaan
leikkeiden puskukohtien pddlle ja painetaan kuumalla md&nn&lli leikkei-
den pdédlle, niin ettd niiden osittain sulamisen vaikutuksesta aikaan-—
saadaan niiden ja punosten vdlinen liitos. Tdmidn ansiosta muodostuu
tietty hitsautuminen leikkeiden v&d1l1illd, jolloin punos muodostaa sil-
lan leikkeiden vdlille. N&din valmistettu mosaikkimainen pddllyste
voidaan 1liittdd kestdvisti suksen,gungon tai sen yldkerroksen kanssa
esimerkiksi liimalla, ilman ettd muodostuu mitdidn vaaraa siitd, etti
pddllysteen yksittdisten leikkeiden pddt tai kulmat voivat kohota

myoskdan suurella taivutusrasituksella.

Keksinndn mukaisella pddllysteelld varustetun suksen erds sovellutus-

muoto on esitetty piirustuksessa, jossa
kuvio 1 esittdd suksea pd3dltd nd&htynd ja
kuvio 2 esittd3 suuremmassa koossa alta ndhtynd pddllysteen kahta osaa.

Viitenumerolla 1 merkityssd suksessa on pddllyste 2, jonka esilid ole-
vassa tapauksessa muodostaa viisi osaa 2A - 2E, jotka vastareundillaan
tarttuvat sisdkkdin ja ovat meistetyt levyistd, nauhoista tai sen-
tapaisista. Osien vadliset puskusaumat voivat olla samanlaiset tai
erilaiset. Yksinkertaisimmassa muodossaan puskusaumat kulkevat

suoraviivaisesti tai viistosti hiihtosuuntaan n3dhden. Edullisimmalla
tavalla puskusaumat on valittu kuitenkin siten, ettd pddllysteen 2



perdkkdisten osien 2A - 2E reunat muodostavat sisdkkdiset tai toi-

siaan tdydentavdt osat.

Punososat on merkitty viitenumerolla 4 ja ne ulottuvat osien 22 - 2E

toisiinsa liittyvien reunojen puskusaumojen 3 yli.

Luonnollisesti keksintd6n voidaan tehdd erilaisia muutoksia. Niinpd
esimerkiksi on mahdollista, ettd punososat, eivdat kuten edella on

mainittu, ulotu osien puskukohtien yli, vaan ainaostaan niiden osalle.

Lisdksi on mahdollista valmistaa keksinndn mukaisella menetelmdlld

kalvoja, Jjotka soveltuvat sekd huoltokdytt&dn ettd tuotantoon.

Ristikolla on kolme ratkaisevaa merkitystd:

a) hyvd l&mm&njohtokyky,
b) hyvd hitsisaumojen lujuus ja
c) puskukohtien ympdrilld olevat alueet varmistetaan upottamalla ris-

tikko mydskin valumista vastaan suksipuristimessa.



Patenttivaatimukset

1. Menetelmd suksien kuvioidun pddllysteen valmistamiseksi, jolloin
erivdrisid meistettyjd muovileikkeitd sijoitetaan tiiviisti perdkk&in
suksen pituussuuntaan sen pddlle ja liimataan alla olevaan kerrokseen,
tunnettu siitd, ettd yksivdrisid, ldpivdrjdtyistd leikkeistd
muodostuvan pddllysteen pddlle, ennen sen suksen rungon tai pddllys-
teen vastaanottavan suksen rungon kerroksen pddlle sijoittamista,
pddllysteen kiinnitettdvdlle pinnalle sijoitetaan kiinnitystid edis-

tdva vidlilevy.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unnet t u siiti,

ettd vdlilevy sijoitetaan yksinomaan leikkeiden puskukohtien p#dlle.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne+ttu

siitd, ettd vidlilevynd k&ytetd&dn punosta, jona on esimerkiksi verkko.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen menetelmd, t unnettu

siitd, ettd vdlilevy on tehty metallilangoista.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen menetelmd, t unnet tu
siitd, ettd sopivimmin AB- muovia olevat, valitun kokoomuksen omaavat
leikkeet asetetaan ndkyvdksi tulevalla sivullaan alustalle, minkd
jdlkeen punososat asetetaan leikkeiden puskukohtien p&dlle ja paine-

taan kuumalla mé&nndlld leikkeiden pdédlle.

6. Suksi, jossa on patenttivaatimuksen 1 mukaisella menetelmdlld val-
mistettu pddllyste, t unne t tiu siitd, ettd pddllyste muodostuu
erilailla vdrjdttyjen, toisiaan tdydentdvien muovikalvo-osien muodos-
tamista perakkdisista leikkeista,ljoiden vierekkdiset reunat pidet&in

vhdessd takasivulla reunoja limittdvdn ristikon vdlitykselld.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen suksi, tunnet t u siiti,

ettd ristikkona on hienosilmdinen metalliristikko.

8. Patenttivaatimuksen 6 mukainen suksi, tunnetttu siiti,

ettd ristikko on hitsattu leikkeiden takasivuun.



Patentkrav

1. Forfarande £f6r framstdllning av méGnsterbeldggning f&r skidor,
varvid stansade plastbanor i olika fadrger placeras tdtt efter
varandra p& skidan i dess lingsriktning och limmes med det ligre
skiktet, k @ nnetecknat ddrav, att pad beldggningen av
med en fdrg genomfdrgade banor, f&re den placeras pad skidans ram
eller pa skiktet av beldggningen mottagande skidas ram, pd ytan,
som fadster beldggningen, placeras en mellanskiva, som framjar

fdstningen.

2. F6rfarandet enligt patentkravet 1, k @&nnetecknat

ddrav, att mellanskivan placeras bara p& banornas stumplatser.

3. Forfarandet enligt patentkravet 1, k @&nnetecknat
ddrav, att som mellanskivan anvidndes en snodd, som avser till

exempel ett nit.

4. Forfarandet enligt nagot av patentkraven 1-3, k &nneteck -

n a t darav, att mellanskivan dr gjord av metalltrader.

5. Fo6rfarandet enligt nagot av patentkraven 1-4, k & nneteck -
n a t ddrav, att de vald sammansd@ttning uppvisande banorna, bidst
av AB-plast, placeras vid den sidan, som skall syns, pd ett underlag,
varefter snoddelarna placeras pa banornas stumplatser och tryckes

medels en het kolv pa banorna.

6. Skida, som uppvisar beldggningen, vilken &r framstdlld medels
férfarandet enligt patentkravet 1, k @nnetecknad dirav,
att beldggningen bildas av efter varandra placerade banor, vilka
uppvisar oliga fdrger och &r bildade av varandra fullstdndigande
plastmembrandelar, vilkas invida kanter hdlles tillsammans medels

korsverket, som Overlappar kanterna vid den bakre sidan.

7. Skidan enligt patentkravet 6, k @& nnetecknad darav,

att korsverket avser ett korsverk med fina maskor.

8. Skidan enligt patentkravet 6, k & nnetecknad dirav,

att korsverket dr svetsat i banornas bakre sida.
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