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@ Verfahren zum Austausch der Spinnbandbehdlter und Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Verfahren zum Austausch der Spinnbandbehélter (2),

besonders der unrunden Spinnbandbehélter, nach ih-
rem Fillen in der Fulistation einer Textiimaschine, in der
die Spinnbandbehélter (2) wenigstens wahrend ihres Aus-
tausches sich in einer zu ihrer Langsachsenebene (8)
senkrechten Richtung verstellen. Der in Fillung betroffene
Spinnbandbehdlter (2) und der an ihm anliegende leere
Spinnbandbehéiter (21) gleichzeitig ergriffen, dann die bei-
den Spinnbandbehdlter (2, 21) um einen Abstand versetzt
und freigegeben werden, wodurch der volle Spinnbandbe-
halter (2) durch den leeren Spinnbandbehalter (21) ersetzt
wird. Die Erfindung betrifft auch eine Einrichtung und die
Spinnbandbehalter zur Durchfihrung des genannten Ver-
fahrens.
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Beschreibung
w n i dfin

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum
Austausch der Spinnbandbehalter, nach ihrem Fuil-
len in der Fullstation einer Textilmaschine, bei dem
die Behalter wenigstens wahrend ihres Austausches
sich in der direkten Richtung verstellen.

Die Erfindung bezieht sich auch aut eine Einrich-
tung zur Durchfihrung des genannten Verfahrens,
die eine Bandablagevorrichtung enthalt, in deren
unterem Teil Forderer leerer und voller Spinnband-
behélter gelagert sind, zwischen denen ein zu fiil-
lender, bzw. in Fillung betroffener Spinnbandbehal-
ter angeordnet ist.

Die Erfindung bezieht sich ferner auf einen
Spinnbandbehalter fir die genannte Einrichtung be-
sonders einen unrunden Spinnbandbehélter, der
wenigstens ein Paar von gegeneinander angeord-
neten Gliedern fur Handhabungsmittel enthélt.

h isi r nnten technischen Lésungen

In den Spinnereien setzen sich in letzter Zeit als
Spinnbandbehalter immer starker unrunde Kannen
durch, in die das Spinnband abgelegt und in ihnen
zu Maschinen transportiert wird, die das Spinnband
aus den unrunden Kannen abnehmen und verarbei-
ten. Besonders in automatisierten Spinnbetrieben,
wo eine genaue Orientierung der Kanne unentbehr-
lich ist, werden mit grossem Erfolg durch unrunde
Kannen die runden Kannen abgelést, bei denen die
genaue Orientierung nur schwierig zu erreichen ist.

Bekannt sind zwei Verfahren zum Fiillen von un-
runden Kannen mit Spinnband. Beim ersten Verfah-
ren werden die unrunden Kannen bei der spinn-
bandverarbeitenden Maschine, z.B. bei einer Offen-
End-Spinnmaschine gefillt, wobei die leere unrunde
Kanne von ihrem Arbeitsplatz hinausgeschoben und
durch eine speziell zu diesem Zwecke dienende
mobile Flllanlage gefillt wird, in der die Kanne
wahrend des Fillvorgangs eine Hin- und Herbewe-
gung ausfihrt und — wenn sie voll ist — wieder zu-
rick auf ihren Arbeitsplatz zurickgeschoben wird.
Die Fullanlage liefert dabei das Spinnband nicht,
siehe z.B. EP 270 164 oder EP 340 459.

Weil dabei wahrend des Fullvorgangs der unrun-
den Kanne der Arbeitsplatz der spinnbandverarbei-
tenden Maschine fir einen betrachtlichen Zeitraum
untétig wird, erscheint als vorteilhafter das Fiillen
von unrunden Kannen in einer Flllstation, die an
die das Spinnband produzierende Maschine an-
knipft. In dieser Fullstation kann das Spinnband in
die unrunde Kanne ahnlich wie bei der vorigen Lb-
sung, siehe z.B. die CS Patentanmeidung PV
1462-92, abgelegt werden. Das heisst, dass unter
der drehbaren Kannenablage (Drehkopf) die in Ful-
lung betroffene unrunde Kanne eine Hin- und Her-
bewegung in Richtung ihrer Langsachsenebene
ausfihrt. Nachdem die unrunde Kanne voll ist,
muss sie zum Stillstand gebracht werden, dann ver-
stellt sich der Forderer um einen Abstand, bei dem
unter die Kannenablage die folgende, leere Kanne
gelangt.
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Bei dieser Ausfiihrung kann man den Austausch
der vollen durch die leere Kanne bei grossen Spei-
segeschwindigkeiten nicht ohne Unterbrechung des
Spinnbandablagevorgangs oder ohne Reduzierung
der Fullgeschwindigkeit erreichen, wodurch sowohl
die Produktivitat der das Spinnband produzierenden
Maschine als auch die Qualitit des produzierten
Spinnbandes beeintrachtigt werden.

Die sich bewegende unrunde Kanne bedeutet
ausserdem eine grosse Tragheitsmasse und der
Mechanismus zur Durchfihrung der geradlinigen
Hin- und Herbewegung der unrunden Kanne muss
far die volle Masse der mit Spinnband gefiillten un-
runden Kanne ausgelegt sein; fur hohe Speisege-
schwindigkeiten des Spinnbandes wurde daher eine
Bandablageeinrichtung entwickelt, bei der die un-
runde Kanne stationar ist, wahrend die drehbare
Kannenablage in Richtung der Langsachsenebene
der unrunden Kanne hin und her verstellbar ist und
bei beliebiger Speisegeschwindigkeit hochwertige
Bandablage gewahrleistet.

Beim Austausch der vollen unrunden Kanne
muss man jedoch die Fillgeschwindigkeit senken,
weil sonst eine betrachtliche Spinnbandmenge aus-
ser die unrunde Kanne entweicht. Die tatsichliche
Menge des auf diese Weise zwischen den unrun-
den Kannen entweichten Spinnbandes hangt von
der Flllgeschwindigkeit ab und stellt bei hohen Ge-
schwindigkeiten nicht nur einen betrachtlichen Ver-
lust von Spinnband sondern auch die Gefahr dar,
dass die ganze Anlage blockiert und der Férderer
der unrunden Kannen beschadigt wird.

Die bekannten Spinnbandbehalter sind mit einem
Spinnbanbehalter ausgestattet, in dem auf einer
das Spinndband produzierenden Maschine das
Spinnbandende aufgefangen ist und auf einer das
Spinnband verarbeitenden Maschine freigegeben
und weiter verarbeitet wird, z.B. nach DE OS
3 805 203 (US 4 977.738).

Weil runde Spinnbandbehalter bei der Automati-
sierung des Arbeitsablaufs in den Spinnereien
Schwierigkeiten mit der Orientierung bereiten, wur-
den unrunde Spinnbandbehalter gemass CS PV
2895-91 vorgeschlagen, bei denen auf einer der
kirzeren Seiten unter dem Oberrand des Behalters
ein Abstitztisch befestigt ist, in dem eine Ablagerin-
ne zum Ablegen einer verfestigten Spinnbandspitze
vorgesehen ist, wobei der Abstiitztisch eine diese
Ablagerinne unterbrechende Ausnehmung aufweist.

Bisher bekannte Spinnbandbehilter, runde wie
unrunde, sind nicht imstande, einen sehr schnellen
Austausch der Spinnbandbehalter nach ihrem Fiil-
len mit Spinnband in der Filistation zu erméglichen,
der erforderlich ist, damit man die Ablagegeschwin-
digkeit einer mit grosser Geschwindigkeit arbeiten-
den das Spinnband produzierenden Maschine beim
Austausch der Spinnbandbehaiter nicht beschran-
ken muss.

Eine plétzliche Senkung der Geschwindigkeit der
das Spinnband produzierenden Maschine, z.B. ei-
ner Karde oder einer Strecke, fuhrt zur Beeintrachti-
gung der Qualitdt des hergesteliten Spinnbandes.
Die Erfindung bezweckt daher, ein Verfahren zum
Austausch von unrunden Kannen nach ihrem Fllen
in der Flllstation einer Textilmaschine vorzuschla-
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gen, das es ermoglichen soll, den gefiliten unrun-
den Spinnbandbehalter durch einen leeren ohne
Herabsetzung der hohen Spinnbandablagege-
schwindigkeit zu ersetzen, und das auch fir den
Austausch von runden, mit gegeneinander angeord-
neten Gliedern fur Handhabungsmittel ausgestatte-
ten Spinnbandbehaltern anwendbar ist; weiter be-
zweckt die Erfindung, eine Einrichtung und Spinn-
bandbehalter zur Durchfilhrung des Verfahrens zu
schaffen.

ng des Wesens der Erfindun

Das Ziel der Erfindung wird erzielt durch ein Ver-
fahren zum Austausch der Spinnbandbehélter, ins-
besondere der unrunden Spinnbandbehalter, nach
ihrem Flllen in der Fullstation einer Textiimaschine,
in der die Spinnbandbehalter wenigstens wahrend
ihres Austausches sich in einer zu ihrer Langsach-
senebene senkrechten Richtung verstellen, dessen
Prinzip darin besteht, dass der in Fiillung betroffene
Spinnbandbehélter und der an ihm anliegende leere
Spinnbandbehalter gleichzeitig ergriffen, dann um
einen Abstand versetzt und freigegeben werden,
wodurch der volle Spinnbandbehalter durch den
leeren ersetzt wird.

Beide Spinnbandbehalter kénnen nach dem Er-
greifen angehoben und nach dem Versetzen wieder
gesenkt werden.

Es ist auch moglich, den in Fullung betroffenen
und seinen anliegenden Spinnbandbehalter wah-
rend des Fillvorgangs des in Flllung betroffenen
Spinnbandbehalters zu ergreifen und anzuheben
und nachdem der in Fillung betroffene Spinnband-
behalter voll ist, die beiden Spinnbandbehéalter um
einen Abstand zu versetzen, senken und freigeben.

Der in Fillung betroffene Spinnbandbehélter und
sein anliegender leerer Spinnbandbehaiter kénnen
auch wahrend des Fullvorgangs des in Fallung be-
troffenen unrunden Spinnbandbehalters ergriffen,
dann — wenn der in Flllung betroffene unrunde
Spinnbandbehalter voll ist — angehoben, um einen
Abstand versetzt, gesenkt und freigegeben werden.

Nach einer weiteren Variante kann man den in
Fullung betroffenen Spinnbandbehaiter fillen, bis er
voll ist, dann ihn und seinen anliegenden leeren
Spinnbandbehalter ergreifen, anheben, um einen
Abstand versetzen, senken und freigeben.

Das Prinzip der Einrichtung zur Durchfihrung
des Verfahrens nach der Erfindung besteht darin,
dass auf einer Bandablagevorrichtung zwei verstell-
bare Rahmen hin und her verstellbar gelagert sind,
auf denen Mittel zum gleichzeitigen Ergreifen und
Anheben des in Fillung betroffenen und seines an-
liegenden leeren Spinnbandbehalters vorgesehen
sind.

Fir die Vereinfachung der Konstruktion und Si-
cherung der Funktionszuverlassigkeit ist es vorteil-
haft, wenn jeder der verstellbaren Rahmen mit ei-
ner auf dem Gerust der Bandablagevorrichtung ge-
lagerten Verstellvorrichtung gekoppelt ist.

Zur Durchfilhrung des Verfahrens nach der Er-
findung dient ein unrunder Spinnbandbehéaler, des-
sen Prinzip darin besteht, dass die Glieder far
Handhabungsmittel auf den langeren gegentiberlie-
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genden Seiten der Spinnbandbehalter angeordnet
sind.

Zur Durchfihrung des Verfahrens nach der Erfin-
dung kann auch ein Spinnbandbehélter dienen,
dessen Prinzip darin besteht, dass die Glieder fir
Handhabungsmittel auf den Seiten mit Ausnehmun-
gen versenen sind, die durch eine Auflageflache
und eine Hubflache gebildet sind.

Das Prinzip einer weiteren Variante des Spinn-
bandbehalters zur Durchfihrung des erfindungsge-
massen Verfahrens besteht darin, dass die Glieder
far Handhabungsmittel als Offnungen im Mantel des
Spinnbandbehdlters gebildet sind.

Bei den vorhergehenden zwei Varianten konnen
bei einem unrunden Spinnbandbehalter die Gilieder
far Handhabungsmittel an den langeren gegeniber-
liegenden Seiten des Spinnbandbehélters gelagert
sein.

ich ildungen

Ausfiihrungsbeispiele der Einrichtung und der
Spinnbandbehalter nach der vorliegenden Erfindung
sind schematisch dargestellt in den beiliegenden
Zeichnungen, in denen bedeutet Abb. 1 eine Vor-
deransicht einer Fullstation von unrunden Spinn-
bandbehaltern, Abb. 2 einen Grundriss eines Teils
der Fullstation nach Abb. 1 ohne Bandablagevor-
richtung mit der Einrichtung zum Austausch von un-
runden Spinnbandbehéltern in der Lage beim Fillen
der unrunden Spinnbandbehalter, Abb. 3 den
Grundriss eines Teils der Fulistation nach Abb. 2 in
der Lage nach dem Ersetzen des gefilliten unrun-
den Spinnbandbehalters durch den leeren, Abb. 4
den Schnitt A-A durch die Einrichtung nach der
Abb. 1 mit eingespannten unrunden Spinnbandbe-
haltern, Abb. 5 die Einrichtung nach Abb. 3 mit frei-
gegebenen unrunden Spinnbandbehéltern, Abb. 6
die Vorderansicht eines ersten unrunden Spinn-
bandbehalters, Abb. 7 eine Seitenansicht der Aus-
fihrung des unrunden Spinnbandbehalters nach der
Abb. 6, Abb. 8 eine zweite Variante des Ausfiih-
rungsbeispiels des unrunden Spinnbandbehélters,
Abb. 9 den Grundriss der Ausfihrung des unrunden
Spinnbandbehalters nach Abb. 8, Abb. 10 ein Aus-
fuhrungsbeispiel des runden Spinnbandbehalters
mit Offnungen, Abb. 11 ein Austuhrungsbeispiel des
runden Spinnbandbehalters mit verjingten Stellen,
und Abb. 12 einen Grundrissschnitt durch eine wei-
tere Variante des runden Spinnbandbehalters.

Ausfahrungsbeispiele

Einer nicht dargesteliten ein Spinnband 1 produ-
zierenden Maschine, z.B. einer Karde oder Strecke,
ist eine Fullstation der Spinnbandbehélter zugeord-
net, in dargestelitem Ausfilhrungsbeispiel der unrun-
den Spinnbandbehalter 2 ausgestattet mit gegen-
einander angeordneten Einspanngliedern, die im
dargesteliten Ausfuhrungsbeispiel als Glieder 23 fir
Handhabungsmittel gebildet sind. Die Fullstation be-
steht aus einem Forderer 3 leerer unrunder Spinn-
bandbehalter 21 und in einer Reihe mit ihm ange-
ordneten Foérderer 4 voller unrunder Spinnbandbe-
halter 22, wobei zwischen den beiden Forderern 3,
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4 ein Trager 24 des zu fillenden bzw. in Flllung
betroffenen Spinnbandbehalters angeordnet ist. Die
Forderer 3, 4 der vollen und der leeren Spinnband-
behalter 21, 22 sind im unteren Teil einer Bandab-
lagevorrichtung 5, durch die das Spinnband 1 in
den unrunden Spinnbandbehélter 2 abgelegt wird
und die durch ein Geriist 6 der Bandablagevorrich-
tung gebildet ist, in der freier Raum zum Durch-
gang unrunder Spinnbandbehélter vorgesehen ist.
Die erwahnten Férderer 3, 4 der leeren und vollen
Spinnbandbehalter 21, 22 kénnen auch anders an-
geordnet werden, wobei es unerldsslich ist, dass
die Stelle fur den letzten leeren unrunden Spinn-
bandbehélter 21 auf dem Férderer 3 und die Stelle
fir den ersten vollen Spinnbandbehalter 22 auf
dem Forderer 4 der vollen Spinnbandbehalter in ei-
ner Reihe mit dem zu fullenden unrunden Spinn-
bandbehalter 2 ist.

Im oberen Teil des Geriists 6 der Bandablage-
vorrichtung ist eine bekannte Kannenablage 7 vor-
gesehen, versehen mit einem Hilfsrahmen 71, auf
dem Speisewalzen 72 des Spinnbandes 1 und eine
Fuhrungsrolle 73 gelagert sind. Die Kannenablage
7 enthalt weiter einen bekannten nicht dargesteliten
drehbaren Kannenteller mit einem Spinnbandable-
gerohr. Die Kannenablage 7 ist auf dem Gerist 6
der Bandablagevorrichtung hin und her verstellbar
gelagert, wobei der Abstand zwischen den End-
punkten ihrer Lagen dem Unterschied zwischen der
Lange des unrunden Spinnbandbehalters und dem
Ablagedurchmesser des drehbaren Kannentellers
gleich ist. Die Bahn der geradlinigen Hin- und Her-
bewegung der Drehachse des Kannentellers der
Kannenablage 7 liegt in der Langsachsenebene des
unrunden Spinnbandbehaélters 2. Diese geradlinige
Hin- und Herbewegung der Kannenablage 7 wird
durch einen bekannten nicht dargesteliten Mecha-
nismus, z.B. durch eine mit einem Umkehrantrieb
gekoppelte Bewegungsschraube durchgefihrt.

Auf dem Gerist 6 der Ablagevorrichtung ist ver-
stellbar gelagert eine Ergreifvorrichtung 9 fir zwei
unrunde Spinnbandbehalter 2 bestehend aus zwei
gegenllber gelagerten verstellbaren Rahmen, die
mit einem beweglichen Glied 921 einer Verstellvor-
richtung 92 gekoppelt sind. Die Endpunkte des be-
weglichen Glieds 921 der Verstellvorrichtung 92
sind voneinander entfernt um einen Abstand 2zwi-
schen den Spinnbandbehaltern 2, wobei der ortsfe-
ste Teil 922 der Verstellvorrichtung 92 am Geriist §
der Bandablagevorrichtung fest gelagert ist.

Auf dem verstellbaren Rahmen 91 sind im darge-
stellten Ausfihrungsbeispiel ausriickbar gelagert Er-
greifgabeln 93, die in ihrer ausgerickten Lage zwei
nebeneinander liegende unrunde Spinnbandbehilter
2 umschlingen, jeden von ihnen separat, und zwar
den zu flllenden, bzw. in Fullung betroffenen, sich
unter der Kannenablage befindenden unrunden
Spinnbandbehélter 2 und den zu ihm anliegenden
leeren unrunden Spinnbandbehalter 21.

Die Ergreifgabeln 93 konnen auch als weg-
schwenkbar ausgebildet sein. Ferner befinden sich
auf dem verstellbaren Rahmen 91 Hubmittel 94 fur
den unrunden Spinnbandbehélter 2, die in ihrer Ar-
beitslage an den Gliedern 23 fur Handhabungsmit-
tel anliegen. Diese Glieder 23 sind im oberen Teil
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der unrunden Kanne 2 auf ihren gegenliberliegen-
den schmalen (kurzen) Seiten fest gelagert. Im dar-
gestellten Ausfihrungsbeispiel sind die Hubmittel 94
am verstellbaren Rahmen 921 in einer bekannten
Weise gelagert und stellen die Handhabungsmittel
dar, durch die die Spinnbandbehalter 2 betatigt
werden. Die Hubmittel 94 sind ausserdem mit einer
nicht dargesteliten Hubvorrichtung gekoppelt, die
zum Anheben des Paares der unrunden Spinn-
bandbehalter vor ihrem Verstellen dient.

Das Spinnband 1 wird auf einer nicht dargestell-
ten Textiimaschine mit konstanter Geschwindigkeit
hergestellt und mit derselben Geschwindigkeit durch
die Speiserollen 72 in die Kannenablage 7 geliefert.
Infolge der geradlinigen Hin- und Herbewegung der
Kannenablage 7 und der Drehbewegung des Kan-
nentellers mit dem Ablagerohr wird das Spinnband
1 in den in Flllung betroffenen, sich unter der Kan-
nenablage 7 in einer exakt definierten Lage befindli-
chen unrunden Spinnbandbehélter 2 abgelegt. Der
in Fillung betroffene unrunde Spinnbandbehalter 2
wird wahrend des Fillvorgangs gleichzeitig mit dem
anliegenden leeren Spinnbandbehalter 21 durch die
Ergreifvorrichtung 9 ergriffen und angehoben. Dabei
sind die beiden unrunden Spinnbandbehalter 2, 21
in den Hubmitteln 94 befestigt, durch die die Glie-
der 23 fir die Handhabungsmittel auf den beiden
gegeniberliegenden Seiten der entsprechenden un-
runden Spinnbandbehdlter 2, 21 geklemmt sind.
Dabei befinden sich die unteren Teile der unrunden
Spinnbandbehélter 2, 21 zwischen den Ergreifga-
beln 93, die die senkrechte Lage der unrunden
Spinnbandbehaiter 2, 21 sichern. Der erwahnte lee-
re unrunde Spinnbandbehélter 22 steht auf dem zu-
gekehrten Ende des Forderers 3 der leeren Spinn-
bandbehalter 21. Der unrunde Spinnbandbehalter 2,
in den das Spinnband 1 gerade abgelegt wird, be-
findet sich wahrend dieses Arbeitsvorgangs auf ei-
ner selbstandigen Arbeitsstelle ausserhalb der bei-
den Forderer 3, 4 der unrunden Spinnbandbehalter,
wobei diese selbstidndige Arbeitsstelle eine nicht
dargestellte Vorrichtung zur Handhabung des nicht
dargestellten beweglichen Bodens des unrunden
Spinnbandbehélters 2 enthalten kann. Die beiden
ergriffenen unrunden Spinnbandbehalter 2, 21 wer-
den wéhrend des Flllvorgangs durch die Hubmittel
94 angehoben und weiter in der angehobenen Lage
gefullt. Wenigstens die erste Ablagestelle fur den
vollen unrunden Spinnbandbehalter 22 auf dem
Forderer 4 der vollen unrunden Spinnbandbehalter
22 ist frei. Der Fillzustand des unrunden Spinn-
bandbehélters 2, d.h. die Menge des darin abgeleg-
ten Spinnbandes, kann durch eine beliebige be-
kannte Weise verfolgt werden, z.B. durch einen
Spinnbandtihler, durch Messen der Lange des ab-
gelegten Spinnbandes oder durch Wagen.

Nachdem der unter der Kannenablage 7 befindli-
che unrunde Spinnbandbehalter 2 voll ist, sendet
eine nicht dargestellte Steuereinrichtung Impuls
zum Ersetzen des vollen unrunden Spinnbandbe-
hélters 2 durch den leeren. Durch diesen Impuls
der Steuereinrichtung wird die Verstellvorrichtung
92 der Ergreifvorrichtung 9 aktiviert, die z.B. als
pneumatischer Zylinder ausgebildet werden kann.
Als Folge dessen rickt das bewegliche Glied 921
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der Verstellvorrichtung 92 aus, mit dem sich gleich-
zeitig der mit ihm gekoppelte verstellbare Rahmen
91 bewegt. Die Hubmittel 94 und die Ergreifgabeln
93, die auf dem verstellbaren Rahmen 91 gelagert
sind, verstelien gleichzeitig die beiden ergriffenen
unrunden Spinnbandbehélter 21, 2. Die Bewegung
des beweglichen Gliedes 921 der Verstellvorrich-
tung 92 und des verstellbaren Rahmens 91 mit den
in den Hubmitteln 94 und in den Ergreifgabein 93
befestigten unrunden Spinnbandbehéltern 21, 2 ver-
lauft mit grosser Geschwindigkeit ohne Unterbre-
chung des Ablagevorgangs des Spinnbandes 1
durch die Kannenablage.

Bei einem anderen, nicht dargesteliten Ausfiih-
rungsbeispiel werden die beiden oben erwahnten
unrunden Spinnbandbehalter 2, 21 durch die Hub-
mittel 94 und durch die Ergreifgabeln 93 zunéachst
wahrend des Fillvorgangs ergriffen; nachdem der
in Fullung betroffene Spinnbandbehélter 2 voll ist,
werden die beiden unrunden Spinnbandbehélter 2,
21 durch die Hubmittel 94 angehoben und dann
verstellt. Oder kann der Vorgang des Ergreifens
und Anhebens der beiden unrunden Spinnbandbe-
hélter 2, 21 erst dann durchgefihrt werden, wenn
der in Fillung betroffene unrunde Spinnbandbehal-
ter voll ist; unmittelbar darauf folgt dann das Ver-
stellen der beiden unrunden Spinnbandbehélter 2,
21. Beide diese Varianten verlangern jedoch das
zum Ersetzen des vollen unrunden Spinnbandbe-
hélters 2 durch den leeren unrunden Spinnbandbe-
halter 21 erforderliche Zeitintervall.

Nach dem Verstellen des Paares der ergriffenen
unrunden Spinnbandbehélter um einen Abstand sin-
ken die Hubmittel 94 in ihre untere Lage, wobei
sich der leere unrunde Spinnbandbehilter 21 in der
Fllistellung unter der Kannenablage 7 befindet und
Spinnband 1 darin abgelegt wird. Der volle unrunde
Spinnbandbehélter 2 hat dabei seine vorbestimmte
Lage am Anfang des Forderers 4 der vollen unrun-
den Spinnbandbehalter 22 erreicht. Die Ergreifga-
beln 93 und die Hubmittel 94 schieben oder
schwenken sich von den unrunden Spinnbandbe-
héltern 2 weg, bis sie ausserhalb der Bewegungs-
bahn der unrunden Spinnbandbehilter 2 geraten.
Dann erhalt die Verstellvorrichtung 92 Instruktion
zur Ruickkehr in ihre Ausgangslage, wobei gleich-
zeitig oder nachfolgend der Forderer 3 der unrun-
den leeren Spinnbandbehélter die oben erwéahnten
unrunden leeren Spinnbandbehalter um einen Ab-
stand verstellt. Dadurch wird am Férderer 3 der
leeren unrunden Spinnbandbehélter die letzte Stelle
fir den leeren unrunden Spinnbandbehaiter 21 be-
setzt, die bei der vorherigen Operation der Verstell-
vorrichtung 92 freigegeben wurde.

Nach Abschluss dieser Arbeitsvorgange, d.h.
nach der Rickkehr der Verstellvorrichtung 92 in
ihre Ausgangslage und nach dem Besetzen der
freigewordenen letzten Stelle am Férderer 3 der
leeren Spinnbandbehélter schieben oder schwen-
ken sich die Hubmittel 94 und die Ergreifgabeln 93
zu den unrunden Spinnbandbehdltern 2, so dass
ein Paar von unrunden Spinnbandbehéltern 2, 21,
bestehend aus dem in Fillung betroffenen unrun-
den Spinnbandbehalter 2 und seinem anliegenden
leeren unrunden Spinnbandbehilter 21 wieder in
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den Ergreifgabeln 93 befestigt ist und nach dem
Anheben durch die Hubmittel 94 zum weiteren Aus-
tausch der unrunden Spinnbandbehalter 2, 21 nach
dem Aufflllen des in Fillung betroffenen unrunden
Spinnbandbehélters 2 bereit ist.

In einer alternativen Ausfilhrung kdnnen die un-
runden Spinnbandbehalter durch runde Spinnband-
behdlter ersetzt werden, die gegeniberliegende
Glieder 23 fir die Handhabungsmittel aufweisen,
2.B. Befestigungsblocke, die am Aussenmantel des
Spinnbandbehaélters fest gelagent sind.

Bei dieser nicht dargesteliten Ausfihrung, dreht
sich der Trager des in Fullung betroffenen Spinn-
bandbehélters wahrend seines Fullvorgangs unter
der Kannenablage der Bandablagevorrichtung.
Wenn der in Flllung betroffene Spinnbandbehélter
voll ist, bleibt er in solcher Lage stehen, bei der
seine Léangsachsenebene 2zur Bewegungsrichtung
der Spinnbandbehalter bei ihrem Austausch senk-
recht ist. Ahnlich wie bei dem unrunden Spinnband-
behalter ist die Langsachsenebene des mit gegen-
Uberliegenden Gliedern 23 fur die Ergreifmittel ver-
sehenen runden Spinnbandbehilters die Ebene, die
durch die Achse des runden Spinnbandbehalters
und durch die Mitte der Ergreifmittel durchgeht.
Nach dem Stillsetzen wird der volle Spinnbandbe-
hélter gemeinsam mit dem {ibereinstmmend orien-
tierten anliegenden leeren Spinnbandbehalter durch
die Ergreifvorrichtung ergriffen, dann werden die
beiden Spinnbandbehalter angehoben, um einen
Abstand versetzt, gesenkt und durch die Ergreifvor-
richtung freigegeben.

Im Ausfihrungsbeispiel nach Abb. 6 ist ein un-
runder Spinnbandbehalter 2 mit langlichem Grund-
rissschnitt dargestellt. Die Abmessungen des unrun-
den Spinnbandbehalters 2 sind so gewahlt, dass
der Raum unter der bekannten, nicht dargesteliten
Offen-End-Spinnmaschine, unter deren nicht darge-
stellten Spinnstellen unrunde Spinnbandbehaiter 2
auf bekannte Weise in einer Reihe nebeneinander
angeordnet sind, effektiv ausgenitzt wird.

Im Ausfiihrungsbeispiel ist der unrunde Spinn-
bandbehalter 2 mit Gliedern 23 fir die Handha-
bungsmittel versehen; diese Glieder 23 sind gegen-
einander an den gegeniiberliegenden Wanden des
unrunden Spinnbandbehalters 2, im Ausflhrungs-
beispiel nach Abb. 1 im oberen Teil der kirzeren
Wande des unrunden Spinnbandbehalters 2 ange-
ordnet.

Die Glieder 23 fur die Handhabungsmittel sind an
den Seitenwanden mit Ausnehmungen 25 verse-
hen, wie in der Abb. 7 dargestellt. Die Ausnehmun-
gen 25 bestehen aus einer Auflagefliche 26, die
gegenuber der waagerechten Bewegungsrichtung
der Ergreifgabel 93 unparallel ist, und aus einer
Hubflache 27, die gegeniiber der senkrechten Be-
wegungsrichtung der Hubmittel unparallel ist. In der
Abb. 7 ist die vonrteilhafteste Ausfihrung der Aus-
nehmungen 25 der Glieder 23 fir die Handha-
bungsmittel dargestellt, bei der die Auflageflache 26
senkrecht und die Hubflache 27 waagerecht ist. Die
Glieder 23 fur die Handhabungsmittel kdnnen Nuten
zur Unterbringung des Endes des Spinnbandes 1
aufweisen, die eine der bekannten Formen haben
kénnen, oder auch kann der Spinnbandbehélter an
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einer anderen Stelle des Spinnbandbehalters 2 vor-
gesehen sein.

Diese Ausfiihrung der unrunden Spinnbandbe-
halter 2 ist fur solche Fillstationen bestimmt, in
denen die Spinnbandbehalter 2 beim Ersetzen
des vollen Spinnbandbehélters 2 durch den leeren,
zur Aufnahme des Spinnbandes 1 bestimmten
Spinnbandbehalter sich in senkrechter Richtung zur
Langsachsenebene 8 des Spinnbandbehalters 2
bewegen. Die Glieder 23 fir die Handhabungsmit-
tel konnen auch auf andere Weise gebildet sein,
z.B. durch Offnungen oder verjiingte Stellen, die
aber in jedem Fall wenigstens eine Hubflache 26
und eine oder zwei Auflagefléchen 27 aufweisen
muss, wie dargestellt z.B. in den Abb. 10 bis 12.
In der Abb. 10 sind z.B. zylindrische Offnungen 5
im Mantel des Spinnbandbehélters 2 dargestellt,
in die die eine geradlinige Bewegung ausfihrenden
Hubmittel 94 eingeschoben werden, wobei das
Hubmittel 94 aus einem Zylinder mit Absatz be-
steht, dessen Stirnflache 941 des Absatzes auf die
Auflageflache 26 aufliegt, die durch die Flache des
Mantels des Spinnbandbehalters 2 in der Umge-
bung der Offnung 28 gebildet ist. Der obere Teil
der Offnung 28 bildet bei dieser Ausfiihrung die
Hubflache 27. Zur besseren Ergreifung des Spinn-
bandbehélters kénnen die Offnungen 28 entspre-
chend geformt sein.

Wenn es im Mantel der Spinnbandbehaiters ver-
jungte Stellen 29 gibt, kann ihre Form ahnlich wie
bei den Offnungen 28 sein, wobei der Vorteil der
verjingten Stellen darin besteht, dass der Mantel
des Spinnbandbehélters 2 nicht unterbrochen ist,
und dass kein mechanisches Mittel, z.B. das Hub-
mittel 94 mit dem Spinnband 1 in Kontakt kommt.

Bei einem weiteren, in den Abb. 8 und 9 darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel ist der unrunde Spinn-
bandbehalter 2 mit zwei Paar Glieder 23 fir Hand-
habungsmittel ausgestattet, die an den langeren ge-
geniberliegenden Wanden des Spinnbandbehal-
ters 2 angeordnet sind. Die Glieder 23 sind als
prismatische Korper ausgebildet, deren Seitenwéan-
de die Auflageflachen 26 bilden, und deren untere
Wand die Hubflache 27 bildet.

Diese Ausfihrung ist besonders zum Einspannen
und Heben der Spinnbandbehalter 2 beim Aus-
tausch bestimmt, bei dem die Bewegungsrichtung
beim Austausch des Spinnbandbehalters 2 mit der
Léngsachsenebene 8 des Spinnbandbehélters 2
parallel ist. Die Glieder 23 fur die Handhabungsmit-
tel kénnen auch so wie bei der vorherigen, in den
Abb. 6 und 7 dargesteliten Ausfihrung gebildet
sein, es ist jedoch vorteilhaft, sie z.B. als Offnun-
gen 28 oder als verjingte Stellen 29 im Mantel des
Spinnbandbehélters 2 auszubilden, wie es in den
Abb. 10 bis 12 dargestellt ist.

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach den Abb. 10 bis
12 ist das Paar der Glieder 23 fiur die Handha-
bungsmittel am runden Spinnbandbehaélter 2 gegen-
einander angeordnet. Auch bei dieser Ausfiihrung
kénnen die Glieder 23 auf verschiedene Weise aus-
gebildet sein, 2.B. als verjingte Stellen 29 oder als
Offnungen 28 im Mantel des Spinnbandbehalters 2.
Am vorteilhaftesten sind bei dieser Ausfihrung die
verjingten Stelien 29, weil sie weder aus dem
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Mantel des runden Spinnbandbehélters 2 hinausra-
gen noch diesen Mantel durch Offnungen unterbre-
chen.

Beim runden Spinnbandbehalter 2 kénnen meh-
rere Paare der gegeneinander angeordneten, am
Umfang des runden Spinnbandbehélters 2 verteilten
Glieder 23 vorgesehen sein; dadurch wird die zur
richtigen Orientierung des Spinnbandbehélters 2 vor
seinem Ergreifen erforderliche Zeit verkurzt, weil es
genigt, den Spinnbandbehélter um einen kleineren
Winkel zu drehen. Die Glieder 23 konnen auch als
am Umfang des Spinnbandbehalters befestigte Kor-
per ausgebildet sein, wie dargestellt in den Abb. 1
bis 4.

Verzeichnis der Bezugszeichen

1 Spinnband

2 Spinnbandbehalter

21 leerer Spinnbandbehalter

22 voller Spinnbandbehaiter

23 Glied fiir Handhabungsmittel

24 Trager des zu fillenden/in Filiung betroftenen
Spinnbandbehalters

25 Ausnehmung

26 Auflageflache

27 Hubflache

28 Offnung im Mantel des Spinnbandbehélters

29 Verjingte Stelle im Mantel des Spinnbandbe-
halters

3 Forderer leerer Spinnbandbehalter

4 Forderer voller Spinnbandbehalter

5 Bandablagevorrichtung

6 Gerlst der Bandablagevorrichtung

7 Kannenablage

71 Hilfsrahmen der Kannenablage

72 Speisewalzen

73 FUGhrungsrolle

8 Langsachsenebene

9 Ergreifvorrichtung

91 Verstellbarer Rahmen

92 Verstellvorrichtung

921 Bewegliches Glied der Verstellvorrichtung

922 Ortsfester Teil der Verstellvorrichtung

93 Ergreifgabel

94 Hubmittel

941 Stirnflaiche des Hubmittelabsatzes

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Austausch der Spinnbandbe-
hélter, nach ihrem Fillen in der Fillstation einer
Textilmaschine, in der die Spinnbandbehélter we-
nigstens wahrend ihres Austausches sich in einer
direkten Richtung verstellen, dadurch gekennzeich-
net, dass der in Fullung betroffene Spinnbandbehal-
ter (2) und der an ihm anliegende leere Spinnband-
behalter (21) gleichzeitig ergriffen, dann die beiden
Spinnbandbehalter (2, 21) um einen Abstand ver-
setzt und freigegeben werden, wodurch der volle
Spinnbandbehaélter (2) durch den leeren Spinnband-
behalter (21) ersetzt wird.

2. Verfahren zum Austausch der Spinnbandbe-
halter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden Spinnbandbehélter (2, 21) nach ih-
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rem Ergreifen angehoben und nach ihrem Verset-
zen wieder gesenkt werden.

3. Verfahren zum Austausch der Spinnbandbe-
halter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der in Fullung betroffene Spinnbandbehalter
(2) und sein anliegender leerer Spinnbandbehélter
(21) wahrend des Fullvorgangs des in Fullung be-
troffenen Spinnbandbehalters (2) ergriffen und an-
gehoben werden, und nach dem der in Fillung be-
troffene Spinnbandbehalter (2) voll ist, werden die
beiden Spinnbandbehalter (2, 21) um einen Ab-
stand versetzt, gesenkt und freigegeben.

4. Verfahren zum Austausch der Spinnbandbe-
halter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der in Fillung betroffene Spinnbandbehalter
(2) und sein anliegender leerer Spinnbandbehalter
{21) wahrend des Fullvorgangs des in Fillung be-
troffenen Spinnbandbehalters (2) ergriffen werden
und nach dem Auffillen des in Flllung betroffenen
Spinnbandbehélters (2) werden die beiden Spinn-
bandbehalter (2, 21) angehoben, um einen Abstand
versetzt, gesenkt und freigegeben.

5. Verfahren zum Austausch der Spinnbandbe-
halter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass nach dem Aufflllen des in Fillung betroffenen
Spinnbandbehilters (2) der in Fillung betroffene
Behalter und sein anliegender leerer Spinnbandbe-
hélter (21) ergriffen, angehoben, um einen Abstand
versetzt und freigegeben werden.

6. Einrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens
nach den Ansprichen 1 bis 4, enthaltend eine
Bandablagevorrichtung, in deren unterem Teil For-
derer leerer und voller Spinnbandbehélter angeord-
net sind, zwischen denen ein Trager des zu fullen-
den/in Flllung betroffenen Spinnbandbehéiters vor-
gesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass auf der
Bandablagevorrichtung (5) zwei verstellbare Rah-
men (91) hin und her verstellbar gelagert sind, auf
denen Mittel zum gleichzeitigen Ergreifen und An-
heben des in Fullung betroffenen Spinnbandbehéal-
ters (2) und seines anliegenden leeren Spinnband-
behalters (21) vorgesehen sind.

7. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeder der beiden verstellbaren Rah-
men (91) mit einer auf dem Gerist (6) der Bandab-
lagevorrichtung (5) gelagerten Verstellvorrichtung
(92) gekoppelt ist.

8. Spinnbandbehalter fir die Einrichtung nach
den Patentanspriichen 6 und 7, enthaltend wenig-
stens ein Paar von gegeneinander angeordneten
Gliedern fiir Handhabungsmittel, dadurch gekenn-
zeichnet, dass er unrund ist und dass die Glieder
(23) fur die Handhabungsmittel auf den langeren
gegeniberliegenden Seiten der Spinnbandbehalter
(2) angeordnet sind.

9. Spinnbandbehalter fur die Einrichtung nach
den Patentanspriichen 6 und 7, besonders ein un-
runder Spinnbandbehélter, enthaltend wenigstens
ein Paar von am Mantel des Spinnbandbehélters
gegeneinander angeordneten Gliedern fir die
Handhabungsmittel, dadurch gekennzeichnet, dass
die Glieder (23) fir die Handhabungsmittel auf ih-
ren Seiten mit Ausnehmungen (25) versehen sind,
die durch eine Auflageflache (26) und eine Hubfla-
che (27) gebildet sind.
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10. Spinnbandbehalter fur die Einrichtung nach
den Patentansprichen 6 und 7, besonders ein un-
runder Spinnbandbehalter, enthaltend wenigstens
ein Paar von gegeneinander angeordneten Gliedern
fur die Handhabungsmittel, dadurch gekennzeich-
net, dass die Glieder (23) fur die Handhabungsmit-
tel als Offnungen (28) im Mantel des Spinnbandbe-
halters gebildet sind.

11. Spinnbandbehalter nach den Ansprichen 9
und 10, dadurch gekennzeichnet, dass er unrund
ist und dass die Glieder (23) fur die Handhabungs-
mittel an den ldngeren gegenuberliegenden Seiten
des Spinnbandbehalters (2) gelagert sind.
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