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Sposéb przyspieszonego garbowania syntanowo-roslinnego skor $wirskich gélanteryjnych migkkich

Przedmiotem wynalazku jest sposéb przyspieszonego garbowania syntanowo-ro$linnego skér $wirskich
migkkich galanteryjnych z przeznaczeniem na wyroby galanteryjne

Znane sg sposoby garbowania skér swiriskich miekkich syntanowo-rodlinnych na wyroby galanteryjne,
polegajgce na garbowaniu w bebnach w kapielach w ilosci do 500% w stosunku do wagi golca skér, przy czym do
garbowania stosuje sie garbniki naturalne importowane w ilosci do 80% catej ilosci garbnikéw. Znany jest row-
niez sposéb wedtug patentu nr 36198 garbowania syntanowo-roslinnego skér podeszwowych (twardych) z zagar-
bowaniem wstepnym polimetafosforanami. Przy tym sposobie stosuje sie¢ wprawdzie garbniki syntanowe w ilosci
ponad 70% w stosunku do catej ilosci garbnikdéw, ale czas garbowania trwa ogdtem okoto 5 tygodni, przy czym
procesy garbowania przeprowadzane sy czgsciowo w bebnach, a zasadniczo w dotach, w tak zwanych farbach
i zatopach. Ponadto stosuje sie jeszcze impregnacje, uzywajgc do tego celu dodatkowo jedne z najdrozszych
garbnikéw naturalnych importowanych a mianowicie Valex lub Valonea w ilosci od 5 do 8% do wagi skor.

Stosowany aktualnie w przemysle sposéb garbowania syntanowo-roslinnego skér $wiriskich miekkich na
wyroby galanteryjne posiada ujemne cechy polegajace na duzej pracochtonnosci, koniecznosci stosowania duzej
ilosci garbnikéw naturalnych importowanych wptywajgcych na wysoki koszt bezposredni, koniecznosci uzywa-
nia do produkcji duzych ilosci wody przemystowej i odprowadzania duzej ilosci Sciekdw przemystowych. Sposdb
wedtug patentu nr 36198 dotyczacy garbowania syntanowo-roslinnego skoér twardych podeszwowych posiada
takze ujemne cechy, polegajace na bardzo duzej pracochtonnosci, koniecznosci posiadania do celéw produkeyj-
nych duzej ilosci urzadzeni garbarskich, a to bebnéw i dotow farbowych i zatopowych, koniecznosci uzywania do
produkeji duzych ilosci wody przemystowej i odprowadzania duzych ilosci sciekéw przemystowych Ze wzgledu
na d’rugi cykl procesu garbowania wynoszacy okoto b tygodni sposdb ten angazuje bardzo wysokie srodki
finansowe na tak zwane roboty w toku, ponadto stopieri wykorzystania garbnikéw syntanowych i roslinnych jest
mniejszy od metody stosowane]j aktualnie przy produkcji skor $wiriskich syntanowo-roslinnych miekkich galan-
teryjnych. .
Powyzsze ujemne cechy wyzej wymienionych sposobéw garbowania eliminuje metoda przyspieszonego
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garbowania wedtug wynalazku polegajgca na tym, ze skéry w stanie golca po procesie odwapnienia i wytrawienia
poddawane sg piklowaniu w kapieli zawierajacej nastgpujace sktadniki liczone w procentach do wagi.skér w gol-

. CuU:

1 90%  wody o temperaturze 18—20°C
. 10%  soli kuchennej
' 0,7% "' kwasu siarkowego
0,7% - kwasu solnego
: 0.2% aldehydu glutarowego

W pierwszej kolejnosci od przygotowanej ze skérami w bebnie wodzie dodaje sig s6l kuchenng i poddaje
skory obracaniu przez okres 10 minut. Po tym czasie wprowadza sie¢ do bebna kwas siarkowy i solny rozcieri-
czony w wodzie 10-krotnie w trzech réwnych porcjach co 5 minut i obraca beben przez okres dwdch godzin.
Z kolei skéry poddawane sq zagarbowaniu aldehydem glutarowym, ktéry dodaje si¢ w dwéch réwnych porcjach
co 10 minut i obraca skory przez 2 godziny. taczny czas plklowama i zagarbowania w bebnach obrotowych
wynosi 4 godziny.

Skéry po procesie piklowania i zagarbowania aldehydem glutarowym poddawane s3 garbowaniu stosujac:

150% wody o temperaturze 32—36°C
'0,7% oleju tureckiego
- 2,5% anionowego syntanu metalokompleksowego
25% garbnikdw syntetycznych krajowych
, 7%  garbnikéw roslinnych naturalnych (zuzycie garbnikéw w produkcie
handlowym niestuprocentowym)

Do przygotowanej kapieli o temperaturze 32—36°C dodaje sie olej turecki i syntan metalokompleksowy
rozpuszczony uprzednio w wodzie o temperaturze 80°C dozujac go w dwodch porcjach co 15 minut i obraca skéry
przez okres 1,56—2,0 godzin. Nastepnie dodawane sg garbniki syntetyczne bez rozciericzenia w trzech porcjach co
2 godziny. Po dodaniu ostatniej porcji garbnikéw syntetycznych skory obraca sig¢ 3 godziny w bebnie obroto-
wym idodaje garbniki naturalne w stanie statym w dwdch porcjach co 2 godziny taczny czas garbowania
wynosi 12—24 godziny. Dalej skory poddaje sie znanym sposobem wykoriczeniu.

Ogdlne korzysci zastosowania sposobu wedtug wynalazku pociaga za sobg: zmniejszenie pracochtonnosci,
zmniejszenie importu garbnikéw naturalnych i ich zuzycia o 70%, znaczne zmniejszenie kosztéw bezposrednich,
zwigkszenie wydajnosci z 1 kg surowca w towarze gotowym od 2 do 5%, zwiekszenie zdolnosci przerobowych
0 50% w kazdej garbarni bez naktadéw inwestycyjnych, uzyskanie skor o bardzo delikatnym licu dobrze zwia-
zanym z tkankg wtasciwa, oraz dobrym i miekkim dotyku, oraz zmniejszenie ilosci Sciekéw o 70%.

Przyktad. Proces piklowania przeprowadza si¢ w kapieli o nastgpujgcym sktadzie:

90% wody o temperaturze 18—20°C
10% soli kuchennej
0,7% kwasu siarkbwego
2,0% aldehydu glutarowego
0,7% kwasu solnego
W pierwszej kolejnosci do przygotowanej kapieli ze skorami dodaje sie sol kuchenna i poddaje obracaniu przez
okres 10 minut. Po tym czasie wprowadza si¢ bebna kwas siarkowy i solny rozciericzony w wodzie 10-krotnie
i dodaje do skér w trzech porcjach co 5 minut obracajac skéry przez okres 2 godzin. Nastgpnie dodaje sie
aldehyd glutarowy w celu zagarbowania skér w dwéch porcjach co 10 minut i obraca skéry w bebnie przez
2 godziny. Obroty bgbnéw wynoszg 6 na minute przy procesie piklowania. taczny czas piklowania z zagarbo-
waniem w bebnie obrotowym trwa 4 godziny. Zagarbowane skéry aldehydem glutarowym poddawane s3 garbo-
waniu w kapieli przy uzyciu garbnikéw syntetycznych i naturalnych przy 8—10 obrotach bebnéw na minute.
W pierwszej kolejnosci z przygotowanych sk’{adnlkow kqpuell w ilosci:

150% wody o temperaturze 32—36 C
0,7% oleju tureckiego
2,5% syntanu metalokompleksowego
25% - garbnikéw syntetycznych
7% garbnikéw roslinnych naturalnych
dodaje si¢ do wody olej turecki bez rozciericzenia i syntan metalokompleksowy w dwdéch porcjach co 10 minut
i obraca skéry w bebnie przez okres 1,5—2,0 godzin. Z kolei dodawane sg garbniki syntetyczne bez rozciericzenia
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w trzech porcjach co dwie godziny. Przy dozowaniu pierwszej porcji garbnikéow syntetycznych wilosci 7%
" stezenie brzeczki wynosi 1,2—1,4 Be, warto$é¢ pH wynosi 3,5. Po dodaniu drugiej porcji to jest 8% garbnikow
syntetycznych stezenie brzeczki garbujacej wynosi 2,0—2,4 Be. Przy trzeciej porcji dodawane jest 10% garbnikow
syntetycznych i stezenie brzeczki wynosi 2,4—2,8 Be. Po dodaniu ostatniej porcji garbnikéw syntetycznych,
skory obracane sg przez okres 3 godzin w bebnie obrotowym. Po tym czasie dodawane sg garbniki naturalne
w stanic statym w dwéch porcjach co dwie godziny. Stezenie brzeczki garbujacej po dodaniu pierwszej porcji
garbnikéw naturalnych wynosi 3,0—3,2 Be. Stezenie po dodaniu drugiej porcji garbnikéw naturalnych wynosi
3,4-3,8 Be, a wartos¢ pH kapieli wynosi 4,6—4,2 Skéry po dodaniu drugiej porcji garbnikéw naturalnych obraca
sic w bebnie przez okres 4 godzin. Po czym skéry wyciaga sie z bebna iuktada na boczkach do odlezenia.
taczny czas garbowania wynosi 12—24 godzin. A

\
1 Zastrzezenie patentowe

|

Sposéb ﬂrzyépieszonego garbowania syntanowo-ro$linnego skor $wiriskich galanteryjnych miekkich, z n a-

mienny tym Ze skory po zagarbowaniu aldehydem glutarowym i syntanem metalo-kompleksowym garbuje

sie garbnikami syntetycznymi i naturalnymi w stosunku 75% garbnikéw syntetycznych i 25% garbnikéw natural-

nych, w kapieli o temperaturze 32—36°C przy wspotczynniku.kapieli 150% do wagi skér, przy czym ogdlny czas
garbowania wynosi 12—24 godzin.
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