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{54) Befestigungsplatte oder dergleichen fiir Mobelbeschlagteile

(57) -Befestigungsplatte oder dergleichen fir
Mébelbeschlagteile mit Befestigungsbohrungen, in die

Befestigungsschrauben teilweise eingeschraubt sind. /

Durch die Erfindung soll die Endmontage von Mdbeln
erleichtert und vereinfacht werden, wobei die Aufgabe
darin zu sehen ist, in die Befestigungsbohrungen der
Mébelbeschiagteile zur Vormontage _
Befestigungsschrauben einfacher und leicht mit sicherem g
Sitz auch dann einzuschrauben, wenn die

Befestigungsplatten oder -flansche aus Blech bestehen. :

Nach der Erfindung wird diese Aufgabenstellung dadurch 8
geldst, dak mit Befestigungsbohrungen, in die ;
Befestigungsschrauben teilweise eingeschraubt sind, die
Gewinde der Schrauben die zylindrischen Wandungsteile -
der Befestigungsbohrungen héchstens gerade beriihren
und die Befestigungsbohrungen in ihrem Durchmesser mit
mindestens drei im Abstand voneinander angeordneten,
durch Sehnen begrenzten Einziehungen versehen sind, die
eine gleiche Hohe aufweisen und mit ihrem mittleren s|__
Bereich hochstens den Kerr. cor Schraube beriihren. Fig. 3

V)

IR NADD LACH

U Qeiten



1= =TOU IV

Erfindungsanspruch:

1. Befestigungsplatte oder dergleichen fiir MGbelbeschlagteile mit Befestigungsbohrungen, in die Befestigungsschrauben
teilweise eingeschraubt sind, gekennzeichnet dadurch, daR die Gewinde (8) der Schrauben (7) die zylindrischen
Wandungsteile der Befestigungsbohrungen (5) héchstens gerade beriihren und die Befestigungsbohrungen (5) in ihrem
Durchmesser mit mindestens drei im Abstand voneinander angeordneten, durch Sehnen begrenzten Einziehungen (6)
versehen sind, die eine gleiche Hohe aufweisen und mit ihrem mittleren Bereich hochstens den Kern der Schraube (7)
berihren.

2. Befestigungsplatte nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Einziehungen (6) mit gleichen Abstanden {iber den
Umfang der Befestigungsbohrungen (5) verteilt sind. -

3. Befestigungsplatte nach Punkt 1 oder 2, gekennzeichnet dadurch, daB die Befestigungsbohrungen (5) durch kragenartig
hochstehende gebdrdelte Rénder (6°) der aus Blech bestehenden Befestigungsplatte {4) gebildet sind.

4. Befestigungsplatte nach einem der Punkte 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daR die Befestigungsschrauben (7) zwischen
ihren Képfen und den mit den Gewinden (8) versehenen Teilen Schifte (9) aufweisen, deren Liange im wesentlichen der Hohe
der Befestigungsplatte bzw. der gebdrdelten Rander (6’) und deren Durchmesser dem Durchmesser des Krelses entsprechen,
den die sehnenartigen Einziehungen (6) berthren.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung .-

Die Erfindung betrifft eine Befestigungspiatte oder dergleichen fiir MGbelbeschlagteile mit Befestigungsbohrungen, in die
Befestigungsschrauben teilweise eingeschraubt sind.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Um dem Kunden preiswerte Mébel anbieten zu kénnen, hat die Industrie in Kartons verpackte Mébelteile geschaffen, die der
Kunde wegen ihrer handlichen GréRe sofort mitnehmen kann, dann aber selbst montieren muR. Bei derartigen selbst
aufzustellenden Mobeln spart der Kunde also die Transport- und Montagekosten. Um dem hiufig ungeiibten Kaufer die Montage
2u erleichtern oder Gberhaupt zu erméglichen, sind den Mébelteilen Montageanleitungen beigepackt.

Dabei ist es bekannt, die Montage zusétzlich dadurch zu erleichtern, daR in die Befestigungsbohrungen von anzuschraubenden
Mobelbeschlagteilen die zugehdrigen Befestigungsschrauben bereits teilweise eingeschraubt sind. Dies hat den Vorteil, daf die
Schrauben nicht verloren gehen kénnen und dem Kunden bereits gezeigt wird, wo die Befestigungsschrauben einzudrehen
sind.

Aus der DE-AS 2549727 sowie der DE-OS 2751459 sind beispielsweise aus Kunststoff oder Zinkdruckgul bestehende
Mébelbeschlagteile bekannt, deren Befestigungsplatten oder -flansche mit Befestigungsbohrungen versehen sind, in die
Befestigungsschrauben werksseitig so weit eingeschraubt sind, daB sie wéhrend des Versandes nicht verlorengehen kénnen.
Bestehen die Befestigungsplatten oder -flansche aus Kunststoff oder ZinkdruckguBteilen, weisen diese eine geniigende Dicke
auf, um den selbstschneidenden Befestigungsschrauben nach ihrem teilweisen Einschrauben eines ausreichenden Halt zu
gewdhren, so dal deren Herausfallen wahrend des Versandes nicht zu befiirchten ist. Das Einschrauben der
Befestigungsschrauben in dickere Befestigungspiatten aus Kunststoff oder DruckguR erfordert jedoch einen betrichtlichen
Kraftaufwand und verteuert die Herstellung. Bestehen die Befestigungsplatten oder -flansche der Mébelbeschlagteile
beispielsweise aus gestanzten Blechteilen, ist eine Vormontage der Befestigungsschrauben wegen der Ublicherweise nur
geringen Blechstérke (iberhaupt nicht mégiich.

Ziel der Erfindung
Es ist das Ziel der Erfindung, die Endmontage von Mébeln zu erleichtern und zu vereinfachen.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Befestigungsplatte oder dergleichen fiir Mébelbeschlagteile mit
Befestigungsbohrungen, in die Befestigungsschrauben teilweise eingeschraubt sind, die Gewinde der Schrauben die
zylindrischen Wandungsteile der Befestigungsbohrungen héchstens gerade beriihren und die Befestigungsbohrungen inihrem
Durchmesser mit mindestens drei im Abstand voneinander angeordneten, durch Sehnen begrenzten Einziehungen versehen
sind, die eine gleiche Hohe aufweisen und mit ihrem mittleren Bereich hdchstens den Kern der Schraube Beriihren, zu schaffen,
in deren Befestigungsbohrungen sich zur Vormontage Befestigungsschrauben einfach leicht und mit sicherem Sitz auch dann
einschrauben lassen, wenn die Befestigungsplatten oder -flansche aus Blech bestehen.

Erfindungsgemat wird diese Aufgabe dadurch gelést, daB die Gewinde der Schrauben die zylindrischen Wandteile der
Befestigungsbohrungen hdchstens gerade berithren und die Befestigungsbohrungen in ihrem Durchmesser mit mindestens
drei im Abstand voneinander angeordneten, durch Sehnen begrenzten Einziehungen versehen sind, die eine gleiche Hohe
aufweisen und mit ihren mittleren Bereich hichstens den Kern der Schraube beriihren. Bei der erfindungsgemafen
Befestigungsplatte brauchen die selbstschneidenden Befestigungsschrauben sich nicht (iber den gesamten Umfang in die

- ‘Wandungen der Befestigungsbohrungen einzuschneiden, sondern nur in dem begrenzten Bereich der Einziehungen, so daf8 das
Einschrauben der Befestigungsschrauben bei der Vormontage schneller und wesentlich einfacher erfolgen kann. Es ist )
vorteilhaft, wenn die Einziehungen mit gleichen Abstanden iiber"den Umfang der Befestigungsbohrungen verteilt sind.

Die erfindungsgemale Befestigungsplatte ist insbesondere dann von besonderem Vorteil, wenn die Befestigungsbohrungen
durch die kragenartig hochstehenden gebdrdelten Rander der aus Blech bestehenden Befestigungsplatte gebildet sind. Einmal
bieten die beispielsweise durch eine Stanzung geschaffenen Einziehungen den Befestigungsschrauben nach ihrer Vormontage
einen genlgenden Halt und zum anderen wird die bei dem gegentiber Kunststoff oder Zinkdruckguf erheblich hirtenden
Material betréchtliche Schneidarbeit bei der Vormontage der Befestigungsschrauben dadurch herabgesetzt, daf die
Gewindegénge nur in einen Teil der Einziehungen einzuschneiden sind.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daR die Befestigungsschrauben zwischen ihren Képfen und den mit den
Gewinden versehenen Teilen einen Schaft aufweisen, dessen Lange im wesentlichen der Hohe der Befestigungsplatte oder der
gebdérdelten Rander und dessen Durchmesser dem Durchmesser des Kreises entspricht, den die sehnenartigen Einziehungen
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yeriihren. Diese Ausgestaltung stellt sicher, daR nach Durchschrauben des mit dem Gewinde verseh’Enethéi'ls der
3efestigungsschrauben sich nur noch der Schraubenkopf spannend auf die Befestigungsplatte oder den Befestigungsflansch
egt und dennoch eine gute Zentrierung dadurch erfolgt, daf die Einziehungen an dem Schaft anliegen und diesen zentrisch

zinfassen. S
Jm eine einfache Montage der Beschlagteile durch den Kéufer der selbst zu montierenden Mébel zu erméglichen, sind
selbstverstandlich auch die Korpusteile der Mobel vorgebohrt, um die Beschlagteile an den bezeichneten Stellen befestigen zu
«5nnen. Die Bohrungen der Korpusteile weisen dabei einen Durchmesser auf, der dem Kerndurchmesser der Schraube, also
iem Durchmesser des Zylinders entspricht, auf dem der Grund der Gewindeeinschnitte liegt.

Anwendungsbeispiel

die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfiihrungsbeispiels naher erldutert werden. In der zugehorigen Zeichnung

reigen:

Fig.1:_eine Draufsicht auf ein topffdrmiges Scharnierteil mit Befestigungsflansch

Fig.2: “einen Querschnitt durch den Befestigungsflansch langs der Linie ll-it in Fig. 1,

Fig.3: einen Querschnitt durch den Befestigungsflansch mit vormontierter selbstschneidender Befestigungsschraube in
vergroBerter Darstellung und

Fig.4: einen Schnitt durch den Befestigungsflansch langs der Linie IV-IV in Fig.3.

In Fig. 1 ist in Draufsicht ein aus Blech gestanztes Scharnierteil 1 gezeigt, dessen topfformiges Teil 2 in eine Ausnehmung der

Korpusteile 3 eingesetzt ist. Das Scharnierteil 1 ist mit einem Befestigungsflansch 4 vorgesehen, daB zwei

Befestigungsbohrungen 5 aufweist. Die Wandungen der Befestigungsbohrungen 5 sind in gleichmafigen Absténden mit

Einziehungen 6 versehen, deren inneren Seiten im Querschnitt durch sehnenartige Linien begrenzt sind. Die Einziehungen 6sind

gleichméBig Giber den Umfang der Befestigungsbohrungen 5 in der Weise verteilt, dal zwischen diesen zylindrische

Wandungsteile der Befestigungsbohrungen 5 verbleiben.

Aus Fig. 2 ist ersichtlich, daR der Befestigungsflansch 4 und auch die Befestigungsbohrungen 5 mit gebérdelten Réndern

umgeben sind. In den durch die Bérdelung kragenartig hochstehenden Rand 6' ist die selbstschneidende

Befestigungsschraube 7 so weit eingeschraubt, daB deren vorderen Ende diesen gerade iiberragt.

Auf Fig. 3 ist ersichtlich, daR die Einziehungen 6 von dem Kerndurchmesser a der Schraube 7 einen sp groBen Abstand

aufweisen, daR das Gewinde 8 mit sicherem Halt sich in die Einziehungen 6 einschneiden kann.

Oberhalb des mit dem Gewinde 8 versehenen Teils weist die Schraube 7 einen Schaft 9 auf, dessen Durchmesser bin etwa dem

Durchmesser des Kreises entspricht, den im Querschnitt gesehen die Einziehungen 6 als Tangenten berihren.

In das Korpusteil 3 ist eine Bohrung 10 angebracht, deren Durchmesser ¢ geringfiigig groRer ist als der Kerndurchmesser a der

Schraube 7, so daR das Gewinde 8 der Schraube 7 sicher in die Wandungen der Bohrung 10 einschneiden kann und durch den

Kern der Schraube 7 keine Verdréngung von Material erfolgt.

Aus Fig.4 ist ersichtlich, daB das selbstschneidende Gewinde 8 sich ausreichend tief in die Einziehungen 6 eingeschnitten hat

und daR andererseits weder das Gewinde 8 die zylindrischen Teile der Befestigungsbohrung 5 beriihren noch die .

Einziehungen 6 den Kern der Schraube 7. '
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