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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do od-
bierania z walcarki goracych pretéw biegnacych
z duzg szybko§ciag po samotokach, ktére stanowi
linie technologiczng odbioru pretéw.

Znane jest urzgdzenie do odbioru z walcarki go-
racych pretéw, zwlaszcza ze stali jakosciowych z
polskiego opisu patentowegc nr 62658. Urzadzenie
to ztozone jest z samotoku ze skoSnie umieszczo-
mymi rolkami, na samotoku za$ umieszczone s3
kierownice do madania odpowiedniego kierunku
ruchu pretom. Réwnolegle do kierunku przesuwu
pretéw obok samotoku rolkowego umieszczony jest
walec obrotowy z podluznymi kanatami, natomiast
po przeciwnej stronie zmajduje sie samotok $lima-
"kowy zakoficzony oporowa powierzchmia czolowa.
Ponizej poziomu powierzchni roboczej samctokéw
§limakowych umieszezony jest zasobnik do groma-
dzenia kompletl pretow.

Istota wynalazku- jest urzadzenie -przeznaczone
do odbioru z walcarki pret6w biegnacych z duzymi
predkoéciami po samotoku, zlozone z ustawionych
w linii technologicznej odbioru kilku zestawdéw sa-
motoku $§limakowego i réwnoleglego do niego sa-
motoku rolkowego umieszczonych wspélnie na prze-
jezdnym podwoziu, oraz zestawu koncowego usta-
wicnego na fundamencie. Koficowy zestaw posiada
czolowyg powierzchnie oporowg stuzacg do wyr6w-
nywania koficow pretéw, oraz umieszczony pomni-
zej poziomu roboczego rolek §limakowych zasobnik
do gromadzenia kompletu pretéw. .
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Urzadzenie wykonane wedlug wynalazku posiada
te zalete ze mozma dokonywaé odbioru wszystkich
pretéw bez wzgledu na ksztalt przekroju poprzecz-
nego, dlugosé pretéw oraz roéing szybko§é trans-
portu. .
. Przedmiot wynalazku jest.przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzemie do odbioru pretéw z wal-
carki z widoku do gé6ry, fig. 2 za§ przedstawia
przekréj poprzeczny zestawu samotoku rolkowego
i §limakowego umieszczonego na podwoziu z kola-
mi w miejscu oznaczonym literami A—A.

Urzadzenie do odbierania z walcarki pretéw skia-
da sie z samotoku rolkowego 1 o indywidualnym .
napedzie rolek, nastepnie z ustawionych w linii
technologicznej przejezdnych zestawéw samotokéw
Slimakowego i rolkowego 2 i 3, oraz koncowego
stalego samotoku S§limakowego 4 ograniczonego
czolowa powierzchnia oporowa 6 i zasobnikéw
zbiorczych 5. Przejezdny zestaw samotokéw zlo-
zony jest z podwozia 7, ma ktérym umieszczone
sa samotok §limakowy 2 oraz rolkowy 3, podwozie
za$§ spoczywa na kolach 8. Zestawy posiadajg wspol-
ny naped 9, zwigzane elementami elastycznymi.

Przebieg odbioru pretéw przez urzadzenie wed-
lug wynalazku jest nastepujacy. Prety pociete z
diugiego pasma nozycami latajgcymi na wymagane
dlugoci transportowane sg jeden za drugim sa-
motokiem rolkowym. Nadbiegajgce prety wprowa-
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dzane sg w rowki utworzone przez linie $§rubowe
rolek $limakowych.

Utworzone podczas obracania sie rolek $§limako--
wych tory przesuwaja sie poprzecznie, dzieki cze-
mu kazdy mastepny pret wpada w inny wolny ro-
wek. Szybko§é obrotowa rolek Slimakowych moze
byé dowolnie relgulowan,a. W celu unikniecia wpa-
dania dwéch pretébw w jeden rowek nastawia sie

-te szybko§é mieco wigkszg, aby czeSciej nadbiegaly

nastggn_g rqwk_i niz kolejne prety. Przy takim na-
stawianiu nie ma potrzeby synchronizacji taktu
nadbiegajgcych pret6w z obrotami rolki $§limako-
wej, gdyz co kilka rowkéw wystapia rowki nie
zajete. Prety wskutek tarcia o powierzchnie rolek
S§limakowych wytracaja swg szybko§é i tramspor-
towane zar6é6wno poprzecznie jak i wzdluznie zos-
tajg zatrzymane czolowg powierzchnia oporows.

Régulacja wytracania szybko$§ci wzdluznej wal-
cowanego preta nastepuje przez odpowiednie prze-
suwanie zestaw6éw zlozonych z samotoku $limako-
wego i rolkowego. Przy duzej szybkosci wzdiuz-
nej preta, okre§lonego profilu walcowania zestawy

‘ulozone sg w ten sposéb, ze pret walcowany z

samotoku rolkowego stalego przyjmowany jest przez
samotoki $§limakowe dwoéch lub wiecej zestawéw:
samotok §limakowy — samotok rolkowy. Pret wow-
czas uczestniczy w dwéch ruchach wzdluznym wy-
hamowywanym oraz poprzecznym wymuszanym.
Przy malej szybkoSci wzdluznej zestawy ulozone sg
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w ten sposOb, Ze pret walcowany z samotoku rol-
kowego stalego przyjmowany jest przez samotoki
rolkowe dwéch lub wiecej zestawdw: samotok $li-
makowy — samotok rolkowy. To znaczy zestawy
w stosunku do porzedniego przypadku zostaly prze-
suniete o taka odleglo§é, ze 0§ samotoku stalego
pokrywa sie z osig samotoku rolkowego zestawu
przesuwnego, pret uczestniczy w ruchu wzdluz-
nym. Przy szybkoSci poSredniej moze cze$¢ zesta-
woéw pracowaé w pokrywajacej sie osi samotoku
statego i przesuwnego zestawu, oraz cze§é zesta-
wOw W osi przesunietej.

Po przejSciu przez zestawy przesuwane prety
przechodza na state rolki $§limakowe, w ktérych
odbywa sie transport poprzeczny do zasobnik6w
zbiorczych.

Zastrzezemie patentowe

Urzadzenie do odbierania z walcarki pretow
transportowanych samotokiem zlozone z samotoku
rolkowego o duzej szybko$ci przesuwu, oraz za-
koficzone samotokiem §limakowym z oporowag po-
wierzchnig czolows, znamienne tym, ze miedzy sa-
motokiem rolkowym, a §limakowym ustawione sg
przesuwne zestawy zlozone z samotoku $limako-
wego i rolkowego (2 i 3), przy czym kazdy samotok
umieszczony jest na wspélnym podwoziu rucho-

mym (7).
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