(19)

FINNISH PATENT AND REGISTRATION OFFICE

"

(72)

(74

(54

SUOMI - FINLAND
(F1)

PATENTTI- JA REKISTERIHALLITUS
PATENT- OCH REGISTERSTYRELSEN

Hakija - S6kande - Applicant

(10)
(12)

@1
61N

(22)
(23)
41)
(43)

F1 761861 A7

JULKISEKSI TULLUT PATENTTIHAKEMUS
PATENTANSOKAN SOM BLIVIT OFFENTLIG
PATENT APPLICATION MADE AVAILABLE TO THE
PUBLIC

Patenttihakemus - Patentansékan - Patent application 761861

Kansainvélinen patenttiluokitus - Internationell patentklassifikation -
International patent classification

B65G

Tekemispéivéa - Ingivningsdag - Filing date 24.06.1976
Saapumispaiva - Ankomstdag - Reception date 24.06.1976
Tullut julkiseksi - Blivit offentlig - Available to the public 27.12.1976
Julkaisupdivéa - Publiceringsdag - Publication date 12.06.2019

(32) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet - Priority

26.06.1975 SE 7507357

1+Olsson, Carl Fritiof Stanley, Kampastigen 4 35252 Vaxjo, Sverige, SVERIGE, (SE)

Keksija - Uppfinnare - Inventor

1+Olsson, Carl Fritiof Stanley, Sverige, SVERIGE, (SE)

Asiamies - Ombud - Agent

Kolster Oy Ab, Salmisaarenaukio 1, 00180 Helsinki

Keksinndn nimitys - Uppfinningens benédmning - Title of the invention

Syottolaite
Matningsanordning



Stanley Olsson, Kampastigen 4, $-352 52 Vdxjo, Ruotsi

Syottolaite - Matningsanordning

Esillid olevan keksinndn kohteena on syidttolaite sellaisen
tavaran syottémiseksi tyostokoneeseen, joka muodostuu useasta ker-
roksesta tai jolla on taipumuksena jakautua kerroksiin, kerroksen
kanssa samansuuntaisessa suunnassa, edullisesti selluloosapaalien
syottimiseksi repimeen, joka laite kdsittdd tavaran kannattamiseksi
sovitetun rullaradan ja kédyttolaitteen, joka olemalla otteessa ta-
varaan on sovitettu siirtdmddn tdmd rullarataa pitkin ja puristamaan
tavara tyostokoneeseen.

Kun esimerkiksi hiutalekuivattua selluloosaa oleva paali
kuivakuidutetaan, se sydtetddn desintegrointikonmeeseen, joka jakaa
paalin pieniksi kuituagglomeraateiksi. Yleensid paali kohtaa konee-
seen syotettdessd vastuksen koneen tyOstdvistd tyGkaluista tulevien
voimien seurauksena. Tdmd vastus voi vaihdella paalin poikki, miki
hyvin helposti johtaa siihen, ettd paali, erityisesti jos se con
hiutaletyyppid, jakautuu levyiksi, mistd on seurauksena paalin poik-
kileikkauksen epdtasainen sydttonopeus. Jotta paali saataisiin ha-

jotettua samankokoisiksi kuituagglomeraateiksi samalla hajotetulla



madrilld aikayksikkod kohti, on vidlttdmdtontd, ettd paalin kaikki
osat syotetdasn jatkuvalla nopeudella koko ajan. Koska paalin syot-
tovastus voi vaihdella sytttOsuunnassa, ei riitd, ettd paalin sydt-
tovoima on vakio, koska vaihteleva vastus juuri johtaisi paalin

eri osien vaihtelevaan tyostonopeuteen sekd desintegrointikoneen
tydkalujen vahingoittumisvaaraan.

Markkinoilla tihdn asti olleet rakenteet, joita kHytetddn
tdmén syoton aikaansaamiseksi, ovat monimutkaisia ja hdiriodille
alttiita sekd epHionnistuvat usein samanmuotoisen liikkeen aikaansaa-
misessa paalin koko poikkileikkauksen yli.

Keksinnon tarkoituksena on saada aikaan laite mainitunlaisen
tavaran oikeaksi ja samanmuotoiseksi sydttdmiseksi tyostdkoneeseen.

Tdmdn tarkoituksen toteuttamiseksi on keksinnon mukaan saatu
aikaan laite sellaisen tavaran syottédmiseksi, joka muodostuu useas-
ta kerroksesta tai jolla on taipumuksena jakautua kerroksiksi, tyOs-—
tokoneeseen, erityisesti selluloosapaalien syottédmiseksi desintegroin-
tikoneeseen, jolloin syottdsuunta on olennaisesti samansuuntainen
kerrosten kanssa, joka syottolaite on tunnettu siitid, ettd kaytto-
laite kidsittdda pitkin rullarataa kdytettdvién tyontolaitteen, joka
on sovitettu tarttumaan syottosuuntaan ndhden tavaran olennaisesti
koko takapintaan, jotta se eteenpdin kulkiessaan puristaisi tavaran
edellddn tydstokoneeseen vaikuttamalla olennaisesti samanmuotoisesti
tavaran kaikkiin kerroksiin.

Erddssid keksinnon edullisessa suoritusmuodossa kadyttolaite
kisittda ketjukdyttoiset verdjat tai sentapaiset, jolloin ketjusta
kul jetettavaan tavaraan tuleva kayttovoima siirretddn verdjiin ket-
jun lenkkeihin tarttuvien elimien vdlitykselld. Ketjua kayttéviat
ketjupyoridt tai sentapaiset, jotka ovat otteessa ketjuun. Elimet
irrotetaan ketjusta syottoliikkeen lopussa, minkd jdlkeen ne elimet,
jotka siirtdvat liikkeen ketjusta tavaraan, voidaan helposti siirtéa
takaisin aloittamaan uutta syottoda. Talld tavoin saadaan aikaan
hyvin varma syotto, joka antaa tdsmdlleen saman syottonopeuden paalin
kaikille osille. Koska kuljetettuun tavaraan siirretyt voimat voi-
vat olla hyvin suuria, on ketjuun tarttuvien elimien irrottamiseksi
tarvittava voima hyvin suuri. Tamd ei kuitenkaan vaikuta hdiritse-
vdsti toimintaan, koska ketjupyoridn tuottama voima on myds hyvin
suuri, Kayttovoiman siirtdvidn elimen irrottamisen jdlkeen tam&d voi-

daan kdsin tai automaattisesti palauttaa jonkin matkaa ketjua pitkin,



jolloin se voi tarttua ketjuun vnudelleen uuden sydton suorittami-
seksi, Tédmén ansiosta ketjun tai ketjujen kayttd voidaan tehdi
hyvin yksinkertaiseksi, koska sen tarvitgsee ainoastaan suorittaa
vksi hidas liike yhdessd ainoassa suunnassa eikd sitd tarvitse va-
rustaa vaihteella kéyttoelimien nopeaksi palauttamiseksi.

Eradssd keksinnodn suoritusmuodossa syotttliikkeen siirto
ketjusta tavaraan tapahtuu yhdensuuntaisesti ketjun liikkuvien
vaunujen kanssa, jotka on varustettu ketjuun tarttuvilla elimillé&.

Erdstd keksinnon suoritusmuotoa selitetidin seuraavassa léhem-
min oheisiin piirustuksiin viitaten. T&1106in

kuvio 1 esittdd keksinnon mukaista syottolaitetta sivusta
katsottuna,

kuviot 2 ja 3 kuvion 1 sydttdlaitteen yksityiskohtia,

kuvio 4 er#din toisen suoritusmuodon mukaisia kytkin- ja kdyt-
toelimid ja

kuvio 5 kuvioiden 1-3% laitetta varustettuna elimilld paalien
ohjaamiseksi sivusuunnassa syOttdsuunnasta katsottuna.

Kuviossa 1 esitetddn, miten paalia 8, joka vierii telojen 7
muodostamalla rullaradalla, kuljettaa eteenpdin verdjd 11, joka
vaikuttaa paalin pddtypddhidn, sen puristamiseksi rullaradan toisessa
pdidssid sijaitsevaan desintegrointikoneeseen (ei esitetty) paalin
hajottamiseksi pieniksi kuituagglomeraateiksi. Verajda kayttdd vuo-—
rostaan kaksi tankoa 10, jotka on alapidistdidn kiinnitetty vaunuihin
1, joiden ulkondkd kdy lahemmin selville kuvioista 2 ja 3. Kumpikin
vaunu on varustettu neljdlld rullalla 2 (kaksi kummallakin sivulla),
joiden avulla vaunut vierividt toisiaan vastaan kddntyneissid U-pal-
keissa 3, jotka ovat yhdensuuntaiset syottOsuunnan kanssa ja sijait-
sevat telojen 7 muodostaman rivin kummallakin puolella. Jokaiseen
vaunuun on lisdksi sovitettu pystysuoraan liikkuvan tappi 9, joka
vol alapddllddn tarttua ketjuun 4, jonka nivelakseleiden vdliss#d on
tatd varten valit., Ketjut ovat yhdensuuntaiset U-palkkien kanssa
ja kulkevat ketjupydrien 5 yli, jotka on sovitettu akselille ©
syottolaitteen desintergrointikonetta pHin kiidntyneessd pHissd. Namd
ketjupyoridt nostavat tdtd varten sovitettuine hampaineen tapit 9
ketjusta, niin ettd syotto lakkaa tappien 9 saavuttaessa ket jupyo-
rat 5, Tamidn jdlkeen vaunut sekd ylosnostetut tapit 9 voidaan vieda
takaisin syodttolaitteen alkupidihdn yhdessid verdjdn kanssa, minkid
jdlkeen yksi tai useampia paaleja voidaan jdlleen syottdd desinteg-

rointikonceseen,



Ketjuja kdytetddn jatkuvasti sopivasti pienelle nopeudelle
vaihdetun moottorin avulla akselilla 6 olevien ketjujen valityk-
selld, niin ettd saadaan aikaan haluttu syottonopeus. Sekd U-palkit
ettd ketjut kayttoineen ja telat 7 on laakeroitu yhteiseen runkoon.

Laite on erityisen sopiva eri tavoin pinotuille tai syrjal-
leen asetetuille, mahdollisesti erilaisille esineille, joilla on
suuri kerrostumistaipumus, esimerkiksi arkki- tai levytyyppisille
selluloosapaaleille, joilla on suuri taipumus lohjeta arkeiksi tai
levyiksi, ellei verdjd peitd niiden pditd. Levyjen, arkkien tai
kerrostumien pitamiseksli paikoillaan sivusuunnassa voidaan sidddet-
tdvdt ohjaimet sovittaa syoOttolaitteen sivujen yli,

Kuviosta 5 kdy ldhemmin selville verdjan 11 rakenne. Lisdksi
tdssd kuviossa esitetty syottolaite on varustettu paaleja sivusuun-
nassa ohjaavilla rullilla 13, jotka on sovitettu paalien yldpuolella
olevalle kehykselle. Tdmd sivuohjaus on erityisen kayttokelpoinen,
kun hygieniatuotteiden valmistusta varten halutaan parantaa yleensa
mekaanisesti valmistetun huokeamman massan kuitulaatua sekoittamalla
joukkoon muutama kymmenkunta prosenttia kemiallista massaa.

Tdamd sekoittaminen voi, kuten kuviosta 5 kidy ilmi, tapahtua
jo aineen syodton yhteydessd desintegrointikoneeseen, esimerkiksi
sijoittamalla kaksi hiutalekuivattua mekaanista massaa olevasta
paalista lohkaistua levyd 14 pystysuoraan syodttolaitteen rullille
ja syottolaitteen pituussuuntaan molemmille puolille joukko kemi-
allista massaa olevia arkkeja, jotka suunnilleen vastaavat yhtad
levyd hiutalekuivattua massaa. Kun syotto desintegrointikoneeseen
sen jédlkeen tapahtuu, syotetddn siihen koko ajan sekoitettua massaa
vakiosekoitussuhteessa.

Kuviossa 4 esitetddn, miten kidyttolaitteen automatiikkaa
voidaan lis&dtd siten, ettd kuvion 1 mukaisen suoritusesimerkin kal-
tainen vaunu on varustettu koukulla 16, joka voi tarttua ketjuun.
Tdmd koukku 16 on ylhddltd varustettu sdpelld 17, joka kdayttoasen-
nossa tarttuu ver&djdssid olevaan kantaan 18, Verdjd voi liikkua pys-
tytasossa siten, ettd se on siirtyvisti laakeroitu kahdella putkella
19 kahteen putkeen 20, jotka on kiinnitetty vastaaviin vaunuihin.
Kantaan 18 on lisdksi sovitettu jousi 21, niin, ettd se puristaa
koukun 16 alas otteeseen ketjun kanssa. Koukku 16 lukitsee siten
verdjédn sen ala—-asentoon tarttumalla ket juun 4, kunnes sen hammas-
pyord nostaa koukun 16 ylis ketjusta. Talloin verdjd irtoaa ja siir-

tyy ylos asentoon, missd se voi ohittaa paalit paluuliikkeen aikana.



Jotta koukkua 16 estettdisién tarttumasta ketjuun paluuliikkeen ai-
kana, se on varustettu pienelld jousella 22, jonka vaikutus kouk-
kuun 16 on heikompi kuin jousen 21 vaikutus ja joka kdantdd koukun
asentoon, jossa se ei tartu ketjuun, heti kun jousi 21 on lakannut
vaikuttamasta koukkuun 16. Verdjdn ja vaunujen paluuliike voi tapah-
tua kdsin tai automaattisesti jousi- tai vastapainolaitteen avulla
tavalla, jota ei ole ldhemmin esitetty, heti kun verdjd ja vaunut

on vapautettu mahdollisista paaleista rullaradalla tai vastaavasti
ketjuilla. Kuviossa 4 esitettyd antomatiikkaa ei kuitenkaan voida

kdyttdd kuviossa 5 esitetyn laitteen kanssa.



Patenttivaatimukset:

l. Sybttdlaite sellaisen tavaran sydttémiseksi
tydstdkoneeseen, joka muodostuu useista sydttbsuunnan
kanssa yhdensuuntaisista kerroksista tai jolla on taipu-
mus jakantua sydttdsuunnan kanssa yhdensuuntaisiin ker-
roksiin, jolloin laite kdsittd&d kuljettimen (7) tavaran' (8)
siirtdmiseksi ja kannattamiseksi kdyttdlajitteen (4-6)
tybnt8laitteen (10,11) kéyttdmiseksi, joka tydntdlaite on
sovitettu tavaraan tarttumisen aikana tySntdmédn sitd pit-
"kin kuljetinta ja'puristamaan tavaran tybstbkoneeseén,
tunnettu siitd, ettd tyBntdlaite (10,11) on kidy-
tettdvadsti liitetty ainakin yhteen siirtdmistd varten kul-
jetinta pitkin ohjattuun vaunuun (1,1'), jota voidaan
kdyttdd kdyttblaitteen avulla, jolloin ty®ntélaite on
sovitettu tarttumaan tavaran (8) kaikkiin kerroksiin ja
puristamaan sen samanmuotoisesti tyBstdkoneeseen. |

2, Patenttivaatimuksen 1 mukainen sydttHlaite,
tunnet tu siitd, ettd kiiyttdlaite (4-6) kisittid
ainakin yhden kiyttdketjun (4) vaunun (1,1') k3yttimiseksi
ja ettd vaunussa on tarttumaelimet (9), jotka on sovi-
tettu tarttumaan kiyttdketjuun kiyttdyhteyden aikaansaa-
miseksi siihen. |

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen sy®ttdlaite,
tunnettu siitd, ettd tarttumaelimet (9) on sovi-
tettu kytkettdviksi irti kdyttsketjusta (4) kuljettimen (7)
loppupddssd vaunun (1,1') ja tydntdlaitteen (10,11) paluun
aloittamiseksi sydtén lihtSasentoon.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen syﬁttﬁlaite,
jossa kdyttsketju (4) kulkee ketjupydrin (5) yli kuljet-
timen (7) pdissd, t unne t t u siiti, etti tarttuma-

elimet (9) on sovitettu kytkettdviksi irti kiyttSketjusta
(4) ketjupybrin (5) hampaiden avulla.

5, Jonkin edell¥ olevan patenttivaatimuksen mu-~
kainen sy8ttSlaite, t unne t t u siitd, ettﬁ'tyantﬁ—
laite (10,11) k#Hsittd4 verdjdn (11). '



6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen sydttdlaite,
tunnet tu siitd, etti verijd (11) on sydttdsuuntaan
- ndhden kohtisuoraan liikkuva, jolloin se voidaan siirtii
sybttéradalta sySttdliikkeen aloittamista varten.



Patentkrav:

l. Matningsanordning £f6r att i en bhearbetnings-
maskin inmata sddant gods, som bestir av eller har en ten-
dens att uppdelas i med matningsriktningen parallella
skikt, varvid anoriningen omfattar en transportdr (7) fpr
férskjutbar uppbirning av godset (8), en drivanordning (4-~6)
f6r drivning av en paskjutningsanordning (10,11), som 4r
anordnad att under ingrepp med godset forskjuta detta
ldngs transportdren och inpressa qgodset i bearhetnings-
maskinen, k & nne tecknad dirav att piskjutnings-
anordningen (10,11) #r drivbart ansluten till &tminstone
en fOr forflyttning lings transportsren styrd vagn (1,1'),
vilken &r drivbar medelst drivanordningen (4-6), varvid
p&skjutningéanordningen dr anorinad att ingripa med samt-
liga skikt av godset (8) och att likformigt inpressa detta
i bearbetningsmaskinen.

2. Matningsanordning enligt patentkravet 1, Xk & n -
netecknad dirav att drivanordningen (4-6) omfat-
tar dtminstone en drivkedja (4) fo&r drivning av vagnen
(1,1') och att vagnen har ingreppsorgan (9), vilka &r an-
ordnade étt ingripa med drivkedjan f&r att 3stadkomma dri-
vande fdrbindelse med denna. :

3. Matningsanordning enligt patentkravet 2, X 4 n -
netecknad dirav att ingreppsorganen (9) &4r anord-
nade att frigdras frin drivkedjan (4) vii slutet av trans-
portdren (7) f6r att starta Aterféring av vagnen (1,1')
och piskjutningsanordningen (10,11) till ett utgingslige
f8r matning.

4, Matningsanordning enligt patentkravet 3, vid
vilken drivkedjan (4) 1loper &ver kedjehjul (5) vid 4ndar-
na av transportéren (7), k inne teckn a d dirav
att ingreppsorganen (9) Ir anordnade att frigBras frin driv-
kedjan (4) medelst tinderna pd kedjehjulen (5).

5. Matningsanordning enligt nigot av féregiende
patentkrav, k S nne t e ¢ k n a 1 Alfirav att piskjut-
ningsanordningen (10,11) omfattar en qrind (11).



6. Matningsanordning enliqgt patentkravet 5, k 4 n -
netecknad dirav att grinden (11) ¥r rdrlig vinkel-
rdtt mot matningsriktningen, varigenom den &r férflytthar
fran matningsbanan f6r pAbdrjande av en.-ny- matningsrérelse.
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