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(57) Abstract: The invention relates to an incontinence
article (2) in the form of briefs, comprising a front abdomen
section (4) and a rear back section (6), which are formed by
separate, spaced components; an abdomen and back band
having a hip opening (18) closed in the hip circumferential
direction, wherein the components are connected to each
other at the side seam areas (14) by the manufacturer; a
crotch section (8) having an absorbing body (7), between the
abdomen section (4) and the back section (6); wherein first
elasticating means (28, 29) extend parallel to each other in
the hip circumferential direction (16) in the abdomen section
(4) and the back section (6); in the area (22, 26) of the
abdomen section (4) and the back section (6) facing leg
openings (19), second elasticating means (40, 42), which
extend from the two side seam areas (14) in an arcuate
manner, spreading with increasing distance from each other;
wherein the first elasticating means (28, 29) have a distance
from each other that is at least 20% greater than the distance
of the second elasticating means (40, 42) in the side seam
area (14), have an at least 20% greater thread thickness than
the second elasticating means (40, 42), and are fastened with
an at least 10% greater pre-load in the abdomen section (4)
and in the back section (6) than the second elasticating means
(40, 42).

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Erfindung betrifft einen Inkontinenzartikel (2) in Hschenform mit einem vorderen Bauchabschnitt (4) und einem hinteren
Riickenabschnitt (6), die von separaten und beabstandeten Komponenten gebildet sind; einen Bauch- und Riickenband, in
Hiiftumfangsrichtung geschlossenen Hiift6ffnung (18), die Seitennahtbereichen (14) herstellerseitig verbunden; einen
Schrittabschnitt (8) mit Absorptionskérper (7), zwischen Bauchabschnitt (4) und Riickenabschnitt (6); wobei erste
Elastifizierungsmittel (28, 29) in dem Bauchabschnitt (4) und dem Riickenabschnitt (6) sich parallel zueinander in
Hiiftumfangsrichtung (16) erstrecken; in den Beindffhungen (19) zugewandten Bereich (22, 26) des Bauchabschnitts (4) und des
Riickenabschnitts (6) zweite Elastifizierungsmittel (40, 42), die ausgehen von den beiden Seitennahtbereichen (14)bogentdrmig
sich auffichernd mit zunehmendem Abstand voneinander verlaufen; wobei die ersten Elastifizierungsmittel (28, 29) einen
wenigstens 20 % groflere Abstand voneinander haben als der Abstand der zweiten Elastifizierungsmittel (40, 42) im
Seitennahtbereich (14), und eine um wenigstens 20 % grossere Fadenstirke haben als die zweiten Elastifizierungsmittel (40, 42)
und mit einer um wenigstens 10 % gréBeren Vorspannung im Bauchabschnitt (4) und im Riickenabschnitt (6) fixiert sind als die
zweiten Flastifizierungsmittel (40, 42).
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Beschreibung
Inkontinenzartikel in Héschenform

[0001] Die Erfindung betrifft einen Inkontinenzartikel in Hoéschenform flr die
Aufnahme von Koérperausscheidungen mit einem vorderen Bauchabschnitt
und einem hinteren Ruckenabschnitt, die von separaten und in einer
Langsrichtung entlang einer Langsmittelachse voneinander beabstandeten
Komponenten gebildet sind, jedoch zur Bildung eines in Quer- oder
Hlftumfangsrichtung durchgehenden Bauch- und Rickenbands mit einer
in HOftumfangsrichtung geschlossenen HUftéffnung an beidseitigen
Seitennahtbereichen herstellerseitig miteinander verbunden sind, wobei
jeweils eine in einer Langsrichtung erstreckte Seitennaht gebildet ist, und
mit einem einen Absorptionskorper aufweisenden Schrittabschnitt, der sich
in der Langsrichtung zwischen Bauchabschnitt und Rickenabschnitt
erstreckt und mit seiner kdrperabgewandten Seite an den Bauchabschnitt
und an den Riickenabschnitt in einem jeweiligen Uberlappungsbereich
unldsbar angefligt ist, wobei der Bauchabschnitt, der Rlckenabschnitt und
der Schrittabschnitt gemeinsam Beindffnungen des Inkontinenzartikels
begrenzen, wobei in dem Bauchabschnitt und dem Rlckenabschnitt erste
Elastifizierungsmittel vorgesehen sind, die sich in einem Abstand
voneinander und parallel zueinander in Quer- oder Huftumfangsrichtung
erstrecken und so den Bauchabschnitt und den Ruckenabschnitt
flachenhaft elastifizieren, wobei in einem schrittseitigen und den
Beindffnungen zugewandten Bereich des Bauchabschnitts und des
Ruckenabschnitts zweite Elastifizierungsmittel vorgesehen sind, die sich
ausgehend von den beiden Seitennahtbereichen in Richtung auf eine
Langsmittelachse des Inkontinenzartikels erstrecken und entlang ihrer
Erstreckung in Richtung auf die Langsmittelachse des Inkontinenzartikels
bogenféormig sich auffachernd mit zunehmendem Abstand voneinander
verlaufen und sich bis in den Uberlappungsbereich von Schrittabschnitt
und Bauchabschnitt (im folgenden auch vorderer Uberlappungsbereich
genannt) bzw. von Schrittabschnitt und Rickenabschnitt (im folgenden
auch hinterer Uberlappungsbereich genannt) erstrecken, wobei sie dort

ihrer elastifizierenden Wirkung benommen sein kdnnen, insbesondere
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geschnitten sein kdnnen.

Es handelt sich also um einen dreikomponentigen Inkontinenzartikel,
wobei der Bauchabschnitt, der Rlckenabschnitt und der Schrittabschnitt
diese drei Komponenten bilden. Der Bauchabschnitt und der
Ruckenabschnitt sowie der Schrittabschnitt werden als voneinander
separate Komponenten einer Herstellungsvorrichtung zugeflhrt bzw. darin
gefordert. Dabei sind die Komponenten typischerweise in einer jeweiligen
Forderebene in einem flach oder eben ausgebreiteten Zustand gefuhrt.
Dabei werden der Bauchabschnitt und der Ruckenabschnitt in der
spateren Querrichtung des Inkontinenzartikels gefordert; sie sind dabei in
der spateren Langsrichtung des Inkontinenzartikels voneinander
beabstandet gefluhrt. Somit verlauft die spatere Quer- oder
Hlftumfangsrichtung des Inkontinenzartikels in der Maschinenrichtung der
Herstellungsvorrichtung. Der vorgenannte Abstand zwischen
Bauchabschnitt und Ruckenabschnitt wird dann durch Aufbringen des
Schrittabschnitts als dritter Komponente gewissermalien Uberbrickt,
wobei ein Uberlappungsbereich zwischen Schrittabschnitt und
Bauchabschnitt und zwischen Schrittabschnitt und Ruckenabschnitt
gebildet wird, wobei die drei Komponenten in dem jeweiligen
Uberlappungsbereich unldsbar miteinander gefiigt werden. SchlieRlich
werden der Bauchabschnitt und der Ruckenabschnitt wie vorstehend
erwahnt an beidseitigen Seitennahtbereichen miteinander verbunden. Ein
derartiger Inkontinenzartikel ist beispielsweise bekannt aus DE

10 2007 055 628 A1.

Inkontinenzartikel in Hoschenform unterscheiden sich prinzipiell von
offenbaren und schlieBbaren Inkontinenzartikeln in Ublicher Windelform
dadurch, dass durch die Hoschenform der Huftumfang schon vorgegeben
ist und die Anpassung an unterschiedliche KorpergroRen ausgehend von
einer Anzahl von GrundgrofRen durch eine elastische Dehnbarkeit des
Artikels erreicht wird. Hierfur werden in der Regel Elastifizierungsmittel,
insbesondere in Form von Bandern oder Faden, haufig als Lycra-Faden
bezeichnet, in vorgedehntem Zustand (Stretch-Bond-Verfahren) mit

Chassismaterialien des Inkontinenzartikels verbunden, das heift, sie
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werden in vorgedehntem Zustand an den Chassismaterialien z.B. mittels
Kleber fixiert. Infolge ihrer Vorspannung raffen diese Elastifizierungsmittel
die Chassismaterialien zusammen und bilden dabei Faltelungen, die
typischerweise quer zur Vorspannungsrichtung der Elastifizierungsmittel,
hier also in Langsrichtung des Artikels, verlaufen. Der Inkontinenzartikel
bzw. die elastifizierten Chassismaterialien des Inkontinenzartikels lassen
sich dann wieder elastisch dehnen, wenn der Inkontinenzartikel wie ein
Hdschen an den Benutzer angelegt wird. Die Chassismaterialien selbst
sind hingegen vorzugsweise undehnbar und lassen sich daher in
wohldefinierter Weise in der Forderebene in einem flach oder eben
ausgebreiteten Zustand fuhren, so dass die Elastifizierungsmittel dann mit
definierter Vorspannung angeflugt werden kdnnen.

Bei vorbekannten Inkontinenzartikeln der hier in Rede stehenden Art
besteht die Tendenz, den Bauchabschnitt und den Riuckenabschnitt und
damit das von ihnen gebildete in HUftumfangsrichtung durchgehende
Bauch- bzw. Rickenband in Kérperlangsrichtung verhaltnismafig
ausladend auszubilden, so dass der Huftbund oder Huftrand
verhaltnismalig hoch am Benutzer zu liegen kommt. Hierdurch soll eine
verhaltnismaRig grofRe korperkontaktierende Flache des Uber seine
Erstreckung flachenhaft elastifizierten Bauch- und Rickenbands
geschaffen werden, durch die ja allein der Sitz der Inkontinenzartikels am
Korper des Benutzers bestimmt und aufrechterhalten wird. Je grof3er die
korperkontaktierende und elastifizierte Flache von Bauchabschnitt und
Ruckenabschnitt ist, umso gréfler sind die den Inkontinenzartikel am
Korper haltenden Krafte. Es muss schlie3lich sichergestellt werden, dass
der Inkontinenzartikel beim Ublichen bestimmungsgemalen Gebrauch
nicht nach unten rutscht.

Im Ausgangspunkt der vorliegenden Erfindung wurde erkannt, dass ein
breites Bauch- und Rickenband, d.h. ein hoch liegender Hlftrand oder
Hlftbund, gerade bei mobilen Benutzern und in sehr verstarktem Male
bei Benutzern mit Bauchansatz mit dem Problem verbunden ist, dass sich
der Huftrandbereich des Inkontinenzartikels nach auRen Uberfaltet. Hierbei

kann es zu einem Uberfalten oder Uberrollen von vielen Zentimetern in
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Langsrichtung kommen, was dann mit einer dramatischen Reduzierung
der korperkontaktierenden Flache verbunden ist, wonach der sichere Sitz
des Inkontinenzartikels gefahrdet wird. Dessen ungeachtet fihrt dies zu
einem starken lokalen Anstieg von in Umfangsrichtung wirkenden
einschnurenden Kraften, da eine Mehrzahl von Elastifizierungsmitteln
gewissermallen auf einer Huftumfangslinie zu liegen kommen. Dies fuhrt
jedoch zu einem unangenehmen Traggeflhl bis hin zu schweren
Hautreizungen, nicht aber zu einer Verbesserung des Sitzes des
Hygieneartikels.

Auch eine starke Reduzierung der Breite bzw. Langserstreckung des
Bauch- und Rickenbands vermag nicht zu befriedigenden
Tragesituationen zu fihren, obschon hierdurch das Problem des nach
aufden Umfaltens des Huftrands reduziert werden kann. Es entstehen aber
gleichwohl einschnurende Krafte, und die Elastifizierung des Bauch- und
Rickenbands kann nicht zufriedenstellend geldst werden.

Ausgehend von diesen bereits in erfinderischer Weise gewonnenen
Erkenntnissen liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, die
Passform, den Sitz und damit den Tragkomfort eines hier in Rede
stehenden Inkontinenzartikels in wirtschaftlich vertretbarer Weise weiter zu
verbessern, wobei den vorstehend geschilderten Problemen wirksam
begegnet werden soll.

Diese Aufgabe wird bei einem Inkontinenzartikel der genannten Art
erfindungsgemal dadurch gelost, dass die Erstreckung (L2) der jeweiligen
Seitennaht in Langsrichtung 100 — 170 mm betragt und dass das
Verhaltnis (L2/L1) der Erstreckung (L2) der jeweiligen Seitennaht in
Langsrichtung zur Erstreckung (L1) des Inkontinenzartikels zwischen
Huftrand und einer Quermittelachse héchstens 0,42 betragt, und dass im
Bauchabschnitt und im Rlckenabschnitt das Verhaltnis (L4/L1) des
Abstands (L4) des aullersten hluftzugewandten ersten
Elastifizierungsmittels in Langsrichtung vom innersten schrittzugewandten
ersten Elastifizierungsmittel zur Erstreckung (L1) des Inkontinenzartikels
zwischen Huftrand und der Quermittelachse hochstens 0,3 betragt, und

dass die ersten Elastifizierungsmittel einen Abstand voneinander haben,
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der wenigstens 20 % groRer ist als der im Seitennahtbereich bestimmte
Abstand der zweiten Elastifizierungsmittel voneinander, und dass die
ersten Elastifizierungsmittel eine um wenigstens 20 % grolere
Fadenstarke haben als die zweiten Elastifizierungsmittel und mit einer um
wenigstens 10 % groleren Vorspannung im Bauchabschnitt und im
Ruckenabschnitt fixiert sind als die zweiten Elastifizierungsmittel.

[0009] Erfindungsgemal’ wird also vorgeschlagen, das in Quer- oder
Hlftumfangsrichtung durchgehende Bauch- und Rlckenband, welches
von dem Bauchabschnitt und dem Rlckenabschnitt gebildet wird,
schmaler zu gestalten, so dass der Hlftrand beim Benutzer in
Korperlangsrichtung des stehenden Benutzers tiefer zu liegen kommt.
Zum Ausgleich der hierdurch verringerten flachenhaften Erstreckung des
Bauchabschnitts und des Ruckenabschnitts wird jedoch nicht etwa die
Zahl der Elastifizierungsmittel vergrofert, sondern es wird im Gegenteil
der Abstand der ersten Elastifizierungsmittel voneinander groRer gewahlt
als bei den zweiten Elastifizierungsmitteln. Auf diese Weise wird die
Anzahl der ersten Elastifizierungsmittel wesentlich reduziert, was den
Hygieneartikel zudem hinsichtlich seiner Wirtschaftlichkeit verbessert. Es
wurde erfindungsgemaf weiter erkannt, dass diese Verringerung der
flachenhaften Erstreckung und die Reduzierung der Anzahl der
Elastifizierungsmittel durch eine VergroRerung des Abstands der ersten
Elastifizierungsmittel voneinander nicht zu Nachteilen fUhrt, sofern die
Ruckstellkraft eines jeweiligen ersten Elastifizierungsmittels erhoht wird,
indem fUr die ersten Elastifizierungsmittel eine groRere Fadenstarke und
eine starkere Vorspannung beim Einbringen und Fixieren der ersten
Elastifizierungsmittel eingesetzt wird. In bevorzugter Weise wird sowohl
eine grolRere Fadenstarke als auch eine groRere Vorspannung gewabhlt.
Die Vorspannung ist dabei definiert als der Dehnungsgrad eines
gedehnten Elastifizierungsmittels gegentiber dem ungedehnten/relaxierten
Ausgangszustand des Elastifizierungsmittels im Zustand des Aufbringens
und Fixierens der Elastifizierungsmittel in der Herstellungsmaschine. Der
Dehnungsgrad errechnet sich also als Verhaltnis der gedehnten Lange L~

(=Ausgangslange L + AL) zur Ausgangslange L, also L"/L.



WO 2013/171067 PCT/EP2013/058978

[0010]

[0011]

[0012]

[0013]

6/33

Die Fadenstarke der Elastifizierungsmittel wird in der Einheit dtex
angegeben (1 dtex = 1g/10000 m). Die Fadenstarke wird entsprechend
den Prufvorschriften BISFA, The International Bureau for the
Standardization of man-made Fibres, Test methods for bare elastane
yarns, Ausgabe 1998, Kapitel 5: "Determination of linear density"
(Bestimmung der linearen Dichte) bestimmt. Die Fadenstarke oder lineare
Dichte wird durch Bestimmung der Masse eines Prufling einer bekannten
Fadenlange von 1000 mm (abgetrennt unter einer Standardvorspannung
von 0,1 £ 0,01 mN/tex) nach einer Konditionierung unter
Standardbedingungen (23°C = 2°C, 50% £ 5% relative Luftfeuchtigkeit) im
entspannten Zustand bestimmt.

Die Fadenstarke (in dtex) errechnet sich aus dem Quotienten der Masse
(in g) durch die Lange des Abschnitts (in m) multipliziert mit dem Faktor
10000.

Es werden hierfur funf Abschnitte mit jeweils etwa 1300 mm Lange des
fadenférmigen oder bandférmigen Elastifizierungsmittels unter
geringstmaoglicher Spannung von einer Rolle oder Packung abgeschnitten,
und zwar in unregelmafigen Abstanden von wenigstens 2 m. Diese flnf
Abschnitte werden spannungslos relaxiert und unter den
Standardbedingungen fur wenigstens vier Stunden ruhen gelassen.
Sodann wird ein Prifling von 1000 mm + 1 mm Lange von dem jeweiligen
1300 mm langen Abschnitt abgeschnitten, wahrend der betreffende
Abschnitt unter einer Vorspannung von 0,1 mN/tex gehalten wird. Diese
abgetrennten Pruflinge von 1000 mm Lange werden auf eine Genauigkeit
von £ 1 % ihrer erwarteten Masse gewogen. Fur jeden Prifling wird
dessen Fadenstarke durch Multiplikation der jeweiligen Masse mit dem
Faktor 10000 in dtex erhalten. Aus den funf Pruflingen wird der
arithmetische Mittelwert berechnet, der als Fadenstarke fur die hier in
Rede stehenden Zwecke verwendet wird.

Zur Bestimmung der Erstreckung L1 des Inkontinenzartikels zwischen
Huftrand und der Quermittelachse wird die Quermittelachse so definiert,
dass sie die Langserstreckung des Inkontinenzartikels im ausgedehnten

flachgelegten Zustand wahrend der FlUhrung der Flachmaterialbahnen in
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der Herstellungsmaschine in zwei gleiche Teilstrecken teilt (Figur 7). Die
Gesamtlange der Windel betragt also 2 x L1. Auch alle Ubrigen hier
erwahnten Abmessungen sind auf diesen auch in Figur 1 dargestellten
flach ausgedehnten Zustand der Flachmaterialien bezogen.

Die Langserstreckung L1 des hier in Rede stehenden Inkontinenzartikels
betragt bei typischen Grélken 320 bis 450 mm, insbesondere 330 bis 440
mm und weiter insbesondere 340 bis 430 mm.

Wie erwahnt verlaufen die ersten Elastifizierungsmittel im Wesentlichen in
Quer- oder Huftumfangsrichtung. Die zweiten Elastifizierungsmittel
erstrecken sich - wie erwahnt - ebenfalls ausgehend von einem jeweiligen
Seitennahtbereich in Richtung auf die Langsmittelachse; sie fachern sich
dabei aber auf und verlaufen mehr oder weniger bogenférmig, wobei sich
die Bogenform zunachst in Richtung auf die Quermittelachse hin krimmt,
so wie dies gut aus Figur 1 ersichtlich ist. Der Abstand der zweiten
Elastifizierungsmittel voneinander in einem jeweiligen Seitennahtbereich
betragt etwa 3 bis 8 mm. Weiter innen in Richtung auf die
Langsmittelachse zu und insbesondere im Bereich eines
Absorptionskérperrands liegt der Abstand der zweiten
Elastifizierungsmittel voneinander zwischen etwa 7 und 35 mm,
insbesondere zwischen 12 und 30 mm.

Vorteilhafterweise verlaufen die zweiten Elastifizierungsmittel im
Uberlappungsbereich zumindest im Bereich der Langsmittelachse in
Querrichtung und vorzugsweise auch parallel zueinander.

Diese Auffacherung der zweiten Elastifizierungsmittel [asst sich auch
quantitativ naher bezeichnen. Beispielsweise haben die in Figur 1
dargestellten zweiten Elastifizierungsmittel des Rlckenabschnitts in den
Seitennahtbereichen einen minimalen Abstand von 3 bis 8 mm
voneinander (Abstand von unmittelbar nebeneinander liegenden
Elastifizierungsmitteln) und an einem Absorptionskorperrand oder einem
Langsrand des Schrittabschnitts einen maximalen Abstand (Abstand von
unmittelbar nebeneinander liegenden Elastifizierungsmitteln) von 7 bis 35
mm voneinander. Es lasst sich ein Auffacherungsgrad F wie folgt

definieren:
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F = (A-B)/B * 100%.

Dieser Auffacherungsgrad kann vorteilhafterweise zwischen 50 und

900 %, insbesondere zwischen 100 und 700 % und weiter insbesondere
zwischen 150 bis 550 % liegen. Er ist im Rickenabschnitt
vorteilhafterweise grofRer als im Bauchabschnitt. Dabei sind die Groken A
und B definiert als der Abstand des in Langsrichtung auf3ersten zweiten
Elastifizierungsmittels von dem in Langsrichtung innersten zweiten
Elastifizierungsmittel (also nicht der Abstand von unmittelbar
nebeneinander liegenden Elastifizierungsmitteln), und zwar A als der
maximale Abstand, insbesondere am Langsrand des Schrittabschnitts,
und B als der minimale Abstand, insbesondere im Seitennahtbereich.

Es erweist sich weiter als vorteilhaft, wenn das Verhaltnis (L2/L1) der
Erstreckung (L2) der jeweiligen Seitennaht in Langsrichtung zur
Erstreckung (L1) des Inkontinenzartikels zwischen Hulftrand und einer
Quermittelachse hochstens 0,4, insbesondere hochstens 0,39,
insbesondere hochstens 0,38 und weiter insbesondere wenigstens 0,20,
weiter insbesondere wenigstens 0,25, weiter insbesondere wenigstens
0,30 betragt. Es wurde erfindungsgemal festgestellt, dass innerhalb
dieser Bereichsgrenzen eine gut funktionierende Konfiguration des
Inkontinenzartikels im Hinblick auf die hier in Rede stehenden
Gesichtspunkte geschaffen wird. - Auch erweist es sich als vorteilhaft,
wenn im Bauchabschnitt und im Rickenabschnitt das Verhaltnis (L4/L1)
des Abstands (L4) des auliersten huftzugewandten ersten
Elastifizierungsmittels in Langsrichtung vom innersten schrittzugewandten
ersten Elastifizierungsmittel zur Erstreckung (L1) des Inkontinenzartikels
zwischen Huftrand und der Quermittelachse hochstens 0,29 und
insbesondere wenigstens 0,12, insbesondere wenigstens 0,15,
insbesondere wenigstens 0,18 betragt.

Als absolute GroRe fur den Abstand L4 des auliersten hiftzugewandten
ersten Elastifizierungsmittels in Langsrichtung vom innersten
schrittzugewandten ersten Elastifizierungsmittel erweist es sich sowohl im
Bauchabschnitt als auch im Ruckenabschnitt als vorteilhaft, wenn dieser

Abstand L4 hochstens 120 mm, insbesondere hochstens 110 mm,
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insbesondere hochstens 100 mm, insbesondere hochstens 90 mm und
insbesondere wenigstens 60 mm, insbesondere wenigstens 70 mm,
insbesondere 70 — 110 mm, insbesondere 70 - 100 mm, insbesondere 70 -
90 mm betragt.

Aufgrund der Beindffnungen besitzt der Bauchabschnitt und der
Ruickenabschnitt nicht etwa im Seitennahtbereich, sondern zur Mitte des
Inkontinenzartikels hin, wo der Schrittabschnitt vorgesehen ist, seine
maximale Erstreckung in Langsrichtung. Es erweist sich als vorteilhaft,
wenn die maximale Erstreckung (L3B) des Bauchabschnitts in
Langsrichtung 135 — 260 mm, insbesondere 145 - 250 mm betragt
und/oder die maximale Erstreckung (L3R) des Ruckenabschnitts in
Langsrichtung 200 — 320 mm, insbesondere 210 - 310 mm betragt.

Es wurde eingangs darauf hingewiesen, dass das dreikomponentige
Konzept des Hygieneartikels bestehend aus Bauchabschnitt,
Rilckenabschnitt und diese verbindenden Schrittabschnitt impliziert, dass
die den Bauchabschnitt und den Rickenabschnitt bildenden Bahnen in
Langsrichtung voneinander beabstandet sind. Es erweist sich hierbei als
vorteilhaft, wenn ein minimaler Abstand des Bauchabschnitts und des
Rilckenabschnitts in Langsrichtung voneinander 250 -400 mm,
insbesondere 270 - 400 mm, weiter insbesondere 300 - 390 mm betragt.
Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das Verhaltnis (L2/Q) der
Erstreckung (L2) der jeweiligen Seitennaht in Langsrichtung zur
Erstreckung (Q) des Bauchabschnitts bzw. des Ruckenabschnitts in
Querrichtung hochstens 0,22, insbesondere hochstens 0,20, insbesondere
wenigstens 0,10, insbesondere wenigstens 0,14 betragt.

In ahnlicher Weise lasst sich die GroRe L4 auf die Quererstreckung des
Bauchabschnitts bzw. des Ruckenabschnitts beziehen. Es erweist sich
hier als vorteilhaft, wenn im Bauchabschnitt und im Rlckenabschnitt das
Verhaltnis (L4/Q) des Abstands (L4) des aul3ersten huftzugewandten
ersten Elastifizierungsmittels in Langsrichtung vom innersten
schrittzugewandten ersten Elastifizierungsmittel zur Erstreckung (Q) des
Bauchabschnitts bzw. des Ruckenabschnitts in Querrichtung héchstens

0,15, insbesondere hochstens 0,14, insbesondere hochstens 0,13 und
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insbesondere wenigstens 0,05 und weiter insbesondere wenigstens 0,08
und weiter insbesondere wenigstens 0,10 betragt.

Als ganz besonders vorteilhaft erweist es sich insbesondere im Hinblick
auf eine wirtschaftliche Herstellbarkeit des Inkontinenzartikels, wenn die
Zahl der Elastifizierungsmittel reduziert werden kann. Insofern wird
vorgeschlagen, dass im Bauchabschnitt und/oder im Ruckenabschnitt das
Verhaltnis (d1/L4) des Abstands (d) der ersten Elastifizierungsmittel in
Langsrichtung voneinander zum Abstand (L4) des aul3ersten
huftzugewandten ersten Elastifizierungsmittels in Langsrichtung vom
innersten schrittzugewandten ersten Elastifizierungsmittel zwischen 0,08
und 0,25, insbesondere zwischen 0,09 und 0,20, insbesondere zwischen
0,10 und 0,18 betragt. In Absolutwerten betragt der Abstand (d4) der
ersten Elastifizierungsmittel in Langsrichtung voneinander wenigstens 8
mm, insbesondere wenigstens 10 mm, insbesondere 10 — 15 mm,
insbesondere 11 - 14 mm, weiter insbesondere 12 - 13 mm. Vorzugweise
haben die ersten Elastifizierungsmittel denselben Abstand voneinander.
Im Unterschied hierzu betragt ein minimaler Abstand der zweiten
Elastifizierungsmittel voneinander in ihrem Ausgangspunkt in den
Seitennahtbereichen 3 bis 8 mm, insbesondere 3 bis 7 mm, insbesondere
3 bis 6 mm.

Es erweist sich weiter als vorteilhaft, wenn die ersten Elastifizierungsmittel
einen Abstand voneinander haben, der wenigstens 30 %, insbesondere
wenigstens 50 %, insbesondere hdchstens 200 %, insbesondere
hochstens 180 %, insbesondere hochstens 150 % groRer ist als der im
Seitennahtbereich bestimmte Abstand der zweiten Elastifizierungsmittel
voneinander.

Als erste und/oder zweite Elastifizierungsmittel werden vorzugsweise
faden- oder bandférmige Elastifizierungsmittel, wie Gummi- oder
Polyetherpolyurethan- oder Polyesterpolyurethanfaden, vorzugsweise
Elastikfaden wie Lycra®- oder Spandex®-Faden eingesetzt.

In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass die ersten
Elastifizierungsmittel eine um wenigstens 30 %, insbesondere um

wenigstens 50 %, insbesondere um héchstens 150 %, insbesondere um
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hochstens 130 %, insbesondere um hochstens 100 % groRere
Fadenstarke haben als die zweiten Elastifizierungsmittel.

[0031] Weiter erweist es sich als vorteilhaft, wenn die Fadenstarke der ersten
Elastifizierungsmittel, wenigstens 1000 dtex, insbesondere wenigstens
1100 dtex, insbesondere wenigstens 1200 dtex, insbesondere
1200 - 1500 dtex, insbesondere 1200 - 1400 dtex betragt.

[0032] In weiterer Ausbildung der vorliegenden Erfindung wird vorgeschlagen,
dass die Fadenstarke der zweiten Elastifizierungsmittel 500 — 1100 dtex,
insbesondere 600 - 1000 dtex, insbesondere 700 - 900 dtex betragt.

[0033] In weiterer Ausbildung der vorliegenden Erfindung wird vorgeschlagen,
dass die ersten Elastifizierungsmittel mit einer um wenigstens 20 %,
insbesondere um wenigstens 30 %, insbesondere um hochstens 100 %,
insbesondere um héchstens 80 %, insbesondere um héchstens 60 %
groReren Vorspannung fixiert sind als die zweiten Elastifizierungsmittel.

[0034] Die ersten Elastifizierungsmittel sind gegentber den Chassismaterialien
mit einer Vorspannung von 3 — 8, insbesondere 3 — 7, insbesondere 4 - 7
und weiter insbesondere 4 - 6 fixiert sind.

[0035] Die zweiten Elastifizierungsmittel sind hingegen mit einer demgegenuber
geringeren Vorspannung von 2 — 5, insbesondere 2,5 - 4,5, insbesondere
2,5 — 4 und weiter insbesondere 3 - 4 fixiert.

[0036] Der Verbund aus Elastifizierungsmitteln und Chassismaterialien des
erfindungsgemalen Inkontinenzartikels ist vorzugsweise wie folgt
ausgebildet: Es wird vorgeschlagen, dass die zweiten Elastifizierungsmittel
zwischen einer die kdrperabgewandte Sichtseite des Bauchabschnitts
bzw. des Rluckenabschnitts bildenden Chassismateriallage, vorzugsweise
aus Vlies, und einer bezuglich dieser innenliegenden Chassismateriallage,
vorzugsweise aus Vlies, angeordnet und fixiert sind, wobei die
innenliegende Chassismateriallage in Langsrichtung des
Inkontinenzartikels im wesentlichen nicht Uber den zugeordneten
Uberlappungsbereich von Schrittabschnitt und Bauchabschnitt bzw.
Schrittabschnitt und Riackenabschnitt hinaus erstreckt ist. Dies ist der Fall
wenn der Uberstand hdchstens einige mm, insbesondere hdchstens

8 mm, vorzugsweise hdchstens 5 mm betragt.
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[0037] Nach einem weiteren Erfindungsgedanken wird vorgeschlagen, dass die

[0038]

zweiten Elastifizierungsmittel in einem Leimbett zwischen
Chassismateriallagen fixiert sind und/oder die ersten Elastifizierungsmittel
durch Einzelstrangbeleimung zwischen Chassismateriallagen fixiert sind.
Durch die Einzelstrangbeleimung im Bereich der ersten
Elastifizierungsmittel lasst sich eine Versteifung des oberen quer
elastifizierten hiftseitigen Bereichs des Bauch- und Rickenabschnitts
vermeiden. Zudem erweist es sich hierbei als besonders wesentlich und
vorteilhaft, dass die aneinander anliegenden Chassismateriallagen dann
nicht flachenhaft durchgehend miteinander fixiert sind. Sie kdnnen sich
aulerhalb der einzelstrangbeleimten ersten Elastifizierungsmittel daher
voneinander abheben. Im Zusammenwirken mit den ersten
Elastifizierungsmitteln ergibt sich so eine optisch ansprechende und
zudem sehr weiche und nachgiebige Ruschenbildung. Im
Zusammenwirken mit dem grofieren Abstand der ersten
Elastifizierungsmittel voneinander und einer hdheren Ruckstellkraft eines
jeweiligen ersten Elastifizierungsmittels, die sich durch grof3ere
Fadenstarke und/oder groRere Vorspannung erreichen lasst, kann ein in
Dickenrichtung hoherer oder grof3erer Faltenwurf der Chassismaterialien
im Bereich der ersten Elastifizierungsmittel erreicht werden. Auch dies
bewirkt eine gute Passform. Es fUhrt aber auch zu einer besseren
Griffigkeit oder Greifbarkeit des insgesamt in seiner Hohe reduzierten
Bauch- und Huftbands.

Dadurch, dass die zweiten Elastifizierungsmittel vorzugsweise in einem
durchgehenden Leimbett zwischen Chassismateriallagen fixiert sind,
ergibt sich ein Laminat, bei dem die Lagen flachenhaft durchgehend
verbunden sind. Dies erleichtert das Fugen der Chassismaterialien mit
weiteren Bestandteilen, da keine unbestimmten Faltelungen durch nicht
miteinander fixierte Materialien gebildet werden. Die Leimbettfixierung der
zweiten Elastifizierungsmittel erweist sich daher gerade im Hinblick auf die
Flgung des Schrittabschnitts mit dem Bauchabschnitt bzw. mit dem
Ruckenabschnitt als vorteilhaft. Der vordere und hintere

Uberlappungsbereich von Schrittabschnitt und Bauchabschnitt bzw.
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Ruckenabschnitt befindet sich namlich in dem Bereich, in dem die zweiten
Elastifizierungsmittel gefUhrt werden.

Weiter erweist es sich als vorteilhaft, wenn die ersten Elastifizierungsmittel
im Bauchabschnitt und im Ruckenabschnitt durch Einzelstrangbeleimung
zwischen einer korperabgewandten Chassismateriallage und einer
korperzugewandten Chassismateriallage fixiert sind und die
korperzugewandte Chassismateriallage das zugeordnete Langsende des
Schrittabschnitts auf dessen koérperzugewandter Seite Uberragt oder
Uberlappt. Auf diese Weise kann ein fur den Benutzer unangenehmer
MateriallUbergang zwischen dem Langsende des Schrittabschnitts und
dem Bauchabschnitt bzw. Rlckenabschnitt vermieden bzw. Uberfangen
werden, so dass Hautreizungen vermieden werden kdnnen.

Weiter erweist es sich als vorteilhaft, wenn die ersten Elastifizierungsmittel
im Bauchabschnitt und im Ruckenabschnitt durch Einzelstrangbeleimung
zwischen einer kérperabgewandten Chassismateriallage und einer
korperzugewandten Chassismateriallage fixiert sind, wobei am Huftrand
keine der Chassismateriallagen um die andere umgefaltet ist, und die
korperzugewandte Chassismateriallage und die kdrperabgewandte
Chassismateriallage entlang der Huftéffnung am Huftrand nicht
miteinander fixiert sind, so dass sie jeweils einen frei ausmUndenden
hiftseitigen Randabschnitt bilden. Dieser frei ausmundende hlftseitige
Randabschnitt entspricht dann gewissermaflen dem Abstand des
aulersten huftzugewandten ersten Elastifizierungsmittels vom
geometrischen Rand. Dieser Randabschnitt misst in Langsrichtung
vorzugsweise wenigstens 4 mm, insbesondere wenigstens 5 mm,
insbesondere hochstens 15 mm, insbesondere hochstens 12 mm und
weiter insbesondere hochstens 10 mm. Hierdurch wird die Weichheit des
in Umfangsrichtung verlaufenden Huftrands des Inkontinenzartikels
vergrofert, was vom Benutzer als angenehm empfunden wird.

Die chassisbildenden Materialien von Bauchabschnitt und/oder
Ruckenabschnitt umfassen vorzugsweise Vliesstoffmaterialien, wie
Spinnvliese, Kardenvliese oder Through Air bonded Kardenvliese.

Besonders bevorzugt umfasst das chassisbildende Material von
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Bauchabschnitt und/oder Rickenabschnitt ein Spinnvliesmaterial. Die fur
Bauchabschnitt und/oder Rickenabschnitt eingesetzten
Vliesstoffmaterialien haben vorteilhafterweise ein Flachengewicht von

10 - 30 g/m? , weiter vorzugsweise von 15 - 25 g/m2. Besonders
bevorzugt umfassen der Bauchabschnitt und der Rickenabschnitt ein
Spinnvlies, insbesondere aus Polypropylen, insbesondere mit einem
Flachengewicht von 15 - 25 g/mz. Geringe Flachengewichte der
chassisbildenden Materialien von Bauchabschnitt und/oder
Ruckenabschnitt, insbesondere in Form umfassend oder bestehend aus
Vliesstoffmaterialien ermdglichen aufgrund ihrer Flexibilitat besonders
vorteilhaft die Ausbildung von hautfreundlichen Strukturen.

Der Schrittabschnitt umfasst vorteilhafterweise ein
flussigkeitsundurchlassiges Backsheet-Material und ein
Vlies-Topsheet-Material. Das Backsheet umfasst insbesondere eine Folie,
insbesondere eines Flachengewichts von 8 — 20 g/m2, insbesondere von 8
— 16 g/m?, insbesondere von 8 - 14 g/mZ.

Insbesondere umfasst das Backsheet eine im Gebrauch flissigkeitsdichte
aber gleichwohl atmungsaktive, also wasserdampfdurchlassige,
insbesondere mikropordse Folie.

Der Absorptionskorper umfasst Korperflissigkeiten absorbierende
Materialien wie naturliche oder synthetische Fasern, insbesondere
Zellulosefasern, vorzugsweise in Form von Zellstofffluff. Vorzugsweise
umfasst der Absorptionskorper aulerdem superabsorbierende Materialien
(SAP), insbesondere auf Basis oberflachenvernetzter, teilneutralisierter
Polyacrylate.

Weiter erweist es sich als vorteilhaft, wenn die Flache des
Uberlappungsbereichs von Schrittabschnitt und Bauchabschnitt bezogen
auf die Flache des Bauchabschnitts wenigstens 20 %, insbesondere

20 - 35 %, insbesondere 20 — 30 % betragt und/oder wenn die Flache des
Uberlappungsbereichs von Schrittabschnitt und Rickenabschnitt bezogen
auf die Flache des Rlckenabschnitts wenigstens 25 %, insbesondere

25 - 45 %, insbesondere 25 - 40 %, insbesondere 27 — 40 % betragt.

Der Anteil der Flache des Schrittabschnitts an der projizierten
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Gesamtflache des ausgedehnten Inkontinenzartikels betragt vorzugsweise
30 bis 60 %, insbesondere 30 bis 50 %.

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus den beigefugten Patentansprichen und aus der zeichnerischen
Darstellung und nachfolgenden Beschreibung einer bevorzugten
Ausfuhrungsform des erfindungsgemafen Inkontinenzartikels. In der
Zeichnung zeigt:

Figur 1 eine Draufsicht auf einen erfindungsgemalfen Inkontinenzartikel,
wobei ein Bauchabschnitt, ein Ruckenabschnitt und Schrittabschnitt des
Inkontinenzartikels noch nicht zur Bildung einer Héschenform verbunden,
sondern in flachgelegtem und eben ausgedehntem Zustand dargestellt
sind;

Figur 2a,b schematische Schnittansichten des Schrittabschnitts im Bereich
der Quermittellinie bzw. im Uberlappungsbereich von Schrittabschnitt und
Ruckenabschnitt;

Figur 3 eine Figur 1 entsprechende Darstellung, wobei die Fixierung des
Schrittabschnitts mit dem Bauchabschnitt und dem Rickenabschnitt
mittels Klebestreifen erkennbar ist;

Figur 4 eine vergroRerte ausschnittsweise Darstellung im Bereich des
Uberlappungsbereichs von Schrittabschnitt und Bauchabschnitt bzw.
Schrittabschnitt und Rickenabschnitt des Inkontinenzartikels nach Figur 3;
Figur 5 eine schematische Schnittansicht der wesentlichen
Einzelkomponenten der Chassismaterialien entlang der Langsmittelachse
des Inkontinenzartikels;

Figur 6 eine schematische Ansicht des fertig konfigurierten
Inkontinenzartikels

Figur 7 eine Figur 1 entsprechende Darstellung zur Verdeutlichung von
Abmessungen;

Figur 8 eine Figur 1 entsprechende Darstellung zur Verdeutlichung des
Aufbaus des Absorptionskorpers und der Faltachsen;

Figur 9 eine schematische Langsschnittansicht des Absorptionskorpers
entlang der Langsmittelachse;

Figur 10a,b,c drei schematische Ansichten des Inkontinenzartikels zur
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Verdeutlichung der Faltung und

[0058] Figur 11 eine schematische Ansicht des gefalteten Inkontinenzartikels zur
Verdeutlichung der Probennahme bei der Dickenbestimmung.

[0059] Die Figuren zeigen einen insgesamt mit dem Bezugszeichen 2
bezeichneten Inkontinenzartikel in Hoschenform flur die Aufnahme fester
und flussiger Korperausscheidungen. Der Inkontinenzartikel 2 ist aus drei
weitestgehend unabhangig voneinander fertigbaren Komponenten,
namlich einem vorderen Bauchabschnitt 4, einem hinteren
Ruckenabschnitt 6 und einem zwischen diesen angeordneten und einen
Absorptionskorper 7 aufweisenden Schrittabschnitt 8 gebildet, wobei der
Schrittabschnitt 8 in einer Langsrichtung 9 des Inkontinenzartikels 2
erstreckt ist und mit einem wesentlichen Flachenanteil des
Bauchabschnitts 4 einerseits und des Ruckenabschnitts 6 andererseits
tiberlappt und im Uberlappungsbereich auf noch naher zu beschreibende
Weise herstellerseitig unldsbar verbunden ist. Wie aus Figur 1 ersichtlich,
fUhrt dies zu einer H-formigen Grundstruktur des Inkontinenzartikels. Die
in Figur 1 dargestellten miteinander gefugten Bestandteile werden dann
zur Bildung der Hoschenform an jeweiligen seitlichen
Langsrandabschnitten 10, 12 des Bauchabschnitts 4 und des
Ruckenabschnitts 6 ebenfalls herstellerseitig miteinander durch Ubliche
Flgeverfahren verbunden, wodurch beidseits Seitennahtbereiche 14
ausgebildet werden. In diesem herstellerseitig gefertigten
hdschenformigen Zustand des Inkontinenzartikels 2 erstrecken sich der
Bauchabschnitt 4 und der Ruckenabschnitt 6 in einer Quer- oder
Haftumfangsrichtung 16 durchgehend und definieren so mit ihrem
Huftrand 17 eine in HUftumfangsrichtung geschlossene HUftéffnung 18;
ferner begrenzen sie zusammen mit dem Schrittabschnitt 8 Beindffnungen
19, durch welche hindurch der Benutzer den Inkontinenzartikel wie ein
Hdschen anlegt.

[0060] Der Bauchabschnitt 4 lasst sich in einen hlftseitigen Bereich 20 und in
einen schrittseitigen und den Beindffnungen 19 zugewandten Bereich 22
unterteilen. Eine entsprechende Unterteilung ist im Rlckenabschnitt 6

vorgesehen, und zwar ebenfalls in einen hiftseitigen Bereich 24 und einen
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schrittseitigen und den Beinoffnungen 19 zugewandten Bereich 26.

In dem huftseitigen Bereich 20 des Bauchabschnitts 4 und in dem
hiftseitigen Bereich 24 des Rickenabschnitts 6 sind erste
Elastifizierungsmittel 28, 29 vorgesehen, bei denen es sich insbesondere
um fadenférmige Elastifizierungsmittel, wie Lycra-Faden, handeln kann,
die in vorgedehntem Zustand, im sogenannten Stretch-Bond-Verfahren,
mit den Flachmaterialien (Chassismaterialien) des Bauchabschnitts 4 und
des Ruckenabschnitts 6 verbunden sind. Diese ersten
Elastifizierungsmittel 28, 29 erstrecken sich in Quer- oder
Hlftumfangsrichtung 16 von einem Seitennahtbereich 14 zum anderen.
Der schrittseitige und den Beindffnungen 19 zugewandte Abschnitt 22 und
26 des Bauchabschnitts 4 bzw. des Ruckenabschnitts 6 haben eine von
der Quer- oder Huftumfangsrichtung 16 abweichende in Richtung auf eine
Quermittelachse 30 des Schrittabschnitts 8 zulaufende Randkontur 32
bzw. 34. Diese Randkontur 32, 34 ist auch in der Darstellung nach Figur 1
bogenférmig und daher zur Begrenzung der Beindffnungen 19 geeignet.
Durch diesen Verlauf des schrittseitigen und den Beinoffnungen
zugewandten Bereichs 22 bzw. 26 wird auch ein verhaltnismallig groler
Uberlappungsbereich 36, 38 zwischen Schrittabschnitt 8 und
Bauchabschnitt 4 bzw. Ruckenabschnitt 6 realisiert, der im Hinblick auf
eine reil¥feste Verbindung von Schrittabschnitt 8 und Bauchabschnitt 4
bzw. Ruckenabschnitt 6 wesentlich ist.

Der jeweilige schrittseitige und den Beinoffnungen 19 zugewandte Bereich
22, 26 des Bauchabschnitts 4 bzw. des Ruckenabschnitts 6 ist ebenfalls
elastifiziert ausgebildet. Dort sind zweite Elastifizierungsmittel 40 bzw. 42
vorgesehen. Die zweiten Elastifizierungsmittel 40, 42 erstrecken sich
jeweils ausgehend von den Seitennahtbereichen 14 in Richtung auf eine
Langsmittelachse 44 des Inkontinenzartikels. Wie aus Figur 1 zu erkennen
ist, fachern die zweiten Elastifizierungsmittel 40, 42 in Richtung auf die
Langsmittelachse 44 auf. Dies bedeutet, dass der Abstand zwischen ihnen
in Richtung auf die Langsmittelachse 44 zunimmt. Die zweiten
Elastifizierungmittel 40, 42 unterqueren den Schrittabschnitt 8. Sie kénnen

im Bereich unterhalb des Absorptionskorpers 7 deaktiviert, d.h. ihrer
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elastifizierenden Wirkung benommen sein.

Wie aus Figuren 2a, b ersichtlich umfasst der Schrittabschnitt 8 ein
flussigkeitsundurchlassiges Backsheet-Material 62, das insbesondere von
einem atmungsaktiven, jedoch flussigkeitsdichten Folienmaterial gebildet
sein kann, und ein, vorzugsweise auf Vliesbasis beruhendes
Topsheet-Material 64. Zwischen dem Backsheet-Material und dem
Topsheet-Material ist der Absorptionskorper 7 (nur schematisch
dargestellt) angeordnet. Im beispielhaft dargestellten Fall bildet das
Backsheet-Material 62 in Querrichtung 16 einen Uberhang 66 (iber den
Absorptionskorper 7. Das Topsheet 64 Uberragt den Absorptionskorper 7
in Querrichtung 16 nur verhaltnismaRig geringflugig, und beidseits des
Absorptionskaérpers 7 ist in Langsrichtung 9 verlaufend jeweils ein
aufstehendes Barrieremittel 68 vorgesehen, welches typischerweise als
aufstehendes Cuffelement oder Blundchenelement bezeichnet wird und
vorzugsweise aus einem hydrophoben, insbesondere
flissigkeitsundurchlassigen Vliesstoffmaterial gebildet ist, welches sich in
Querrichtung 16 vorzugsweise bis zu seitlichen Langsrandern 69 des
Schrittabschnitts 8 erstreckt. Die distalen Enden 70 der Barrieremittel 68
sind mit weiteren Elastifizierungsmitteln 72 versehen, welche die
Barrieremittel 68 im Gebrauch des Inkontinenzartikels gegen die
Hautoberflache des Benutzers anheben. Die seitlichen Barrieremittel 68
sind Uber schematisch angedeutete Fixierungen 76, 77 auf das Topsheet
64 beziehungsweise auf sich selbst in einer C-férmig gefalteten
Konfiguration festgelegt. AuRerhalb des Absorptionskoérpers 7 also im
Bereich des Uberhangs 66 sind ferner Beinelastifizierungsmittel 78
vorgesehen, die vorzugsweise mit einem gewissen Abstand vom
materialreichen und damit eher biegesteifen Absorptionskorper 7
verlaufen, um einerseits keine zusatzlichen Dehnungs- oder
Verwindungskrafte auf den Absorptionskdrper auszuiben, was dessen
Absorptionsverhalten nachteilig beeinflussen kdnnte, und um andererseits
einen vom Absorptionskorper weitgehend unbeeinflussten
flussigkeitsdichten Beinabschluss zu realisieren. Diese

Beinelastifizierungsmittel 78 enden in Langsrichtung 9 mit einem
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deutlichen Abstand von insbesondere wenigstens 10 mm, vorzugsweise
wenigstens 20 mm vor den zweiten Elastifizierungsmitteln 40 und 42 des
Bauchabschnitts 4 beziehungsweise des Rickenabschnitts 6.
Vorzugsweise enden diese Beinelastifizierungsmittel 78 in Langsrichtung 9
vor dem Bauchabschnitt 4 und dem Ruckenabschnitt 6.

Nachfolgend wird die Fixierung des Schrittabschnitts 8 im vorderen
Uberlappungsbereich 36 mit dem Bauchabschnitt 4 und im hinteren
Uberlappungsbereich 38 mit dem Riickenabschnitt 6 beschrieben. Wie
anhand der Figuren 3 und 4 ersichtlich, ist hierflr kein vollflachiger
Kleberauftrag, sondern eine Vielzahl von im Uberlappungsbereich
vorgesehener, in Querrichtung 16 erstreckter und parallel zueinander
verlaufender Klebestreifen 80 vorgesehen, die durch kleberfreie Streifen
82 voneinander beabstandet sind. Die Klebestreifen 80 erfassen oder
uberfangen im Wesentlichen den gesamten jeweiligen
Uberlappungsbereich 36, 38. Im beispielhaft dargestellten, jedoch nicht
zwingenden Fall sind in einem in Langsrichtung hiftseitigen Randbereich
84 und in einem in Langsrichtung huftabgewandten Randbereich 86 des
jeweiligen Uberlappungsbereichs 36, 38 breitere randseitige Klebestreifen
88 und 90 vorgesehen. Die jeweiligen randseitigen, also huftzugewandten
und huftfernen Klebestreifen 88, 90 sind mit einer grofReren Streifenbreite
ausgebildet als die Vielzahl von zwischen ihnen und innen liegenden
Klebestreifen 80. Bei einer beispielhaften Ausfuhrungsform betragt die
Breite der randseitigen Klebestreifen 88, 90 quer zu deren Erstreckung
14 mm, die Breite der innen liegenden Klebestreifen 80 2 mm und die
Breite der kleberfreien Streifen 82 betragt 3 mm. Im beispielhaft und
bevorzugt dargestellten Fall haben die innen liegenden Klebestreifen 80
vorzugsweise alle dieselbe Breite, und vorzugsweise sind auch die
Abstande zwischen ihnen, also die Breite der kleberfreien Streifen 82,
gleich. Dessen ungeachtet gelten die eingangs erlauterten Ausfihrungen
zu den Abmessungen und dort beschriebenen Verhaltnissen sowie zum
Flachengewicht der Kleberbeschichtung bei den Klebestreifen. Auch die
Flache des vorderen und hinteren Uberlappungsbereichs 36, 38 bezogen

auf die Flache des Bauchabschnitts 4 bzw. des Ruckenabschnitts 6 liegt
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innerhalb der eingangs erlauterten bevorzugten Grenzen.

Man erkennt des Weiteren aus Figur 3 in Zusammenschau mit Figur 1,
dass die zweiten Elastifizierungsmittel 40, 42 im jeweiligen
Uberlappungsbereich 36, 38 parallel zu den Klebestreifen 80 verlaufen.
Auch einige wenige der ersten Elastifizierungsmittel 28 verlaufen im
beispielhaft dargestellten Fall im vorderen und hinteren
Uberlappungsbereich 36, 38 (jedoch auf der kdrperzugewandten Seite des
Schrittabschnitts). Auch die zweiten Elastifizierungsmittel 40, 42 wurden in
der Querrichtung 16 durchgehend eingebracht; sie sind im jeweiligen
Uberlappungsbereich 36, 38 durch eingangs erwahnte MaRnahmen
deelastifiziert. Es zeigte sich jedoch, dass die zweiten
Elastifizierungsmittel auch im deelastifizierten Zustand - wie eingangs
erlautert - erkennbar bleiben. Allerdings werden sie durch die Vielzahl von
Klebestreifen 80 kaschiert, und somit wird ihre Erkennbarkeit in
erfinderischer Weise reduziert.

Im bevorzugt dargestellten Fall sind die zweiten Elastifizierungsmittel in
einem Leimbett 92 zwischen Chassismateriallagen 94 und 96 bzw. 95 und
97 fixiert (siehe Figur 5). Das Leimbett 92 ist dabei auf eine der
Chassismateriallagen 94, 96 bzw. 95, 97 aufgebracht, so dann werden die
zweiten Elastifizierungsmittel 40, 42 vorzugsweise endlos auf- bzw.
eingelegt und von der weiteren Chassismateriallage Uberfangen und
laminiert. Auf diese Weise werden die zweiten Elastifizierungsmittel 40, 42
fixiert und die Chassismateriallagen 94 und 96 bzw. 95 und 97 flachenhaft
durchgehend miteinander gefugt. Bei der korperabgewandten
Chassismateriallage 94, 95 handelt es sich um ein atmungsaktives
Faservlies, welches der Erstreckung des Bauchabschnitts 4 bzw.
Ruckenabschnitts 6 entspricht. Bei der Chassismateriallage 96, 97 handelt
es sich um ein demgegenuber zurlickgesetztes innen liegendes
Faservliesmaterial. Es endet in Langsrichtung 9 im bevorzugt dargestellten
Fall vor dem Langsende 98, 99 des Schrittabschnitts 8.

Im beispielhaft und bevorzugt dargestellten Fall sind die ersten
Elastifizierungsmittel 28, 29 durch Einzelstrangbeleimung zwischen der

korperabgewandten Chassismateriallage 94 bzw. 95 und einer weiteren
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korperzugewandten Chassismateriallage 100, 101 fixiert. Die weitere
Chassismateriallage 100, 101 ist wiederum von einem Faservliesmaterial
gebildet. Die kdrperabgewandte und die kérperzugewandte
Chassismateriallage sind ausschlief3lich durch die einzelstrangbeleimten
ersten Elastifizierungsmittel 28, 29 miteinander verbunden, also nur
entlang der Erstreckung dieser ersten Elastifizierungsmittel 28, 29. Die
hautfreundlichen Vliesmaterialien sind daher nicht flachenhaft aneinander
fixiert, sondern sie kdnnen sich voneinander abheben und insbesondere
infolge der elastifizierenden Wirkung Faltelungen oder Ruschen bilden.
Die korperzugewandte Chassismateriallage 100, 101 erstreckt sich im
bevorzugt dargestellten Fall sowohl im Bauchabschnitt 4 als auch im
Rilckenabschnitt 6 Gber das jeweilige Langsende 98, 99 des
Schrittabschnitts 8 auf dessen kdrperzugewandter Seite. Es Uberlappt also
diesen Materiallbergang und verhindert so eine zu Hautreizungen
fuhrende Unstetigkeit.

Man erkennt in Figur 5 des Weiteren, dass das Backsheet 62 des
Schrittabschnitts 8 auf seiner kdrperabgewandten Seite eine Beschichtung
102 aufweist. Diese Beschichtung 102 ist eine Faservliesbeschichtung des
im Wesentlichen flussigkeitsundurchlassigen Backsheets 62. Die
Beschichtung 102 erstreckt sich in Langsrichtung 9, jedoch nicht Gber die
gesamte Langserstreckung des Backsheets 62, sondern sie endet
verhaltnismaRig kurz innerhalb des vorderen und hinteren
Uberlappungsbereichs 36, 38. AuRerhalb des Uberlappungsbereichs ist
die Beschichtung 102 Uber die gesamte Erstreckung der
korperabgewandten Seite des Backsheets 62 vorgesehen. Die
Beschichtung 102 besteht vorzugsweise aus einem Vliesstoff,
insbesondere aus einem Spinnvlies, insbesondere aus Polypropylen,
insbesondere mit einem Flachengewicht von 10 - 20 g/m? , insbesondere
von 12 - 17 g/mz.

Schlielich zeigt Figur 6 eine schematische Ansicht eines
erfindungsgemalen Inkontinenzartikels im fertig konfigurierten Zustand, in
dem der Bauchabschnitt 4 und der Riuckenabschnitt 6 durch Ausbildung

von Seitennahtbereichen 14 miteinander geflgt sind. Lediglich
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schematisch angedeutet sind infolge der zusammenziehenden Wirkung
der ersten und zweiten Elastifizierungsmittel 28, 29, 40, 42 gebildete
Faltelungen oder Ruschen 104, die infolge des Fixierens der
Elastifizierungsmittel in vorgedehntem Zustand an den Chassismaterialien
(Stretchbondverfahren) gebildet werden. Infolge der Vielzahl von
verhaltnismaRig feinen Klebestreifen 80 im jeweiligen
Uberlappungsbereich 36, 38 von Schrittabschnitt 8 und Bauchabschnitt 4
bzw. Rlckenabschnitt 6 wird eine visuell und/oder haptisch wahrnehmbare
Struktur 106 bei der aul3eren Sichtseite des Inkontinenzartikels im
jeweiligen Uberlappungsbereich 36, 38 gebildet, die hier nur
andeutungsweise dargestellt ist. Es wurde erfindungsgemal festgestellt,
dass der streifenformig aufgebrachte Kleber in die dreidimensional
porésen und im Ubrigen atmungsaktiv ausgebildeten
Faservliesmaterialien, die typischerweise als Chassismaterialien
verwendet werden, eindringt und zu einer solchen optisch und/oder
haptisch wahrnehmbaren Struktur 106 fUhrt, was sich wie eingangs
erlautert als vorteilhaft erweisen kann. Zudem fuhrt die Verbindung von
Schrittabschnitt 8 und Bauchabschnitt 4 bzw. Riuckenabschnitt 6 durch die
Vielzahl von verhaltnismalig schmalen Klebestreifen 80 zu einem sehr
wirtschaftlichen Kleberverbrauch, wobei dennoch die erforderlichen
Haltekrafte zur sicheren Flgung der drei Komponenten aneinander
bereitgestellt werden.

Figur 7 verdeutlicht die Abmessungen, Dimensionen und Verhaltnisse
eines erfindungsgemalien Inkontinenzartikels. Man erkennt zunachst,
dass die Lage der Quermittelachse 30 die Gesamtlange des
Inkontinenzartikels im flachgelegten Zustand (entsprechend Figur 1)
halbiert. Die Quermittelachse 30 bildet auch eine erste in Querrichtung 16
verlaufende Falzachse, um die die Komponenten innerhalb der
Herstellungsmaschine gefaltet werden, um die Langsrandabschnitte 10,
12 von Bauchabschnitt 4 und Rickenabschnitt 6 zur Fixierung und
Ausbildung von beidseitigen Seitennahtbereichen 14 Ubereinander zu
bringen. Dies findet typischerweise noch unter FUhrung von endlosen den

jeweiligen Bauchabschnitt 4 und Rickenabschnitt 6 bildenden
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Flachmaterialien, also noch vor der Vereinzelung der Artikel, statt. Man
erkennt die Lange L1 zwischen der Quermittelachse 30 und dem
jeweiligen Huftrand 17. Ferner erkennt man die Erstreckung L2 der
jeweiligen Seitennaht bzw. des Seitennahtbereichs 14 in Langsrichtung 9,
die auch der Lange des jeweiligen Langsrandabschnitts 10 und 12
entspricht. Erfindungsgemal betragt das Verhaltnis L2/L1 wenigstens
0,42.

Des Weiteren erkennt man den Abstand L4 des aul3ersten
huftzugewandten ersten Elastifizierungsmittels 28, 29 in Langsrichtung 9
vom innersten schrittzugewandten ersten Elastifizierungsmittel 28, 29.
Erfindungsgemal betragt das

Verhaltnis L4/L1 hochstens 0,3.

Man erkennt des Weiteren, dass die ersten Elastifizierungsmittel 28, 29
einen Abstand d1 voneinander haben, der wenigstens 20 % grofer ist als
der im Seitennahtbereich 14 bestimmte Abstand der zweiten
Elastifizierungsmittel 40, 42 voneinander. Im bevorzugt dargestellten Fall
haben die ersten Elastifizierungsmittel 28, 29 alle denselben Abstand d+4
voneinander, der wenigstens 10 mm, insbesondere 10 bis 15 mm betragt.
Das Verhaltnis d1/L4 betragt bevorzugt 0,08 bis 0,25.

Des Weiteren erkennt man L3 als die Erstreckung des Bauchabschnitts 4
und Rulckenabschnitts 6 in Langsrichtung 9, welche flr den
Bauchabschnitt 4 insbesondere 135 - 260 mm und fur den
Rilckenabschnitt 6 insbesondere 200 - 320 mm betragt.

Weiter dargestellt ist die Erstreckung Q des Bauchabschnitts 4 bzw. des
Rilckenabschnitts 6 in Querrichtung 16, die in Verhaltnisse L2/Q oder
L4/Q eingeht.

Die ersten Elastifizierungsmittel 28, 29 haben eine um wenigstens 20 %
grofRere Fadenstarke als die zweiten Elastifizierungsmittel 40, 42. Sie sind
zudem mit einer um wenigstens 10 % gréleren Vorspannung mit den
Chassismateriallagen im Bauchabschnitt 4 und im Rlckenabschnitt 6
fixiert als die zweiten Elastifizierungsmittel 40, 42.

Auf die weiteren bevorzugten eingangs gegebenen Abmessungen,

Dimensionen und Verhaltnisse wird verwiesen.
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Aus Figuren 8 und 9 ist der Aufbau des Absorptionskorpers 7 in der
Draufsicht und in einer Schnittansicht entlang der Langsmittelachse 44
ersichtlich. Der Absorptionskorper 7 umfasst ausgehend von seiner
korperabgewandten Seite eine Grundschicht 120 aus zellulosischem
Fasermaterial mit einem beispielhaften Flachengewicht von 176 g/m?. Je
nach exakter flachenhafter Erstreckung enthalt die Grundschicht 10 bis 14
g zellulosisches Fasermaterial.

Auf der Grundschicht 120 ist eine Saugkadrperschicht 122 abgelegt, die
zumindest hinsichtlich des Flachengewichts an Saugkdrpermaterial
dreidimensional topologisiert ist. Sie weist in einem mittigen Bereich 124
ein hoheres Flachengewicht an Saugkdrpermaterial auf als in in
Langsrichtung 9 vorderen und hinteren Bereichen 126, 127. Das
Flachengewicht an zellulosischem Fasermaterial betragt in dem vorderen
und hinteren Bereich 126, 127 der Saugkdrperschicht 122 in dem
beispielhaft dargestellten Fall 162 g/m? und in dem mittigen Bereich 124
329 g/m?. Zusatzlich umfasst die Saugkorperschicht 122 insgesamt etwa
7 g superabsorbierender Polymermaterialien, die homogen gleichformig in
der Saugkodrperschicht 122 verteilt angeordnet sind. Die Bereiche 126, 127
und 124 sind in Langsrichtung 9 gegentber der flachenhaften Erstreckung
der Grundschicht 120 zurickgesetzt, wie sich aus Figur 8 ersehen lasst.
Schlief3lich umfasst der Absorptionskorper 7 eine kdrperzugewandte im
beispielhaft und bevorzugt dargestellten Fall sanduhrformige
Flissigkeitsaufnahme- und -verteilerschicht 128, die Uberwiegend auf dem
mittleren Bereich 124 der Saugkoérperschicht 122 erstreckt ist. Die
Flissigkeitsaufnahme- und -verteilerschicht 128 Uberragt dabei ein
bauchabschnittseitiges Langsende 130 des mittleren Bereichs 124 der
Saugkorperschicht 122. Sie umfasst ein Flachengewicht an Fasermaterial,
und zwar in Form von intravernetzten Zellulosefasern (curled fiber) von
beispielhaft 149 g/m? mit einer Gesamtmasse von entsprechend der
beispielhaften Erstreckung ungefahr 2,8 g.

Die Grundschicht 120, die drei Bereiche 124, 126 und 127 der
Saugkorperschicht 122 und die kdrperzugewandte FlUssigkeitsaufnahme-

und -verteilerschicht 128 haben Uber ihre flachenhafte Erstreckung
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gleichférmiges Flachengewicht an Saugkdrpermaterialien.

[0084] Das Flachengewicht wird messtechnisch wie eingangs beschrieben
ermittelt, indem ein Prlfling von 25 mm x 25 mm betrachtet wird, der durch
samtliche soeben beschriebene Schichten des Absorptionskoérpers 7
ausgestanzt wird. Der auszustanzende Flachenbereich 132 (25 mm x 25
mm) wird immer bezuglich der Langsmittelachse 44 zentriert, so wie dies
in Figur 8 angedeutet ist. Wenn das Flachengewicht in Langsrichtung 9
weiter vorn oder weiter hinten bestimmt wird, wird der Prufling in
entsprechender Weise bezlglich der Langsmittelachse 44 zentriert.

[0085] Man erkennt, dass das Flachengewicht an Saugkorpermaterial so
ausgehend von der Quermittelachse 30 entlang der Langsmittelachse 44
in Richtung auf ein bauchabschnittseitige Ende 134 und in Richtung auf
ein rickenabschnittseitige Ende 136 des Absorptionskorpers 7
stufenférmig abnimmt. Auf diese Weise werden zwischen den Stufen
Plateaus 138 gebildet. Im Bereich dieser Plateaus 138 ist das
Flachengewicht an Saugkorpermaterial der darunter liegenden Schichten
des Absorptionskorpers 7 vorzugsweise aber nicht notwendigerweise
konstant.

[0086] Bei der dargestellten bevorzugten Ausfuhrungsform des
Inkontinenzartikels ist das Flachengewicht des Absorptionskorpers 7
ausgehend von der Quermittelachse 30 nach vorn und nach hinten im
Bereich der Uberlappung der kdrperzugewandten Fliissigkeitsaufnahme-
und

[0087] -verteilerschicht 128 mit dem mittigen Bereich 124 der Saugkdrperschicht
122 im Wesentlichen konstant.

[0088] Man erkennt in Figuren 8 und 9 Plateaus 140, 141, die sich an eine
Abstufung 142, 143 in Langsrichtung 9 nach vorn bzw. hinten anschliel3en.
Im Bereich dieser Plateaus 140, 141 ist das Flachengewicht des
Absorptionskorpers 7 gegenuber dem Flachengewicht im Bereich der
Quermittelachse 30 wesentlich reduziert.

[0089] Es wird nun anhand der Figuren 8, 10 und 11 die Faltung des
hdschenformigen Inkontinenzartikels fur die stapelférmige Anordnung

einer Vielzahl von Inkontinenzartikeln in einer Verpackung fur die Abgabe
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in den Handel beschrieben: Wie bereits erwahnt bildet die
Quermittelachse 30 eine erste Falzachse 150, um die der
Inkontinenzartikel gefaltet wird, so dass Bauchabschnitt 4 und
Rilckenabschnitt 6 zur Ausbildung von Seitennahtbereichen 14 dauerhaft
miteinander geflgt werden kdnnen, und zwar durch an sich Ubliche
Flgeverfahren, wie Kleben, Ultraschall, etc.. Des Weiteren sind ungefahr
in Langsrichtung 9 erstreckte zweite Falzlinien 152 in Figur 8 lediglich
ungefahr angedeutet, da ja die Einfaltung nicht in dem in Figur 8
dargestellten ausgedehnten Zustand erfolgt, sondern nach Fertigstellung
des hdschenformigen Inkontinenzartikels in dem in Figur 10a nur
schematisch skizzierten Zustand. Ausgehend von diesem in Figur 10a
skizzierten Zustand werden beidseitig in Querrichtung 16 seitlich Uber den
Schrittabschnitt 8 Uberstehende Bereiche 154 des Bauchabschnitts 4 und
Ruckenabschnitts 6 in Richtung auf die Langsmittelachse 44, und zwar
vorzugsweise auf die Aulienseite des Bauchabschnitts 4, eingeschlagen,
so dass die in Figur 10b ungefahr skizzierte Konfiguration erhalten wird.
Schlielich zeigen die Figuren 8 und 10 eine dritte in Querrichtung 16
verlaufende Falzachse 156, deren Lage bezlglich des Absorptionskorpers
7 aus Figur 8 hervorgeht. Bei weiterer Faltung um diese einzige weitere in
Querrichtung 16 erstreckte Falzachse 156 wird die in Figur 10c
dargestellte kompakt gefaltete Konfiguration des hdschenférmigen
Inkontinenzartikels erhalten. Man erkennt, dass der die HUftoffnung 18
begrenzende Huftrand 17 in Langsrichtung 9 nicht Gber die durch die erste
Falzachse 150 gebildete aullere Falzkante 158 des Inkontinenzartikels
ubersteht.

Schlief3lich verdeutlicht Figur 11, an welchen Stellen die Dicke des
insgesamt in die Konfiguration der Figur 10c gefalteten Inkontinenzartikels
2 bestimmt wird. Wie bereits erwahnt, wird der gesamte so gefaltete
Inkontinenzartikel 2 Gber die gesamte Querrichtung 16 mit einem
Stanzmesser im Abstand von etwa 10 mm von den Falzkanten bzw.
Falzachsen 150 und 156 ausgestanzt, so dass streifenférmige Pruflinge
160 gebildet werden. Anhand dieser samtliche Lagen des

Inkontinenzartikels erfassenden Priflinge 160 wird dann die Dicke wie
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eingangs beschrieben ermittelt.
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Anspriiche

1.

Inkontinenzartikel (2) in Hoschenform fur die Aufnahme von
Kdrperausscheidungen mit einem vorderen Bauchabschnitt (4) und einem
hinteren Rlckenabschnitt (6), die von separaten und in einer Langsrichtung (9)
entlang einer Langsmittelachse (44) voneinander beabstandeten
Komponenten gebildet sind, jedoch zur Bildung eines in Quer- oder
Huftumfangsrichtung (16) durchgehenden Bauch- und Rluckenbands mit einer
in HOftumfangsrichtung geschlossenen HUftéffnung (18) an beidseitigen
Seitennahtbereichen (14) herstellerseitig miteinander verbunden sind, wobei
jeweils eine in einer Langsrichtung (9) erstreckte Seitennaht gebildet ist, und
mit einem einen Absorptionskorper (7) aufweisenden Schrittabschnitt (8), der
sich in der Langsrichtung (9) zwischen Bauchabschnitt (4) und
Ruckenabschnitt (6) erstreckt und mit seiner kdrperabgewandten Seite an den
Bauchabschnitt (4) und an den Rlckenabschnitt (6) in einem jeweiligen
Uberlappungsbereich (36, 38) unldsbar angeflgt ist, wobei der Bauchabschnitt
(4), der Ruckenabschnitt (6) und der Schrittabschnitt (8) gemeinsam
Beindffnungen (19) des Inkontinenzartikels begrenzen, wobei in dem
Bauchabschnitt (4) und dem Ruckenabschnitt (6) erste Elastifizierungsmittel
(28, 29) vorgesehen sind, die sich in einem Abstand voneinander und parallel
zueinander in Quer- oder Huftumfangsrichtung (16) erstrecken und so den
Bauchabschnitt (4) und den Ruckenabschnitt (6) flachenhaft elastifizieren,
wobei in einem schrittseitigen und den Beindffnungen (19) zugewandten
Bereich (22, 26) des Bauchabschnitts (4) und des Ruckenabschnitts (6) zweite
Elastifizierungsmittel (40, 42) vorgesehen sind, die sich ausgehend von den
beiden Seitennahtbereichen (14) in Richtung auf eine Langsmittelachse (44)
des Inkontinenzartikels erstrecken und entlang ihrer Erstreckung in Richtung
auf die Langsmittelachse (44) des Inkontinenzartikels bogenférmig sich
auffachernd mit zunehmendem Abstand voneinander verlaufen und sich bis in
den Uberlappungsbereich (36, 38) von Schrittabschnitt (8) und Bauchabschnitt
(4) bzw. von Schrittabschnitt (8) und Rickenabschnitt (6) erstrecken, wobei sie
dort ihrer elastifizierenden Wirkung benommen sein kdnnen, insbesondere
geschnitten sein kdnnen, dadurch gekennzeichnet, dass die Erstreckung (L2)

der jeweiligen Seitennaht in Langsrichtung (9) 100 - 170 mm betragt und dass
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das Verhaltnis (L2/L1) der Erstreckung (L2) der jeweiligen Seitennaht in
Langsrichtung (9) zur Erstreckung (L1) des Inkontinenzartikels zwischen
Huftrand (17) und einer Quermittelachse (30) hochstens 0,42 betragt, und
dass im Bauchabschnitt (4) und im Rlckenabschnitt (6) das Verhaltnis (L4/L1)
des Abstands (L4) des aullersten hlftzugewandten ersten
Elastifizierungsmittels (28, 29) in Langsrichtung (9) vom innersten
schrittzugewandten ersten Elastifizierungsmittel (28, 29) zur Erstreckung (L1)
des Inkontinenzartikels zwischen Huftrand (17) und der Quermittelachse (30)
hdchstens 0,3 betragt, und dass die ersten Elastifizierungsmittel (28, 29) einen
Abstand voneinander haben, der wenigstens 20 % groRer ist als der im
Seitennahtbereich (14) bestimmte Abstand der zweiten Elastifizierungsmittel
(40, 42) voneinander, und dass die ersten Elastifizierungsmittel (28 ,29) eine
um wenigstens 20 % groRere Fadenstarke haben als die zweiten
Elastifizierungsmittel (40, 42) und mit einer um wenigstens 10 % gréReren
Vorspannung im Bauchabschnitt (4) und im Rickenabschnitt (6) fixiert sind als
die zweiten Elastifizierungsmittel (40, 42).

2. Inkontinenzartikel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verhaltnis (L2/L1) der Erstreckung (L2) der jeweiligen Seitennaht (14) in
Langsrichtung (9) zur Erstreckung (L1) des Inkontinenzartikels zwischen
Huftrand (17) und einer Quermittelachse (30) hochstens 0,4, insbesondere
hochstens 0,39, insbesondere hochstens 0,38 und weiter insbesondere
wenigstens 0,20, weiter insbesondere wenigstens 0,25, weiter insbesondere
wenigstens 0,30 betragt.

3. Inkontinenzartikel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass im
Bauchabschnitt (4) und im Rlckenabschnitt (6) das Verhaltnis (L4/L1) des
Abstands (L4) des aul3ersten huftzugewandten ersten Elastifizierungsmittels
(28, 29) in Langsrichtung (9) vom innersten schrittzugewandten ersten
Elastifizierungsmittel (28, 29) zur Erstreckung (L1) des Inkontinenzartikels
zwischen Hulftrand (17) und der Quermittelachse (30) hochstens 0,29 und
insbesondere wenigstens 0,12, insbesondere wenigstens 0,15, insbesondere
wenigstens 0,18 betragt.

4. Inkontinenzartikel nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass
im Bauchabschnitt (4) und im Rulckenabschnitt (6) der Abstand (L4) des
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auBersten hiuftzugewandten ersten Elastifizierungsmittels (28, 29) in
Langsrichtung (9) vom innersten schrittzugewandten ersten
Elastifizierungsmittel (28, 29) hochstens 120 mm, insbesondere hochstens
110 mm, insbesondere hochstens 100 mm, insbesondere hdchstens 90 mm
und insbesondere wenigstens 60 mm, insbesondere wenigstens 70 mm,
insbesondere 70 — 110 mm, insbesondere 70 - 100 mm, insbesondere 70 - 90
mm betragt.

5. Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die maximale Erstreckung (L3B) des
Bauchabschnitts (4) in Langsrichtung (9) 135 — 260 mm, insbesondere 145 -
250 mm betragt und/oder die maximale Erstreckung (L3R) des
Rulckenabschnitts (6) in Langsrichtung (9) 200 — 320 mm, insbesondere 210 -
310 mm betragt.

6. Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein minimaler Abstand des Bauchabschnitts (4)
und des Ruckenabschnitts (6) in Langsrichtung (9) voneinander 250 -400 mm,
insbesondere 270 - 400 mm, weiter insbesondere 300 - 390 mm betragt.

7. Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Verhaltnis (L2/Q) der Erstreckung (L2) der
jeweiligen Seitennaht in Langsrichtung (9) zur Erstreckung (Q) des
Bauchabschnitts (4) bzw. des Rluckenabschnitts (6) in Querrichtung (16)
hochstens 0,22, insbesondere hochstens 0,20, insbesondere wenigstens 0,10,
insbesondere wenigstens 0,14 betragt.

8. Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass im Bauchabschnitt (4) und im Rlckenabschnitt
(6) das Verhaltnis (L4/Q) des Abstands (L4) des aul3ersten hlftzugewandten
ersten Elastifizierungsmittels (28, 29) in Langsrichtung (9) vom innersten
schrittzugewandten ersten Elastifizierungsmittel (28, 29) zur Erstreckung (Q)
des Bauchabschnitts (4) bzw. des Ruckenabschnitts (6) in Querrichtung (16)
hdchstens 0,15, insbesondere hochstens 0,14, insbesondere hdchstens 0,13
und insbesondere wenigstens 0,05 und weiter insbesondere wenigstens 0,08
und weiter insbesondere wenigstens 0,10 betragt.

9. Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriche,
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dadurch gekennzeichnet, dass im Bauchabschnitt (4) und/oder im
Rulckenabschnitt (6) das Verhaltnis (d1/L4) des Abstands (d4) der ersten
Elastifizierungsmittel (28, 29) in Langsrichtung (9) voneinander zum Abstand
(L4) des auldersten huftzugewandten ersten Elastifizierungsmittels (28, 29) in
Langsrichtung (9) vom innersten schrittzugewandten ersten
Elastifizierungsmittel (28, 29) zwischen 0,08 und 0,25, insbesondere zwischen
0,09 und 0,20, insbesondere zwischen 0,10 und 0,18 betragt.
Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand (d1) der ersten
Elastifizierungsmittel (28, 29) in Langsrichtung (9) voneinander wenigstens 8
mm, insbesondere wenigstens 10 mm, insbesondere 10 — 15 mm,
insbesondere 11 - 14 mm, weiter insbesondere 12 - 13 mm betragt.
Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Elastifizierungsmittel (28, 29) einen
Abstand voneinander haben, der wenigstens 30 %, insbesondere wenigstens
50 %, insbesondere héchstens 200 %, insbesondere héchstens 180 %,
insbesondere hochstens 150 % groer ist als der im Seitennahtbereich (14)
bestimmte Abstand der zweiten Elastifizierungsmittel (40, 42) voneinander.
Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein minimaler Abstand der zweiten
Elastifizierungsmittel (40, 42) voneinander in den Seitennahtbereichen (14)

3 — 8 mm, insbesondere 3 — 7 mm, insbesondere 3 - 6 mm betragt.
Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Elastifizierungsmittel (28, 29) eine
um wenigstens 30 %, insbesondere um wenigstens 50 %, insbesondere um
hoéchstens 150 %, insbesondere um hdchstens 130 %, insbesondere um
hochstens 100 % groRRere Fadenstarke haben als die zweiten
Elastifizierungsmittel (40, 42).

Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fadenstarke der ersten
Elastifizierungsmittel (28, 29) wenigstens 1000 dtex, insbesondere wenigstens
1100 dtex, insbesondere wenigstens 1200 dtex, insbesondere
1200 - 1500 dtex, insbesondere 1200 — 1400 dtex betragt.
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Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fadenstarke der zweiten
Elastifizierungsmittel (40, 42) 500 — 1100 dtex, insbesondere 600 - 1000 dtex,
insbesondere 700 - 900 dtex betragt.

Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Elastifizierungsmittel (28, 29) mit
einer um wenigstens 20 %, insbesondere um wenigstens 30 %, insbesondere
um hochstens 100 %, insbesondere um héchstens 80 %, insbesondere um
hochstens 60 % groeren Vorspannung fixiert sind als die zweiten
Elastifizierungsmittel (40, 42).

Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Elastifizierungsmittel (28, 29) mit
einer Vorspannung von 3 — 8, insbesondere 3 — 7, insbesondere 4 — 7 und
weiter insbesondere 4 - 6 fixiert sind.

Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die zweiten Elastifizierungsmittel (40, 42) mit
einer Vorspannung von 2 — 5, insbesondere 2,5 - 4,5, insbesondere 2,5 - 4
und weiter insbesondere 3 - 4 fixiert sind.

Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die zweiten Elastifizierungsmittel (40, 42)
zwischen einer die kdrperabgewandte Sichtseite des Bauchabschnitts (4) bzw.
des Ruckenabschnitts (6) bildenden Chassismateriallage (94, 95),
vorzugsweise aus Vlies, und einer bezlglich dieser innenliegenden
Chassismateriallage (96, 97), vorzugsweise aus Vlies, angeordnet und fixiert
sind, wobei die innenliegende Chassismateriallage (96, 97) in Langsrichtung
(9) des Inkontinenzartikels im wesentlichen nicht Gber den zugeordneten
Uberlappungsbereich (36, 38) von Schrittabschnitt (8) und Bauchabschnitt (4)
bzw. Schrittabschnitt (8) und Ruckenabschnitt (6) hinaus erstreckt ist.
Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die zweiten Elastifizierungsmittel (40, 42) in
einem Leimbett (102) zwischen Chassismateriallagen (94 und 96; 95 und 97)
fixiert sind und/oder die ersten Elastifizierungsmittel (28, 29) durch

Einzelstrangbeleimung zwischen Chassismateriallagen (94 und 100; 95 und
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101) fixiert sind.

Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Elastifizierungsmittel (28, 29) im
Bauchabschnitt (4) und im Rluckenabschnitt (6) durch Einzelstrangbeleimung
zwischen einer korperabgewandten Chassismateriallage (94, 95) und einer
korperzugewandten Chassismateriallage (100, 101) fixiert sind und dass die
korperzugewandte Chassismateriallage (100, 101) das zugeordnete
Langsende (98, 99) des Schrittabschnitts (8) auf dessen kdrperzugewandter
Seite Uberragt oder Uberlappt.

Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Elastifizierungsmittel (28, 29) im
Bauchabschnitt (4) und im Rluckenabschnitt (6) durch Einzelstrangbeleimung
zwischen einer korperabgewandten Chassismateriallage (94, 95) und einer
korperzugewandten Chassismateriallage (100, 101) fixiert sind, wobei am
Huftrand (17) keine der Chassismateriallagen (94, 95, 100, 101) um die andere
umgefaltet ist, und dass die kérperzugewandte Chassismateriallage (100, 101)
und die korperabgewandte Chassismateriallage (94, 95) entlang der
HUftéffnung (18) am Huftrand (17) nicht miteinander fixiert sind, so dass sie
jeweils einen frei ausmUndenden huftseitigen Randabschnitt bilden.
Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Flache des Uberlappungsbereichs (36) von
Schrittabschnitt (8) und Bauchabschnitt (4) bezogen auf die Flache des
Bauchabschnitts (4) wenigstens 20 %, insbesondere 20 — 35 %, insbesondere
20 — 30 % betragt und/oder dass die die Flache des Uberlappungsbereichs
(38) von Schrittabschnitt (8) und Rickenabschnitt (6) bezogen auf die Flache
des Ruckenabschnitts (6) wenigstens 25 %, insbesondere 25 - 45 %,
insbesondere 25 - 40 %, insbesondere 27 — 40 % betragt.
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