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Urzadzenie do lutowania

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do lu-
towania przewodéw wiekszej ilo$ci diod, znajdu-
jacych sie na plytkach zaciskowych calozakresowe-
go zespolu prostownika do wigkszej dlosci plyt fa-
zowych zespotu.

Znane sj urzadzenia do lutowania, zaopatrzone
w element plywajgcy w cieklym Ilutowiu znaj-
dujagcym sie w tyglu, ktéry to element przykrywa
elementy przedmiotu majgce byé lutowane, Ptywa-
jaecy element zakrywajacy zabezpiecza, ze przedmiot
przeznaczony do lutowania i ten element zakrywa-
jacy sa ze sobg wzajemnie mocno zwigzane. Nie-~
mniej jednak, nie znane jest urzadzenie do luto-
wania, w ktérym by wystepowala cyrkulacja ptyn-
nego lutowia do géry zapewniajgca utrzymanie po-

“wierzchni lutowia, zawsze czystej i wolnej od po-

wiloki tlenkowej, w ktérej elementy lutowane s3
zanurzone.

Zadanie to zostalo rozwigzane wedlug wynalazku
przez to, ze urzgdzenie zawiera pojemnik otwarty
z jednej strony, w ktérym krgzy stopione lutowie
i-w ktérego dnie znajduje sie wirnik dla wy-
muszania przeplywu lutowia ku goérze poprzez goér-
ne krawedzie pojemnika do tygla. W pojemniku
znajduje sie element w ksztalcie kubka wypychany
do polozenia, w ktérym jego otwarty koniec znaj-
duje sie powyzej poziomu stopionego lutowia w po-
jemniku, Urzadzenie zawiera ponadto podpore zes-
potu prostownika, ktéra to podpora jest przemiesz-
czalna wzgledem wymienionego pojemnika do po-
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lozenia, w ktérym fazowe ptyty zespolu wspbipra-
cuja i wystaja promieniowo na zewnatrz z elemen-
tu w ksztalcie kubka oraz jest przemieszczalna
w celu naci$niecia na element w ksztalcie kubka,
przy czym plyty fazowe zanurzane sg w stopionym
lutowiu, a op6r ruchu elementu w ksztalcie kubka
zapewnia mocne zazebienie sie obrzeza elementu
z plytami fazowymi i zmniejsza przez to do mini-
mum promieniowy przeplyw lutowia do wewngtsz
poza krawedzig elementu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 —
przedstawia urzadzenie do lutowania w czeSciowo
schematycznym przekroju, fig. 2 widok z goéry zes-
potu prostownika calozakresowego, w ktérym uzy-
wane jest urzadzenie jak na fig, 1, a fig. 3 — sta-
nowi widok szczegélu urzgdzenia jak na fig, 1,
z zamontowanym zespolem prostownika, jak na
fig. 2.

Urzadzenie do lutowania zawiera staly tygiel 11,
napelniony stopionym lutowiem 12. Lutowie
utrzymywane jest w stanie cieklym przez grzejnik
(nie pokazany), zwigzany z tyglem 11. Wewnatrz
tygla 11 zamocowany jest pojemnik walcowy 13
zaopatrzony w otwory 14 w jego podstawie. Otwar-
ty koniec pojemnika 13 znajduje sie poniZej po- .
ziomu lutowia w tyglu 11, Wewngtrz pojemnika 13
umieszczony jest wirnik 15, ktéry wymusza prze-
plyw lutowia ku goérze poprzez gbérne krawedzie po-
jemnika 13 do tygla 11. Scianki wewnetrzne po-
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jemnika 13 zaopatrzone sa w zebra 16, przebiega-
jace osiowo, ktére zmniejszajg zawirowania stopio-
nego lutowia w pojemniku 13. W pojemniku 13 pty-
wa walcowy element 17 w ksztalcie kubka, zamk-
- niety na swoim dolnym koncu, z gérnym koncem
polozonym powyzej poziomu lutowia 12 w tyglu 11.

Powyzej elementu 17 polozony jest w spos6b
umozliwiajacy pionowy ruch w dé6t na (nie poka-
zanej ramie) element 18, podpierajacy zesp6t pro-
stownika. Zesp6l prostownika (fig. 2),'przeznaczony
do lutowania, sklada sie z centralnego wrzeciona
22, na ktérym zamontowane sg pierwsza, druga
i trzecia ptyta zaciskowa 23, 24, 25, z ktérych kazda
podtrzymuje trzy diody pé6iprzewodnikowe, oraz
trzy ptyty fazowe 26, 27 i 28, z ktérych kazda za-
wiera trzy sprezynujace kolki, przy czym kolki te,
przynalezne do kazdej pilyty fazowej, oznaczone
sg wskaZnikami &, b, ¢ na rysunkach. Plyty zacisko-
we 24, 25 i wszystkie trzy plyty fazowe odizolowane
sg od wrzeciona 22. Trzy plyty fazowe oddzielone s3
przestrzennie jedna od drugiej przez podktadki od-
legloSciowe, ale kotki dwéch ptyt fazowych sg tak
wygiete, Zze polozone sa w tej samej plaszczyznie
co koiki trzeciej ptyty fazowej, przy czym dziewieé
kotk6éw rozmieszczonych jest w réwnych odstepach
katowych i wystaje promieniowo z wrzeciona 22.
Kazda z dziewieciu diod na plytach zaciskowych
23, 24, 25 ma jedna koncéwke polgczong elektrycz-
nie z jej odpowiednig plyts zaciskows i kazda za-
wiera drut przewodzacy, podlaczony elektrycznie
do jej drugiej koricowki. Druty 29 przebiegaja
w kierunku plyt fazowych, przy czym druty 29
z plyty zaciskowej 23 przebiegajg przez otwory
w plytach zaciskowych 24, 25, a druty z piyty
zaciskowej 24 przbiegaja przez otwory w plycie
25, Trzy diody na kazdej plycie zaciskowej sg
podlaczone do odpowiednich kolkéw trzech plyt,
fazowych, W ten spos6b, w gotowym zespole trzy
kolki kazdej plyty fazowej polaczone sg elektrycz-
nie z odpowiednig diodg na kazdej z plyt zacisko-
wych, .

Przed dokonaniem polgczenia pomiedzy przewo-
dzgcymi drutami 29 i ptytami fazowymi 26, 27, 28,
zesp6t prostownika zmontowany zostaje tak, ze
druty 29 przebiegaja przez otwory w ich odpowied-
nich kotkach. Element podpierajacy 18 zawiera
prostokatne koryto 19, ktérego podstawa wykonana
jest z otworem, przez ktéry moga przej§é plyty
fazowe, lecz nie plyty zaciskowe, a w obrebie kt6-
rych usytuowane sa plyty zaciskowe zespotu. Ele-
ment podpierajacy 18 zawiera ponadto pokrywe 21
w ksztalcie Scietego stozka, przymocowana do ko-
ryta 19, a ktéra to pokrywa moze wej$é do ele-
mentu 17 w ksztalcie kubka. Pokrywa 21 zawiera
swobodny koniec $Srodkowego wrzeciona zespolu
prostownika i wspélpracuje z kotkami piyt fazo-
wych 26, 27, 28 za pofrednictwem ich koncéw,
przy czym pokrywa 21 zazebia sie przez polgczenie
Srubowe z wrzecionem 22. Po usytuowaniu zespolu
prostownika w elemencie podpierajacym 18, swo-
bodne kofice kotk6éw. z ich odpowiednimi drutami
przewodzacymi 29, przebiegajacymi przez nie, wy-
stajg promieniowo z pokrywy 21.

W celu przylutowania drutéw przewodowych 29
do przynaleznych do nich kolk6w, podpora 18 ra-
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zem z zespolem prostownika przemieszczana -jest
w dél. W czasie przemieszczania podpory 18 w dél,
kolki zespolu prostownika zazebiajg sie z obwodem
otwartego kofica elementu 17 w ksztalcie kubka,
przy czym punkty, w ktérych druty przewodowe
29 przebiegaja przez kolki ptyt fazowych, znajduja
sie promieniowo na zewnatrz od S$cianki elementu
17, Skutkiem dalszego ruchu podpory 18 w doéi,
element 17 wciskany jest do stopionego lutowia
w zbiorniku 13. Poniewaz element w ksztalcie kub-
ka 17 plywa na stopionym lutowiu w pojemniku 13,
pbézniej, po weiSnieciu elementu 17, wypychany jest
do goéry przez stopione lutowie. W ten spos6b
obrzeze otwartego konca elementu 17 dociskane
jest mocno do kotkéw piyt fazowych. Podpora 18
przemieszczana jest w dé6t tak dlugo, az wystajgce
czeSci kolkéw plyt fazowych zanurzg sie w stopio-
nym lutowiu. Skutkiem tego stopione lutowie pty-
nie dokola wystajgcych koncéw kotkdéw oraz dokola
drutéw przewodowych 29 i stanowi elektrycznie
i fizycznie polaczenie drutéw z ich odpowiednimi
kolkami. Obrzeze elementu 17 zapobiega plynieciu
stopionego lutowia wzdluz kotkéw, a odleglo$é po-
miedzy sasiadujgcymi ze sobg kolkami jest taka,
Ze napiecie powierzchniowe stopionego lutowia wy-
starcza, by zapobiec przeptywowi stopionego lu-
towia miedzy kotkami do elementu 17.

Z chwilg zanurzenia sie wystajacych koncow
koltkéw w stopionym lutowiu, podpora 18 podnosi
sig, pozwalajgc skutkiem tego na odplyniecie ele-
mentu 17 do jego pierwotnego polozenia gotowosci
do dalszej pracy, Potem gotowy zesp6l prostownika
zdejmowany jest z podpory 18,

Dolny zamkniety koniec elementu 17 w ksztalcie
kubka stanowi stosunkowo gruba plyta, ktéra wy-
staje poza walcowa S§cianke elementu 17, tworzac
na obwodzie kolnierz. Stosunkowo gruba podstawa
elementu 17 zapewnia jego pionowe unoszenie sie
w stopionym lutowiu. Koinierz obwodowy, utwo-
rzony przez plyte podstawy elementu 17, zaopatrzo-
ny jest w otwory, przez ktére przemieszcza sie
stopione lutowie podczas wciskania elementu 17.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do lutowania przewodéw wiekszej
ilosci diod znajdujacych sie na ptytach zaciskowych
zespolu prostownika calozakresowego do wiekszej
iloSci plyt fazowych zespolu, znamienne tym, ze
pojemnik (13) otwarty z jednej strony, w ktérym
krazy stopione lutowie (12) posiada w dnie wirnik
(15) do wymuszania przeptywu lutowia ku gbrze
poprzez gérne krawedzie pojemnika (13) do 4ygla
(11), element (17) w ksztalcie kubka, umieszczony
w pojemniku (13) i wypychany do polozenia, w kt6-
rym jego otwarty koniec znajduje sie powyzej po-
ziomu stopionego lutewia (12) w pojemniku oraz
podpore (18) zespolu prostownika, ktéra to podpora
jest przemieszczalna wzgledem wymienionego po-
jemnika do polozenia, w ktérym fazowe plyty zes-
polu wspélpracujg i wystaja promieniowo na zew-
natrz z wymienionego elementu (17) w ksztalcie
kubka, oraz przemieszczalng w celu naci$niecia na
element (17) w ksztalcie kubka, przy czym _piyty
fazowe (26, 27, 28) zanurzane sg w stopionym luto-

wiu (12) a opér ruchu elementu (17) zapewnia
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mocne zazebienie sie obrzeza elementu z plytami 2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, zZe
fazowymi (26, 27, 28) i zmniejsza przez to do mini- pojemnik (13) zawiera przegrody (16) do zmniejsze-
mum promieniowy przeplyw lutowia (12) do wew- nia do minimum ruchu wirowego stopionego otowiu
natrz poza krawedzig elementu (17). w pojemniku.
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