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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine eine Flanschvorrichtung und ein Verfahren zur Befestigung eines Sa-
geblattes an einer Antriebsspindel einer Sagevorrichtung. Die Flanschvorrichtung umfasst unter anderem eine Mutter,
die beweglich in einem Innenraum eines Flanschkdrpers angeordnet vorliegt, wobei die Mutter in einem geschlossenen
Zustand der Flanschvorrichtung eine zentrale Schraubvorrichtung, die in der Antriebsspindel gefiihrt ist, zum Zwecke
der Befestigung umschlie3t. Die Erfindung betrifft in einem zweiten Aspekt ein System zur Befestigung eines Sageblattes
an einer Antriebsspindel einer Sagevorrichtung, wobei das System eine vorgeschlagene Flanschvorrichtung aufweist,
sowie eine Sagevorrichtung und eine zentrale Schraubvorrichtung. Die zentrale Schraubvorrichtung der Sagevorrichtung
kann gegen eine Feder in Richtung der Flanschvorrichtung gedriickt werden, so dass sie im geschlossenen Zustand
von einem Innenraum der Mutter der Flanschvorrichtung aufgenommen werden kann.

Hintergrund der Erfindung:

[0002] Im Stand der Technik sind Sagevorrichtungen, wie beispielsweise Wandsagen, bekannt, mit denen Schnitte
in einen Untergrund oder eine Wand eingebrachtwerden kdnnen. Sagevorrichtungen weisen tblicherweise als Werkzeug
ein Sageblatt auf, das eine Drehbewegung ausfiihrt und dadurch den Schnittin den Untergrund oder die zu bearbeitende
Wand einbringt. Das Sageblatt wird mit Hilfe eines Sageblattflansches bzw. einer Flanschvorrichtung auf der Antriebs-
spindel der Sagevorrichtung befestigt.

[0003] Nachteilig an bestehenden Lésungen fiir diese Sageblattflansche ist, dass sie haufig lUber viele bewegliche
Teile verfiigen, so dass ein Zusammenbau und ein Wechsel des Sageblattes sehr aufwandig und zeitraubend sind.
Dariber hinaus kénnen die vielen kleinen Teile, insbesondere bei Verwendung der Sagevorrichtung auf einer Baustelle,
leicht verloren gehen, was zu weiteren Zeitverlusten fiilhren kann. Insbesondere, wenn spezielle Verbindungsmittel, wie
Spezialschrauben, verwendet werden, um das Sageblatt zu befestigen, kann es zu Problemen kommen, wenn gerade
diese Spezialschraube verloren geht und ein Ersatz unter Umstanden nicht schnell verfiigbar ist.

[0004] Dariiber hinaus sind die Komponenten vieler aus dem Stand der Technik bekannter Flanschvorrichtungen
schmutzanfallig, so dass eine stabile, sichere und robuste Befestigung des Sageblattes an der Antriebsspindel nicht
immer gewahrleistet ist.

[0005] Die Fachwelt wiirde es begriiien, wenn eine Flanschvorrichtung bereitgestellt werden kdnnte, mit der eine
Vorzentrierung des Sageblattes ermdglicht wird. Denn das Finden und Ausrichten der Gewindebohrung muss sehr
sorgfaltig durchgefliihrt werden, vor allem bei der Montage von Sageblattern mit groBen Durchmessern. Dafiir ist einer-
seits geschultes, erfahrenes Personal erforderlich, andererseits spezielles Werkzeug, insbesondere fiir das Finden der
Gewindebohrung. Wenn das Ausrichten des Sageblattes nicht sachgemaR durchgefiihrt wird, kann es nachteiliger Weise
zu einem unerwiinschten, schnellen Verschlei} des Gewindes kommen.

[0006] Es ist somit eine Aufgabe der Erfindung, eine Flanschvorrichtung fir eine Sagevorrichtung bereitzustellen, die
die Mangel und Nachteile des Standes der Technik Gberwindet und mit der ein Sageblatt werkzeuglos, unkompliziert
und zeitsparend an der Antriebsspindel einer Sdgevorrichtung befestigt werden kann. Eine weitere Aufgabe der Erfindung
besteht darin, dass die Verbindung zwischen Flanschvorrichtung und Sageblatt widerstandsfahig gegeniber Verschmut-
zungen und stabil, robust und sicher ist. Um die Gefahr zu verringern, dass Teile bei der Montage oder dem Auswechseln
von Sageblattern verloren gehen, ware es wiinschenswert, dass die bereitzustellende Flanschvorrichtung mdéglichst
wenige Teile umfasst.

[0007] Die Aufgabe wird durch den Gegenstand der unabhangigen Anspriiche geldst. Vorteilhafte Ausfiihrungsformen
zum Gegenstand des unabhangigen Anspruchs finden sich in den abhangigen Unteranspriichen.

Beschreibung der Erfindung:

[0008] Die Aufgabe wird in einem ersten Aspekt geldst durch eine Flanschvorrichtung zur Befestigung eines Sage-
blattes an einer Antriebsspindel einer Sagevorrichtung, wobei die Flanschvorrichtung einen Zentrierring, eine Mutter
und einen Flanschkorper aufweist. Die Flanschvorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Flanschkérper einen
AuBenbereich der Flanschvorrichtung bildet, wobei die Mutter in einem Innenraum des Flanschkdrpers beweglich an-
geordnet vorliegt, wobei der Zentrierring mit Befestigungsmitteln an dem Flanschkérper befestigt vorliegt und wobei die
Mutter in einem geschlossenen Zustand der Flanschvorrichtung eine zentrale Schraubvorrichtung, die in der Antriebs-
spindel gefiihrt ist, zum Zwecke der Befestigung umschlief3t. Die zentrale Schraubvorrichtung kann im Sinne der Erfin-
dung bevorzugt als Befestigungsschraube bezeichnet werden.

[0009] Ineinem zweiten Aspekt betrifft die Erfindung ein System zur Befestigung eines Sageblattes an einer Antriebs-
spindel einer Sagevorrichtung, wobei das System eine vorgeschlagene Flanschvorrichtung aufweist, sowie eine Sage-
vorrichtung und eine zentrale Schraubvorrichtung.

[0010] Durch die Verwendung der vorgeschlagenen Flanschvorrichtung kann vorteilhafterweise auf die Verwendung
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von speziell vorzuhaltenden Werkzeugen oder Befestigungsmittels, wie Spezialschrauben, verzichtet werden. Die Be-
festigung des Séageblattes an der Sagevorrichtung kann insbesondere mit der Hand erfolgen, was mit dem Vorteil
verbundenist, dass eine Befestigung mit der Hand haufig mit "mehr Gefiihl" erfolgt, so dass die Gefahr von mechanischen
Beschadigungen an den Bestandteilen der Flanschvorrichtung und der Sagevorrichtung reduziert wird. Tests haben
gezeigt, dass die Bestandteile der vorgeschlagenen Flanschvorrichtung besonders gut zu reinigen sind. Dartiber hinaus
besteht die vorgeschlagene Flanschvorrichtung aus vergleichsweise wenigen Teilen, so dass sie besonders leicht mon-
tiert werden kann. Insbesondere muss das dafiir eingesetzte Personal nicht aufwandig geschult werden. Es stellt einen
weiteren Vorteil der Erfindung dar, dass die Mutter als bewegliches Teil in der Flanschvorrichtung vorgesehen ist, weil
dadurch die Reinigung und Wartung des Systems erleichtert wird.

[0011] Es ist im Sinne der Erfindung bevorzugt, dass es sich bei der Sagevorrichtung um eine Wandsage handelt.
Bei Wandsagen ergibt sich der Anwendungsfall, dass ein Biindigschnitt vorgenommen werden soll, bei dem kein Raum
zwischen Sageblatt und zu bearbeitenden Untergrund fiir die Befestigung des Sageblatts zur Verfiigung steht. Die
vorgeschlagene Flanschvorrichtung soll vor allem in diesem Anwendungsfall eingesetzt werden kénnen. Sie kann in-
sofern bevorzugt auch als Biindigschnittflansch bezeichnet werden bzw. stellt einen solchen dar.

[0012] Die Sagevorrichtung, die im Sinne der Erfindung bevorzugt auch als "Sage" bezeichnet wird, ist vorzugsweise
dazu eingerichtet, Schnitte in Wande und Untergriinde einzubringen. Dazu wird mit einem Sageblatt als Werkzeug der
Schnitt erzeugt, wobei das Sageblatt dabei vorzugsweise eine Rotationsbewegung um eine Drehachse ausflhrt. Die
Drehachse fallt vorzugsweise zusammen mit einer virtuellen zentralen Achse einer Antriebsspindel der Sage, die von
dem Motor der Sdge angetrieben wird und eine Drehbewegung auf das Sageblatt Ubertragt.

[0013] Das Sageblatt ist vorzugsweise Bestandteil eines Sagekopfes der Sagevorrichtung, wobei das Sageblatt be-
vorzugt an einem Sagearm befestigt vorliegt und von einem Antriebsmotor um eine Drehachse angetrieben wird. Der
Sagearm ist schwenkbar ausgebildet und kann von einem Schwenkmotor um eine Schwenkachse verstellt werden.
Sagevorrichtungen, insbesondere Wandsagen, kdnnen dariiber hinaus mit einer motorischen Vorschubeinheit und ei-
nem Fihrungsschlitten zusammenwirken. Die motorische Vorschubeinheit weist vorzugsweise einen Vorschubmotor
auf, wobei der Sagekopf auf dem Fiihrungsschlitten angeordnet und tber den Vorschubmotor entlang der Fiihrungs-
schiene verfahren werden kann. Der Antrieb des Sageblattes um die Drehachse erfolgt tiber einen Antriebsmotor, eine
Antriebsspindel und eine Ubertragungseinrichtung, die die Antriebsspindel drehmomentiibertragend mit dem Antriebs-
motor verbindet.

[0014] Esistim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass das Sageblatt mit Hilfe der Flanschvorrichtung auf der Antriebs-
spindel befestigt wird. Die Flanschvorrichtung umfasst einen Zentrierring, eine Mutter und einen Flanschkorper, wobei
Flanschkérper und Sageblatt miteinander verbunden werden. Der Zentrierring und der Flanschkérper werden tber eine
Schraubverbindung miteinander verbunden. Am Umfang des Zentrierrings sind radial angeordnete Sicherungsschrau-
ben vorgesehen, die in korrespondierende radiale Bohrungen mit Innengewinde in dem Flanschkdrper eingeschraubt
werden kénnen. Das Sageblatt kann vorzugsweise mit Befestigungsschrauben, die am Umfang des Flanschkorpers
angeordnet vorliegen, an dem Flanschkorper befestigt werden. Der Flanschkérper ist vorzugsweise auch mit der An-
triebsspindel der Sagevorrichtung verbunden, so dass, wenn das Sageblatt an dem Flanschkérper der Flanschvorrich-
tung befestigt vorliegt, eine Mithnahme des Sageblatts erfolgt, wenn sich die Antriebsspindel dreht. Dadurch kann das
Sageblatt zu den Rotationsbewegungen angetrieben werden, mit denen eine Bearbeitung des Untergrunds ermdglicht
wird.

[0015] In einem weiteren Aspekt betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Befestigung eines Sageblattes an einer An-
triebsspindel einer Sagevorrichtung, wobei das Verfahren die folgenden Schritte umfasst:

a) Bereitstellung einer Sagevorrichtung mit einer Antriebsspindel,

b) Bereitstellung einer zentralen Schraubvorrichtung,

c) Bereitstellung einer vorgeschlagenen Flanschvorrichtung, wobei eine Mutter der Flanschvorrichtung in einem
geodffneten Zustand, der Ausgangspunkt fur das Befestigungsverfahren ist, im Wesentlichen vollstéandig in einem
Innenraum eines Flanschkoérpers der Flanschvorrichtung aufgenommen vorliegt und die zentrale Schraubvorrichtung
im Wesentlichen vollstdndig im Inneren der Antriebsspindel angeordnet vorliegt,

d) Einfihren der zentralen Schraubvorrichtung in ein Innengewinde der Mutter, wodurch ein Mitnehmer und die
Mutter der Flanschvorrichtung in Eingriff gelangen,

e) fortgesetztes Hineinschrauben der zentralen Schraubvorrichtung in das Innengewinde der Mutter,

f) fortgesetztes Hineinschrauben der zentralen Schraubvorrichtung in das Innengewinde der Mutter, wobei die Mutter
der Flanschvorrichtung auf die zentrale Schraubvorrichtung gezogen wird.

[0016] Esistim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass der Mitnehmer in der Sdgevorrichtung an seiner Stirnseite Nocken
aufweist, die mit Taschen auf der Riickseite der Mutter der Flanschvorrichtung in Eingriff gelangen kénnen. Dies erfolgt
vorzugsweise als Reaktion auf das Einfiihren der zentralen Schraubvorrichtung in ein Innengewinde der Mutter. Die
Befestigungsschraube wird vorzugsweise weiter in das Innengewinde der Mutter der Flanschvorrichtung hineinge-
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schraubt. Dadurch kann eine Hilse innerhalb der Sage in einen Spalt zwischen dem Mitnehmer und der zentralen
Schraubvorrichtung eingefiihrt und eine erste Feder zusammengedriickt werden. Wenn die Befestigungsschraube noch
weiter in die Mutter hineingeschraubt wird, wird die Mutter aus dem Innenraum des Flanschkoérpers der Flanschvorrich-
tung nach hinten herausgezogen. Dadurch wird die Mutter auf die Befestigungsschraube gezogen. Mit anderen Worten
ziehen sich die Befestigungsschraube und die Mutter zusammen, wobei dieses Zusammenziehen von der Hiilse, den
Anschlagen und der ersten Feder unterstitzt wird. Es ist im Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die Mutter aus dem
Innenraum eines Flanschkorpers herausgezogen wird, bis ein Befestigungszustand zwischen Flansch und Sage dadurch
hergestellt wird, dass ein Anschlag erreicht wird und ein AulRengewinde der zentralen Schraubvorrichtung im Wesent-
lichen vollstandig in der Mutter der Flanschvorrichtung aufgenommen ist. Mit anderen Worten wird auf diese Weise eine
Schraubverbindung zwischen der Mutter der Flanschvorrichtung und der Befestigungsschraube hergestellt. Das Sage-
blatt kann auf einer Vorderseite des Flansches angeschraubt und so an dem Flansch bzw. an der Sagevorrichtung
befestigt werden. Auf diese Weise kann mit dem vorgeschlagenen Verfahren eine Mdglichkeit zur Befestigung eines
Sageblattes an einer Sagevorrichtung unter Verwendung einer Flanschvorrichtung bereitgestellt werden. Die Definitio-
nen, technischen Wirkungen und Vorteile, die fiir die Flanschvorrichtung und das System beschrieben wurden, gelten
fur das vorgeschlagene Befestigungsverfahren analog, und umgekehrt.

[0017] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform umfasst die Erfindung folgende Verfahrensschritte:

a) Bereitstellung einer Sagevorrichtung mit einer Antriebsspindel,

b) Bereitstellung einer zentralen Schraubvorrichtung,

c) Bereitstellung einer vorgeschlagenen Flanschvorrichtung, wobei eine Mutter der Flanschvorrichtung in einem
geodffneten Zustand, der Ausgangspunkt fir das Befestigungsverfahren ist, im Wesentlichen vollstédndig in einem
Innenraum eines Flanschkoérpers der Flanschvorrichtung aufgenommen vorliegt und die zentrale Schraubvorrichtung
im Wesentlichen vollstdndig im Inneren der Antriebsspindel angeordnet vorliegt,

d) Einfuhren der zentralen Schraubvorrichtung in ein Innengewinde der Mutter, wodurch Nocken auf der Stirnseite
eines Mitnehmers mit Aussparungen auf der Riickseite der Mutter in Eingriff gelangen,

e) fortgesetztes Hineinschrauben der zentralen Schraubvorrichtung in das Innengewinde der Mutter, wodurch eine
Huilse in einen Spalt zwischen dem Mitnehmer und der zentralen Schraubvorrichtung eingefiihrt und eine erste
Feder zusammengedriickt wird,

f) fortgesetztes Hineinschrauben der zentralen Schraubvorrichtung in das Innengewinde der Mutter, wodurch die
Mutter aus dem Innenraum eines Flanschkorpers herausgezogen wird, bis ein geschlossener Zustand dadurch
erreicht wird, dass ein Anschlag erreicht wird und ein AuBengewinde der zentralen Schraubvorrichtung im Wesent-
lichen vollstandig in der Mutter der Flanschvorrichtung aufgenommen ist.

[0018] Es istim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass in diesem geschlossenen Zustand die Hilse im Wesentlichen
vollstandig in einem Spalt, der zwischen der zentralen Schraubvorrichtung und dem Mitnehmer gebildet wird, aufge-
nommen vorliegt und die erste Feder in einem belasteten Zustand vorliegt. Der geschlossene Zustand entspricht vor-
zugsweise dem Zustand, in dem das S&ageblatte unter Vermittlung des Flansches an der Sagevorrichtung befestigt
werden kann. Er wird daher im Sinne der Erfindung auch als Befestigungszustand bezeichnet werden.

[0019] Esistim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die Mutter der Flanschvorrichtung mit der Befestigungsschraube
zusammenwirkt, um eine Verbindung herzustellen. Fiir die Montage der Flanschvorrichtung an die Sagevorrichtung wird
zunachst die Flanschvorrichtung in raumliche Nahe zu der Antriebsspindel der Sagevorrichtung gebracht. Dabei befindet
sich die Mutter ganz im Innenraum des Flanschkoérpers zuriickgezogen und es wird ein Spalt gebildet zwischen der
Mutter und der Befestigungsschraube. Die zentrale Schraubvorrichtung ist vorzugsweise ebenfalls beweglich ausgebildet
und kann sich in einem Innenraum, der von der Antriebsspindel gebildet wird, in lateraler Richtung bewegen. Mit anderen
Worten kann sich die Befestigungsvorrichtung nach vorne (in Richtung der Flanschvorrichtung) und nach hinten (in
Richtung von der Flanschvorrichtung weg) bewegen. Die Befestigungsschraube umfasst an ihrem hinteren Ende einen
Schraubenkopf, der einen Anschlag bildet, bis zu dem die Schraube in den Innenraum der Antriebsspindel hineinfahren
kann. Im nicht befestigten, d.h. im Sinne der Erfindung "gedffneten" Zustand liegt die Befestigungsschraube nicht voll-
sténdig in den Innenraum der Befestigungsschraube hineingefahren vor.

[0020] Die Schraube wird in einem nachsten Schritt in Richtung der Flanschvorrichtung bewegt. Vorzugsweise fahrt
die Befestigungsschraube in die Mutter der Flanschvorrichtung hinein. Es ist im Sinne der Erfindung auch bevorzugt,
dass die Schraube - beispielsweise um ca. 2 Umdrehungen - in das Innengewinde der Mutter hineingedreht wird. Dadurch
wird eine erste lockere Befestigung der Befestigungsschraube innerhalb der Mutter bewirkt. Die Schraube ist von einem
Mitnehmer umgeben, der sich in diesem Schritt des Befestigungsverfahrens mit der Schraube nach vome, in Richtung
der Flanschvorrichtung bewegt. Auf einer Stirnseite umfasstder Mitnehmer Nocken, d.h. Ausstllpungen, die mit Taschen
an der Rickseite der Mutter zusammenwirken kénnen. Vorzugsweise liegt die Riickseite der Mutter im Befestigungsfall
in Richtung der Sagevorrichtung vor. Die Rlckseite der Mutter kann beispielsweise fiinf Taschen umfassen, wobei auch
jede andere Anzahl von Taschen oder Aussparungen vorgesehen sein kann, die um den Umfang der Mutter verteilt
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werden kénnen. Es kdnnen beispielsweise auch 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 oder 10 Taschen auf dem Umfang der Riickseite
der Mutter angeordnet sein, um mit den Nocken auf der Stirnseite des Mitnehmers zusammen zu wirken. Die Stirnseite
des Mitnehmers liegt vorzugsweise in Richtung der Flanschvorrichtung ausgerichtet vor. Es ist im Sinne der Erfindung
bevorzugt, dass eine Anzahl der Nocken des Mitnehmers mit einer Anzahl der Taschen an der Riickseite der Mutter
korrespondiert. Die Aussparungen oder Taschen weisen vorzugsweise schiefe Ebenen auf, mit Hilfe derer die Nocken
besonders leicht in die Taschen hineinrutschen kénnen. Wenn die Nocken in den Taschen vorliegen, unterstiitzen sie
die Verbindung zwischen Sagevorrichtung und Flanschvorrichtung. Es ist im Sinne der Erfindung insbesondere bevor-
zugt, dass die Nocken und die Taschen, mit denen die Nocken wechselwirken, dazu eingerichtet sind, eine Relativbe-
wegung der Antriebsspindel der Sage zu sperren.

[0021] Zwischen dem Mitnehmer und der Befestigungsschraube befindet sich ein ringférmiger Spalt bzw. ein zylin-
derférmiger Hohlraum. In diesen Spalt oder Hohlraum kann eine Hilse eindringen, die die Befestigungsschraube umgibt
und die mit der Befestigungsschraube uber ein Gewinde verbunden ist. Am Anfang des Montagevorgangs, wenn die
Schraube maximal aus der Antriebsspindel herausgezogen vorliegt, besteht annahernd kein Uberlapp zwischen dem
Mitnehmer und der Hiilse. Allerdings Uberlappen der Mitnehmer und die Hiilse in einem Anschlagsbereich. In diesem
Anschlagbereich greift ein vorstehendes Element im hinteren Bereich des Mitnehmers in eine Schnappvorrichtung der
Hulse, so dass eine Verbindung zwischen Mitnehmer und Hiilse entsteht. Die Schnappvorrichtung liegt vorzugsweise
in einem vorderen Bereich der Hiilse vor, so dass der Mitnehmer und die Hilse durch die Anordnung des vorstehenden
Elements und der Schnappvorrichtung am Anfang des Befestigungs- oder Montagevorgangs einen minimalen Uberlapp
aufweisen, wobei der Uberlapp vorzugsweise von dem Anschlagsbereich zwischen dem Mitnehmer und der Hiilse
gebildet wird. Durch die Schnappverbindung zwischen Mitnehmer und Hiilse wird ein weiteres Herausziehen der Be-
festigungsschraube aus der Antriebsspindel vermieden. Wahrend des Befestigungs- bzw. wahrend des Montagevor-
gangs wird die Befestigungsschraube, die mit der Hilse verbunden vorliegt, weiter in die Mutter hineingeschraubt, d.h.
die Schraube wird weiter "nach vorne" in Richtung der Flanschvorrichtung geschoben. Aufgrund der Verbindung zwischen
Schraube und Hiilse, macht die Hiilse diese Bewegung mit, wobei die Hiilse insbesondere in den Innenraum zwischen
Schraube und Mitnehmer hineingeschoben wird, bis die Hilse - bis auf einen hinteren Bereich der Hilse - anndhernd
vollstandig in dem Hohlraum bzw. dem Spalt zwischen Mitnehmer und Befestigungsschraube angeordnet vorliegt. Mit
anderen Worten wird die Hilse annahernd vollstandig von dem Mitnehmer bzw. seinem Innenraum aufgenommen. Es
istim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die Hiilse eingepresst und/oder eingeklebt werden kann.

[0022] Die Hilse wird vorzugsweise von einer Feder umgeben, wobei die Feder im Sinne der Erfindung bevorzugt
als "erste Feder" bezeichnet wird. Die Feder weist einen so gro3en Abstand zu der Hiilse auf, dass die Feder auch den
Mitnehmer umgibt, wenn die Hilse wahrend des Befestigungs- oder Montageverfahrens in den Mitnehmer geschoben
wird. Mit anderen Worten ist der Innendurchmesser der ersten Feder gréf3er als ein Aulendurchmesser eines hinteren
Bereichs des Mitnehmers, so dass die erste Feder am Ende des Montageverfahrens, wenn die Flanschvorrichtung an
der Antriebsspindel bzw. der Sagevorrichtung befestigt vorliegt, diesen hinteren Bereich des Mithehmers umgibt. Es ist
im Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die erste Feder am Anfang des Montageverfahrens in einem unbelasteten
Zustand vorliegt, wahrend sie wahrend der Montage der Flanschvorrichtung zusammengedriickt bzw. zusammenge-
schoben wird. Sie liegt am Ende des Montageverfahrens, wenn die Flanschvorrichtung an der Sagevorrichtung befestigt
vorliegt, in einem belasteten oder angespannten Zustand vor, in dem sie vorzugsweise dazu eingerichtet ist, eine
bestimmte Feder- oder Spannenergie zu speichern. Die Feder wird insbesondere von dem hinteren Bereich der Hiilse
nach vorne zusammengeschoben und so belastet.

[0023] Dieses Zusammenschieben der ersten Feder erfolgt vorzugsweise in Zusammenhang mit dem Hineinschrau-
ben der Befestigungsschraube in die Mutter der Flanschvorrichtung. Da die Mutter innerhalb des Flanschkérpers der
Flanschvorrichtung in lateraler Richtung beweglich ausgebildet ist, wandert die Mutter in dem hohlen Innenraum des
Flanschkoérpers nach hinten und verla3t somit - Umdrehung fiir Umdrehung - den Innenraum der Flanschvorrichtung.
Am Ende des Montageverfahrens hat die Mutter den Innenraum des Flanschkdérpers der Flanschvorrichtung etwa zur
Halfte verlassen. Ein weiteres Verlassen wird durch einen Anschlag verhindert, der sich zwischen vorstehenden Ele-
menten der Mutter und des Flanschkdrpers ausbildet. Es ist im Sinne der Erfindung bevorzugt, dass der Anschlag in
raumlicher Ndhe zu der Antriebsspindel vorliegt.

[0024] Esistim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die Mutter, die Befestigungsschraube, der Mithehmer, die erste
Feder und die Hilse durch das Befestigungs- bzw. Montageverfahren zusammengedriickt bzw. zusammengeschraubt
werden. Tests haben gezeigt, dass durch das vorgeschlagene Verfahren mit der vorgeschlagenen Flanschvorrichtung
und dem vorgeschlagenen Sagesystem eine besonders stabile, sichere, leicht zu reinigende Befestigungsmoglichkeit
fur einen Flansch bzw. ein Sageblatt an einer Sagevorrichtung bzw. ihrer Antriebsspindel bereitgestellt werden kann.
[0025] Esistim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die Flanschvorrichtung in einem geschlossenen Zustand und in
einem gedffneten Zustand vorliegen kann. Vorzugsweise kann in dem geschlossenen Zustand das Sageblatt an der
Flanschvorrichtung befestig vorliegen, wahrend das Sageblatt im offenen Zustand der Flanschvorrichtung vorzugsweise
von der Flanschvorrichtung getrennt vorliegt.

[0026] Im Kontext der vorliegenden Erfindung ist die Befestigungsschraube beweglich in der Sdge angeordnet. Sie
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kann insbesondere gegen eine Feder, die im Sinne der Erfindung als "zweite Feder" bezeichnet wird, in Richtung der
Flanschvorrichtung gedriickt werden. Dadurch schaut ein vorderer Bereich der Befestigungsschraube in dem geschlos-
senen Zustand fur eine Lange | aus der Sagevorrichtung heraus, wobei dieser aus der Sage herausstehende Teil von
dem Innengewinde der Mutter der Flanschvorrichtung aufgenommen wird. Das bedeutet im Sinne der Erfindung bevor-
zugt, dass ein vorderer Bereich der Befestigungsschraube nicht biindig mit der Vorder- oder Aufnahmeseite der Sage-
vorrichtung abschlief3t, sondern Gber diese Vorderseite hinausragt bzw. aus ihr hervorsteht. Es istim Sinne der Erfindung
bevorzugt, dass die Flache der Sagevorrichtung, die im Befestigungsfall in Kontakt mit der Flanschvorrichtung vorliegt,
als "Vorder- oder Aufnahmeseite der Sdgevorrichtung" bezeichnet wird. Vorzugsweise ist die Vorder-oder Aufnahmeseite
im Wesentlichen plan bzw. eben ausgebildet.

[0027] Esistim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die Befestigungsschraube in einem offenen Zustand der Flansch-
vorrichtung im Wesentlichen biindig mit einer Aufnahmeseite der Sagevorrichtung abschlieRt, wahrend die Befesti-
gungsschraube in einem geschlossenen von der Mutter aus der Sagevorrichtung herausgezogen wird. Der offene
Zustand stellt vorzugsweise den Ausgangspunkt des Befestigungs- und Montageverfahrens dar, das oben im Text
erlautert wurde und das im Sinne der Erfindung vorzugsweise auch als "Schlieverfahren" bezeichnet wird. Es ist im
Sinne der Erfindung bevorzugt, dass der hervorstehende, vordere Bereich der Befestigungsschraube im geschlossenen
Zustand der Flanschvorrichtung von der Mutter der Flanschvorrichtung aufgenommen bzw. von ihrem Innenbereich
umschlossen wird. Dazu kann die Befestigungsschraube insbesondere in das Innengewinde der Mutter hineingeschraubt
werden. Dadurch wird eine Verbindung zwischen Flanschvorrichtung und Befestigungsschraube der Sagevorrichtung
hergestellt, die zur Befestigung der Flanschvorrichtung an der Sagevorrichtung dient. Die Befestigung des Sageblattes
an der Flanschvorrichtung kann mit Befestigungsmitteln, wie Schrauben, erfolgen, mit denen das Sageblatt an der
Flanschvorrichtung, insbesondere dem Flanschkérper, angeschraubt werden kann.

[0028] Es ist im Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die beweglich ausgebildete Mutter der Flanschvorrichtung im
geschlossenen Zustand in Richtung der Sagevorrichtung bewegt werden kann und in diesem Zustand den hervorste-
henden Bereich der Befestigungsschraube umschlie3t. Durch diese Bewegung in Richtung der Sage entsteht zwischen
der Mutter und dem Zentrierring der Flanschvorrichtung ein Hohlraum, der im gedffneten Zustand der Flanschvorrichtung
von der Mutter gefiillt wird. Es ist im Sinne der Erfindung bevorzugt, dass dieser Hohlraum mit dem Innenraum des
Flanschkoérpers zusammenfallt, in dem sich die Mutter erfindungsgemaf bewegen kann. Die Begriffe "nach vorne" oder
"nach hinten" stellen fir den Fachmann im Kontext der vorliegenden Erfindung keine unklaren Begriffe dar. Der Begriff
"vorne" bzw. die Raumrichtung "nach vorne" entsprechen im Sinne der Erfindung bevorzugt dem Bereich des Sagesys-
tems, in dem im geschlossenen Zustand die Flanschvorrichtung angeordnet vorliegt. Der Bereich "hinten" bzw. die
Raumrichtung "nach hinten" entspricht im Sinne der Erfindung dem Bereich, in dem beispielsweise der Kopf der Befes-
tigungsschraube vorliegt. Eine Bewegung "nach hinten" erfolgt somit bevorzugt in Richtung des hinteren Bereichs der
Befestigungsschraube, wahrend eine Bewegung "nach vorne" vorzugsweise in Richtung der Flanschvorrichtung erfolgt.
[0029] Es istim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die Mutter in dem offenen oder gedffneten Zustand der Flansch-
vorrichtung im Wesentlichen biindig abschlieRend mit einer Ober- und einer Unterseite des Flanschkérpers in dessen
Innenraum vorliegt. Das bedeutet im Sinne der Erfindung bevorzugt, dass eine Héhe der Mutter im Wesentlichen der
Hoéhe des Flanschkorpers korrespondiert. Nach auRen, d.h. in Richtung der méglichen Sageblatt-Position, ist die Mutter
von dem Zentrierring der Flanschvorrichtung bedeckt. Mit anderen Worten ist der Zentrierring der Flanschvorrichtung
dazu eingerichtet, einen Innenraum des Flanschkérpers, der vorzugsweise auch als Hohlraum bezeichnet wird, nach
auflen abzuschlieRen, so dass die Mutter in einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung von aufRen nicht sichtbar
ist und von dem Zentrierring geschiitzt wird. Es istim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass der Zentrierring dazu einge-
richtet ist, das Sageblatt auf dem Flanschkorper der Flanschvorrichtung zu zentrieren.

[0030] Esistim SinnederErfindungbevorzugt, dass die Mutterim gedffneten Zustand der Flanschvorrichtung zwischen
dem Zentrierring der Flanschvorrichtung und der Aufnahmeseite der Sagevorrichtung angeordnet vorliegt, wahrend sich
die Mutter im geschlossenen Zustand in Richtung der Sage bewegt hat und mit dem Zentrierring der Flanschvorrichtung
einen Hohlraum einschliet. Mit anderen Worten ist es im Kontext der vorliegenden Erfindung bevorzugt, dass sich die
Befestigungsschraube der Sage und die Mutter der Flanschvorrichtung im offenen Zustand so zueinander positionieren
lassen, dass sie keinen Kontakt miteinander haben, wahrend die Mutter die Befestigungsschraube im geschlossenen
Zustand umschlie3t und so eine Verbindung zwischen der Flanschvorrichtung und der Sage herstellt. Das Umschlief3en
wird insbesondere dadurch erreicht, dass die Befestigungsschraube in das Innengewinde der Mutter hineingeschraubt
wird.

[0031] Es ist im Sinne der Erfindung bevorzugt, dass in der Sagevorrichtung um die Befestigungsschraube herum
eine erste Feder angeordnet vorliegt, die dazu eingerichtet ist, den Mitnehmer auf die Mutter der Flanschvorrichtung zu
driicken.

[0032] Vorzugsweise ist die Befestigungsschraube von einer Hillse umgeben. AuRerhalb dieser Hiilse, aber die Be-
festigungsschraube umschlieRend, kann vorzugsweise eine erste Feder des Systems angeordnet vorliegen. Diese erste
Feder ist vorzugsweise dazu eingerichtet, den Mitnehmer auf die Mutter zu driicken.

[0033] Esistim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass in der Sagevorrichtung in raumlicher Nahe zu der Befestigungs-



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 970 932 A1

schraube eine zweite Feder vorliegt, wobei die zweite Feder dazu eingerichtet ist, die Befestigungsschraube von der
Flanschvorrichtung weg zu driicken.

[0034] Die Federkraft der zweiten Feder wird vorzugsweise dafir genutzt, die Befestigungsschraube zu bewegen.
Insbesondere kann die Befestigungsschraube gegen die zweite Feder in Richtung der Flanschvorrichtung bewegt wer-
den, so dass ein vorderer Bereich der Befestigungsschraube Uber die Vorderseite der Sage hinausragt, wobei dieser
hervorstehende Bereich der Befestigungsschraube im geschlossenen Zustand der Flanschvorrichtung von der Mutter
der Flanschvorrichtung aufgenommen bzw. umschlossen wird.

[0035] Esistim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die zweite Feder neben einer Hiilse angeordnet vorliegt, die die
Antriebsspindel umgibt. Diese Hiilse weist vorzugsweise eine der Flanschvorrichtung zugewandte Seite und eine der
Sagevorrichtung zugewandte Seite auf. Diese Seiten kénnen vorzugsweise auch als vordere und hintere Seite der Hiilse
bezeichnet werden. Es ist im Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die zweite Feder auf der der Sagevorrichtung zuge-
wandten Seite der Hiilse angeordnet vorliegt, wobei diese Seite der der Flanschvorrichtung abgewandten Seite der
Hilse entspricht.

[0036] Es istim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die erste und die zweite Feder eine Riickstellfunktion aufweisen
und dazu eingerichtet sind, den Mitnehmer bzw. die Befestigungsschraube in ihre jeweilige Ausgangsposition zu bringen.
[0037] Esistim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die erste Feder eine starkere oder harte Feder ist als die zweite
Feder. Mit anderen Worten kann die erste Feder eine groRere Federharte als die zweite Feder aufweisen. Es kann im
Sinne der Erfindung auch bevorzugt sein, dass die Federstarke der ersten Feder gleich oder im Wesentlichen gleich zu
der Federstarke der zweiten Feder ist.

[0038] Esistim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass der Flanschkérper der vorgeschlagenen Flanschvorrichtung an
einer AuBenkante eine Zentrierungs-Nut aufweist. Es ist im Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die Zentrierungs-Nut
als Ringnut ausgebildet ist und dass die Ringnut mit Elementen am Blattschutzhalter zusammenwirkt, um ein leichteres
Einhangen des Sageblatts und eine optimale Vorpositionierung zu erreichen. Bei diesen Elementen des Blattschutzhal-
ters kann es sich beispielsweise um Stegleisten handeln, die auf einer Innenseite von Haltern zur Vorzentrierung an-
geordnet vorliegen. Alternativ zu Stegleisten kénnen Hilsen mit einem Bund verwendet werden, wobei die Stegleisten
oder Hilsen durchgehend oder unterbrochen ausgebildet sein kénnen. Die vorstehenden Bereiche der Stegleisten oder
Hulsen kénnen mit der Ringnut in Eingriff gelangen und die Ringnut so fihren. Auf diese Weise kann insbesondere eine
Vorzentrierung der Flanschvorrichtung bewirkt werden.

[0039] Esistim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die Flanschvorrichtung zwischen einem Sagearm der Sagevor-
richtung und dem Séageblatt vorliegt, wenn die Flanschvorrichtung dazu verwendet wird, das Sageblatt an der Sagevor-
richtung zu befestigen. Insofern betrifft die Erfindung in einem weiteren Aspekt auch eine Anwendung der Flanschvor-
richtung zur Befestigung eines Sageblattes an einer Sagevorrichtung, wobei die Flanschvorrichtung im Befestigungsfall
zwischen einem Sagearm der Sagevorrichtung und dem Sageblatt vorliegt.

[0040] Es istvorgesehen, dass das vorgeschlagene System eine vorgeschlagene Flanschvorrichtung aufweist, sowie
eine Sagevorrichtung und eine zentrale Schraubvorrichtung. Bei der zentralen Schraubvorrichtung kann es sich insbe-
sondere um eine Schraube handeln, die im Sinne der Erfindung auch als "Befestigungsschraube" bezeichnet werden
kann. Das vorgeschlagene System kann vorzugsweise als "Sagesystem" bezeichnet werden.

[0041] Esistim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die zentrale Schraubvorrichtung des Systems einen gewindelosen
Ansatz zum Finden einer Gewindebohrung in einer in der Flanschvorrichtung beweglich angeordneten Mutter aufweist.
Dadurch wird das Zusammenbringen von Mutter und Befestigungsschraube wesentlich erleichtert, was insbesondere
bei den groflen Gewichten, die in Zusammenhang mit einer Sagevorrichtung vorkommen kénnen, besonders vorteilhaft
ist.

[0042] Vorzugsweise kann die zentrale Schraubvorrichtung ein radiales Spiel in der Antriebsspindel der Sagevorrich-
tung aufweisen. Es ist im Sinne der Erfindung bevorzugt, dass eine Spielbreite in einem Bereich von 0,1 bis 1 mm,
bevorzugt in einem Bereich von 0,3 bis 0,8 mm, mehr bevorzugt in einem Bereich von 0,4 bis 0,6 mm und am meisten
bevorzugt bei 0,5 mm liegt. Durch diese Wahl der Spielbreite kdnnen Winkelfehler bei der Montage oder beim Wechseln
des Sageblattes besonders einfach ausgeglichen und leicht korrigiert werden.

[0043] Esistim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die zentrale Schraubvorrichtung bzw. die Befestigungsschraube
als Dehnschraube ausgebildet ist. Auf diese Weise wird ein unerwiinschtes und sicherheitsrelevantes Losen der Ver-
bindung zwischen Sageblatt und Flanschvorrichtung bzw. Sageblatt und Sagevorrichtung wirkungsvoll verhindert.
[0044] Es istim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass eine Dichtstelle zwischen Spindel und der zentralen Befesti-
gungsschraube undicht wird und man Wasser austreten sieht, wenn sich die Befestigungsschraube unerwiinschter
Weise von der Flanschvorrichtung I6sen sollte. Auf diese Weise erhalt der Nutzer der Sagevorrichtung einen schnellen
Hinweis darauf, dass sich die zentrale Schraubvorrichtung ggf. geldst hat, so dass schnell Abhilfe geschaffen werden
kann.

[0045] In einer mdglichen Ausgestaltung kann das System eine Kerbzahnwellenverbindung zur Zentrierung der
Flanschvorrichtung umfassen. Die Kerbzahnwellenverbindung ermdglicht insbesondere eine Verbindung und Zentrie-
rung zwischen der Befestigungsschraube in der Spindel der Sagevorrichtung, der Mutter und der Flanschvorrichtung.
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[0046] Es istim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass die Kerbzahnwellenverbindung eine spezielle Einfihrgeometrie
aufweist, mit der ein verbessertes Einflihren der Mutter in die Spindel ermdglicht wird. Insbesondere greifen die Zahne
der Kerbzahnwellenverbindung durch die spezielle Fiihrung besser ineinander. Es ist im Sinne der Erfindung bevorzugt,
dass die Kerbzahnwellenverbindung eine Innen- und eine AulRengeometrie aufweist, wobei die AuRengeometrie an der
Mutter vorliegt und die Innengeometrie an der Spindel. Die spezielle Einfliihrgeometrie hilft bei der Einfihrung der Mutter
in die Spindel und verhindert wirksam ein Verkanten der Teile.

[0047] Dartber hinaus ermdglicht die Kerbverzahnung eine besonders robuste Zentrierung der Flanschvorrichtung
und eine bessere Kraftiibertragung im Vergleich zu konventionellen Flanschvorrichtungen. Insbesondere kommt der
vorgeschlagene Flansch ohne Schlitzung auf, wodurch er besonders stabil und langlebig ist. Es stellt einen weiteren
Vorteil der Erfindung dar, dass die Zentrierung und die Drehmitnahme im Flansch erfolgt, weil dies die Sicherheit beim
Starten des Betriebs der Sagevorrichtung erhoht.

[0048] Es istim Sinne der Erfindung bevorzugt, dass das System einen verstellbaren Blattschutzhalter aufweist. Es
stellt einen Vorteil des vorgeschlagenen Systems dar, dass durch den vorzugsweise verstellbar ausgebildeten Blatt-
schutzhalter ein Fangen des Sageblattes ermdglicht werden kann. Dies ist bei konventionellen Sagesystemen, wie sie
aus dem Stand der Technik bekannt sind, haufig nicht der Fall. Es ist im Sinne der Erfindung bevorzugt, dass der
Blattschutzhalter mit einem Fixierstift in drei verschiedenen Positionen fixiert bzw. verriegelt werden kann. Insbesondere
kann der Blattschutzhalter um -45 Grad, 0 Grad oder um +45 Grad in Bezug auf den Sdgearm verstellt werden. In einem
unverriegelten Zustand ist eine Verstellung des Blattschutzhalters um 360 Grad mdglich.

[0049] In einer weiteren mdglichen Ausfiihrungsform der Erfindung kann das System eine Wasserfiihrung aufweisen,
die im Wesentlichen zentral durch die Antriebsspindel der Sagevorrichtung verlauft. In einem hinteren Bereich der
Befestigungsschraube wird die Befestigungsschraube von einer ringférmigen Scheibe umgeben, wobei die Scheibe
zwischen Befestigungsschraube und Antriebsspindel befestigt vorliegt. Es ist im Sinne der Erfindung bevorzugt, dass
die Scheibe aufihrem Umfang Aussparungen umfasst, wobeidas fir die Wasserflihrung benétigte Wasser unter anderem
durch diese Aussparungen der Scheibe flieRen kann um in den Bereich des Sageblatts zu gelangen.

[0050] Bei konventionellen Sagesystemen, die aus dem Stand der Technik bekannt sind, verlauft die Zufiihrung fur
die Fliissigkeitzum Kiihlen des Sageblattes haufig durch den Blattschutzhalter der Sdgevorrichtung. Durch die neuartige,
im Wesentlichen zentral durch die Antriebsspindel der Sdgevorrichtung verlaufende Wasserfiihrung des Systems kann
die Kihlflissigkeit, bei der es sich vorzugsweise um Kiihlwasser, ggf. mit Zusatzen, handelt, vorteilhafterweise auch
zum Spilen und damit zur Reinigung der umliegenden Komponenten des Systems verwendet werden. Es ist im Sinne
der Erfindung insbesondere bevorzugt, dass mit der Flissigkeit, die durch die Wasserfiihrung bereitgestellt werden
kann, die Zdhne der Kerbzahnwellenverbindung gespuilt und auf diese Weise besonders sauber gehalten werden kdnnen.
Tests haben gezeigt, dass die Schnittstelle zwischen Sageblatte und Sage durch die innerhalb der Spindel verlaufende
Wasserzufilhrung insbesondere wahrend eines Betriebs der Sdge im Wesentlichen fortlaufend gereinigt werden kann.
[0051] Die vorgeschlagene Erfindung kommt insbesondere ohne verlierbare Teile aus und ist besonders einfach im
Unterhalt und in der Wartung. Insbesondere entfallt ein Nachfetten, wie es bei einigen Flanschvorrichtungen Ublich ist,
die aus dem Stand der Technik bekannt sind.

[0052] Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der folgenden Figurenbeschreibung. In den Figuren sind
beispielhafte Ausfiihrungsformen der vorliegenden Erfindung dargestellt. Die Figuren, die Beschreibung und die An-
spriiche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombination. Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaRigerweise auch
einzeln betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.

[0053] In den Figuren sind gleiche und gleichartige Komponenten mit gleichen Bezugszeichen beziffert. Es zeigen:

Fig. 1 Ansicht einer bevorzugten Ausfiihrungsform der vorgeschlagenen Flanschvorrichtung
Fig. 2 Ansicht einer bevorzugten Ausfiihrungsform der vorgeschlagenen Flanschvorrichtung
Figuren 3 bis 6: Ansicht einer bevorzugten Ausfiihrungsform des vorgeschlagenen Biindigschnittflansches in einem

offenen Zustand

Figuren 7 bis 10:  Ansicht einer bevorzugten Ausfiihrungsform des vorgeschlagenen Biindigschnittflansches in einem
geschlossenen Zustand

Fig. 11 verschiedene bevorzugte Ausfihrungsformen des vorgeschlagenen Biindigschnittflansches
Fig. 12 Ablauf einer bevorzugten Ausfiihrungsform des vorgeschlagenen Befestigungsverfahrens
Fig. 13 weitere bevorzugte Ausfihrungsform des vorgeschlagenen Biindigschnittflansches
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Ausfiihrungsbeispiele und Figurenbeschreibung:

[0054] Die Figuren 1 und 2 zeigen Ansichten einer bevorzugten Ausfiihrungsform der vorgeschlagenen Flanschvor-
richtung 1. Insbesondere ist in den Figuren 1 und 2 der Flanschkérper 7 und der Zentrierring 5 zu erkennen, wobei der
Zentrierring 5 einen Hohlraum 8 abdeckt, in dem die Mutter 6 der Flanschvorrichtung 1 angeordnet vorliegen kann
(offener Zustand der Flanschvorrichtung 1). In Fig. 2 ist die Flanschvorrichtung 1 von der Seite dargestellt, so dass die
Zentrierungs-Nut 10 zu sehen ist, die auf dem Umfang des Flanschkoérpers 7 verlauft. Insbesondere zeigen Fig. 1 und
2 einen Blattschutzhalter 14, der vorzugsweise in einem Winkelbereich von 90 Grad bzw. 90 ° verstellt werden kann.
[0055] Die Figuren 3 bis 6 zeigen Ansichten einer bevorzugten Ausfiihrungsform des vorgeschlagenen Biindigschnitt-
flansches 1 in einem offenen Zustand. Dargestellt ist der Flanschkérper 7, der an einer Aufnahmeseite 18 der Sagevor-
richtung 4 befestigt vorliegen kann. Eine Verbindung zwischen Flanschkdrper 7 und Zentrierring 5 wird mit Befestigungs-
mitteln 9 hergestellt. Der Zentrierring 5 deckt einen Hohlraum 8 ab, in dem sich im offenen Zustand der Flanschvorrichtung
1 die Mutter 6 befindet. In der Sagevorrichtung 4 liegt im Innenraum der Antriebsspindel 11 eine Befestigungsschraube
3 vor, die sich um eine Rotationsachse 21 drehen kann. Die Befestigungsschraube 3 wird in einem mittleren Bereich
von einer Hillse 19 umgeben. Im Bereich der Hiilse 19 sind Federn 16, 17 angeordnet, wobei eine zweite Feder 17 dazu
eingerichtet ist, das Sageblatt 2 auf einen zu bearbeitenden Untergrund zu driicken, wahrend die erste Feder 16 dazu
eingerichtet ist, die Befestigungsschraube 3 in Richtung der Flanschvorrichtung 1 zu driicken.

[0056] Indem offenen Zustand liegtdie Befestigungsschraube 3 zuriickgezogen in der Sagevorrichtung 4 vor, wahrend
sich die Mutter 6 der Flanschvorrichtung 1 in dem Hohlraum 8 im Inneren des Flanschkdrpers 7 angeordnet befindet.
Esistim Sinne der Erfindung insbesondere bevorzugt, dass die Mutter 6 der Flanschvorrichtung 1 beweglich ausgebildet
ist, wahrend die Antriebsspindel 11 starr im Schwenkarm 12 der Sage 4 angeordnet vorliegt.

[0057] DieFiguren?7 bis 10 zeigen Ansichten einer bevorzugten Ausfiihrungsform des vorgeschlagenen Biindigschnitt-
flansches 1 in einem geschlossenen Zustand. In diesem Zustand wird die Befestigungsschraube 3 von der ersten Feder
16 in Richtung der Flanschvorrichtung 1 gedriickt, so dass es vorderer Bereich der Befestigungsschraube 3 in einem
Innenraum der Mutter 6 vorliegt. Mit anderen Worten umgibt die Mutter 6 diesen vorderen Bereich der Befestigungs-
schraube 3, um eine Verbindung zwischen der Sage 4 und dem Flansch 1 herzustellen. Die Mutter 6 bewegt sich dabei
auch in Richtung der Sage, so dass in der Flanschvorrichtung 1 ein Hohlraum 8 unterhalb des Zentrierrings 5 der
Flanschvorrichtung 1 entsteht.

[0058] Inden Figuren 6 und 9 ist die Kerbzahnwellenverbindung 13 zwischen der Mutter 6 und der Spindel 11 darge-
stellt. Die Mutter 6 weist eine AuRengeometrie der Kerbzahnwellenverbindung 13 auf, wahrend die Antriebsspindel 11
eine Innengeometrie der Kerbzahnwellenverbindung 13 aufweist. Beim Befestigen des Flansches 1 an der Sage 4
kénnen die Aufen- und die Innengeometrie in Eingriff miteinander gelangen, so dass ein Drehmoment von der Spindel
11 auf den Flansch 1 bzw. das Sageblatt 2 Gibertragen werden kann.

[0059] Fig. 11 zeigt verschiedene mogliche Ausgestaltungen der Flanschvorrichtung 1.

[0060] Fig. 12 zeigt einen Ablauf des vorgeschlagenen Verfahrens zum Befestigen eines Sageblattes 2 an einer
Sagevorrichtung 4. Diese Befestigung erfolgt vorzugsweise unter Verwendung einer Flanschvorrichtung 1, wie sie im
Kontext der vorliegenden Erfindung vorgeschlagen wird. Fig. 12 ist von unten nach oben zu lesen, wobei die unterste
Fig. 12a die Sagevorrichtung 4 mit einer Antriebsspindel 11, die Befestigungsschraube 3 und die Flanschvorrichtung 1
zeigt, wie sie gemal der Verfahrensschritte a) - c) des vorgeschlagenen Verfahrens bereitgestellt werden. Es ist im
Sinne der Erfindung bevorzugt, dass eine Mutter 6 der Flanschvorrichtung 1 in einem gedffneten Zustand, der Aus-
gangspunkt fir das Befestigungsverfahren ist, im Wesentlichen vollstéandig in einem Innenraum 8 eines Flanschkorpers
7 der Flanschvorrichtung 1 aufgenommen vorliegt und die zentrale Schraubvorrichtung 3 im Wesentlichen vollstandig
im Inneren der Antriebsspindel 11 angeordnet vorliegt. Der "gedffnete Zustand" beschreibt den Zustand des S&gesystems
20, in dem Flanschvorrichtung 1 und Sage 4 zunachst getrennt voneinander vorliegen und in rdumliche Nahe zueinander
gebracht werden kénnen, um den Flansch 1 an der Sage 4 zu befestigen. Insofern wird der geéffnete Zustand als
Ausgangspunkt fiir das vorgeschlagene Befestigungsverfahren betrachtet.

[0061] InFig. 12b wird das Einflhren der zentralen Schraubvorrichtung 3 in ein Innengewinde der Mutter 6 dargestellt,
wobei dadurch ein Mitnehmer 22 der Sagevorrichtung 4 mit der Mutter 6 der Flanschvorrichtung 1 in Eingriff gelangt.
Vorzugsweise kann der Mitnehmer 22 Nocken 23 umfassen, die in Taschen der Mutter 6 der Flanschvorrichtung 1
eingreifen. Die Nocken 23 liegen vorzugweise an seiner Stirnseite des Mitnehmers 22 vor, die der Riickseite der Mutter
6, an der vorzugsweise die Taschen vorliegen, gegenuberliegt.

[0062] Fig. 12c zeigt das fortgesetzte Hineinschrauben der Befestigungsschraube 3 in das Innengewinde der Mutter
6 der Flanschvorrichtung 1. Es ist im Sinne der Erfindung bevorzugt, dass eine Hiilse 19 der Sage 4 in einen Spalt
zwischen dem Mitnehmer 22 und der zentralen Schraubvorrichtung 3 eingefiihrt und eine erste Feder 16 zusammen-
gedrickt wird.

[0063] Fig. 12d zeigt das fortgesetzte Hineinschrauben der zentralen Schraubvorrichtung 3 in das Innengewinde der
Mutter 6, wodurch die Mutter 6 der Flanschvorrichtung 1 auf die Befestigungsschraube 3 gezogen wird. Es ist im Sinne
der Erfindung bevorzugt, dass die Mutter 6 aus dem Innenraum des Flanschkérpers 7 der Flanschvorrichtung 1 her-
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ausgezogen wird, bis ein geschlossener Zustand oder Befestigungszustand dadurch hergestellt wird, dass ein Anschlag
erreicht wird und ein AuRengewinde der zentralen Schraubvorrichtung 3 im Wesentlichen vollstandig in der Mutter 6
der Flanschvorrichtung 1 aufgenommen ist.

[0064] Fig. 13 zeigt eine bevorzugte Ausfiihrungsform des vorgeschlagenen Biindigschnittflansches 1, wobei die
Flanschvorrichtung 1 in unmittelbarer raumlicher Nahe zu der Sagevorrichtung 4 angeordnet vorliegt. Die Befestigungs-
schraube 3ist so weit, wie es geht, zurlickgezogen; die Mutter 6 der Flanschvorrichtung 1 liegtim Wesentlichen vollstéandig
im Inneren des Flansches 1 bzw. des Flanschkoérpers 7 vor. Dieser Zustand wird als gedffneter Zustand oder als Aus-
gangspunkt des vorgeschlagenen Befestigungsverfahrens betrachtet. Durch ein Hineinschrauben der Befestigungs-
schraube 3 in die Mutter 6 der Flanschvorrichtung 1 kann der Flansch 1 an der Sage 4 befestigt werden.

[0065] Die Sagevorrichtung 4 umfasst eine Antriebsspindel 11, die eine Hilse 19 und Federn (16, 17), sowie einen
Mitnehmer 22 mit Nocken 23 umgibt. Die Antriebsspindel 11 kann sich um eine Rotationsachse 21 drehen, die zentral
durch die Befestigungsschraube 3 verlauft. Das Sageblatt 2 (nicht dargestellt) kann mit Befestigungsschrauben 9 an
der Flanschvorrichtung 1 befestigt werden, wobei andere Befestigungsmittel 9a dafiir vorgesehen sind, eine Verbindung
zwischen einem Zentrierring 5 und dem Flanschkorper 7 des Flansches 1 herzustellen.

Bezugszeichenliste

[0066]

Flanschvorrichtung
Sageblatt

zentrale Schraubvorrichtung
Sagevorrichtung
Zentrierring

Mutter

Flanschkorper

Innenraum des Flanschkorpers, Hohlraum
9 Befestigungsmitteln

10  Zentrierungs-Nut

11 Antriebsspindel

12  Séagearm

13  Kerbzahnwellenverbindung
14  Blattschutzhalter

15  Wasserfuhrung

16  erste Feder

17  zweite Feder

18  Aufnahmeseite

19  Hilse

20 System

21  Rotationsachse

22 Mitnehmer

23 Nocken

0 ~NOO O WN =

Patentanspriiche

1. Flanschvorrichtung (1) zur Befestigung eines Sageblattes (2) an einer Antriebsspindel (11) einer Sagevorrichtung
(4), wobei die Flanschvorrichtung (1) einen Zentrierring (5), eine Mutter (6) und einen Flanschkérper (7) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Flanschkorper (7) einen AuBenbereich der Flanschvorrichtung (1) bildet, in dessen Innenraum (8) die Mutter
(6) beweglich angeordnet ist, wobei der Zentrierring (5) mit Befestigungsmitteln (9) an dem Flanschkérper (7) be-
festigt vorliegt und wobei die Mutter (6) in einem geschlossenen Zustand der Flanschvorrichtung (1) eine zentrale
Schraubvorrichtung (3), die in der Antriebsspindel (11) gefiihrt ist, zum Zwecke der Befestigung umgibt.

2. Flanschvorrichtung (1) nach Anspruch 1
dadurch gekennzeichnet, dass
die Mutter (6) in einem offenen Zustand der Flanschvorrichtung (1) im Wesentlichen biindig abschlieBend mit einer
Ober- und einer Unterseite des Flanschkdrpers (7) in dessen Innenraum (8) vorliegt.
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Flanschvorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2
dadurch gekennzeichnet, dass
der Flanschkoérper (7) an einer AuRenkante eine Zentrierungs-Nut (10) aufweist.

Flanschvorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche

dadurch gekennzeichnet, dass

die Flanschvorrichtung (1) zwischen einem Sagearm (12) der Sagevorrichtung (4) und dem Sageblatt (2) vorliegt,
wenn die Flanschvorrichtung (1) dazu verwendet wird, das Sageblatt (2) an der Sagevorrichtung (4) zu befestigen.

System (20) zur Befestigung eines Sageblattes (2) an einer Antriebsspindel (3) einer Sagevorrichtung (4)
dadurch gekennzeichnet, dass

das System (20) eine Flanschvorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche aufweist, sowie eine
Sagevorrichtung (4) und eine zentrale Schraubvorrichtung (3).

System (20) nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

die zentrale Schraubvorrichtung (3) einen gewindelosen Ansatz zum Finden einer Gewindebohrung in einer in der
Flanschvorrichtung (1) beweglich angeordneten Mutter (6) aufweist.

System (20) nach Anspruch 5 oder 6
dadurch gekennzeichnet, dass
die zentrale Schraubvorrichtung (3) ein radiales Spiel in der Antriebsspindel (3) der Sagevorrichtung (4) hat.

System (20) nach Anspruch 7

dadurch gekennzeichnet, dass

eine Spielbreite in einem Bereich von 0,1 bis 1 mm, bevorzugt in einem Bereich von 0,3 bis 0,8 mm, mehr bevorzugt
in einem Bereich von 0,4 bis 0,6 mm und am meisten bevorzugt bei 0,5 mm liegt.

System (20) nach einem der Anspriiche 5 bis 8
dadurch gekennzeichnet, dass
die zentrale Schraubvorrichtung (3) als Dehnschraube ausgebildet ist.

System (20) nach einem der Anspriiche 5 bis 9
dadurch gekennzeichnet, dass
das System (20) eine Kerbzahnwellenverbindung (13) zur Zentrierung der Flanschvorrichtung (1) umfasst.

System (20) nach einem der Anspriiche 5 bis 10
dadurch gekennzeichnet, dass
das System (20) einen verstellbaren Blattschutzhalter (14) aufweist.

System nach einem der Anspriiche 5 bis 11

dadurch gekennzeichnet, dass

das System (20) eine Wasserfuhrung (15) aufweist, die im Wesentlichen zentral durch die Antriebsspindel (11) der
Sagevorrichtung (4) verlauft.

System (20) nach einem der Anspriiche 5 bis 12

dadurch gekennzeichnet, dass

um die zentrale Schraubvorrichtung (3) herum eine erste Feder (16) angeordnet vorliegt, die dazu eingerichtet ist,
das Sageblatt (2) auf einen zu bearbeitenden Untergrund zu driicken.

System (20) nach einem der Anspriiche 6 bis 14

dadurch gekennzeichnet, dass

in rAumlicher Nahe der zentralen Schraubvorrichtung (3) eine zweite Feder (17) vorliegt, wobei die zweite Feder
(17) dazu eingerichtet ist, die Antriebsspindel (3) in Richtung der Flanschvorrichtung (1) zu driicken.

Verfahren zur Befestigung eines Sageblattes (2) an einer Antriebsspindel (11) einer Sagevorrichtung (4), wobei das
Verfahren die folgenden Schritte umfasst:

1"
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a) Bereitstellung einer Sagevorrichtung (4) mit einer Antriebsspindel (11),

b) Bereitstellung einer zentralen Schraubvorrichtung (3),

c) Bereitstellung einer Flanschvorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei eine Mutter (6) der
Flanschvorrichtung (1) in einem gedffneten Zustand, der Ausgangspunkt fiir das Befestigungsverfahren ist, im
Wesentlichen vollstandig in einem Innenraum (8) eines Flanschkoérpers (7) der Flanschvorrichtung (1) aufge-
nommen vorliegt und die zentrale Schraubvorrichtung (3) im Wesentlichen vollstdndig im Inneren der Antriebs-
spindel (11) angeordnet vorliegt.

d) Einfuhren der zentralen Schraubvorrichtung (3) in ein Innengewinde der Mutter (6), wodurch ein Mitnehmer
(22) mit der Mutter (6) der Flanschvorrichtung (1) in Eingriff gelangt,

e) fortgesetztes Hineinschrauben der zentralen Schraubvorrichtung (3) in das Innengewinde der Mutter (6),

f) fortgesetztes Hineinschrauben der zentralen Schraubvorrichtung (3) in das Innengewinde der Mutter (6),
wodurch die Mutter (6) der Flanschvorrichtung (1) auf die zentrale Schraubvorrichtung (3) gezogen wird.

12
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Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 3
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Fig. 4
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Fig. 7
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Fig. 8
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Fig. 9
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Fig 10:

22



Fig. 11

L

e

10

EP 3 970 932 A1

23

10



EP 3 970 932 A1

Fig. 12
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