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(54) Verfahren und Anordnung zur Inertisierung von Aggregateh fiir die Kohlenstaubgewinnung

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Anordnung zur Inertisierung von Aggregaten fir die
Kohlenstaubgewinnung aus direkt einblasenden Kohlenstaubmiihien, wobei die bisher bekannten aufwendigen
Lésungen vermieden werden sollen. Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, ein die anlagentechnischen
Gegebenheiten ausnutzendes, einfaches Verfahren sowie eine Anordnung zur Inertisierung der Aggregate der
Kohlenstaubgewinnung zu schaffen. ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe gelost, indem das Reingas nach
Abscheidergruppe als Schutzgas und der Druckaufbau des Reingasliifters zum Transport des Schutzgases zu den zu
beaufschlagenden Aggregaten und zu seiner Abfiihrung aus diesen Aggregaten genutzt wird. Zur Realisierung dieses
“Verfahrens wird von der Druckseite des Reingasliifters eine separate Schutzgasleitung zu den zu beaufschlagenden
Aggregaten und von diesen eine zweite separate Schutzgasleitung zur Saugseite des Remgaslufters in die
Rauchgasriicksaugung oder eine der Brennerleitungen gefiihrt. Fig. 1 :
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Titel der Erfindung

Verfahren und Anordnung zur Inertisierung von Aggregatén
- £iir die Kohlenstaubgewinnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

- Die Erfindung, die ein Verfahren sow1e eine Anordnung zur

Inertisierung von Aggrégaten fir die Kohlenstaubgewmnnung
aus direkt elnblasenden Kohlenstaubmuhlen betrifft, ist

zur Anwendung an braunkoblenstaubgefeuerten Dam,pferzeugern'.~

vorgesehen, wo von direkt einblasenden Braunkohlenmiihlen
zumindest ein Teil des erzeugten Brennstaubes fir Zind~
und Stiitzfeuerzwecke oder fir den Verbrauch durch Dritte

vabgezweigt und aus dem Rauchgas der brennstaubproduzieren—

den Mihle abgeschieden wird.

Charakteristik der bekannten technischen Lisungen

Bel Dampferzeugeranlagen, die mit Brennstaubziindfeuerungen
ausgeriistet sind und bei denen der Brennstadb in der eige-
nen Anlage fiir diesen Zweck oder fir den Verbrauch durch

Dritte produziert wird, wird bei einer oder mehreren. direkt

einblasenden Mihlen zumindest ein Teil des erzeugten Rauch-
 gas-Staubgemisches aus dem Sichter der Mihle oder aus der
Staubleitung odér bei Mihlen mit Briidentrennsichtern aus
der Briidenleitung abgezweigt'und der Brennstaub vorzugs-.
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weise in einer Zyklonabscheidergruppe abgeschieden. Dem -
neuesten technischen Stand entsprechend erfolgt die Absau-
gung des Rauchgas~-Staubgemisches von der brennstaubprodu-
zierenden Mihle mittels eines Reingasliifters, der in
Strémungsrichtung nach der Abscheidergruppe geschaltet ist
und das Reingas mit geringfiigigem Reststaubgehalt entweder
iber die Staub- oder Briidenleitung der brennstaubproduzie-

renden Mihle in die Brennkammer des Dampferzeugers oder {iber

eine gesonderte Leitung direkt in die Brennkammer des .
Dampferzeugers zurlickfordert. Durch das Rauchgas sind der
Reingasliifter, die Abscheidergruppe und die Verbindungs-
kandle von bzw. zur brennstaubproduzierenden Mihle schutz-
gasbeaufschlagt und inertisiert. Die Aggregate fiir die
Brennstaubfdrderung und ~lagerung nach Abscheider, wie Z.B.
v Zellenradschleuse, Schneckenfdrderer, Fallrohre und Staub-
. bunker, sind jedoch nicht schutzgasbeaufschlagt und durch
eventuelle Kohlenstaubverpuffungen gefdhrdet. Zur Losung

- dieses Problems ist es bereits bekannt, die genannten
Anlagen den geltenden Sicherheitsvorschriften entspreéhend
druckfest auszufiihren,

Andere Losungsvorschlige (z.B. DE-0S 3 405 628, F 23 K,
1/00) gehen davon aus, die jeweiligen Anlagenteile mit
Schutzgdas zu inertisieren, welches aus Flaschen vor Ort
aufgegeben wird, o ‘
In der DD-PS 15684, F 23 K, 1/00, wiederum wird vorgeschla—
gen,die sicherheitstechnisch zul&ssigen Bunkerungsbedingun-
gen durch eine Kiihlstrecke in der Aufbereitungsanlage her-
zustellen. Den genannten MaBnahmen haftet der Mangel an,
daB sie zu aufwendig sind bzw. ihre Realisierung Schwierig-
keiten bereitet, '

Ziel der Erfihdung

' Ziel der Erfindung ist es, die Schutzgasbeaufschlagung von
Aggregaten zur Brennstauberzeugung fiir Ziind- und Stiitz-
feuerzwecke bzw, fiir den Verbrauch durch Dritte unter
Vermeidung der bisher bekannten aufwendigen Lisungen zu
gewéhrleisten.,.‘ '



Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein die anlagen-
technischen Gegebenheiten ausnutzendes einfaches Verfahren -
sowie eine Anordnung fiir die Schutzgasbeaufschlagung von
Anlagen zur Kohlenstaubgewinnung aus direkt ginblasenden
Kohlenstaubmiihlen zu schaffen. ’

Erfindungsgemdf wird diese Aufgabe geldst, indem das Rein-
gés nach Abscheidergruppe als Schutzgas und der Druckaufbau
des Reingasliifters zum Transport des SchutzgaseS'zu den zu
beaufschlagenden Aggregaten und zu seiner Abfilhrung aus
diesen Aggregaten genutzt wird., Der Erfindung liegt damit
der Gedanke zugrunde, die Druckdifferenz zwischen der
Druckseite des ohnehin vorhandenen Reingasliifters und-
geeigneten Punkten der Anlage in Skonomischer Weise fiir
den Transport des erfindungsgemiB als Schutzgas vorgesehe-
nen Reingases auszunutzen. ’ :
In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird deshalb vor-
geschlagen, die Druckdifferenz zwischen der Druckseite des
. Reingasliifters und seiner Saugseite oder der Rauchgasriick-
saugung oder der Briiden- oder Staubleitung zum Transport
des Schutzgases zu nutzen. Das geschieht erfindungsgemds,
indem von der Druckseite des Reingasliifters eine separate
Schutzgasigitung'zu den zu beaufschlagenden Aggregaten

und von diesen eine zweibte separate Schutzgasleitung zur-
_Saugseite des Reingasliifters oder in die Rauchgasriick-
saugung oder in die Briiden- oder Staubleitung fiihrt. In
“den Schutzgasleitungen sind vorzugsweise Drosselschieber
zur Regulierung der strdmenden Schutzgasmenge vorgesehen.
Es ist zweckm#Big, bei Inbetriebnahme der Anlage zur _
~ Kohlenstaubgewinnung die Drosselschieber in den Schutzgas—
leitungen voll zu 6ffnen und nach Erreichen einer aus- ‘
reichenden SchutzgésgtmOSphére sowelt zu schlieﬁen,'wie

zur Aufrechterhaltung der Schutzgasbeaufschlagung erforder-
lich ist. ‘ |
Die iiber die zu beaufschlagenden Aggregaté stromende Schutz-
gasmenge kann in glinstiger Weise in Abhéngigkeit‘von einer
geelgneten MeBgrdBe, wie dem Sauerstoff oder Kohlendioxid~



| :
gehalt, durch verédnderliche Stellungen der Drosselschieber
in den Schutzgasleitungen automatisch gesteuert werden.

' Ausfiihrungsbeispiele

Die'Erfiﬁdung wird nachstehend an zwei Béispielen ndher

~erldutert. In den hierzu gehdrigen Zeichnungen zeigen:

‘ Flg. 1: Schaltbild einer Kohlenstauberzeugungs-
anlage mit auf der Saugseite des Rein-
gaslufters eingebundener Schutzgasleitung

Flgo 2: Schaltbild einer Kohlenstauberzeugungs-
anlage mit in die Briidenleitung einge-
bundener Schutzgasleitung und entgegen-

' gesetzter SchutzgaSStraqung

Fig. 1 und Fig. 2 weisen aus, daB der von der direkt ein-
blasenden Mihle 1 abgezweigte Teilstrom des Rauchgas~—
Staubgemisches, wobei in Fig. 1 die Abzwéigung aus der
Staubleitung 6 und in Fig, 2 die Abzweigung aus der. Briiden~
- leitung 7 dargestellt ist, iiber eine Abscheidergruppe 2
geleitet wird, wo der Staub zum groBten Teil abgeschieden
wird, und das Reingas mittels Reingasliifters iiber dén:‘1
Hauptbrenner 4 bzw, den Bridenbrenner 5 der Brennkammer 8,
des Dampferzeugers 'zugeﬁihrt wird. Nach Fig. 1 wird das
nach Reingaslifter 3 auf seiner Druckseite 9 anstehende
Relngas Uber die Schutzgasleitung 13 zwilschen Zellenradr
schleuse 15 und Staubbunker 17 gefordert, von wo es. s10h
einerseits . als Schleppgas liber die rotierende 7ellenrad—

~ schleuse 15 bis zum Abscheider 2 ausbreitet und anderer-
selts von der Einbindungsstelle der Schutzgasleitung 13
Uber den Verbindungskanal Zellenradschleusé 15 -~ Bunker
17, den Bunker 17 und die Schutzgasleitung 14 zur Saug-
seite 10 des Reingasliifters 3 strimb.

In Figs 2 ist dargestellt, daB das Schubtzgas den Staub-
bunker 17, den Schneckenfﬁrderer 16, die Zellenradschleuse
15 sowie die Verbindungskanile zwischen den genannten =



Anlagenteilen in entgegengesetzter Richtung wie nach Fig. 1
durchstromt. In diesem Fall wird in geringem MaBSe iiber die
in Betrieb befindliche 7ellenradschleuse 15 Rauchgas aus
dem Abscheider 2 angesaugt. Die Schutzgasleitung 14 ist in
die Briidenleitung 7 eingebunden. _ '
Wird die Anlage zur Brennstauberzeugung angefahren, sO sind
die Drosselschieber 11 und 12 in den Schutzgasleitungen 13
und 14 voll gedffnet und groBe Mengen Schutzgas stromen
nach dem Anfahren des Reingasliifters 3 und dem Offnen der
Staubklappe 19 und der Reingasklappe 20 mit hoher Geschwin-
digkeit .in die zu beaufschlagenden Anlagenteile 15, 16 und
17. Wird am MeBgerdt 18, das den Sauerstoff- oder Kohlen-
dioxidgehalt der Gasatmosphére anzeigt und beispielsweise
am‘Staubbunker'17 angebracht ist, eine ausreichende Schutz-
gasbeaufschlagung festgestellt, so werden die Drosselschie-
ber 1 und 12 soweit zugefahren, daf sich nur eine schwache-
Bestrdmung zur Aufrechterhaltung der Schutzgasatmosphére der
mit Schutzgas zu beaufschlagenden Anlagenteile einstellt.
Die Kontrolle der Schutzgasatmosphdre und das eventuell_
erforderliche Nachstellen der Drosselschieber wird zweck-
miBigerweise durch eine automatische Steuerung vorgenommen.'
Nach AuBerbetriebnahme der Anlage zur Brehnstauberzeugung
bleibt fiir eine gewisse Zeitspanne die Schutzgasatmosphére
erhalten., Die Zeitspanne ist abhéngig von der Dichtheit' der
Anlages | -

Der Vorteil der erfindungsgemiBen LOsung besteht darin,
daB ein einfachés, die anlagentebhnischen Gegébenheitén
nutzendes Verfahren zur Inertisierung von Aggregaten‘fﬁr
"die Kohlenstaubgewinnung aus direkt einblasenden Kohlen-
staubmiihlen und-eine Anordnung zur Realisierung dieses
Verfahrens zur Verfigung gestellt wird.



- BErfindungsanspruch -

1. Verfahren zur Inertisierung von Aggregaten fiir die
Kohlenstaubgewinnung aus direkt einblasenden Kohlen-
Staubmiihlen, wobei das Rauchgas-Staubgemisch von der
‘Mihle mittels eines in Stromungsrichtung nach einer -
Abscheidergruppe geschalteten Reingasliifters abgesaugh
‘wird, gekennzeichnet dadurch, daB das Reingas nach Ab-
scheidergruppe (2) als Schutzgas und der Druckaufbau
des Reingasliifters (3) zum Transport des Schutzgases
zu den zu beaufschlagenden Aggregaten und zu seiner Ab- .
filhrupg aus diesen Aggregaben genutizl wirde.

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die
zwischen der Druckseite des Reingasliifters (3) und
seiner Saugseite oder der Rauchgasriicksaugung, der
Briiden~ oder Staubleitung (6,7) bestehende Druckdiffe-
renz zum Pransport des Schutzgases zu den zu beauf-
schlagenden Aggregaten und zu ihrer Abfuhrung aus diesen
Aggregaten genutzt wird., '

3+ Verfahren nach den Punkten 41 und 2, gekennzeichnet da-
~ durch, daB bei Inbetriebnahme der Anlage fiir die Kohlen-
staubgewinnung die Drosselschieber (11,12) in den Schutz-
gasleitungen (13;14) voll geSffnet sind und nach Erreichen
~ einer ausreichenden Schutzgasatmosphire soweit geschlos-
\sen‘werden, wie es zur;Aufrechterhaltung der Schutzgas-~
beaufschlagung erforderlich ist.

4, Verfahren nach den Punkten 1 bis 3, gekennzeichnet da-
durch, daB die liber die zu beaufschlagenden Aggregate
stromende Schutzgasmenge in Abhéngigkeit von einer ge=~
eigneten MeBgrs8e, wie dem Sauerstoff- oder Kohlen-
dioxidgehalt, durch verdnderliche Stellungen der Dros—
selschieber (11,12) automatisch gesteuert wird.
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Anordnung zur Durchfiihrung des Verfahrens gemdB Punkt 2,
gekennzeichnet dadurch, daf von der Druckseite des Rein-
gaslifters (3) eine separate Schubtzgasleitung (13) zu
den zu beaufschlagenden Aggregaten und von diesen eine
zweite separate Schutzgasleitung (14) zur Saugselte des
Reingasliifters (3) oder in die Rauchgasriicksaugung oder
in die Briiden- oder Staubleitung (6,7) fihrt.

Anordnung nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daB
in vorzugsweise beiden Schutzgasleibungan (13,14)
Drosselschiebey (11,12) zur Repgulierung der stromenden

‘ Schutzgasmenge angeordnet sind.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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