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Sposdb oczyszczania cynku oraz urzadzenie stuzace do wykonywania tego sposobu.

Patent dodatkowy do patentn Nr 21910.

Zgloszono 3 sierpnia 1933 r.
Udzielono 11 wrzesnia 1933 r.

Pierwszenstwo: 6 kwietnia 1933 r. (Stany Zjednoczone Ameryki).
Najdluzszy czas trwania patentu do 20 sierpnia 1940 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest dalsze rozwinigcie sposobu oczyszcza-
nia cynku, opisanego w patencie Nr 21910.
Wedtug tego patentu para, wytworzona z
zanieczyszczonego cynku i zawierajaca ja-
ko zanieczyszczenia oléw i kadm, jest skra-
plana w dwéch po sobie nastepujacych za-
biegach i przy stosowaniu przeplywu po-
wrotnego.

W pierwszym zabiegu otrzymuje si¢ pa-
re, niezawierajaca olowiu, poczem parg te
poddaje si¢ drugiemu zabiegowi, ktérego

produktem jest cynk, oczyszczony od kad-
mu i otrzymywany w stanie cieklym, dzie-
ki dzialaniu doprowadzanego ciepta. Wy-
nalazek niniejszy polega na tem, ze do ulat-
niania zanieczyszczonego cynku i do dopro-
wadzania ciepla w drugim zabiegu stosuje
si¢ wspolne zrédlo ciepla.

Urzadzenie, stuzace do wykonywania
sposobu wedlug wynalazku, sktada si¢ =z
wigkszej liczby retort do destylacji cynkuy,
ktéore s umieszczone w komorze ogniowej
pieca i z ktérych kazda pracuje wspélnie z



urzadzeniem do przeplywu powrotnego,
stuzacem do wydzielania olowiu i opisa-
nem:w wymlemonych patentach. Parg¢ cyn-
kowa doprowadza sie z tych urzadzen do
wspélnego przewodu zbiorczego, a z tego
przewodu — do urzadzenia do przeplywu
powrotnego, w ktérem wydzielaja si¢ kadm
i podobne zanieczyszczenia. Urzadzenie to
jest polaczone z komora ogniowa pieca,
dzieki czemu do urzadzenia tego doplywa-
ja regulowane ilosci ciepla.

Na rysunku uwidocznione: jest jako
przyktad urzadzenie, stuzace do wykony-
wania sposobu wedlug wynalazku, przy-
czem fig. 1 przedstawia urzadzenie w prze-
kroju wzdtuz linji I—1 na fig. 2; fig. 2 —
to samo urzadzenie w przekroju wzdtuz li-
nji 2—2 na fig. 1, a fig. 3 — urzadzenie to
w rzucie pionowym.

Sciana 11 dzieli piec 10 na dwie komo-
ry ogniowe 12, przyczem w kazdej komo-
rze umieszczona jest pewna liczba retort
13 do destylacji cynku. Tylne sciany tych
retort, kiére sa pochylone ku koricowi
przedniemu, sg zwrécone ku Scianie 11,
podczas gdy ich przednie korice sa prze-
prowadzone przez $ciany czolowe pieca.
Retorty le sa wykonane z materjalu ognio-
trwatego, np. karborundu. Retorty 14 z gli-
ny lub podobnego materjalu sa umieszczo-
ne w komorach 12 ponizej retort 13 i stuza
do przeprowadzania gazéw ogrzewajacych,
ptynacych przez komory. Piec, opalanie te-
goz gazem, retorty, jak tez ewentualnie re-
kuperator moga byé wykonane podobnie
jak retorty do destylacji cynku systemu
belgijskiego.

Urzadzenie, przedstawione na rysunku,
sktada sie z dwéch czesci, z ktérych kazda
jest umieszczona po jednej stronie $ciany
11 i sktada si¢ z trzech retort do destyla-
cji wraz z urzadzeniem do wydzielania o-
towiu. Urzadzenie do wydzielania kadmu
umieszczone jest w komorze 12, a miano-
wicie w przestrzeni pomigdzy dwiema $cia-
nami 16, wykonanemi z karborundu lub in-

nego materjalu przewodzacego cieplo,
przyczem $ciany te sa przeprowadzone od
czotowych $cian pieca do $ciany 11. Tylne
strony czeéci tego pieca, oddzielonych
$cianka 1/, przylegaja do siebie, przyczem
w jednej komorze kazdej czeéci umieszczo-
ne sa dwie retorty 13, a w diugiej komo-
rze znajduje si¢ jedna retorta (fig. 2).

Urzadzenie do wydzielania kadmu skla-
da si¢ z czworokatnych korytek 17 z kar-
borundu lub podobnego materjatu, osadzo-
nych jedne na drugiem i zaopatrzonych w
dnach w otwory 18, jak tez zebra 19, kto-
rych wysokosé zwigksza si¢ zwolna od o-
tworu ku przeciwleglemu koricowi dna.
Otwory 18 sa przestawione wzgledem sie-
bie, a zebra 19 stuza do nagromadzania na
dnach korytek warstewek plynnego méta-
lu o matej grubosci. Gérny koniec zespolu
korytek 77 jest przeprowadzony przez po-
wale pieca; na tym koricu osadzony jest
skraplacz 21, posiadajacy dwie $cianki 22,
przestawione wzgledem siebie, lub wigksza
liczbe takich scianek. Skraplacz 21 jest po-
laczany z drugim (nieprzedstawionym na
rysunku) skraplaczem, do ktérego dopro-
wadza si¢ z zespolu korytek 17 pare cyn-
ku, nasycona kadmem. Temperature skra-
placza 21 reguluje si¢ np. przez pokrywa-
nie go odpowiednia izolacja.

Koniec zewnetrzny kazdej retorty 13
jest polaczony zapomoca przewodu 23 z
dnem naczynia do wydzielania otowiu, pra-
cujacego z przeplywem powrotnym. Na-
czynie to sklada sie z cylindra 24, wyko-
nanego = ogniotrwalej gliny lub podobnego
materjatu. Gérny koniec cylindra jest za-
mkniety szczelnie plyta 25. Cylinder jest o-
toczony warstwa 26 materjatu izolujacego
(np. odpadkéw tlenku cynku), umieszczo-
nego w oslonie stalowej 27.

W cylindrach 24 znajdujq si¢ plytki 28
o ksztalcie kolistym, umieszczone w pew-
nych odstepach jedna ponad druga, przy-
czem plytki sa $ciete tak, iz powstaje pro-
sta krawedZ, zaopatrzona w pionowe zebro.



Plytki te sa umieszczone tak, iz ich proste
krawedzie sa przestawione wzgledem sie-
bie.

Rura 29 laczy gérny koniec cylindra 24
z rura 30, polaczona z korytem 31 lub od-
powiednim przewodem. Przewéd ten bie-
gnie na calej dlugosci pieca ukosnie wdét
ku miejscu, lezacemu naprzeciw zespolu
korytek 17. Koryto 32, zaopatrzone we-
wnatrz w wykladzine 33 z materjalu ognio-
trwalego, np. gliny, w ktérem umieszczo-
ny jest przewéd 31, opiera si¢ podobnie
jak naczynie 24 na ramach 34, przymoco-
wanych do $cianek pieca.

Kazdy przewéd 31 posiada otwér do ru-
ry 30, ktéry moze byé zamykany przy o-
czyszczaniu naczyn lub ich wymianie ply-
ta 35 lub podobnym narzadem.

Kazda retorta 13 jest polaczona zapo-
moca rury 37 z komora 36, do ktérej do-
prowadza si¢ stopiony cynk z koryta 39,
napelnianego tyzkowatem korytem 38.

W najnizszem miejscu przewodu 31, le-
Zacem naprzeciw zespotu korytek 17, znaj-
duje sie otwér 40 do rury 41, ktéra jest po-

taczona zapomoca rury 42 z zespolem ko-

rytek 17 w przyblizeniu w jego czesci srod-
kowej. Oczyszczony stopiony cynk dopro-
wadza si¢ z dna zespolu korytek 17 przez
rure 43 do zbiornika 44.

Urzadzenie dziala w sposob nastepuja-
cy. Para cynkowa z retort 13 jest oczy-
szczana w odpowiednich naczyniach od
olowiu, poczem oczyszczona para plynie
przez rury 29, 30, przewéd 31, otwér 40 i
rur¢ 41 do naczynia, w ktérem wydziela sie
kadm. Metal skroplony ewentualnie w
przewodzie 31 plynie réwniez przez otwér
40 do zespolu korytek 17.

Do korytek tych doprowadza si¢ za po-
$rednictwem $cian 16 tak regulowane ilosci
ciepla, iz mieszanina cynku i kadmu, od-
plywajaca rura 42, jest bez przerwy oczy-
szczana. Para nasycona odptywa z gérnego
korica zespolu 17 przez skraplacz 21, pod-
czas gdy cynk oczyszczony (a wigc zawie-

rajacy znacznie mniejsze ilosci kadmu, niz
pierwotnie) odprowadza si¢ z dna tego ze-
spotu do zbiornika 44.

Ciepto, niezbedne do wydzielenia kad-
mu, doprowadza si¢ w urzadzeniu wedlug
wynalazku przez s$ciany 16 ze Zrédla, o-
grzewajacego retorty. W normalnych wa-
runkach ruchu naczynie do wydzielania
kadmu jest ogrzewane tak, iz zapewnione
jest jego skuteczne dzialanie. W przedsta-
wionym przykladzie wykonania reguluje
si¢ ilosci -ciepla, doprowadzanego do ze-
spotu 17 w sposéb dwojaki. Sciany 16 sa
zaopatrzone w dzwigary 45, na ktérych u-
mieszcza si¢ cegly izolujace tak, iz ilosé
ciepla, doprowadzana do =zespolu 17,
zmniejsza si¢. Zamiast fego w $cianach 16
s wykonane kanaly 46, przez kiére gorace
gazy plyna z komory 12 do komory 15 i
okrazaja zespét 17. Kanaly, przez ktore
gazy nie powinny przeplywaé, zamyka sig;
w tym celu na przedniej scianie komory 15
umieszczone sa cegly. Mozna réwniez sto-
sowaé oba sposoby regulowania ciepta réw-
noczesnie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb oczyszczania cynku, zawie-
rajacego zanieczyszczenia o wyzszym i niz-
szym punkcie wrzenia, niz cynk, wedlug
patentu Nr 21910, przy ktérym zanieczy-
szczone pary, otrzymane przy destylacii
cynku, poddaje si¢ oczyszczaniu w dwéch
nastepujacych po sobie zabiegach, zna-
mienny tem, ze stosuje si¢ wspélne zrédto
ciepla do destylacji i do doprowadzania
ciepla przy wydzielaniu zanieczyszczen o
punkcie wrzenia nizszym, niz, punkt wrze-
nia cynku.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze cynk przeprowadza si¢ z urza-
dzenia do wykonywania pierwszego zabie-
gu do urzadzenia do wykonywania drugie-
go zabiegu w postaci pary.

3. Urzadzenie do wykonywania spo-



sobu wedlug zastrz. 1 — 2, w ktérem w ko-
morze ogniowej umieszczona jest retorta
wraz z urzadzeniem, pracujacem z prze-
plywem powrotnym, i z urzadzeniem oczy-
szczajacem, znamienne tem, ze dolna cze$é
urzadzenia oczyszczajacego (17) jest po-

faczona pod wzgledem termicznym z komeo-
ra ogniowy (12).

The New Jersey Zinc Company.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 22136.

Ark.

e
|
|

7

S

R
\

37 99

/// RN //.,/ f/ ///// ///// xﬂ ///// D SN Z
D > Alro N,//////fl///// /_v//////%/ /// /// NNONSRN /—///,///Mfﬂm N
/OJ N\ N M MM/V/ SN N ///M/////J/// AN M“Mwﬂv
\ w\ B A NN o N N\
? Nper et [RANT-He Y 8 o (A
N 3 —t= = — =R // e R Fizre -
e B\ [ [SERRUNA Y =t
N =\ B - R
Z N . /// DN NN /// b 3 _" <
™3 , A RN RN = B R
NN AN
N NNE
3 i\
R L,/,,m, SN SN _
NN S S > Iy
N DI ISREN N s mps B8
N //,/H_m.._-r:--:l mx«.w .u.,.pw-t_r
N ”/// | RN /f_f
N
AN B N f/h#v ﬂ/w _
™ RAN
Q NN
Lo ///
N

40 |
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