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(54) Zaif{zen{ pro oboustranné vyvrtdvéni otvord v deskédch

Predm&tem vyndlezu je zaP{zeni pro vrtén{ otvord v deskdch, zshloubenfeh i pricho-

zich z obou stran desky s osou otvord kolmou na povrch desky.

Dosud se vrténi otvord v deskdch provddi na radidlnich vrtalkdch, kde je moZno v jed-
né operaci vyvrtat nebo zahloubit pouze jeden .otvor. Poté je ti*eba desku piPevrdtit a vr-
tat otvor z druhé strany.

Nevyhodou stdvajiciho stevu je, Ze za¥f{zen{ pracuje s nfzkou produktivitou a se zvy-
Senym nérokem na pracovni s{ly. Zejména prevracenf desek predstavuje zvySenf fyzické né-
mahy. Mechanizace za¥f{zen{ je obtiZn4.

Tyto nevyhody odstranuje PeSeni podle vynélezu, kde zarfzeni pro oboustranné vy-
vfténi desek je provedeno soustavou elementld uspofddanych v pldorysu ve tvaru pfsmene
U. Ob& ramena jsou tvofena dvojic{ vrtacich pracoviﬁf. Stojina je tvorena k¥fZ¥ovym do-
pravnikem s pFekldp¥cim zaF{zenim., Konce ramen jsou uzavieny zvedac{mi ploSinemi, mezi
nimiZ je umf{st&na paleta. Vrtaci pracovist& je tvoreno dvojici stold, pod nimiZ je usa-
zen vertikdln¥ piestavitelny remenovy dopravnik., Nad stoly je usazel;m sada horizontél-
né premfstitelnych p¥f&nfki, Na ka¥dém pFf{¥nfku je um{st¥na nejmén& jedna vrtac{ sou-
prava. Vystupnf konec ka%dé z dvojiee vrtacfch pracovi3f je osazen kart4Zem. K¥{Zovy

dopravnik sest4vd z dvojice védlelkovych dopravnikd vzéjemn§ propojenych vertik4lné

197 020



197 020

prestavitelnym Femenovym prepravnikem, Mezi dvojici védlelkovych dopravnikd je osazeno
prekldpécl zaPfzen{. Vatupn{ zvedaci plodina je opatfena zasouvecim zafizenim a vyatup~
ni ploSina odebiracim zaf{zenim.

Vyhodou psporédéni podle vyndlezu je, Ze se zna®n& zvy3{ produktivita price pfi
vliastnfm vrtdn{ a zcela odpadd ¥estd ru¥ni manipulace s deskami o zna¥ngch rozmé&rech.
Zarf{zeni pracuje automaticky. finnost obsluhy se omezuje jen na kontrolu vrténf,
prestavovén{ vrtacich jednotek pFi serizovédni a nasouvdni a vysouvéni palet s deskami.,

' Posledn{ dva tkoly mohou bt také plnd automatizovény. .

Fogp

P¥tklad provedeni vyndlezu je znézornén na p¥ipojeném vykresu, Predstavuje schema-
ticky znézorn&né usporddéni zatfzeni pro oboustranné vyvrtdvédni otvord v deskéch pido-
rysu.

Zarf{zeni pro oboustranné vyvrt4véni otvord v deskdch sestdvéd z elementd uloZenych

" ga sebou tak, %e tvor{f v podstat® tvar pismene U. Prvni vétev sestdvé ze zvedacf plodi-
ny 1 se zasouvacim zaff{zenim 2, nésleduje prvni a druhé vrtaci pracovi¥t¥ 3, kde tato
v&tev pokrafuje pomocnym vdlelkovym dopravnikem 4 s kartddem 3. Druhd vétew'seétévé
z pomocného véledkového dopravniku 4, ndsleduje tretf a &tvrté vrtaci pracovidté 3,
kartdd 5 a zvedaci plodina 1 s odebi{racim zaffzenfim 6. Ob& tyto v&tve jsou umistény
v urité rozteli danou délkou k%i!ového dopravniku 7 a prekldpEcfho zaiffzen{ 8, které
desku odebranou z konce prvni v&tve premfsti na zaldtek druhé vétve a otolf o 180°, Z4-
kladnim &lénkem zarf{zen{ pro vrtén{ otvord v deskéch jaou vrtact pracovi¥t& 3 jednotné-
ho provedeni sestavyeného se stolu 3, ktery méd uriitou pracovnt vyaku. Stdl 9 je tuhé
konstrukce, na svém povrchu opatifen deskami umo¥niujfci zavrtén{ ndstrojd u prichozich
otvord. V mezerdch mezi deskami jsou ulofeny Femeny 10, tvorfci remenovy dopravnik,
V klidové poloze jsou Femeny zapudtény pod urovni roviny desek stolu 9. V p¥ipadd po=-
jezdu peneld se Femeny 10 pomoci hydraulického pdkového mechanismu vysunuj{ nad droven
roviny stolu 9 a pomoci pfevodovéhq motorku umoZnf odjezd a p¥{jezd vrtanych desek,
Sou¥dst{ stolu 9 je také zalfzen{ ovlddené hydraulickymi pdkovymi mechanismy, které
ustavi desku pfi pojezdu v podélnémvaméru a zaPfzenf, které fixuje desku bZhem vrtdni
k dorazovym strandm stolu 9 a tak urduje jednoznalné jeji polohu. Tato zalfzenf jsou

' prestavitelnd podle rozm&ru desek., Nad stolem 9 vrtactho pracovistd 3 je pevn¥ uchycen
rém il s veden;m, v n&m% jsou upevniny priiniky 12. T¥chto p#{infkd 12 je na kaZdém
vrtacim pracovidti 3 uréitybpoéet a jsou umistény kolmo k podélné ose stolu 9, P¥{ini-
ky 12 je moZno po 0djist¥n{ voln& v rému 11 horizontélnd posouvat ve sm&ru podélné osy
stolu 9. P¥{éniky 12 jsou opatfeny vedenim, na ném¥ Je upevnZna jedna nebo vice vrta-
cich jednotek 13, T¥mito vrtacimi jednotkemi 13 1ze op&t po odjist¥n{ voln& horizontél-
né posouvat ve smZru kolmém na podélnou osu stolu 9. Timto opat¥enim je moZno vyvrtat
otvory v jekémkoli mfst® desky. Prestavovéni pi{¥nikd 12 a vrtacich jednotek 13 do
urdenych poloh aé provédi ru¥n¥ prostPednictvim obsluhy. KaZdé vrtac{ pracovilt® 3 je
osazeno potFebnym po¥tem pr{nikd 12 a vrtacfch jednotek 13, nutnych pro vrténi celého
sortimentu p¥fpadné série desek. PF{infky 12 jsou zpravidlé rozestavény nad stolem 9
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tak, %e p¥i pFechodu na jiny druh desky neni nutno s t&mito pohybovat. Prestavuji se jen
vrtact jednotky 13 na p¥fénicfch 12, Poloha vrtact jednotky 13 je kontrolovatelnd pomoc{
m&*ftka, umistdného na ka¥dém p¥f&nfku 12. Vrtaci jednotky 13 jsou upevnény na pri&nicich
12 pomoci suportu, ktery je posouvatelny; Tyto vrtact{ jednotky 13 jsou ddle vybaveny hy-
draulickym nebo elektromechanickym zai{zenim, umoZnujicim samostatnd a regulovatelnd vy-
souvat pinolu vrtac{ jednotky 13 do Fezu a nazp&t. To¥ivy pohyb unddefe v prfirub& pinoly
je vyvozovén pies h¥{del elektromotorem, ktery je soufdsti vrtacf jednotky 13. Pinola
vrtac{ jednotky 13 je na svém vystupnim konci opatfena prirubou, na kterou se pfipeviiuje
vrtact prevodovka skfinové konstrukce. Tato vriac{ pFevodovka soustavou hifdeld a ozube-
nych kol prevddi to¥ivy pohyb unddefe vrtaci jednotky 13 na vlastni néstroje. Néstroje
jsou na vystupn{ stran& vrtacf p¥evodovky do h¥fdeld 3roubovény, pFfpadn& svérné upindny.
Rozmist&nf vystupnych h¥fdeld vrtacf pPevodovky a tim i ndstroji zajisfuje soudasnd vrtd-
ni vice ndstrojd v poZadovanych roztefch jednou vrtaci jednotkou l3. Manipulainim pro-
gt¥edkem umofnujicim semo¥inné vkléddnf desek do vrtacfho pracoviit& 3 je zvedaci plodina
1 doplnénd na vstupni stran& zasouvacim zaFf{zenim 2, Zvedac{ ploSina 1 je sestavena ze
stabilnfho rému s teleskopickym zveddkem, kde je p¥es pdkovy systém uchycena pohyblivé
plo3ina, na kterou se uklédd paleta 14 s deskami. Zasouvaci za¥{zent 2 je sestaveno ze
dvou nosnfch trubek na jedné stran& upevn¥nych k vrtacimu pracovisti 3 a na druhé strang
uchycenych ke stojanu, jenZ je kotven k podlaze. Na t&chto trubkdch je posuvné s moZnosti
zajist&ni uchyceno rameno 8 hydraulickym vdlcem opatfenym na konei pistnice zévésem vhod=-
ného tvaru pro zasunut{ desky do vrtaciho pracovi3t& 3. Soufdsti zasouvaciho za¥rizeni je
také za¥{zenf zajisfujfci po odebriénf desky samofinné pozvednuti zvedaci plodiny I o
tloud¥ku odebrané desky a t{m automatické udriovén{ horni desky v pracovni vysce stolu 9
vrtactho pracovist® 3. Toto zaffzeni rovnd% samofinn& indikuje vyprdzdnénf palety 14 spo-
lu se¢ spoust¥nim zvedaci plodiny 1 na droven podlshy. Samodinny odb¥r deések je tvoien
op&t zvedact ploSinou 1 stejného proveden{ jako zvedac{ plo3ina 1 na vklédédnf. Tato zve-
dac{ plosina 1 je dopln&na odebfraci{m zaFfzenim 6, sestavenym z vodic{ 1isty s dorazem a
zaf{zenim semo¥inn¥ zajisfujfcim pokles zvedaci plodiny 1 o tloustku odebrané desky a tim
udrzujfcf hornf desku v pracovni vysce stolu 9. Toto za¥fzen{ rovn¥%f samo¥inn& indikuje
nasunut{ prézdné palety 14 spolu se zvednutim desek na paletZ 14 na droven vysky pracovni-
ho stolu 9. Zvedecf plodiny 1 na p¥isunu a odb&ru desek jsou propojeny napf{& vilelkovou
dréhou 15 pro posun prdzdnych a plnjch palet 14. Vélelkové drédha 15 je v podlaze zapudté-
na tak, Ze vdlelky tvofi rovinu 8 rovinou spudt&nych zvedacich plodin 1. Vdletky jsou vol-
nd oto¥né pri variant® ru¥ntho pohonu palet obsluhou, nebo mohou byt pohénény mechanicky.
Timto uspofddénim vdledkové drshy 15 & zvedacich plo¥in 1 je zaji3téno snadné napojen{ za=-
#fzen{ pro vrtdni otvord v deskdch do vyrobnfho toku umi3fovaného zpravidla za formé&tovén{
desek. Na vystupu z obou v&tvi vrtacfch pracovist 3 jsou v pracovni vyice stold 9 umfstiny
ometaci{ kartéle 5, zajistujlel o¥i¥tin{ a ods4tf t¥fsek z povrchu desky. Ometac{ kartdd 5
sestsvd z véletkového dopravniku s rovinou vdlelkd v pracovn{ vy¥ce stolu 9 a vlastntho

rotatntho kartd¥e, pohénéného pres plevod elektromotorem & odsdvanym krytem. Pomocné do-
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pravniky 4 umfstdné na vyjezdu z prvn{ v&tve vrtacich pracovidt 3 a na vjezdu do druhé
vétve vrtacich pracovisf 3 tvo¥{ manipula®ni rovinu pro pfesun a aqtofenf desky pomoc{
k¥{%ového dopravniku 7 a pPeklép¥ciho zarizeni 8. Pomocné vdlefkové dopravniky 4 seatd-
vaji 2z rému, na kterém jsou umist®ny mechanicky pohénéné vdlefky. Tyto vdlelfky jsou
rovn3% ulofeny v pracovni vy3ce stold 9. Ob& vrtaci v&tve jsou z hlediska pohybu desek
propojeny k¥{¥ovym dopravnikem ] sestavenym z rdmu, na kterém jsou umfstdny h¥fdele s
Femenicemi a Femeny., Hrfdele jsou pohén&ny pres prevod elektromotorem. Remeny tvoX{ po-
jezdovou rovinu desek. Cdst Femenového dopravniku, kterd zasahuje do pomocného véleZko-
vého dopravniku 4, je vertikdln® prestavitelnd tak, Ze v klidové poloze je rovina Feme-
nd pod rovinou v4le¥kd pomocného vdledkového dopravniku 4 a v poloze p¥i prevéZeni desky
je nad rovinou t3chto védledkd, Preklép¥c{ zafizeni 8 je sestaveno z rému, v némZ je ulo=-
%¥ena hi¥fdel s naklinovanymi k¥{%i. V t&chto ki*fZfch jsou vytvo}eny kapsy umo¥nujicf pie-
vezenou desku po kiff¥ovém dopravniku 7 pobrat a pretolit o 180° kolem podélné osy desky.
V dosahu obsluhy je umistén programovy voli& 16, ktery ﬁﬁ!e byt samostatny pro kaZdou
vrtacf v&tev nebo apoledny pro celé zaP{zeni na vrténi{ otvord v deskdch, Programovy vo-
1i& 16 je sestaven z uzaviené ski{n® s panelem, na ndmZ jsou upevnZny elektrohydraulické
nebo elektrické prvky umoZnujici ru¥n& nebo automaticky volit pi#edem danou kombinaci vr-
tacfch jednotek 13 na zdklad® karty, d¥rného 3t{tku, p¥{padn® jiného vhodného elementu,
Pro pP{estup obsluhy k vrtacim pracovistim 3 za W&elem koniroly vrtactho procesu a pro
aefizovéni na jiny typ desky jsou vrtaci pracovidt¥ 3 obklopeny plosinami 17 v drovni
pracovni vysky stold 9. Plo¥iny 17 sestdvaji z rémi, na nich¥ je ulofena celistvé podla-
ha, Na stiedové plodin¥ je uloZfen programovy voli¥ 16 a ovlddac{ pulty pro ru¥nf a aﬁto—
matické Fzeni zaffzeni pro vridn{ otvord v deskéch. ‘

Funkce zaff{zen{ pro vrtdni otvord v deskéch je jako celek nédsledujici: Na pripoje-
ném vykrese plné 3ipky zndzornuji pohyb desek a obrysové Zipky pohyb plnych a prézdnych
palet 14. Pred zapofetim vridni otvord v deskdch daného sortimentu jsou ve vrtacich jed-
notkdch 13 ji% upevnény potfebné néstroje a seffzen jejich zdvih, Rovn&% p¥{¥niky 12
jsou rozestavdny a zajidtdny v polohdch danych ddaji na podkladech pro seff{zeni zalize-
ni{. Na zéklad® informac{ z karty, kterou je vybavena kaZd4 deska, obsluha posune p¥f-
sludné vrtec{ jednotky 13 na p¥{infcfch 12 do vrtanych mist a p¥edvoli na programovém
voli&i 16 pFfslu¥nou kombinaci vrtacich jednotek 13. Obsluha nasune paletu 14 s deskami
na zvedac{ plo¥inu 1. Zvedacif plo3ina 1 se pozvedne a po doteku horni desky indika¥nim
gaf{zenfm se samodinn¥ uvede do &innosti zasouvaci za¥fzenf 2, pozvednou se a rozjedon
femeny 10 vrtacich pracovist 3. Deska se nasune do vrtactho pracovist® 3, kde je samo-
%inn& ustavena v p¥f¥ném i podélném smdru a zéroven se Femeny 1Q spusti pod droven ro-
viny stolu 9. V tomto okamZiku p¥edem navolené vrtaci jednotky 13 zafnou samo¥inn¥ na-
réz iykonévat pohyb do Fezu spolu s otd&ivym pohybem ndstrojd. Po dojet{ ndstrojd do
urdengch poloh se vrtaci jednotky 13 vraci nezévisle nebo nardz do vychozi polohy. V té-
to poloze se zastavi otd¥enf ndstroji. Deska se odepne, Femeny 10 pozvednou a tato po-

ji%d{ do dalifho vrtactho pracovist® 3, kde je stejnym zplisobem vyvrtdna zase jind kom~

3
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binace otvord. P¥i vy¥jezdu z druhého vrtactho pracovidté& 3 obou'yétvi Jje deska na svém
povrchu o¥i%t¥na ometacim kartéfem 3. Po vyjet{ desky na pomocny vdlelkovy dopravnik 4
se automaticky pozvedne &dst k¥f{Zového dopravniku 7 zasshujfctho do pomocného v4lelko-
vého dopravniku 4, pobere desku a pf{&n& vzhledem k jejf podélné ose ji preveze k pfe~
klépgcimu zeffzeni 8. Toto preklédp¥cf zalizen{ 8 po otoleni kF{%l o 180° desku otod{
kolem jeji podélné osy a zdroven poioii na pomocny vdle¥kovy dopravnik 4, kde je p¥ipra-
vena ke vjezdu do vrtacich pracovisd¥ 3 druhé vEtve, V tdchto vrtacich pracovidtich 3 se
stejnym poatupem vyvrtajl urfené kombinace otvorl, P¥i vyjezdu z druhého vrtactho pra=-

acikel 1 i dsalin apBe pRikeEnn smotan(m antddom § 8 wamasy vadincah a dswansefsh
1i3t odebiractho za¥fzeni{ § paletovédna, Po napln¥n{ palety 14 na urlitou vfku je pele-
ta 14 vysunuta ze zvedaci plodiny 1 obsluhou po vdledkové drdze 15 k daldfmu zpracovénf.

Vynélez lze vyuZfit p¥i sériovém vrtdnf prichozich i zshloubenych otvord kolmych
k povrchu desky. VyuZitf{ zejména vyhodné u desek ze dfeva, dFevoti{sky a sendvilovych

desek plé¥fovanych umakertem nebo solodurem s jédrem z polystyrenu nebo mEkkého d¥eva,
PREDMET VYNLKLEZU

1. ZaFf{zenf pro oboustranné vyvrtévdni otvord v deskédch, vyznalené tim, Ze je tvoieno
soustavou elementd uspOfédanjcﬁ v pidorysu ve tvaru pfsmene U, jeho¥ ka%dé rameno
je tvoreno dvojici vrtacfch pracovist (3) a stojina je tvorena k¥{Zovym dopravnikem
(7) 8 pfekldp&cim zaifzenim (8), prifemZ konce ramen jsou uzavPeny zvedacimi plodi~
nemi (1), mezi nimi% je umfsténa paleta (14).

2, Zat{zen{ podle bodu 1, vyznalené tim, %e vrtac{ pracovist& (3) je tvoifeno dvojict
stold (9), pod nimi% je usazen vertikéln& prestavitelny Femenovy dopravnik (10) a
nad stoly (9) je usazena sada horizontdéln pFemistitelnych pF{Enfkd (12) a na kai-
dém 2z nich je umfst®na nejmén¥ jedna vrtaci jednotka (13X).

3. ZaP{zen{ podle bodu 1, vyznalené tim, Ze vystupni konec kaZdé z dvojic vrtacich pra-
covidt (3) je osazen kartdlem (5).

4. Za¥fzenf podle bodu 1, vyzna¥ené ti{m, Ze k¥f¥ovy§ dopravnik (7) sestdvé z dvojice vé-
letkovych dopravnikd (4), vzdjemn& propojenych Femenovym dopravnikem, kde mezi dvo~
Jicf védlekovych dopravnikd (4) je usazeno pifekldpdci zai¥fzenf{ (8),

5. Zarfzeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze zatf{mco vstupni zvedaci ploEina (1) je
opat¥ena zasouvacim zarf{zenim (2), je vystupnf plo3ina (2) opat¥ena odebiracim za~

¥{zenim (6).

1 vykres
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