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Sposéb przesuwania i unieruchamiania folii z tworzyw sztucz-
nych zgrzewanej pradami wielkiej czestotliwosci oraz urza-
dzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem patentu gié6wnego Nr 49204 jest
spos6b cigglego zgrzewania folii z tworzyw sztucz-
nych pradami wielkiej czestotliwo$ci polegajacy
na kolejnym przesuwaniu w zaci$nietych elektiro-
dach, zgrzewanej a mnastepnie chilodzonej folii
z tworzywa sztucznego. PoniewaZ proces zgrzewa-
nia tworzywa i zastygania zgrzewu odbywa sig
podczas ruchu elektrod zachodzi mozliwo$é roz-
darcia tworzywa. Dla unikniecia tego pozadanym
jest, zeby zgrzewana folia pozwalata latwo prze-
suwaé sie podczas zgrzewania a nastepnie podczas
ruchu powrotnego elektrod pozostawata unierucho-
miona na stole roboczym urzgdzenia.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b przesuwania
zgrzewanej folii z tworzywa sztucznego za pomoca
warstwy powietrza, a nastepnie unieruchamiania
folii na stole roboczym zgrzewarki w momencie
rozwarcia elektrod oraz urzgdzenie do stosowania
tego sposobu.

Znane dotychczas sposoby przesuwania zgrzewa-
nej folii z tworzyw sztucznych polegaja na dzia-
laniu urzadzen mechanicznych, ktére mogg spowo-
dowaé uszkodzenie folii a czesta utrudniajg mani-
pulacje na stole zgrzewarki. Niewlasciwie wyregu-
lowany mechanizm przesuwania folii powoduje jej
zerwanie, lub marszczy jg co prowadzi do zniszcze-
nia materiatu i stwarza trudnosci w obstudze urzg-
dzenia.

Niedogodno$ci te eliminuje spos6b przesuwania

i unieruchamiania folii wedlug wynalazku. Sposéb
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ten polega na wytwarzaniu warstwy powietrznej
pomiedzy folig a stolem zgrzewarki, w celu przesu-
niecia folii oraz na wytwarzaniu podci§nienia po-
miedzy folig i stolem w celu jej unieruchomienia.

Za pomoca warstwy powietrznej folia podczas
zgrzewania jest odpychana od powierzchmi stolu
roboczego, przy czym kierunek oddzialywania
warstwy powietrza na folie jest zgodny z zgdanym
kierunkiem przesuniecia, dzieki czemu folia moze
byé latwo przesunieta przez elektrody zgrzewajace,
natomiast w przypadku wybtworzenia podci$nienia
folia zostaje przyssana do powierzchni stotu robo-
czego i w ten spos6b zostaje unieruchomiona na
czas ruchu powrotnego elektrod.

Warstwe powietrza wytwarza urzgdzenie wypo-
sazone w dmuchawe polagczong przewodami po-
wietrznymi z otworami w blacie stotu, rozmieszczo-
nymi na catej powierzchni stotu.

Cze$é otworéw znajdujgcych sie w poblizu dolnej
elektrody zgrzewarki polgczona jest z przewodem
ssgcym dmuchawy.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-
lazku pokazano przykladowo na zalgczonym ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schematycznie
obieg powietrza, fig. 2 — przekréj przez stél robo-
czy zgrzewarki wzdtuz linii B—B z fig. 1, fig. 3 —
widok stotu z goéry, fig. 4 — widok kostki przeply-

wowej i zasuwy od spodu, a fig. 5,— trzy kanaly

kostki przeplywowej w ujeciu aksonometrycznym
i w czeSciowym przekroju.
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Na powierzchni stolu robdczego 1 rozmieszczone
sg otwory 6 oraz otwory 2 mieszczace sie w po-
blizu otworu stolu, w ktérym znajduje sie¢ dolna
elektroda zgrzewarki. Otwory 6 wywiercone s3
sko$nie do powierzchni stotu 1, przy czym kieru-
nek nachylenia jest zgodny z kierunkiem przesu-
wania folii, co uwidoczniono na fig 2. Dmucha-
wa 4 od strony wylotu potgczona jest przewodem
powietrznym 5 z kanalem obejmujgcym pod spodem
blatu stolu 1, otwory 6. Od strony wlotu dmucha-
wa 4 polaczona jest przewodem 11 i 3 przez kost-
ke przeptywowa 7 z otworami 2.

Kostka przeptywowa 7 posiada zasuwe 12 w po-
. staci wycinka kota obracajgcego sie na osi 13, kt6-
rej zadaniem jest przymykanie otworu 9 przez kt6-
ry dmuchawa czerpie powietrze z zewngtrz. Otwo6r
10 kostki 7 polgczony jest z kanalem obejmujacym
otwory 2 stolu roboczego, a otwér 8 potgczony jest
przewodem 11 z wlotem dmuchawy.

Praca calego urzadzenia steruje kostka przeply-
wowa T i zasuwa 12. Podczas gdy otwoér 9 kostki 7
jest odsloniety powietrze jest doprowadzane przez
dmuchawe 4 przewodem 5 i otworami 6 na po-
wierzchnie stolu, na ktérej zmajduje sie spawana
folia. Miedzy folig a powierzchnig stotu wytwarza
'si¢ woéwcezas warstwa powietrza, ktéra unosi folie
‘do géry. Obroty zasuwy 12 sg zsynchronizowane
z ruchem elektrod spawajgcych w ten sposéb, ze
unoszenie folii przez warstwe powietrza ma miejsce
woéweczas, gdy elektrody wykonujg ruch postepowy.
Poniewaz droga, kt6rg przedostaje sie powietrze na
powierzchnie stotu jest stosunkowo krétka, a $red-

nica przewodu 5 do§¢ duza, sila i kierunek ruchu

warstwy powietrza nadawany jej przez pochylenie
otworéw 6, pozwala na swobodny ruch folii w kie-
runku ruchu elektrod, przy czym folia moze byé
podtrzymywana i prowadzona recznie od goéry.

. W dalszym ciggu, wskutek obrotu zasuwy 12
otwér 9 w kostce 7. zostaje zastoniety. Woéwcezas
dmuchawa 4 czerpie powietrze w ilo§ci znacznie
mniejszej niz poprzednio, przewodem 3 polgczonym
z otworami 2, co powoduje, ze warstwa powietrza
przesuwajaca folie przestaje dzialaé, natomiast mie-
dzy folia a powierzchnig stolu wytwarza sie pod-
ciSnienie a otwory 2 dzialajgc ssgco mocno przy-
trzymuja folie i unieruchamiajg jg na powierzchni
stolu roboczego zgrzewarki. Wskutek synchronizacji
ruchéw elektrod i obrotéw zasuwy 12 unierucho-
mienie folii na powierzchni stolu roboczego. ma
miejsce woéwczas, gdy elektrody wykonujg ruch
powrotny. .
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Na skutek obrotu zasuwy 12 otwér 9 kostki 7
zostaje odstoniety co powoduje ponowne uniesienie
folii i umozliwia powtérzenie cyklu zgrzewania.

W przypadku, gdy urzadzenie ma pracowaé
w niskiej temperaturze, przy ktérej folia z two-
rzywa sztucznego moze utracié elastyczno$§é, mozna
wewnatrz przewodu 5 lub w (kamale: lgczacym
otwory 6 umiesci¢ grzejnik elektryczny ogrzewa-
jacy powietrze tloczone przez dmuchawe.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b przesuwania i unieruchamiania folii
z tworzyw sztucznych, zgrzewanej pragdami wiel-
kiej czestotliwo§ci polegajgcy na przesuwaniu
folii podczas zgrzewamia w zaciSnigtych elek-
trodach na stole roboczym urzgdzenia do zgrze-
wania wedlug patentu Nr 49204, znamienny
tym, ze miedzy folig a powierzchnig stotu robo-
czego urzadzenia do zgrzewania wytwarza sie
warstwe powietrza, ktéra odpycha zgrzewang
folie od powierzchni stolu roboczego w kierunku
zgodnym z zadanym Kkierunkiem przesuniecia
folii, a w celu unieruchomienia folii na po-
wierzchni stolu roboczego, pomiedzy folig i po-
wierzchnig stolu roboczego wytwarza sie pod-
ci$nienie, ktére powoduje przyssanie folii do-
powtierzchni. stolu roboczego.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze plyta stotu (1) urza-
dzenia do zgrzewania folii zaopatrzona jest
w sko$nie wiercone otwory (6) rozmieszczone na
calej powierzchni plyty, przez ktére wdmuchi-
wane jest powietrze z dmuchawy (4) oraz w
osobne otwory (2) umieszczone w czesci plyty (1)
obejmujacej dolng elektrode, kté6rymi zasysane
jest powietrze z przestrzeni znajdujgcej sie nad
ptyta stolu roboczego.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienne tym,
ze wyposazone jest w sterujgcg obiegiem po-
wietrza kostke przeplywowa (7) zaopatrzong
w trzy otwory, oraz zasuwe (12) regulujacg do-
plyw powietrza z zewnatrz do kostki, przez co
uzyskuje sie- wdmuchiwanie powietrza w prze-
strzen znajdujgca sie nad plytg (1) stolu robo-
czego lub zasysanie powietrza z tej przestrzeni
i zwigzane z tym przesuwanie lub umnierucha-
mianie na ptycie stolu roboczego, spawanej folii
z tworzywa sztucznego.
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