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‘(54)  zg¥fzen{ pro ¥{zeni hustoty Upletu na okrouhlém pletacim stroji

Vyndlez se tyké za¥izen{ pro ¥izeni hustoty tpletu na okrouhlém pl#tacim stroji, ze-

Jména'Jednovélcovém Jedno - i vicesystémovém, '

,v Zméne hustoty tpletu se obecné dosshuje zm¥nou vzdjemné polohy hlavy pletacich jehel
lehelnfho vélce v zdta¥né poloze a odhozené hrany uzaviracich platin. ‘

' Znémé Fefeni piédstavuji osovd vi&i pevnym zémkovym dfldm cely jeheln{i vdlec, p¥ipad-
;ﬁé’jeho horni ¥det vEetn¥ platinového kruhu. U ndkterych jinych Fefeni se vyjimeéné& osové
pohybuji zatahoveci zémky, zetimco vlastni jehelni vdlec s platinovym kruhem a tidm i zéta¥~
‘né hrena odhozenych platin 2dstévé v§fkovd nezm¥n¥na. V obou t¥chto pFipadech se k osovém
'pfésteveni jehelnfho vélce nebo jeho &4sti nebo k pFestaveni zatahovacich zémkd pouZivi
:huatotdvé péky. V§kyv této hustotové pdky Je ovlddén bud prostiednictvim kinematického
Efetézce krokovym motorem, nebo se stavitelné dorazy na konci této hustotové pdky opiraji
’;p p¥{sluiné segmenty na progrsmovém bubnu a urduji hustotu pleteniny. ¥i pleteni Je nutno
presné nastavit hustotu pro vytvdfeni zdchytu, lemu, sti{n¥ného lemu, horniho lytka, za-
;hu§¥ovéni, z#edovéni, paty, chodidla, ¥pice a ndpletku. Zpravidla je pro kaZdou z tchto
hustot na programovém bubnu vytvofena semostatnd gegmentovd drdhy, 2z nii Jjsou povely sni-
mény stavitelnymi dorazy ovlddajfcimi hustotovou péku. Hustotovd pdke plisobi proti tlaku
Apruiin. které vracejf hustotové prvky do zdkladni polohy a vyvozuji stdly tlak stavitelnych
@orazﬁ hustotové pdky na segmenty programového bubnu.
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Hustotovd péka je rovnd¥ vyuifvéna pro plynulé zehubfovéni nebo z¥edovéni tpletu. V tom
piiped¥é je pro stavitelny doraz hustotové pdky vytvofena @iléi samostatnd segmentovd dréha
na programovém bubnu nebo Jjeou mimo programovy buben umistény vaedky s plynulym pribZhem

a se samostatnym postrkem.

Uvedené principy ¥fzen{ hustoty jJsou nevfhodné zejména p¥i zmEnd pleteného vyrobku,
pFi které je nutnd, Zasov& nérodné a pracné viyména segmentd na programovacim bubnu stroje.
P¥4 zméné& progremu plynulého zfe&ovﬁni nebo zhu¥fovéni je p¥estavba pleticiho stroje jeftd
sl0%21t3j¥{ a Zasové néro¥ndj¥{, protoZe je nutno zv14&% vyménovat ve¥ky. Dal¥{i nevyhodou je,
fe hustotovd péka krom& tiecich odpord na-pracovnim vdlci mus{ p¥ekondvat i tlak pruZin
vracejicich prvky uréujfci hustotu do_zékladni polohy. V praxi dochézi také Zasto k tomu,
%e zejména p¥i pleten{ na pletacich strojich na zaldtku smény, kdy t¥ec{i odpory v pro-
chladlych pletacfch strojich jsou vy&¥{, ne¥ v provoznich podminkéch, prufiny nevykondvaeji
okemZit& a spolehlivé& svou funkei. fochézi ke kolfedn{ a odchylkém od poZadovaenych hustot
na jednotlivych pletacich strojich a tim i k vysoké zmetkovitosti vyrobki. Stévadici #i{zen{
hustot je na pletac{m stroji prostorovd néro¥né. Na programovém bubnu je Feda segmentovych
drah a jim odpovidajfc{ samostatnd se¥izovatelné dorazy. Toto uspofdddni je slo¥ité z hle-
diska vlastnfho nastaveni ﬂﬁstot a navic dovoluje neiddguci zdesah obsluhy do sinzeni ple=-
tactho stroje. Seffizeni mechenikem je subjektivni a to u jednoho pletaciho stroje i strojd
dal&ich, které vyrdbi tenty% vyrobek., Stévajici systémy hustot neumo¥nuji skupinové ovlddd-'
ni pletacich strojd, ani vizuéln{ kontrolu nastavenych hustet a jejich kontrolu vii hus-
totém poZadovanym. -

Vyndlez si klade za cfl odstranit uvedené nevyhody stavu teohnik& a vytvoFit za¥{igeni .

pro ¥fzen{ hustoty \pletu nezédvisle na ovlddéni pomoci programového bubnu a umoiiujici ddl-
kové Fizeni. ‘

Ukol je vyFe¥en zafizenim pro ¥{zenf{ hustoty Upletu na okrouhlém pletacim stroji, Jehoi
podstata podle vyndlezu spolivd v tom, Ze na hustovém vélci Je vyfvoicn soubsy¥ pohybovy
Eroudb 8 vndjsim zévitem, do nZho%¥ zabird vnit¥ni zdvit, oto&n¥ viii osovému posunu gaji¥té-
né pohybové matice, kterd Jq spfafena s ovlddacim eorvosyst(mem pro ¥{zeni hustoty vpletu.

S vfhodou je otodny pohybovy Eroud ulo¥en osovd posuvn& viéi hustotovému vélei a uchy-
cen na rému stroje, pFifem¥ pohybovd matice Je pomoci osového loZiska upevnina na hustoto-
vém vélci, ’

Ffohybovy ¥roub je pF¥itom prost¥ednioctvim ozubeného kola spFafen se stejnosmérnym hna-
oim motorem servosystému a pomoc{ 6elniho ozubeni{ se spirdlovym snimaecim potenciometrem,
Jehof vy¥vody jsou vedenim spojeny se vstupem aervouyst(mu. Dal#{ vyhody a vyznaky vyndlezu
vyplyvaj{ 2z popisu pFikladnéhe provedeni a pfiloienjch vykresd, kde znali:
obr. 1 Fez mechenickou &¢ésti za¥fzenf pro ¥{zen{ hustoty dpletu,
obr. 2 Fez horn{ ¥ést{ jehelnfho vélce a
obr, 3 Fez dal¥im proveédenim za¥fzen{ podle vyndlezu.

Na negnézorn&ném rému okrouhlého pletaciho stroje je uloZen jeheln{ véléc 1, opat¥eny Jehel-
nimi dré¥kemi 2, v nich¥ jsou uloZeny suvné pletaci jehly 3 lobr. 2) a pF¥islu#né ovlddaci
prost¥edky, nepf. znémé mezipletiny a vzorovaci platiny. Yehelnf vélec 1 je d&leny a
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sestdvd ¢ hornf &4et1 la jehelnfho védlce a spodni &dsti lb jehelniho vélce. Obg& tyto &dsti
la, lb Jsou nasunuty na nosném vdlci 4, ktery.Jé pomoci pera 5 spojen s hnacim ozubenym -
'kolemlﬁ osovd ulofenym v zékladni desce 7 pletaciho stroje. lnané ozubené kolo 6 je v 2z4-
béru s nezndzornénym hnacim ozubenym kolem spFfaZenym s motoiem pletacfho stroje. Uvnit¥
nosného vélce 4 je zasunut hustotovy vélec § ne n¥m%Z Je Erouby J upevndn platinovy krouZek
'lg B Vloieﬁimi uzaviracimi pletinami 1l. Platinovy krouZek 10 je rovné&Z Zrouby 12 uchycen
ne hornf &4sti la jehelniho védlce, kterd je osov& posuvnd vi&i spodni Eésti 1b jehelniho
vdloe. Otdleni horn{ ¥dsti la a spodni &dsti 1lb jehelniho vdlce je odvozeno od horni &deti
nosného vélce 4 pomoci pera 13, Otdlen{ hustotového vélce 8 je provedeno pomoci deléfhe
pera 14, umist&ného v drdZce vytvofené na nosném vdlci 4 a hustotévém vélei 8. Na spodni
iﬁéati hustotového vdlce 8 je souose s jehelnim vélcem ) uloZen otodn& pohybovy froub 15.
Tento pohybovy§ Eroub 15 sestévd z pouzdra obepinajiciho otoin& hustotovy vdlec 8 : v horni
&4stl tohoto pohybového £roubu 15 je vytvo¥en zdvit o sfoupéni odpovidajicim poZadované
zméné hustoty vpletu. St¥edni ¥dst pohybového #roubu 15 Je opat¥ena vystupkem 16 pro osové
.zaj1¥t3ni pohybového #roubu 1. Na spodni vdlcovou ¥ést pohybového groubu. 15 je op&t sou-
ose pfipevn¥no Eroudby 17 ¥eln{ ozubené kolo 18 a EZnekové kolo 19. Nad #nekovym kolem 19

je zmin¥nfmi ¥rouby 17 uchycena déle p¥floZka 2Y, kterd ve spojeni s vystupkem 16 tvo¥{
obvodovou drédZku pro osové vedeni pohybového froubu 15. Do této obvodové dréiky je toéné
ulo¥ena p#{rube 21 uchycend ¥rouby 22 k zékladni desce 7 pletaciho stroje. Tote tolné ulo-v
“Zendi pfiiuby 21 v obvodové drdZce dovoluje otd¥rni pohybového F¥roubu lz po hustotovém vdl-
‘ci 8 bez jeho osového posuvu vi¥i jehelnimu véldi 1. Na zévit pohybového Froubu 15 je na-
Eroubovand matice 23, na nif je Erouby 24 pFipevnn spodni krouZek 25 loZiske a horni
‘kroulek 26 lo¥iska, mezi n¥% je vloZena vymezovaci podloZka gi. Mg matici 23 je upevnina
pF¥{lo¥ka 28, jeji¥ konec je nasunut do vybréni v p¥{irub& 21 e zébraﬁuje tak pootd&eni
ﬁatice 23 apdlEéné s pohybovym £roubem 15. P¥{loZka 28 je vEak p¥i tom vytvoFena tak, Ze
umo¥nuje osov§ posuv zmin¥né matice 23. Vybréni v hornim a dolnim krouZku loZiska tvord
spolednd & viétupkem 27 provedenym na celém obvodu hustotového vélce & dv& nad sebou us-
pofddané dréhy pro Fady kuli&ek 2: a vytvd¥{ tak qpoleéné prostorové velmi vyhodné osové
lo%iske. *oto osové lo¥isko s pohybovjm froubem 15 a matici 23 pFedstavuje z hlediska do-
safen{ minimdinfch vil{ v hustotovém mechenismu optimélni{ mechanickou vazbu mezi hustoto-
vfm vdlcem s ¥fdicimi prvky. Vy¥e popsané uspofddéni pohybového ¢roubu’matice je mo¥no

8 vyhodou provést teké tak, Ze osové loZisko bude pevnd spoJehO'ae‘Eroubem, na jehoZ zé-
vitu bude nasunute matice, kterd bude zaji¥téna vi&i osovému posuvu. Osovy posuv pak bude
vykonévat Eroub, ktery tento posuv p¥enese pomoci osového loZiska na hustotevy vélec.
Bii!e nebude toto proveden{ popisovéno, pon&vad’ je odbornikovi z¥ejmé, Ze se jednd o
béiné kinematické obréoent.

Se fnekovym kolem ;2 upevnénym ne pohybovém Eroubu lﬁ Je v zdbdru Enek 31 spojeny s
h¥{delem stejnosmdrného motoru 32, ktery je aképim &lenem servosystému pro'fi;eni hustoty
Gpletu: stejnosmdrny motor Je ovlédén ddaj{ Fidicfho politade. ’

celni ozubené kolo 18 zabird s Selnim pastorkem 33, upevninym na h¥{deli spirdlového
potenciometru 34.
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Tento spirdlovy viceotdEkovy potenciometr 3* je pomoc{ upinaci desky 35 p¥ipevnién ke konzo-
le 236, uchyéené ne zékladni desce 7 pletacfho strode..Na opadném konci hif{dele spirdlového
vigeotdEkového potenciometru 34 je upevnéna ohebnd h¥ddel 21, kterd p¥end&{ vhlovou vychyl-
ku zmin&ného potenciometru 34 na kontrolni #{selnik umistiny podle pot¥eby nap¥. na Ffdicim
panelu pletacfho stroje. Vfvody spirélovéﬁorviceotéékového potenciometru 34 jsou vedenim
'apojeny ge vetupem servosystému.

Punkce zafizeni pro ¥izeni hustoty ﬁpletu podle vynélezu Je néaledujici :

Ri{zen{ hustoty je- odvozeno od f;diciho poéita¥e. Poloha pohybového ¥roubu 15 je sni-
méne spirdlovym viceotéékqiim potenciometrem 34. Vystupni nap&ti spirdlového viceotdikového
potenciometru 34 Je p¥ivedeno do elektronickych obvodd servosystému e porovnédno s nap&tim
odpovidajicim naprogramovenému detu ¥idfciho po&{ta¥e, Rozdil t&chto dvou nap&ti se po ze-
sflen{ p¥ivdd{ stejnosmérnému ﬁotoru 32. Stejnosmérny motor 32 otdd{i prostfednictvim Eneko-
vého soukoli 33,19 pohybovym ¥roubem 15 a soudeen¥ i prost¥ednictvim &elnfho soukolf 33,18
h¥{deli spirdlového viceotd&kového potenciometru 34, Otd&en{ v jednom nebo druhém sméru se
déje fak dlouho, a% vystupni nap&t{i spirdlového ficebtéékového potenciometru Zi Je rovno
napdti odpovidajicimu datu ¥{diciho po&itade. T{mto otdZenim Enekového soukoli 31,19 se 24-
roven i voln¥ otd&{ pohybo§j-§roub 15 po spodni %48t1 hustotového vélce 8; osovému posuvu
pohybového #roubu 15 p¥i tom brédni pevné p¥{rube 2l vedend ve vybrﬁni tvofeném vistupke@.lé
a pF{loZkou 2V, Tento otd¥ivy pohyb pohybového Eroubu 15 se prost¥ednictvim zdvitd pFend#{
na matici 23, kterd se tak osov& pfestavuje. To je umg?néno tim, Ze oté&ivému pohybu matice
23 spoleZn& s pohybovym #roubem 15 bréni p¥{loZka ég_matice 23 zasunutd do vybrédn{ v p¥{ru-
b& 21 Tento osovy pohyd matice 23 vykondvd soudasnd 1 loiisko k n{ upevnéné, ?rostfednict-
via dvou kuliékbvicﬂ‘druh se osovy pohyb loZiska pfené!i na vystupek 29 vytvofeny na huste-
tovém vélci 8, Tim se vyj¥kov¥ pFfestavuje hustotovy§ vdlec 8 a s nim i platinovy krouZek 10
a horni &4st la jehelniho véloe. Vtkové pfestavovéni platinovélio krouZku 10 nesouclho
ugavirac{ pletiny 11 vi¥i hlavém pletacich jehel 3 v zétainé poloze mé gza ndsledek dosaieni
pofadované zmény hustoty tpletu. Oté¥ivy pohyb hustotového vélce 8 a hornf ¥dsti la jehel-
nfho vélce Je pritom odvozen od hnaného ozubeného kola & prost¥ednictvim per 5, 13, 14
umisténych ve vybrédnich nosného vélce 4.
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* ' PREDMET VYNALEGZU

l.Za¥{zen{ pro ¥izeni hustoty vpletd na okrouhlém pletacim stroji opat¥eném jehelnim vél-

2,

3.

cem s pletacimi jehlemi, sestdvajicim z nosného a hustotového v4lce, vyznadujici se
tim, %e na hustotovém vdlci (8) je vytvof&n souosy pohybovy Froudb (15) s wn&j¥im z4-
vitem, do ndho¥% zabird vnit¥ni zdvit oto¥né viéi osovému posunu zaji#t&né pohybové mati-

ce (23), kterd je spifaZéna s ovlddacim servosysiémem pro ¥{zeni hustoty upletu,

Zaiiieni podle bodu 1, vyzna¥ujici se tim, Ze oto¥ny pohybovy ¥roub (15) je uloZen osevd
posuvng vi&i hustotovému vdlci (8) a hchycen na rému stroje, p¥ifem¥ pohybové matice '

(23) je pomoci osového loZiska (30) upevnéna na hustotovém vdleci (8).

Zg¥fzeni podle bodu 1 a 2, vyznadujici se tim, Ze pohybovy Eroub (15) je prostfednictvim
ozubendho kola (31) sp¥aZen se stejnosmdrnym hnacim motorem (32) servosystému a pomoci
gelnfho ozubeni (18) se spirdlovym snimacim potenciometrem (34), Jeho¥ vyvody Jjsou spo-

Jeny vedenim se vstupem.sgervosystému.

3 vykresy
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Obr. 2
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Vytiskly Moravské tiskaiské zévody,
provoz 12, Leninova 15, Olomouc

Cena: 2,40 Ké&s
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