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Przedmiotem wynalazku jest sposob ustalania ksztal-
tu osnowy opony i urzadzenie do stosowania tego spo-
sobu.

Wynalazek ma zastosowania w projektowaniu do usta-
lania ksztaltu osnowy opony mapompowanej, jej pod-
stawowych rozmiaré6w oraz wyjsciowych danych do komn-
strukcji formy wulkanizacyjnej i oprzyrzadowania do
konfekcji.

Dotychczas ksztalt osnowy w projektowaniu opon
znajdowano na podstawie teorii ukladu réwnowazZnego
metoda graficzno-analityozna lub za pomoca maszyn
liczacych. Spos6b ten nie pozwalal znalezé rzeczywistego
ksztaltu osnowy z powodu przyjetych hipotez i przy-
blizen lezacych u podstaw teorii ukladu réwnowaznego

. opon, nie pozwalal okre§la¢ zmian ksztaltu osnowy pod
dzialaniem zewnetrznych sit deformujacych ja i nie
okreslal ukladu nitek osnowy.

Celem wynalazku jest sposob ustalania rzeczywistego
ksztaltu osnowy w projektowaniu opon, okreslanie
zmian ksztattu osnowy pod dzialaniem zewngtrznych
sit deformujacych ja i okreslanie uktadu nitek w osno-
wie. Cel ten osiagnigto ptzez ustalanie ksztaltu osnowy
opony na urzadzeniu, na ktorym ksztaltuje si¢ osnowe
z nitek zaczepionych na obwodach okraglych tarcz usta-
wionych wzgledem siebie réwnolegle w jednej osi, przez
napelnianie sprezonym powietrzem elastycznej detki
znajdujacej sie pod osnowa, przy jednoczesnym zmniej-
szaniu rozstawu tarcz.

Ksztalt osnowy na urzadzeniu ustala si¢ przez dobie-
tanie dtugoéci jej nitek, $rednicy obwodu wyznaczonego
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punktami ich zaczepienia na obwodach tarcz, kata po-
chylenia nitek wzgledem osi tarcz i rozstawu tarcz z
uksztaltowana osnowa. Ustalony ksztalt osnowy przeno-
si si¢ na rysunek projektowanej opony lub w zaleznosci
od potrzeb odczytuje si¢ jej parametry konstrukcyjne,
bada zmiang jej ksztaltu pod dzialaniem zewnetrznych
sil deformujacych mp. ptaskiej powierzchni oporu lub
tez okresla si¢ uktad nitek w osnowie.

Przedmiot wynalazku jest pmzedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1 przed-
stawia urzadzenie w przekroju podluznym, fig. 2 przed-
stawia przekroj profilu ustalonego ksztaltu osnowy opo-
ny bez opasania, a fig. 3 przedstawia przekrdj profilu
ustalonego ksztattu osnowy opony opasane;j.

Urzadzenie wedlug wynalazku sktada si¢ z nastgpu-
jacych elementéw: podstawy 1, w ktdrej jest osadzona
0§ 2 z podzialka milimetrowa, na Kktérej jest osadzona

jedna lub dwie obrotowe tarcze 3 z podziatka katowa,

przesuwna tarcza 4 i tarczowy mnapinacz 5 stuzace do
nasnuwania osnowy 7 z kordu, nitek, zytek, drutu lub
innych elementéw spelniajacych to samo zadanie. Pod
osnowa 7 miedzy obrotowa tarcza 3 i przesuwna tarcza
4 jest umieszczona elastyczna detka 8 stuzaca do ksztal-
towania osnowy 7. ) :

Na obwodach tarcz 3 i 4 jest duza ilo§¢ réwnomiernie
rozmieszczonych promieniowo utozonych wodzikéw 9 i
10 z wystajacymi korficami z otworkami, w ktérych sa
zaczepione nitki osnowy 7. Sruba 6 umieszczona w osi
2 stuzy do przesuwania tarczy 4 i tarczowego napina-
cza' 5. Wodziki 9 i 10 wysuwa si¢ z tarcz i wsuwa przez
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pokrecanie pokrettami 11 i 12 umieszczonymi w tar-
czach 31 4. i

Zasada dzialania urzadzenia: Nastawianie S$rednicy
zaczepienia mitek osnowy 7 do wodzikéw 10 na obwo-
dzie obrotowej tarczy 3 oraz do wodzikéw 9 na obwo-
dzie przesuwnej tarczy 4 polega na wysuwaniu lub wsu-
waniu wodzik6w przez pokrecanie pokrg¢ttem 12 i po-
krettem 11. Dobieranie dlugosci nitek osnowy nad detka
mierzonych od otworkéw wodzikéw 10 obrotowej tar-
czy 3 do otworkow wodzikow 9 przesuwnej tarczy 4,
polega na przesuwaniu przesuwnej tarczy 4 przez po-
krecanie $ruby 6 w prawo, dla zwigkszenia dtugosci ni-
tek nad detka i w lewo dla zmniejszenia ich dtugosci
przy zaci$nigtym na osi 2 i nieruchomym tarczowym
napinaczem 5.

Nastawianie kata pochylenia nitek osnowy 7 polega
na obracaniu obrotowej tarczy 4 z podziatka katowa
przy jednoczesnym przesuwaniu w jej kierunku prze-
suwnej tarczy 4 wraz z tarczowym napinaczem S przez
pokrecanie §ruby 6 w lewo. Ksztaltowanie osnowy 7 po-
lega na pompowaniu dgtki 8 przy jednoczesnym prze-
suwaniu przesuwnej tarczy 4 wraz z tarczowym napina-
czem 5 w kierunku obrotowej tarczy 3 przez pokrgcenie
Sruby 6 w lewo. Nastawianie rozstawu punktéw zacze-
pienia nitek do wodzikéw 10 uksztaltowanej osnowy 7
na obrotowej tarczy 3 oraz do wodzikow 9 na przesuw-
nej tarczy 4 polega ma przesuwaniu przesuwnej tarczy 4
wraz z tarczowym napinaczem 5 wzdiuz osi 2 z podzial-
ka milimetrowa przez pokrgcenie $ruby 6.

Przyktad I Przy ksztaltowaniu osnowy opony
diagonalnej najpierw ustala si¢ $rednicg osnowy cy-
lindrycznej, dtugo$¢ nitek w osnowie 7 oraz ustala si¢
kat nachylenia nitek w osnowie 7. Osnowe 7 ksztaltuje
si¢ przez napelnianie detki 8 sprezonym powietrzem
przy réwnoczesnym przesuwie po osi 2 w kierunku
obrotowej tarczy 3 przesuwnej tarczy 4 wraz z tarczo-
wym napinaczem 5. Nastgpnie mierzy si¢ $rednice i sze-
rokos¢ uksztattowanej osnowy 7.

Jezeli $rednicg lub szeroko$¢ osnowy 7 otrzyma si¢
inng od zamierzonej, to dobiera si¢ ja przez bezstopnio-
wa zmiang jednego z parametrow konstrukcyjnych
osnowy 7. Osnowg¢ 7 z zadanymi wymiarami i ostatecz-

" nym ksztaltem przenosi sie na rysunek, lub w zalezno-

Sci od potrzeb odczytuje ;si¢ jej ostateczne parametry
konstrukcyjne, bada si¢ zmiane jej ksztaltu pod dzia-
faniem zewnetrznych sil deformujacych ja albo tez okre-
$la si¢ uklad jej nitek.

Przyktad II. Przy ksztaltowaniu osnowy opony
promieniowe]j ustala si¢ majpierw Srednice cylindrycznej
osnowy 7 i ustala si¢ dtugos¢ jej nitek, ktore pozostawia
si¢ rownolegle do osi 2. Na osnowe 7 naklada sie cen-
trycznie podkiad 13 z zadang $rednica i ksztaltuje si¢ ja
przez napelnienie detki 8 sprezonym powietrzem przy
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rownoczesnym przesuwie po osi 2 w kierunku obroto--
wej tarczy 3, przesuwnej tarczy 4 wraz z tarczowym
napinaczem 5. Nastepnie mierzy si¢ szerokos$¢ uksztatto-:
wanej osnowy 7. Jezeli szeroko$¢ uksztaltowamej osno-
wy 7 otrzyma si¢ inna od zamierzonej, to dobiera si¢
ja przez zmiang jednego z jej parametréw konstrukcyj-
nych i dalej postepuje si¢ jak w przykladzie I.

Na urzadzeniu ustala si¢ ksztalt osnowy dla opon
wszystkich rodzajow konstrukcji. Mozna réwniez okre-
$la¢ wzajemna zalezno$§¢ miedzy poszczegélnymi para-
metrami konstrukcyjnymi osnowy opon.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob ustalania ksztaltu osnowy opony, znamien-
ny tym, ze nastawia si¢ $rednice cylindrycznej osnowy,
dobiera dtugos$¢ mitek w osnowie oraz nastawia si¢ kat
nachylenia nitek w osnowie, nastgpnie ksztaltuje si¢ ja
przez napelnianie detki sprezonym powietrzem przy
réwnoczesnym przesuwie tarczy przesuwnej po osi w
kierunku obrotowej tarczy.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze $red-
nicg cylindrycznej osnowy nastawia si¢ przez wsuwa-
nie lub wysuwanie wodziko6w.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze diu-
go$¢ nitek w osnowie podlegajacej ksztaltowaniu dobie-
ra si¢ przez zmiang odleglosci miedzy tarczami obroto-
wa i przesuwna.

4. Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze kat
nachylenia nitek w osnowie nastawia si¢ przez pokreca-
nie obrotowe]j tarczy lub przez ponowne nasnucie osno-
wy na obwodach tarcz.

5. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug zastrz.
1—4, znamienne tym, ze na osi (2), sa osadzone okragle
tarcze (3) i (4), na ktérych obwodach umieszczona jest
pewna ilo§¢ rownomiernie rozmieszczonych, promienio-
wo utozonych wodzikéw (9) i (10) z otworkami w wy-
stajace) czeSci stuzacymi do nastawiania $rednicy obwo-
du wyznaczonego punktami zaczepienia w nich nitek
osnowy, przy czym mna okraglych tarczach (3) i (4) i
tarczowym mnapinacza (5) jest nasnuta osnowa (7) z kor-
du, nitek, zylek lub drutu, pod ktéra jest umieszczona
detka (8) stuzaca do ksztaltowania osnowy (7), mato-
miast §ruba (6) osadzona w osi (2) stuzy do przesuwania
tarczy (4) i tarczowego napinacza (5).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym, Ze
co najmniej jedna z tarcz (3) jest obrotowa.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym, Ze co
najmniej jedna tarcza (4) jest przesuwna wzdluz osi (2).

8. Urzadzenie wedtug zastrz. S i 7, znamienne tym,
7e na osi (2) jest naniesiona podziatka milimetrowa.

9. Urzadzenie wedtug zastrz. 5 i 6, znamienne tym,
# na tarczy (3) jest naniesiona podzialka katowa.



MKP B 29 h, 17/00

62569

K1. 39 a8, 17/00




62569 MKP B 29 h, 17/00

Kl. 39 a8, 17/00

Fig3

WDA-1. Zam. 212. Nakfad 250 cgz.
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