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Przedmiotem wynalazku jest sposob obrébki
skér wygarbowanych termiczno-odpornie, pole-
gajacy na wygrzewaniu ich w temperaturze
100 — 200°C. Znane w przemys$le wykanczanie
skér garbowanych w temperaturze podwyzszo-
nej nie przekraczajgcej jednak 90°C stosuje sie
jedynie w przypadku fasonowania skor nattocz-
kowych, lub w celu podniesienia estetycznego
wygladu skér wierzchnich. Wykonczenie to nie
wplywa jednak na zmiane wilasciwosci fizyez-
nych tych skor.

Sposéb wedlug wynalazku opiera sig¢ na
stwierdzeniu, Ze przez termiczng obrébke, w
temperaturze 100 — 200°C, skér wygarbowanych
termiczno-odpornie skdéry te polepszajg swoje
wlaseiwosci fizyczne jak np. elastycznosé, wy-
trzymalo$§é na rozcigganie, nasigkliwo$é.

Spos6b wedlug wynalazku polega na ogrze-
*) Wlaéciciel patentu o$wiadczyl, Zze wspé6l-

twércami wynalazku sg Karolina Topa i Mie-
czystaw Topa.

waniu w prasie, lub w komorach grzejnych skér
garb(_)wanych, pPrzy czym temperatura obrébki
uzalezniona jest od rodzaju wyprawy skéry,
oraz od jej przeznaczenia. Czas wygrzewania
wedlug wynalazku wynosi okoto 20 minut.
Przyktad I Skéry podeszwowe garbowan?2
metoda ferriganowo-krzemows wygrzewa sig
pod prasg w temperaturze 140 — 160°C. Skéry
po obrébce wykazuja elastycznosé skér paso-
wych, zwiekszenie wytrzymatosci' na - rozcigga-
nie o 23%, zmniejszenie nasigkliwodci o 80%,
oraz zmniejszenie wydluzenia maksymalneg
0 48%. .
Przyktad II. Skéry garbowane solami chro-
mu wygrzewa si¢ w temperaturze 140—160°C.
Po obrdébce skéry staja sie sztywniejsze, p zy’
czym nasigkliwo$é ich' spada o 82%, wytrzy-
matlo§é na rozcigganie wzrasta o 43%, za§ wy-
dluzenie maksymalne zmniejsza si¢ o 18%.
Przyktad IIL Skéry uszczelkowe, garbowane
metoda ferriganowo-krzemowsg lub chromowo- - .
krzemowa, wygrzewa sig pod prasg w. tem-""".

e




peraturze 120 — 160°C. 8kary pa ehrobee nawet
przy dalszym podgrzewaniu ich zachowuja
niezmienng powierzchnie. Dzieki temu skéry
te mozna stosowa¢ w tlokach do hamulcéw,
gdyz zachowuja one szczelno$¢é nawet przy
duzych ci$nieniach adiabatycznych. Roéwnie?
wlokienniczeé cholewy obiegowe wykongne
ze skory poddanej uprzednio obrobce termiea-
nej nie zmieniaja swej powierzchni w czasie
pracy. :

Zastrzezenie patentowe
Sposéb obrébki skér, znamienny tym, ze
skéry wygarbowane termiczno-odpornie wygrze-

wa si¢ w temperaturze 100 — 200°C.
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