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dgl. mit einem Eindriickdeckel und einem Falzring \

vorgesehen, bei dem der Falzring eine eng gewickelte ~ 25

Bordierung des Rumpfes und einen mit etwa gleicher 16
Krimmung wie die Bordierung U-férmig abgebogenen . [ >
Randflansch 6 unter Zwischenschaltung einer Dichtung fest
und mit hoher Formstabilitat zusammenpreRt. Figur Y .’

=}
\
I
AN

%

‘ -
8~ . N

ISSN 0433-6461

‘f Seiten



-1- 295598

Patentanspriche:

1. Behalter aus Blech, wie Eimer, Hobbock oder dergleichen mit einem Eindriickdeckel, bei dem der
Behalterrand unter Bildung einer im Querschnitt kreisférmigen Einrollung nach aul3en bordiert ist
und der Eindriickdeckel einen nach auRen kreisbogenférmig abgebogenen Randflansch aufweist,
wobei die Kreismittelpunkte der Bordierung und des Randflansches in Richtung der Behélterachse
gegeneinander versetzt angeordnet sind, bei dem ferner in dem Randflansch ein Dichtring
angeordnet ist, der auf der Bordierung aufliegt und in der SchlieRstellung zwischen diesen Teilen
mit Hilfe eines Falzringes unter im wesentlichen volistédndiger Ausfillung der Querschnittsflache
zwischen Innenseite des Randflansches und Oberseite der Bordierung axial zusammengepref3t ist,
wobei der Falzring auf seiner radial inneren Seite offen ist, Bordierung und Randflansch auRen
umgreift und sich an den Randflansch des Deckels auf dessen ganzer Querschnittsldnge und anden
ganzen, nach aul3en freiliegenden Flachenbereich der Bordierung anschmiegt, dadurch
gekennzeichnet, daf die Bordierung (10) des Behalters (1) im Querschnitt zu einer Spiralform mit
fester Flankenpressung ausgebildet ist, der Randflansch (6) des Deckels (2) einen radial dul3eren,
axial verlangerten Schenkel (19) aufweist, der im geschlossenen Zustand des Behélters (1) nach
unten (ber die zur Behalterachse senkrechte Mittelebene (15) der Bordierung (10) hinausragt und
mit seinem Bereich (8) unterhalb dieser Ebene unter Flankenpressung an die Bordierung (10)
angeschmiegt ist.

2. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf® der Behalterrand in der Bordierung (10) so
weit spiralformig eingerolltist, dal seine freie Kante (11) nach aufRen blS unter die zur Behalterachse
senkrechte Mittelebene (15) der Bordierung ragt.

3. Behaélter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf3 die freie Innenkante (14) des
Falzringes (3) bis etwa zu der senkrecht zur Behalterachse verlaufenden Mittelebene (16) des
kreisférmig abgebogenen Randflansches (6) und seine freie AuBenkante (20) bis in den Rumpf/
Bordierungs-Kanal (21) zwischen Rumpfwand und Bordierung (10) des Behalters (1) reichen.

4. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal? der Dichtring (25) ein
0O-Ring mitim entspannten Zustand kreisférmigem Querschnitt ist.

5. Behalter nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dal3 die freie AuRenkante (20) des
Falzringes (3) bis in den Rumpf-Bordierungskanal (21) zwischen Rumpfwand und Bordierung (10)
des Behlters (1) reicht,

6. Behalter nach einem der Anspriiche 1bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal? in der SchlieRstellung das
Material des Dichtringes (25) die Querschnittsflache zwischen U-férmigem Randflansch {6) und
Bordierung (10} im wesentlichen vollstandig ausfillt.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Die Erfindung betrifft einen Behélter aus Blech, wie Eimer, Hobbock oder dgl. mit einem Eindriickdeckel, der die Merkmale des
Oberbegriffs des Anspruchs 1 aufweist.

Derartige Behalter sind im weiten Umfange in Gebrauch. Ein Problem bei derartigen Behaltern besteht immer noch in der
mangelnden Festigkeit dieses Verschlusystems bei dueren Einwirkungen, wie Stof}, Stutz oder dgl. Hierbei kann es passieren,
daR der Falzring sich wenigstens teilweise von dem Behalter |6st und damit der Deckel nicht mehr ausreichend fest sitzt und auch
keine ausreichende Abdichtung mehr gewahrleisten kann.

Bei dem Behalter nach dem deutschen Gebrauchsmuster 7521804 weist der Behalterrand eine nach aulRen abgerollten Flansch
auf, auf den der im wesentlichen radial verlaufende Flansch des Deckels unter Zwischenschaltung einer Flachdichtung aufliegt.
Der im wesentlichen C-férmige Ring wird von auRen (iber die Verbindungsstelle so geschoben und verformt, daB der untere

Schenkel unter den Rollrand greift, wiahrend der obere Schenkel Gber die ganze radiale Ausdehnung des Deckelflansches greift.

Die aufgezeigten Probleme vermag diese Ausbildung nicht zu beseitigen.

Bei dem Behélter nach dem deutschen Gebrauchsmuster 1825045 ist die AuBenbordierung des Behélterrandes in axialer
Richtungzu einer langovalen Form gedehnt. Das obere Ende wird von dem im Querschnitt U-formigen Flansch des Deckels unter
Zwischenschaltung einer Dichtung Ubergriffen. Der Falzring ist entsprechend als in axialer Richtung gedehnte
C-Querschnittsform ausgebildlet, die die Verbindung oben und unten leicht tibergreift. Auch diese Ausbildung vermag die
aufgezeigten Probleme nicht zu beseitigen. Bei einer anderen Ausfiihrungsform nach der FR-PS 1014928 ist der Falzring so
ausgebildet, daR sein oberer Schenkel sich (iber eine erhebliche axiale Lange entlang der Kernwand nach unten erstreckt.
Dadurch erhalt man zwar ein groere Stabilitat. Dennoch besteht auch hier noch die Gefahr, daf bei einer starkeren
Beanspruchung von auBen die Bordierung oder der Deckelflansch und der Falzring so beschadigt werden, da diese eine sichere
und dichte Verbindung nicht mehr gewahrieisten.
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Man hat auch schon vorgeschlageri, die Randbordierung des Behélters frei spiralférmig mit einem Umschlingungswinkel von
mehr als 360, vorzugsweise von mehr als 450° auszubilden. Durch diese offene Spirale soll der Behilterrand eine hdhere
Steifigkeit erhalten. Dies wird aber gleichzeitig erzielt mit einer erhdhten Elastizitat der Bordierung, so daf auch hier die Gefahr
besteht, da® der Falzring bei duRerer Krafteinwirkung von dem Behélterrand abspringt.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Demgegeniiber ist es Aufgabe der Erfindung einen Behélter mit den Merkmaten des Oberbegriffs des Anspruchs 1 so
weiterzubilden, daR der Behilterverschlu auch bei starken duReren Einwirkungen eine hohe Verformungsfestigkeit und
zuverlissige Dichtigkeit gewahrleistet und das Abspringen oder Lésen des Falzringes erheblich erschwert ist.

Diese Aufgabe wird durch die Lehre des Anspruchs 1 geldst.

Die Spiralform der Bordierung ist zwar grundsatzlich bekannt. Bei der Lehre nach der Erfindung liegen die Blechbereiche im
spiralférmigen Teil jedoch eng und mit entsprechender Flankenpressung fest aneinander, und zwar auch im Ubergangsbereich
zwischen der zylindrischen Rumpfwand und dem Beginn der spiralférmigen Bordierung. Diese Bordierung weist somit eine
auRerordentlich hohe Formstabilitat und hohe Festigkeit auf, die auch die Stabilitdt und den Verformungswiderstand des
Behilterrandes ganz erheblich vergréRert. Der Randflansch des Eindriickdeckels ist mit der Bordierung entsprechender
Kriimmung kreisbogenférmig nach auRen abgebogen, wobei sich der duRere Schenkel an den radial 4uBeren Bereich der
Bordierung des Behilters bis zu einem Punkt unterhalb der horizontalen Mittelebene fest anschmiegt. Der Zwischenraum
zwischen Bordierung und Kriimmung des Randflansches des Deckels ist dabei zweckmaRigerweise im geschlossenen Zustand
des Behalters vollstindig von der Masse des Dichtringes ausgefuillt, der aus seiner urspriinglichen Form, z. B. der eines O-Ringes
unter dem SchlieRdruck entsprechend verformt ist.

Selbst bei Verwendung der herkémmlichen Form eines Falzringes ergibt dieses VerschluBsystem eine auflerordentlich hohe
Formbestindigkeit und Festigkeit und verleiht damit dem verschlossenen Behélter einen hohen Widerstand gegen Verformung
des Verschlusses bzw. gegen Losen oder Abspringen des Falzringes, und zwar auch bei erheblichen duReren Einwirkungen.
Bei einer bevorzugten Ausflihrungsform ist jedoch auch der im Querschnitt im wesentlichen C-férmige Falzring in besonderer
Weise zur Erhdhung der Festigkeit des Verschlusses ausgebildelt, und zwar gemag den Anspriichen 3 bis 5. Die Anordnung ist
zweckmiRigerweise so getroffen, daR die horizontale Mittelebene des Kreisbogens, der die Kriimmung des Randflansches des
Deckels bestimmt, den oberen Bereich der spiralférmigen Bordierung tangential beriihrt oder nur wenig oberhalb oder unterhalb
des tangentialen Beriihrungspunktes liegt.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer schematischen Zeichnung an einem Ausfiihrungsfbeispiel ndher erlautert, wobei
die einzige Figur den Randbereich eines Behilters gemaB der Erfindung im senkrechten Schnitt wiedergibt.

Der Behilter aus Blech ist mit 1 bezeichnet und der zugehérige Eindriickdeckel mit 2. Der Eindrlickdeckel liegt mit einem
Kernwandbereich eng und unter Reibung an der Rumpfwand 9 des Behalters an und geht ber eine Umfangsschulter 5in den
Deckelspiegel 4 tiber, der beliebig geformt sein kann. Die Schulter 5 erleichtert das Stapein der Deckel und das Entnehmen
einzelner Deckel von diesem Stapel.

Der Randbereich des Deckels 2 weist einen kreisbogenformig nach auBen abgebogenen Randflansch 6 auf. Die horizontale
Mittelebene des den Randflansch bestimmenden Kriimmungsradius ist mit 16 bezeichnet. Der Randflansch weist einen duBeren
zylindrischen Flanschabschnitt 19 auf, der erheblich nach unten ragt.

Der Behilterrumpf 9 geht an seinem oberen Ende stetig in eine spiralférmige Randeinrollung oder -bordierung 10 {iber, in derdie
Blechbereiche unter entsprechender Flankenpressung eng aneinander anliegen, und zwar auch in dem Bereich der horizontalen
Mittelebene 15 der Bordierung, in dem dessen Blechbereiche an der Rumpfwand 8 unter Flankenpressung anliegen. Die freie
Kante 11 der Bordierung 10 erstreckt sich um ein Stiick 12 iber die horizontale Mittelebene 15 hinaus. Im geschiossenen Zustand
ist der unter die horizontale Mittelebene 15 ragende Bereich 8 des Randflansches 6 des Deckels 2 mit der freien Kante 7 unter
Flankenpressung an den Umfang der Bordierung 10 angepref3t.

in dem Zwischenraum zwischen Randflansch 6 und Bordierung 10 ist ein Dichtring eingelegt, der im entlasteten Zustand z. B. ein
O-Ring ist. Der Querschnitt des Dichtringes wird unter dem SchlieBdruck so verformt, daB die Masse 25 des Dichtringes im
wesentlichen den ganzen Freiraum zwischen Randflansch 6 und Bordierung 10 ausfiillt, wie dies die Figur zeigt.

Die Teile werden in dieser Stellung durch einen radial nach innen offenen Falzring 3 mit C-férmigem Querschnitt
zusammengehalten. Der Falzring 3 schmiegt sich Gber die ganze Ldnge des Randflansches 6 bis zu dessen freier Kante 7 unter
Flankenpressung eng an den Randflansch 6 an. Jenseits der freien Kante 7 ist der untere Schenkel 18 des Spannringes 3 stetig
bis zur Anpressung an den Umfang der Bordierung 10 eingezogen und liegt an der Bordierung bis zur freien Kante 20 des
Spannringes an. Der Kantenbereich des Spannringes 3 ragt dabei bis tief in den Bordierungskanal 21 hinein, der zwischen
Rumpfrand 8 und Bordierung 10 gebildet wird.

Der Falzring 3 liegt auch an dem zylindrischen Abschnitt 19 des Randflansches 6 des Deckels 2 unter Flankenpressung mitseinem
Abschnitt 17 an und folgt dann ebenfalls unter Flankenpressung eng der kreisbogenférmigen Querschnittskriimmung des
Randflansches. Der obere Schenkel 13 des Falzringes ist dabei nach innen um den Randflansch so weit herumgelegt, daBd die
obere freie Kante ds Falzringes 3 etwa in der horizontalen Mittelebene 16 des die Krimmung des Randflansches 6 bestimmenden
Kreisbogens zu liegen kommt.

Behilter, Deckel und Spannring sind aus Blech hergestelit. Das Blech kann relativ diinn gewéhlt werden, da durch die
Formgebung und Bemessung der Teile der VerschiuB eine auBerordentlich hohe Stabilitat und eine hohe Festigkeit gegen
auBRere Krafteinwirkungen aufweist.
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