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Perfectionnements aux fusils de chasse
semi-automatiques.
L'invention concerne des perfectionnements aux
fusils de chasse semi-automatiques, plus

spécialement aux systémes de prise de gaz de tels

fusils.

I1 est connu que dans les mécanismes de prise de gaz
ou a emprunt de gaz, une partie des gaz de
propulsion de 1la cartouche est dérivée du canon de
l'arme & travers un orifice appelé prise de gaz vers

un ensemble cylindre/piston.

Ce piston, sous la pression des gaz se déplace dans
ledit cylindre en communiquant une poussée sur un
manchon équipé d'une tringle qui renvoie vers

l'arriére l'ensemble des. piéces mobiles qui
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effectuent les différentes fonctions d'éjection de
la’ douille tirée, le réarmement du systéme de mise a
feu ainsi que 1l'alimentation dans 1la chambre du

canon d'une cartouche suivante.

Le susdit systéme comporte un ressort de rappel
agissant sur ledit piston afin de le remettre en
place pendant les actions dudit ensemble des piéces

mobiles.

L'invention concerne des perfectionnements a un tel
mécanisme de prise de gaz dont 1l'ensemble des piéces
est disposé co-axialement et externe au tube magasin

qui contient les cartouches a tirer.

Ledit mécanisme de prise de gaz comporte également
une soupape de régulation ou soupape de surpression

maintenue en position par un ressort.

Cette soupape est destinée a laisser échapper une
partie des gaz provenant du canon de l'arme en cas
de pression trop importante, par exemple lors du tir

de cartouches appelées "Magnum".
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Cet échappement de gaz, par exemple par un orifice foré
dans la paroi latérale dudit cylindre, limite 1la
pression sur ledit piston et évite d'atteindre une trop
~grande vitesse de déplacement desdites piéces mobiles,
ce qui pourrait nuire & 1la fiabilité de 1l'arme ou

conduire & une usure excessive des piéces en mouvement.

Dans ces mécanismes de prise de gaz il est difficile
d'obtenir une parfaite étanchéité entre 1ledit piston
et, d'une part, le cylindre entourant ce piston et,
d'autre part, 1le tube magasin autour duquel 1ledit
piston est monté, di au jeu normal des tolérances de
fabrication ou a des déplacements relatif, c'est-a-dire
des variations de positionnement du tube magasin par

rapport au canon, lors du tir.

I1 en est de méme en ce qui concerne 1l'étanchéité
entre ladite soupape de régulation ou de surpression
et, d'une part, ledit cylindre et, d'autre part,

ledit tube magasin.

L'objet principal de. l'invention est donc une
conception particuliére pour ce qui concerne ledit
cylindre & gaz et ces éléments incorporés, plus

spécialement ledit piston et ladite soupape de
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régulation afin de permettre que les variations de
positionnement du tube magasin par rapport au canon,
provenant des tolérances de fabrication et/ou des
déplacements relatif du tube magasin par rapport au

canon, ne nuisent en rien a 1'étanchéité du mécanisme.

Une autre caractéristique de 1'arme selon
1'invention se trouve dans la réalisation de

1'ensemble manchon et tringle.

En effet, il s'est révélé que la combinaison d'un
manchon en une matiére plastique au lieu d'un
manchon traditionnel en métal avec une tringle en
métal ne permet pas seulement d'obtenir une
réalisation a faible colit et & poids réduit, mais
également une réalisation permettant d'absorber, en
se déformant, une partie du choc provoqué par la
détente des gaz sur ledit piston, procurant ainsi

une grande souplesse de fonctionnement des piéces

mobiles.
L'invention concerne des perfectionnements aux
fusils de chasse semi~automatiques du type

comportant un tube magasin autour duquel est disposé

un cylindre dont 1'intérieur est en communication

-
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avec l'intérieur du canon et dans ce cylindre et
autour du tube magasin, d'une part, une soupape de
régulation ou de surpression en relation avec
1'atmosphére et, d'autre part, un piston pouvant se
déplacer sous 1l'effet d'une ©partie des gaz de
propulsion et pouvant coopérer avec un manchon
pourvu d'un tringle capable de solliciter 1'ensemble des
piéces mdbiles, des ressorts pour controler,
respectivement la valve de régulation, et le retour du
manchon, caractérisés en ce que la soupape de régulation
d'une part, et le piston d'autre part, sont montés dans
le susdit cylindre d'une telle maniére que 1'étanchéité
entre le cylindre et la soupape de régulation ou de
surpression, respectivement le piston, et 1'étanchéité
entre le tube magasin et la soupape de régulation ou de
surpression, soient maximum indépendamment de la
position relative accidentelle ou non du tube magasin

par rapport au canon.

Les perfectionnements selon 1l'invention concernent
également la combinaison d'un manchon en une
matiére plastique avec une tringle en métal.

Afin de mieux faire ressortir les caractéristiques

des perfectionnements selon 1'invention celles-ci
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sont décrites <ci-aprés avec référence aux dessins

annexés dans lesquels:

la figure 1 représente un fusil de chasse semi=~
automatique incorporant les perfectionnements
selon 1'invention;

la figure 2 représente a plus grande échelle
avec coupe partielle la partie indiquée par

F2 a la figure 1;

les figures 3 et 4 représentent & plus grande
échelle encore les parties indiquées respecti-
vement par F3 et F4 & la figure 2;

la figure 5 représente une coupe selon la ligne

V-V de la figure 4.

Le fusil de chasse semi-automatique 1 comme
représenté a la figure 1 est de type tout a fait
classique. Il est substantiellement constitué par le
canon 2, la carcasse 3, la crosse 4, le pontet 5
avec la détente 6 et le garde-main 7 incorporant le

tube magasin 8.

Autour du tube-magasin 8 sont montés, dans le
garde-main 7, successivement, un cylindre & gaz 9

fixé au canon 2, incorporant un piston 10 et une
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soupape de régulation ou de surpression 11, et un
manchon 12 en contact avec ledit piston 10 et pourvu
d'une tringle 13 dont 1l'extrémité 1libre est en
contact avec 1l'ensemble 14 des piéces mobiles de

1'arme.

D'une maniére traditionnelle 1l'intérieur du cylindre
9 est en relation avec 1l'intérieur du canon 2 par
des orifices co-axiaux, respectivement 15 et 16, et
la soupape 11 est poussée contre wune paroi de
fermeture radiale 17 du cylindre 9 au moyen d'un

ressort 18.

Egalement d'une maniére traditionnelle 1le manchon 12
est poussé contre le piston 10 au moyen d'un ressort

de rappel 19.

Selon l'invention le piston 10 est réalisé en trois
piéces respectivement, une partie antérieure 20
coopérant avec le forage 21 du cylindre 9 afin de
réaliser 1'étanchéité entre le piston 10 et le
cylindre 9; une partie postérieure 22 coopérant avec
le tube magasin 8 afin de réaliser 1'étanchéité
entre le piston 10 et ce tube 9; et un atineau de

maintien 23 assurant la solidarisation des parties
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antérieure et postérieure du piston 10, tout en
permettant un déplacement relatif radial des

susdites parties 20,22.

Le piston 10, plus spécialement la partie antérieure
20 du piston 10, représente une cavité annulaire
extérieure 24 se situant & 1l'endroit de l'orifice 15
dans le cylindre 9; une cavité annulaire intérieure
25 logeant la partie postérieure 22 du piston 10 ainsi
qu'une cavité annulaire 26 logeant 1'anneau de maintien

23, par exemple en forme de circlips ou similaire.

La partie postérieure 22 du piston 10 représente, a
l'endroit de 1'anneau 23, wune rainure annulaire
extérieure 27 dans laquelle 1'anneau de maintien 23
peut étre positionné et 1'extrémité postérieure de
ladite partie 22 est recourbée vers 1'extérieur afin

de former une butée pour le manchon 12.

Le diameétre intérieur de 1la partie antérieure 20 du
piston 10 est 1légérement plus grand que le diamétre
correspondant du tube magasin 8, tandis que le diamétre

intérieur de la cavité 25 de la partie antérieure 20 du
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piston 10 est 1légérement plus grand que le diamétre
extérieur de 1la partie correspondante de 1la partie

postérieure 22 dudit piston 10.

De cette maniére, des variations légéres de position
du tube magasin 8 par rapport au cylindre & gaz 9

n'influencent en rien 1'étanchéité du systéme.

Cela permet également de n'exiger des tolérances
serrées que sur le diamétre extérieur de 1la partie
antérieure 20 du piston 10 et sur le diamétre
intérieur de 1la partie postérieure 22 du piston

10.

Selon 1l'invention la soupape de surpression 11 est
montée avec un jeu minimum au niveau du tube magasin
8 afin d'assurer 1l'étanchéité entre ce tube magasin

8 et ladite soupape 11.

Le contact de la soupape 11 sur son siége au niveau du
cylindre 9 se réalise par la paroi 17 se dirigeant
radialement afin d'obtenir que tout déplacement radial
du tube magasin 8 par rapport au cylindre 9 est possible

sans nuire & l'étanchéité de la soupape 11, déplacement

-
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qui peut étre di soit au mouvement du canon 2 lors du
tir et cela par vibration et/ou flexion, soit au jeu des
tolérances de position du tube magasin 8 par rapport au

canon 2.

La partie de la soupape 11 venant en contact avec la
paroi radiale 17 sera avantageusement exécutée en forme
de céne 28 afin que le contact entre la soupape 10 et la

paroi 17 se réalise sur une ligne circulaire 29.

Selon 1l'invention, le manchon 12 est exécuté en une
matiére plastique, plus spécialement une matiére
thermoplastique, dans laquelle est incorporée, par

moulage l'extrémité la tringle en métal 13.

Outre, le faible colit de cette réalisation comparée
aux ensembles en acier —couramment utilisés, une
propriété fort intéressante de cet ensemble est la
relative souplesse du matériau thermoplastique qui
absorbe, en se déformant, une partie du choc
provoqué par la détente des gaz sur le piston et
procure ainsi une grande souplesse de fonctionnement

des piéces mobiles.
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Le fonctionnement du mécanisme selon 1l'invention est
similaire & celui de toute autre arme dite a prise
de gaz ol une partie des gaz de propulsion de la
cartouche est dérivée du canon 2 & travers des

orifices 16-15 vers le piston 10.

Le piston 10, sous la pression des gaz arrivant dans
la cavité 24, se déplace dans le cylindre 9 avec
comme effet une poussée ‘sur le manchon 12 équipé de la

tringle 13.

Par cet effet, la tringle 13 agit avec son extrémité
libre sur 1l'ensemble des piéces mobiles 14 qui
effectue de la maniére connue en soi, les
différentes  fonctions d'éjection de la douille
tirée, le réarmement du systéme de mise a feu et
1l'alimentation dans la chambre du canon de 1la

cartouche suivante.

Entre-temps, le ressort de rappel 19 a remis en
place le piston 10 dans le cylindre 9 et le manchon

12 contre la partie postérieure 22 du piston 10.

Lors du tir de cartouches normales le ressort 18

pousse la soupape 11 d'une telle maniére contre la
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paroi 17 que la partie des gaz de propulsion
arrivant dans la cavité 24 du piston 10 ne peuvent

agir que sur le piston 10.

Lors du ‘tir de carfouches dit "Magnum" une  partie
des gaz provenant du canon agissent d'une telle
maniére sur la soupape 11 et ainsi sur le ressort 18
qu'une partie des gaz provenant du canon peut
échapper par une ouverture 30 dans 1la paroi du
cylindre 9, éliminant ainsi une pression  trop
importante sur le piston 10 et évitant ainsi
d'atteindre une trop grande vitesse de déplacement
des piéces mobiles 14 ce qui pourrait nuire a la
fiabilité de 1'arme ou conduire a une  usure

excessive des piéces en mouvement.

Quoique le fonctionnement du fusil de chasse
semi-automatique incorporant les perfectionnements selon
1'invention soit tout a fait semblable aux
fonctionnement des fusils existants, le fusgil selon
1l'invention présente comme avantage particulier une
parfaite étanchéité, d'ume part, du piston 10 par
rapport au tube magasin 8 et par rapport au cylindre 9

et, d'autre part, de la soupape de régulation ou de
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surpression 11 par rapport au tube magasin 8 et par
rapport au cylindre 9 et cela dans toute position
relative accidentelle ou non du tube magasin 8 par

rapport au canon 2.

Il est évident que l'invention n'est nullement limitée a
1l'exemple décrit ci-avant et illustré dans les dessins
mais qﬁe des modifications peuvent étre apportées a cet
exemple, notamment en fonction de la nature et de la
morphologie de l'arme envisagée, sans pour autant sortir

du cadre de l'invention.
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Revendications.

1.- Perfectionnements aux fusils de chasse
semi-automatiques du type comportant un tube magasin
(8) autour duquel est digposé un cylindre (9) dont
l'intérieur est en communication avec. 1l'intérieur du
canon (2) et dans ce cylindre (9) et autour du tube
magasin (8), d'une part, une soupape de régulation
ou de surpression (1ll1) en relation avec 1l'atmosphére
et, d'autre part, un piston (10) pouvant se déplacer
sous l'effet d'une partie des gaz de propulsion et
pouvant coopéfer avec un manchon (12) pourvu d'une
tringle (13) capable de solliciter 1l'ensemble des
piéces mobiles, des ressorts (18-19) étant prévus
pour controler, respectivement la valve de
régulation (11), et le retour du manchon (12),
caractérisés en <ce que 1la soupape de régulation
(11), d'une part, et le piston (10) d'autre part,
sont montés dans le susdit cylindre (9) d'unie telle
maniére que l'étanchéité- entre le cylindre (9) et la
soupape de régulation ou de surpression (11),
respectivement le piston (10), et 1'étanchéité entre

le tube magasin (8) et la soupape de régulation ou
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de surpression (10), respectivement 1le piston (10),
soit assurée indépendamment de la position relative
accidentelle ou non du tube magasin (8) par rapport

au canon (2).

2.- Perfectionnements selon la revendication 1,
caractérisés en ce que la soupape (11) est
sollicitée, sous 1l'effet du ressort (18), en
permanence vers .une paroi de fermeture (17), cette
derniére étant dirigée radialement dans 1'intérieur

du cylindre (9).

3.- Perfectionnements selon la revendication 1 ou 2,
caractérisés en <ce que 1l'extrémité 1libre de 1la
soupape (1l1) coopére avec la paroi de fermeture (17)

le long d'une ligne de contact circulaire (29).

4, - Perfectionnements selon la revendication 3,
caractérisés en ce que la ligne de contact
circulaire (29) est située au sommet d'un céne (28)

formant 1'extrémité libre de la soupape (11).

5.~ Perfectionnements selon la revendication i,
caractérisés en ce que le piston (10) est constitué

de trois piéces, notamment une partie antérieure

-
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(20) pouvant étre sollicitée par les gaz de
propulsion; une  partie postérieure (22) pouvant
solliciter le susdit manchon (12), respectivement la
susdite tringle (13) et ainsi 1l'ensemble des piéces
mobiles (14); et un anneau de maintien (23) solidarisant

lesdites parties antérieures et postérieures (20,22).

6.~ Perfectionnements selon- la revendication 5,
caractérisés en ce que 1la partie antérieure (20) du
piston (10) comporte une cavité annulaire extérieure
(24) se situant a 1l'endroit de 1l'orifice (15,16)
formant la liaison entre le cylindre (9) et le canon
(2); une cavité annulaire intérieure (25) logeant
librement la partie postérieure (22) du piston (10);
et wune cavité annulaire intérieure (26) logeaﬂt

1'anneau de maintien (23).

7.- Perfectionnements selon la revendication 5,
caractérisés en ce que la partie postérieure (22) du
piston (10) représente une rainure annulaire
extérieure (27) dans laquelle 1l'anneau de maintien

(23) peut étre positionné.

8.~ Perfectionnements selon la revendication 5,

caractérisés en ce que 1l'extrémité postérieure de

.
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ladite partie postérieure (22) est recourbée vers
1'extérieur afin de former une butée pour le manchon

(12).

9.- Perfectionnements selon 1'une des revendications
5 a 8,_ caracté:isés en ce que le diamétre intérieur
de 1la partie antérieure (20) du piston (19) est
légérement plus grand qgue le diamétre correspondant
du tube magasin (8)- tandis que 1le diamétre intérieur
de la cavité (25) de la partie antérieure (20) du
piston - (10) est légérement plus grand que le
diamétre extérieur de 1la partie correspondante de la

partie postérieure (22) dudit piston (10).

10.~ Pérfectionnements aux fusils de chasse
semi-automatiques du type comportant un tube magasin
(8) autour dugquel est disposé un cylindre (9) dont
1'intérieur est en communication avec 1'intérieur du
canon (2) et dans ce cylindre (9) et autour du tube
magasin (8), d'une part, une soupape de régulation
ou de surpression (11) en relation avec 1'atmosphére
et, d'autre part, un piston (10) pouvant se déplacer
sous Ll'effet d'une partie des gaz de propulsgion et
pouvant coopérer avec un manchon (12) pourvu d'une

tringle (13) capable de solliciter 1l'ensemble des
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piéces mobiles, des ressorts (18-19) étant prévus
pour controler, respectivement la valve de
régulation (11), et le retour du manchon (12),
caractérisés en ce que le manchon (12) est réalisé en
une matiére plastique dans laquelle est incorporée, par

moulage, la tringle (13) en métal.

11.- Perfectionnements selon 1la revendication 10,
caractérisés en ce que le manchon (12) est réalisé

en une matiére thermo-plastique.
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Lesdits membres sont contenus au fichier informatique de V’Office européen des brevets a la date du 11/09/90

Les renseignements fournis sont dennés a titre indicatif et n’engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets.

S et & vechanahe publcation famlle de hrevet(s) publcation
US-A- 3242606 ~ Aucun

Us-A- 3968727 13-07-76 acn
Us-A- 3045296 23-03-76 menm
Us-A- 4174654 20-11-79  CA-A- 1081015  08-07-80
Us-A- 3601002 24-08-71 BE-A- 745068 13-08-70

Pour tout renseignentent convernant cette annwxe : voir Journal Officiel de I’Office européen des brevets, No.12/82
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