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Wynalazek dotyczs; odwracajgcego sie przyrzg-
du do nacinania gwintéw, obejmujgcego czesé
napedzajgca i cze§é mapedzang, pomiedzy ktére
wlaczone sg przenoszgce moment ciala toczne,
np. kulki, ulozyskowane w koszyczku.

Tego rodzaju przyrzady do nacinania gwintéw,
majgce za zadanie uzyskiwanie przy niezmien-
nym kierunku obiegu cze$ci napedzajacei odwra-
calnego kierunku czesci mapedzanej, a tym sa-
mym narzedzia roboczego, t. zn. gwintownika, sa
jako takie juz znane. Jednakze we wszystkich
znanych typach tego rodzaju przyrzadéw prze-
niesienie momentu odbywa si¢ za pomoca réz-
nych kombinacji k& zebatych, np. przekladni
planetowych itp., co pocigga za sobg dos$é duze
wymiary przyrzadéw, szczegbélnie celem obnize-
nia wrazliwosci na duze szybkoéci obrotowe.
Dzieki bowiem nowoczesnym surowcom, uzywa-
nym do wytwarzania narzedzi tngcych, umozli-
wiono macinanie gwintéw za pomoca bardzo
szybko obracajgcych sie marzedzi, wskutek czego
zdolnoéé przyrzadu, macinajgcego gwinty do pra-

cy z duzg szybkoscig obrotowsa, stala sie obecnie
problemem pierwszorzednej wagi.

Zadaniem wynalazku jest wykonanie przyrza-
du do nacinania gwintéw, wspomnianego wyzej
typu, umozliwiajagcego rowniez przy przenosze-
niu duzych momentéw zwartg budowe samego
przyrzadu orza zastosowanie duzych szybko$ci
obrotowych przy malych ciSnieniach osiowych,
przy czym produkcja tego przyrzadu winna byé
prosta i tanua. Osigga sie to zasadniczo przez za-
opatrywanie czegsci napedzajacej w jedng lub wie-
cej biezni wewnetrznych lozysk tocznych, a cze$é
napedzang w jedng lub wiecej biezni zewmetrz-
nych lozygk tocznych dla umieszczonych miedzy
nimi cial focznych, przy czym te lozyska toczne
W przekroju przez of obrotu i réwnolegle do niej
wykazuja zarys o tak zmiemnych odstepach od
owej osi, ze przy wystepowaniu sily, dzialajacej
pomiedzy tymi czeéciami w kierunku osiowym,
nastgpuje przynajmniej w jednym kierunku
zwigkszenie tarcia w miejscach zetkmiecia sie
cze$ci napedzajacej z pierécieniem cial tocznych,



a przy tym i przenoszenie momentu pomiedzy
tymi czeSciami, podczas gdy cze$é napedzana
uzyskuje jednocze$nie wieksza ilo§é obrotéw
‘przy obracaniu sie w kierunku przeciwnym do
obrotu czgsci napedzanej. )

Na rysunkach pokazano tytulem przykladu
jedng posta¢ wykonamia wynalazku, przy czym
fig. 1 przedstawia przekréj podluzny przez przy-
rzad do nacinania gwintéw wedlug wynalazku
i to wzdtuz linii I-I na fig. 2, ktéra przedstawia
przekr6j* wzdduz linii II-II na fig. 1; fig. 3 przed-
stawia widok z boku koszyczka lozyska kulko-
wego przyrzadu wediug wynalazku; fig. 4 — wi-
dok z géry na cze$¢ wspomnianego lozyska kul-
kowego; fig. 5§ — przekr6j w wiekszej skali ko-
szyczka w tej samej plaszczyzmie przekroju, co
na fig. 1.

‘Wrzeciono 10 wraz ze $rubg 12 jest osadzone
centralnie w oslonie 14, otwartej ku dolowi
i tworzacej wydrazone cialo obrotowe. Oslona
14 jest na swej stronie zewnetrznej zaopatrzona
w zZeberka chlodzace 16. 'W $cianie ‘wewnetrznej
oslony 14 w poblizu dolnego otwartego jej konca
znajduja sie dwa przebiegajgce réwmolegle
w pewnych odstepach od siebie lozyska toczne
0 biezniach 18, 20, w ktérych w postaci wykona-
nia, uwidocznionej na rysunku, tocza sie ciala
toczne w postaci kulek 22, Kulki 22 sg utrzymy-
wane w swym polozeniu przez koszyczek 24,
w ktérym sg umieszczone, i tocza sie ponadto
w dwéch biezniach 26, 28, znajdujacych sie ma
zewnetrznej stronie umieszczonego wewnatrz ko-
szyczka pierscienia 30 (fig. 5). Dla przejrzystosci
pokazano na rysunku tylko 8 kulek, w rzeczy-
wistosci jednak iloéé kulek jest znacznie wieksza,
wskutek czego kulki znajduja sie blizej jedna
drugiej.

Przy whkiadaniu kulek pomiedzy lozyska prze-
suwa sie pierscien 30 w bok w oslonie 14 przed
zamocowaniem koszyczka 24 w jego polozeniu
koncowym, po czym wklada sie kulki do gérnych
biezni 18, 26. Nastepnie centruje sie pierscien 30
w oslonie, a kulki rozdziela sie tak, Zze przy
wstawieniu koszyczka pomiedzy pierscienn 30
i oslone 14 gérny wieniec otwor6w do kulek
w koszyczku (otwory te siegajg tutaj az do gor-
nej krawedzi koszyczka) odpowiada ukladowi
kulek i przyjmuje je do swych u dolu zaokragglo-
nych rczesci. Jak widaé ma fig. 4, réwniez boki
88 otworéw do kulek odpowiadajg obwodom ku-
lek, otwory te bowiem wykonano przez wywier-
cenie krawedzi koszyczka w kierunku réwno-
legtym do jego osi. Wkiadanie kulek do dolnego
wiefica 34 otworéw do kulek w koszyczku odby-
wa sie przez mnie przedstawiony na rysunku

otwér w bocznej S$cianie ostony. Po wiozeniu
kulek zatyka si¢ ten otwér za pomoca kolka. Po
wprowadzeniu w ten sposéb kulek ostona, koszy-
czek i pierScien wewnetrzny sg utrzymywane
przez kulki w osiowo wzajemnie ustalonym polo-
Zemiu.

Ostona 14 na swej wewnetrznej $cianie, powy-
zej pierscienia 30, ktérego $ciana dosrodkowa
zweza si¢ ku dolowi w ksztalcie scigtego stozka,
jest zaopatrzona w zwezajacy sie ku gérze row-
niez na ksztalt Scigetego stozka pierscieniowy zlo-
bek 36. Zlobek ten, tak samo jak $ciana we-
wnetrzna pierscienia 80, ma za zadanie wspé6l-
dziala¢ z tulejky stozkowsq 88, przesuwalng osio-
wo wewnatrz ostony 14. Tulejka ta jest umoco-
wana na wrzecionie 40, zaopatrzonym- w narze-
dzie robocze, W miniejszym przypadku w gwin-
townik 42. Tulejka 38, ktéra moze byé¢ wykonana
z uzbrojonej masy sztucznej lub z innego mate-
rialu 0 wysokim wspélezynniku tarcia, posiada
u géry kolnierz 44, wykonany odpowiednic do
pierscieniowego zlobka 36 i posiadajgcy ksztalt
Scietego stozka. Kolnierz ten ma za zadanie wsu-
wa¢é si¢ przy pewnym polozeniu wrzeciona 40
do zlobka 36 i mocno przylegaé wskutek tarcia
do &cianek Zlobka, przy innym za$ polozeniu
wrzeciona 40 — opuszczaé¢ zlobek, przy czym
cze§é 46, znajdujgca sig na dolnym koricu tego
kotnierza i posiadajaca ksztalt scietego stozka,
wsuwa si¢ jednoczesnie do odpowiednio uksztal-
towanego wnetrza pierécienia 80 i’plrzy]ega
wksutek tarcia do jego §cianki wewnetrznej.

‘W celu zwigkszenia tarcia miedzy kolnierzem
44 i jego dolnej czeéci 46 a Sciankami zlobka 36,
wzglednie Scianka wewnetrzng pierscienia 30,
Przewidziano 'w mim i w dolnej jego czesci 46
promieniowo przebiegajace kanaly 48, wzglednie
50, w ktérych znajduja sie rurki 52. Rurki te
obejmuja znajdujace pod dzialaniem sprezyny
kulki 54, ktére przy obydwéch sprzegajacych po-
tozeniach wrzeciona 40 wchodzg do wycieé 56,
58 w oslonie 14, wzglednie w pierscieniu 0. Kol-
nierz 44 jest ponadto na swej gérnej powierzehni
krawedziowej zaopatrzony w wpuszczony do niej
zlobek 60, do ktérego w czterech lezacych na -
przeciwko siebie punktach wchodza kulki 62,
ktére pod dzialaniem sprezyny 64 naciskajg zlo-
bek ku gérze, i to w stopniu, ograniczonym $ru-
bami 66, zamocowanymi w kolnierzu 44. Przy
polozeniu sprzegajagcym, w ktérym kolnierz 44
jest sprzezony z oslong 14, kulki wchodza do
wcieé 68 w oslonie. Ruch osiowy wrzeciona 40
w stosunku do wrzeciona 10 i pierscienia 30 jest
najlepiej sterowany za pomoca samosmarowych
tozysk 70, 72. Gwintownik 42 jest zabierany
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przez wrzeciono 40 za pomocg znanego, a nhie
przedstawionego mna rysunku wurzgdzenia przy-
trzymujacego i jest podtrzymywany przez pier-
$cieniowy narzad 76, umocowany ze swej strony
za pomocg nakrecanej na wrzeciono nasuwki 78.
Narzad 76 sklada sie najlepiej ze zgietej w piers-
cienn spirali drucianej, zalanej masg gumowa.

Sposob dzialania opisanego przyrzadu do naci-
nania gwintéw jest nastepujacy.

Gwintownik 42 przyklada sie wspélsrodkowo
do uprzednio ‘wywierconego otworu, kiéry ma
byé zaopatrzony w gwint, i to w taki sposéb,
ze gwintownik dotyka ze wszystkich stron gérnej
krawedzi otworu. Nastepnie wprawia sie wrze-
ciono 10, a tym samym i osione 14, w ruch obro-
towy i przyciska sie je do otworu. PoniewaZ
gwintownik opiera si¢ o obrabiany przedmiot,
wrzeciono 40 i zamoocowana na nim tulejka stoz-
kowa 38 zachowujg poczatkowo swoje polozenie
nie zmienione. Wskutek tego po pewnej ilosci
obrotéw ostony 14 kolnierz 44 o ksztalcie Sciete-
go stozka wchodzi do pierscieniowego zlobka 36
w oslonie 14, stwarzajac cierne polgczenie pomie-
dzy wrzecionem 40 i oslong 14, wskutek czego
gwintownik 42 wrzyna sie do uprzednio wywier-
conego otworu. Z chwilg gdy gwintownik osigg-
nie dno otworu, zwieksza sie¢ tak znacznie mo-
ment skrecenia, ze kolnierz 44 w ksztalcie Scie-
tego stozka zaczyna $lizgaé sie w zlobku $6. Po-
niewaz bedgce przy tym pod dzialaniem sprezyny
kulki 52, 5 stukaja przesuwajac sie kolo wy-
cigt¢ 56, 58, robotnik nacinajacy gwint ustyszy
natychmiast, ze gwint jest gotéw, i moze nie-
zwlocznie usungé wrzeciono 40 i oslome 14 z po-
nad nacigtego otworu. Przy tym wyciaga sie kol-
nierz 44 tulejki 38 z pierscieniowego zlobka 36,
a polgczenie cierne zostaje ostatecznie zwolnione.

Po pewnym przesunieciu oslony 14 dolna czesé
46 tulejki 38 o ksztalcie Scietego stozka zazebia
si¢ z posiadajacg réwniez ksztalt Scietego stozka
wewnetrzng Sciankg pier§cienia 30, wskutek
czego powstaje polgczenie cierne pemiedzy tulej-
ka 38 i pierscieniem 30. Pierscier 30 obracal sie
przez caly czas w kierunku, przeciwnym do kie-
runku obrotu oslony 14. Obrét ten zostal spo-
wodowany tym, ze kulki 22, znajdujace sie w
koszyczku 24, utrzymywanym stale w kierunku
obrotu przyrzadu przez ramie 80, przeniosty mo-
ment skrecenia oslony 14 na pierscien 80. Kulki
22 spelniaja w tym przypadku to samo zadanie.
co posrednio kolo zebate w zespole obiegowym
kot zebatych. Wskutek tego kierunki obrotu
ostony 14 i pierScienia 30 sj sobie przeciwne,
a jednocze$nie wystepuje dzialanie na wzér két
obiegowych, ktérego przekladnia jest wprost pro-

percjonalng do stosunku pomigdzy biezniami lo-
zysk tocznych o biezniach 18, 20, © 26, 28.
Ramig 80 opiera si¢ podczas macinania gwintu
najlepiej na precie, tak réwnolegle umieszczonym
do kierunku roboczego, ze osiowa gra ruchu przy-
rzady nie zostaje maruszona. Luki kola, zakresla-
me przez bieznie 18, 20 i 26, 28 .loéyslk tocznych
maja stale wiekszy promieri miz kulki 22, wsku-
tek czego nawet przy mieznacznym nacisku osio-
wym miedzy oslong 14 a pierScieniem 80 pow-
staje dziatanie klinujace pomiedzy kulkami i lo-
zyskami, zapewniajace calkowite przeniesienie
momentu pomiedzy ostong a pierscieniem 30.

W przedstawionym na rysunku przykladzie wy-
konania wynalazku kolnierz 44 tulejki 38 i jego
dolna rcze$é 46, wykonane w Kksztalcie Scietego
stozka, majg niejednakowy kat nachylenia. Stoz-
kowatosé czesci 46 jest mianowicie znacznie
mniejsza niz kolnierza 44, a to dlatego, poniewaz
niebezpieczenistwo zaklinowania sig¢ gwintowni-
ka w uprzednio wywierconym otworze przy wy-
krecaniu gwintownika z otworu jest znacznie
mniejsze, niz przy nacinaniu gwintu. Poniewaz
nacisk osiowy, potrzebny do wykonania procesu
nacinania gwintu, moze byé utrzymywany jako
bardzo mnieznaczny, ewentualne =zaklinowanie
przy wkrecaniu gwintownika moze pociggnaé za
sob}:; co najwyzej §lizganie sie czesci 46 w piers-
cieniu 30. Poniewaz réwniez i w tej cze$ci 46
przewidziane sg bedace pod 'dzialaniem sprezyny
kulki 54, ktére maja wejs¢ w wyciecia 58 w pier-
Scieniu 30, robotnik wykonujacy nacinanie gwin-
tu matychmiast zauwazy po stuku tych kulek,
powstajgcym przy przesuwaniu sie ich kolo
wspomnianych wycieé, ewentualne Slizganie sie
czedci 46 w pierScieniu 30, przy czym mozZe na-
tychmiast zatrzymaé obrét wrzeciona 40, np.
przez opuszczenie wrzeciona 10.

Pomyst wynalazczy nie jest maturalnie ograni- -
czony do przedstawionej i opisanej postaci wy-
konania przedmictu wynalazku, w ramach bo-
widm ponystu wynalazczego mozliwych jest duzo
odrhian przedmiotu wynalazku. Tak np. bieznie
18, 20 i 26, 28 lozysk tocznych mogg w promie-
niowym przekroju odpowiadaé liniom prostym
lub kgmbinacji linii prostej z krzywa.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do macinania gwintéw z cze$cig ma-
pedzajacg i mapedzang oraz wlgczonymi po-
miedzy te czeéci cialami tocznymi przenosza-
cymi moment, jak mnp. kulki ulozyskowane
w koszyczku, znamienny tym, ze oslona (14)
jako cze§¢é mapedzajgca jest zaopatrzona
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- w jedng lub wiecej biezni (18, 20) wewnetrz-
nych lozysk toezmych, a pierscieri (30) jako
czesé¢ mapedzana w jedng lub wiecej biezni
(26, 28) zewnetrznych tozysk tocznych dla
umieszczonych miedzy nimi cial tocznych,
prZy czym pierscienie lozysk tocznych w prze-
kroju przez o$§ obrotu i réwnolegle do niej
wykazuja zarysy o takich zmiennych odste-
pach od tej osi, ze przy wystepowaniu sily,
dzialajacej pomiedzy tymi czeSciami w kie-
runku osiowym, nastepuje przynajmniej w
jednym kierunku zwiekszenie tarcia w miej-
scach zetkniecia sie¢ ostony (14) z pierScieniem
(30) ciat tocznych, a przy tym i przenoszenie
momentu miedzy tymi cze§ciami, podczas gdy
cze$¢ mapedzana tj. pierScien (80) uzyskuje
jednoczesnie wigkszg ilosé obrotéw przy obra-
caniu sie w kierunku, przeciwnym do cbrotu
ostony (14).
. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze linia zarysu biezni (18, 20) lozysk tocznych
odpowiada fukowi kota, ktérego promien jest
wiekszy od promienia ciala tocznego.
. Przyrzad wedlug zasfrz. 1, znamienny tym,
Ze linia zarysu biezni zewmnetrznej (18, 20)

\FgA.

.

i wewnetrznej(26, 28) lozysk toeznych od-
powiada liniom prostym lub kombinacji linii

“lub 1linij prostych z krzywg.
. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze pomiedzy oslong (14) a piericieniem (30)
wlaczony jest element sprzegajacy (44, 46),
zaopatrzony w powierachnie obrotowe o
ksztalcie Scietego stozka, mieruchomo pola-
czony z 0siowo przesuwalnym narzadem (76),
zaopatrzonym w gwintownik (42), przy czym
powierzchnie o ksztalcie $cietego stozka maja
za zadamie sprzegniecie tego elementu przy
jego przesunieciu w dwéch polozeniach kran-
cowych za pomocg tarcia na zmiane z czescig
napedzajaca — oslong (14) wzglednie mnape-
dzang — pierécieniem (80), przy czym dla
zabezpieczenia sprzezenia jest on ponadto za-
opatrzony w bedace pod dzialaniem sprezyny
(64) kulki (62, 54), ktére w sprzegajacych
potozeniach kraficowych wchodza w wyciecia,
znajdujace si¢ w odno$nych czesciach.

Uno Allén Alfredéen

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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