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Pod nazwa walce do cynowania rozu-
mie si¢ walce, stuzace do przeprowadzania
cynowanych blach przez roztopiona kapiel
cynowa, ktére dzieki wywieraniu na te bla-
chy réwnomiernego ci$nienia umozliwiaja
ottzymywanie gladkiej i r6wnomiernej po-
wlolki cynowej.

Walce do cynowania, za pomoca kté-
rych mozna uzyskiwaé najlepsze wyniki,
wyrabiano dotychczas z migkkiej matowe-
glistej stali, poddawanej utwardzaniu w ten
sposéb, aby w warstwach powierzchnio-
wych walca uzyska¢ silnie nadperlitowe na-
weglenie, po czym przez odpowiednie
chlodzenie wywolywano wydzielanie sig
cementytu wtérnego na granicach ziarn.

Walce otrzymane w ten sposéb, posiadaija
jednak zawsze te wade, ze wyréb ich jest
zwiazany z duzymi kosztami, powodowany-
mi zbyt dluga obrébka utwardzania. Na
przyklad naweglanie do 1,4% C warstwy
powierzchniowej o 15 mm grubosci wyma-
ga okolo 200 godzin w temperaturze nawe-
glania 1000°C. Takie utwardzanie walcow
posiada réwniez i te niedogodnoéé, ze za-
wartos$é wegla w warstwie zewnetrznej wal-
ca spada w kierunku do rdzenia walca,
wskutek czego koniecznosé czestego doszli-
fowywania powierzchni walca znacznie
zmniejsza grubo§é¢ warstwy naweglonej.
Ponadto wymagana drobnoziarnistoé bu-
dowy warstwy zewnetrznej walca, a tym
samym i dostatecznie drobng siatk¢ cemen-



tytu, daje sig¢ tylko bardzo rzadko uzyskaé
przez dlugotrwale naweglanie.

Znane s réwniez walce do cynowania,
wykonane z niepoddawanych obrébee ciepl-
nej lub tylko wyzarzonych stali perlitycz-
nych o wytrzymalosci na rozrywanie oko-
to 90 kg/mm®. Walce takie sa jednak ma-
fo wytrzymale. Walce za$ ze stali uszla-
chetnionej, ewentualnie o wigkszej wytrzy-
malosci zwykle zawodza, poniewaz przy
dluzszym uzyciu wykazuja sktonnosé do
paczenia sie.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposéb wyrobu walcéw do cynowania
z silnie nadeutektycznej stali poddawanej
ogrzewaniu do temperatury tworzenia sig
jednolitego austenitu i nastepnie ochtadza-
niu tak, aby wegliki nadeutektyczne zosta-
ly wydzielone na granicach ziarn w posta-
ci siatki i wytworzyla si¢ stal, praktycznie
biorac, wolna od naprezeri wewnetrznych.
Do tego celu nadaja sie przewaznie stale
zawierajace okolo 1,4% C oraz okolo 1%
chromu, powodujacego zmniejszenie kru-
chosci stali na goraco przy jednoczesnym
zwiekszeniu twardosci. Najkorzystniej jest
kute lub walcowane prety z takiej stali
poddawaé ogrzewaniu w temperaturze
1050°C tak dlugo, az zostana réwnomier-
fiie ogrzane, a nastepnie po powolnym
ochladzaniu ich w piecu poddaje sie je
obrébce mechanicznej. Osigga si¢ przy tym
stal o wytrzymalosci 90 kg mm>,

Sposéb wedlug wynalazku w poréwna-
niu ze znanymi sposobami wyrobu walcéw
posiada te zalete, ze przez zwykle i tanie

ogrzewanie uzyskuje si¢ budowe wykazu-
jaca, jak wynika z doswiadczenia, najwiek-
sza wytrzymalosé na zuzycie oraz zupelny
brak naprezenn wewnetrznych, co wyklucza
ewentualno$é paczenia sie¢ walcow podczas
pracy. W poréwnaniu ze znanymi walcami
o néweglonei powierzchni walce wykonane
sposobem wedlug wynalazku posiadaja te
zalete, Zze mozna je doszlifowywaé az.do
najmniejszych wymiaréw $rednicy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu walcéw do cynowa-
nia, znamienny tym, ze wyrabia sie je z sil-
nie nadeutektycznej stali, poddawanej
uprzednio ogrzewaniu az do temperatury
tworzenia sie jednolitego austenitu, a na-
stepnie chtodzeniu w ten sposéb, aby we-
gliki nadeutektyczne zostaly wydzielone w
postaci siatki na granicy ziarn.

2, Sposéb wedlug zasrz. 1, znamienny
tym, ze stosuje si¢ stal o zawartosci okoto
1,4% C i do okoto 1% chromu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, znamien-
ny tym, ze stal w postaci kutych lub wal-

- cowanych pretéw ogrzewa sie w temperatu-

rze 1050°C az do réwromiernego ogrzania
jej, a nastepnie po powolnym ochlodzeniu
jej w piecu poddaje obrobce mechaniczne;j.
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