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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft ein gewebtes Band geméss Oberbegriff des Anspruches 1 sowie eine Webmaschine zur
Herstellung des Bandes gemass Oberbegriff des Anspruches 6.

Stand der Technik

[0002] Ein gewebtes Band der eingangs erwahnten Art sowie eine Webmaschine zu dessen Herstellung sind aus der
W091/14814 bekannt. Bei diesem Band sind von beiden Bandkanten abwechselnd Schussfadenschlaufen eingetragen,
deren Képfe an den Bandkanten jeweils durch einen Hilfsfaden gesichert sind, der mittels Wirknadeln mit den Képfen
verwirkt sind. Der zusétzliche Hilfsfaden fihrt in der Regel zu einer Verdickung der Bandkante. Im Ubrigen sind die Wirk-
nadeln relativ komplizierte und verschleissanfallige Bauteile, welche die Webmaschinen verteuern.

Darstellung der Erfindung

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, ein gewebtes Band der eingangs erwahnten Art sowie eine Webmaschine zur Her-
stellung des Bandes zu verbessern.

[0004] Die Aufgabe wird erfindungsgemass gelést durch:

a bei dem eingangs genannten Band durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1;
b bei der eingangs erwéahnten Webmaschine durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 6.

[0005] Dadurch, dass man den Kopf der Schussfadenschlaufen entweder durch eine Klebeverbindung oder durch Ver-
schlaufen mit der von der Gegenseite eingetragenen néchsten Schussfadenschlaufe sichert, ergibt sich ein besonders
einfacher Aufbau der Bandkante, der keine zusétzliche Verdickung aufweist. Die Klebeverbindung lasst sich so einstellen,
dass sie praktisch nicht in Erscheinung tritt. Das Verschlaufen der Képfe der Schussfadenschlaufen mit den jeweils nach-
folgenden Schussfadenschlaufen flhrt zu einer besonders einfachen und ansprechenden Bandkante.

[0006] Auch die Webmaschine zur Herstellung des Bandes zeichnet sich durch einen sehr einfachen Aufbau aus, da
an jeder Bandkante lediglich ein ein- und ausfahrbarer Stecher vorhanden sein muss, um den Kopf der eingetragenen
Schussfadenschlaufen so lange festzuhalten, bis der Kopf gesichert ist. Die fur die Klebeverbindung erforderlichen Bauteile
stellen in der Regel einfache Bauelemente dar. Das Verschlaufen der Kpfe mittels des Schusseintragorganes erfordert
hingegen kein zusatzliches Bearbeitungsorgan.

[0007] Vorteilhafte Ausbildungen des Bandes sind in den Anspriichen 2 bis 5 und der Webmaschine in den Anspriichen
7 und 17 angegeben.

[0008] Gemass Anspruch 2 kénnen die Schussfadenschlaufen von beiden Bandkanten gleichzeitig gegeneinander ein-
getragen sein. Vorteilhafte ist jedoch die Ausbildung nach Anspruch 3, wonach die Schussfadenschlaufen abwechselnd
von der einen Bandkante und von der anderen Bandkante aus eingetragen sind.

[0009] Die Klebeverbindung kann geméss Anspruch 4 durch ein eingebrachtes Klebemittel oder geméss Anspruch 5 durch
einen Schmelzfaden erfolgen, der eine Seele sowie einen diese umgebenden Mantel aufweist, wobei Letzterer aus einem
Material besteht, das bei tieferer Temperatur schmilzt als jenes der Seele. Die Seele besteht bevorzugt aus Polyester.

[0010] Gemass Anspruch 7 ist an beiden Bandkanten jeweils ein Schusseintragorgan vorhanden. Bei der Webmaschine
kénnen die Schusseintragorgane gemass Anspruch 8 als Gabelnadeln ausgebildet sein, die die Schussfadenschlaufen
durch das Webfach stossen. Besonders einfach ist auch die Ausbildung nach Anspruch 9, wonach die Schusseintragor-
gane als Hakennadeln ausgebildet sind, die die Schussfadenschlaufen jeweils durch das Webfach ziehen.

[0011] Eine besonders einfache Webmaschine ergibt sich, wenn gemass Anspruch 10 als Schusseintragmittel nur an einer
Bandkante ein Schusseintragorgan vorhanden ist, welches eine Osen oder eine Gabel zum Durchstossen einer Schuss-
fadenschlaufe von der ersten Bandkante und einen Haken zum Erfassen und Einziehen der Schussfadenschlaufe auf und
von der zweiten Bandkante aufweist. Gemass Anspruch 11 ist das Schusseintragorgan als Schiebernadel ausgebildet ist,
die ein réhrchenférmiges Gehause aufweist, in dem eine Nadel mit einem ausfahrbaren Hakenteil und einem ausfahrbaren
Gabelteil verschiebbar gelagert ist, wobei in einer ersten Stellung der Nadel der Gabelteil durch eine zugehérige Offnung
des Gehauses und in einer zweiten Stellung der Hakenteil durch eine zugehérige Offnung des Gehauses vorsteht.

[0012] Die Webmaschine weist geméss Anspruch 12 eine Vorrichtung zur Zuflihrung eines Klebemittels auf. Gemass
Anspruch 13 kann die Webmaschine als Klebemittel beiden Bandkanten zugeordnete Schmelzidden aufweisen, die vor-
zugsweise jeweils eine Seele und einen Mantel enthalten, wobei Letzterer aus einem Material besteht, das eine tiefere
Schmelztemperatur aufweist als jenes der Seele. Weiter kénnen nach Anspruch 14 die Stecher zur Zuflihrung eines Kle-
bemittels ausgebildet sein. Vorteilhaft ist auch die Ausbildung nach Anspruch 15, wonach die Stecher beheizbar ausge-
bildet sind.
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Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0013] Ausfihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnungen néher beschrieben, dabei zei-
gen:

Fig. 1 den Aufbau eines Bandes anhand des Webbereiches einer Webmaschine; in Draufsicht;

Fig. 2 die Webmaschine der Fig. 1 in Ansicht von links geméss der Fig. 1;

Fig. 3 den Webbereich einer Webmaschine analog der Fig. 1, jedoch mit abgewandelten Schusseintragor-
ganen;

Fig. 4 ein weiteres Band in der Darstellung analog der Fig. 1 mit durch Schmelzfaden gesicherten Kopfen
der Schussfadenschlaufen;

Fig. 5 ein weiteres Band analog der Fig. 4, jedoch mit von beiden Bandkanten gleichzeitig eingetragenen
Schussfadenschlaufen;

Fig. 6 bis 9 den Webbereich einer weiteren Webmaschine mit einem einzigen Schusseintragorgan an einer
Bandkante in Draufsicht;

Fig. 10 den Webbereich der Fig. 6 bis 9 mit abgewandeltem Schusseintragorgan; und

Fig. 11 und 12 den Webbereich der Fig. 6 bis 10 mit einem weiter abgewandelten Schusseintragorgan.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0014] Die Fig. 1 und 2 zeigen den Webbereich einer Webmaschine und Details des gewebten Bandes 2. Die Webma-
schine enthalt Ublicherweise eine Fachbildevorrichtung 4, in der Litzen 6 Kettfaden 8 zu einem Webfach 10 6ffnen. In das
Webfach 10 werden abwechselnd von der einen Bandkante 12 und der anderen Bandkante 14 Schussfaden 16, 17 in
Form von Schussfadenschlaufen 18, 19 eingetragen. Hierzu dienen gabelartig ausgebildete Schusseintragorgane 20, 22.

[0015] Wie insbesondere aus Fig. 1 hervorgeht, werden die Schussfadenschlaufen 18, 19 mittels der Schusseintragor-
gane 20, 22 jeweils abwechselnd von der einen und der anderen Bandkante 12, 14 in das Webfach 10 eingebracht. Die
Képfe 24, 26 der Schussfadenschlaufen 18, 19 werden nach dem Einbringen durch die Schusseintragorgane 20, 22 je-
weils von aus- und einfahrbaren Stechern 28, 30 ibernommen und so lange festgehalten, bis die Schussfadenschlaufen
18, 19 gesichert sind. Im Beispiel der Fig. 1 fahrt der mit einem Kopf 24 belegte Stecher jeweils so weit vor, dass das
neu zum Einsatz kommende Schusseintragorgan 22 die Schussfadenschlaufe 19 durch den Kopfbereich der am Stecher
festgehaltenen Schussfadenschlaufe fiihren kann. Auf diese Weise wird der Kopf 24, 26 jeder Schussfadenschlaufe 18, 19
mit der nachfolgenden Schussfadenschlaufe verschlauft und gesichert. Im Beispiel der Fig. 2 wird der Stecher von oben
zugefihrt, dabei kann diese Zufihrung senkrecht oder unter einem Winkel zur Bandkante erfolgen. Auch eine Zufihrung
des Stechers von unten oder parallel zur Bandkante ist méglich.

[0016] Die jeweils eingetragene Schussfadenschlaufe 18, 19 wird mittels eines Webblattes 32 an der Anschlagkante 34
angeschlagen. Das so hergestellte Band 2 wird mittels des Warenabzuges 38 abgezogen.

[0017] Die Fig. 3 zeigt den Webbereich einer Webmaschine, der analog jener der Fig. 1 und 2 ausgebildet ist, mit dem
Unterschied, dass die Schusseintragorgane 20a und 22a nicht gabelartig, sondern hakenférmig ausgebildet sind und
dementsprechend die Schussfadenschlaufen 18, 19 nicht durch das Webfach stossen, sondern ziehen.

[0018] Die Fig. 4 zeigt eine abgewandelte Ausfiihrungsform eines Bandes 2a und den entsprechenden Webbereich einer
Webmaschine. Bei dem Band 2a sind die Képfe 24a, 26a der Schussfadenschlaufen 18a, 19a nicht mit nachfolgenden
Schussfadenschlaufen verschlauft, sondern mittels eines Schmelzfadens 40, 42 gesichert, der jeweils als Kettfaden zu-
gefihrt ist. Die Schmelzfaden weisen in nicht dargestellter Weise eine Seele auf, die von einem Mantel umgeben ist, der
aus einem schmelzbaren Material besteht, welches bei tieferer Temperatur schmilzt als das Material der Seele. Die Seele
besteht zweckmassigerweise aus Polyester. Dadurch wird sichergestellt, dass der Schmelzfaden nach dem Erwarmen
nicht unterbrochen wird. Zum Schmelzen dient beispielsweise ein beheizbar ausgebildeter Stecher oder eine in Fig. 1 ge-
strichelt angedeutete Heizvorrichtung 44, welche den Schmelzfaden erwarmt, wenn die Schussfadenschlaufen 18a, 19a
mit ihren K&pfen 24a, 26a an den Stechern 28a, 30a gesichert sind. Die Stecher 28a, 30a werden dann zurlickgezogen
und stehen fur den Eintrag der néchsten Schussfadenschlaufen zur Verfligung.

[0019] Die Fig. 5 zeigt ein der Fig. 4 analoges Ausfiihrungsbeispiel eines Bandes 2b, bei dem die Schussfadenschlaufen
18b, 19b nicht abwechselnd von der einen und der anderen Bandkantenseite 12, 14 eingetragen sind, sondern gleichzei-
tig, so dass jeweils 2 Schussfadenschlaufen 18b und 19b zwischen sich kreuzenden Kettfaden 8 liegen und mittels des
Webblattes 32 angeschlagen sind.

[0020] Anstelle des Schmelzfadens kénnen auch Mittel zur Zuflihrung eines Klebemittels vorhanden sein. Hierzu kén-
nen beispielsweise die Stecher in nicht naher dargestellter Weise ausgebildet sein. Klebemittel ist im weitesten Sinne
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zu verstehen und beinhaltet adhasive Mittel genauso wie verschmelzbare Mittel, wie insbesondere durch Erwdrmung ver-
schmelzbare Kunststoffe.

[0021] Die Fig. 6 bis 9 zeigen ein weiteres Ausflihrungsbeispiel einer Webmaschine, bei der als Schusseintragmittel nur an
einer Bandkante 12 ein Schusseintragorgan 46 vorhanden ist, welches eine Gabel 48 zum Durchstossen einer Schussfa-
denschlaufe 18¢ von der ersten Bandkante 12 und einen Haken 50 zum Erfassen und Einziehen der Schussfadenschlaufe
19c¢ auf der zweiten Bandkante 14 aufweist. Das bogenartig ausgebildete Schusseintragorgan 46 erfasst mittels seiner
Gabel 48 an der ersten Bandkante 12 den Schussfaden 16 und stdsst die Schussfadenschlaufe 18c¢ durch das Webfach.
An der zweiten Bandkante 14 wird die Schussfadenschlaufe 18¢ mittels des Stechers 30 festgehalten, worauf das Schuss-
eintragorgan 46 leer, das heisst ohne Schussfadenschlaufe auf die erste Bandkante 12 zurlckkehrt und das Webfach
verldsst. Daraufhin schlagt das Webblatt 32 die eingetragene Schussfadenschlaufe 18c an der Anschlagkante 34 an und
der Stecher 30 zieht sich aus der Schussfadenschlaufe 18c¢ zurilck, nachdem deren Kopf in oben dargelegter Weise durch
eine Klebeverbindung gesichert worden ist. Nach dem Fachwechsel durchféhrt das Schusseintragorgan 46 das Webfach
erneut leer, um an der zweiten Bandkante 14 mittels des Hakens 50 den Schussfaden 17 zu erfassen und die so gebildete
Schussfadenschlaufe 19¢ durch das Webfach zur ersten Bandkante 12 durchzuziehen, wo sie vom ersten Stecher 28
Ubernommen wird, bis die Schussfadenschlaufe 19¢c vom Webblatt 32 angeschlagen und deren Kopf gesichert worden ist.

[0022] Die Fig. 10 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel, bei dem das Schusseintragorgan 46a anstelle einer Gabel 48
eine Ose 52 aufweist, welche den Schussfaden 16 dauernd gefiihrt enthalt.

[0023] Die Fig. 11 und 12 zeigen eine weitere Ausbildung einer Webmaschine, bei der analog den Fig. 6 bis 10 auch nur
ein Schusseintragorgan 46b vorhanden ist, das allerdings als Schiebernadel ausgebildet ist. Letztere weist ein réhrchen-
férmiges Gehause 54 auf, in dem eine Nadel 56 mit einem ausfahrbaren Hakenteil 58 und einem ausfahrbaren Gabelteil
60 verschiebbar gelagert ist. In einer ersten Stellung der Nadel 56 steht der Gabelteil 60 durch eine zugehérige Offnung
62 des Gehauses 54 und in einer zweiten Stellung der Hakenteil 58 durch eine zugehérige Offnung 64 des Gehauses 54
vor, um jeweils einen Schussfaden 16, 17 zu erfassen und als Schlaufe in das Webfach einzubringen. Das Gehduse 54
und die Nadel 56 sind in bekannter Weise an radialen Schwenkarmen 66, 68 angeordnet, die an koaxialen Achsen 70, 72
angeordnet sind und in nicht ndher dargestellter Weise um den Winkel o relativ zu einander bewegbar sind. Der Antrieb
der Schiebernadel kann mechanisch, elektrisch oder pneumatisch erfolgen.

[0024] Fir die Ausbildung des Stechers ergeben sich die verschiedensten Méglichkeiten. So kann der Stecher sich parallel
oder in beliebigem Winkel zur Bandkante bewegen. Ferner kann der Stecher drahtférmig oder als Klemme ausgebildet
sein.

Bezugszeichenliste

[0025]

2 Band

2a Band

2b Band

4 Fachbildevorrichtung
6 Litze

8 Kettfaden

10 Webfach

12 Bandkante

14 Bandkante

16 Schussfaden

17 Schussfaden

18 Schussfadenschlaufe
18a  Schussfadenschlaufe
18b  Schussfadenschlaufe
18¢c  Schussfadenschlaufe
19 Schussfadenschlaufe
19a  Schussfadenschlaufe
19b  Schussfadenschlaufe
19¢  Schussfadenschlaufe
20 Schusseintragorgan
20a Schusseintragorgan
22 Schusseintragorgan
22a  Schusseintragorgan

24 Kopf
24a  Kopf
26 Kopf
26a Kopf
28 Stecher



28a
30
30a
32
34
38
40
42
44
46
46a
46b
48
50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
72
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Stecher

Stecher

Stecher

Webblatt
Anschlagkante
Warenabzug
Schmelzfaden
Schmelzfaden
Heizvorrichtung
Schusseintragorgan
Schusseintragorgan
Schusseintragorgan
Gabel

Haken

Ose

Gehéduse

Nadel

Hakenteil

Gabelteil

Offnung

Offnung
Schwenkarm
Schwenkarm
Schwenkachse
Schwenkachse

Patentanspriiche

1.

10.

Gewebtes Band mit Kettfaden (8) und von beiden Bandkanten (12, 14) des Bandes eingetragenen Schussfaden-
schlaufen (18, 18a, 18b, 18¢, 19, 19a, 19b, 19¢), dadurch gekennzeichnet, dass der Kopf (24, 24a, 26, 26a) jeder von
einer der Bandkanten (12, 14) eingetragenen Schussfadenschlaufe (18, 18a, 18b, 18¢, 19, 19a, 19b, 19¢) entweder
durch eine Klebeverbindung oder durch Verschlaufen mit der von der anderen Bandkante eingetragenen néchsten
Schussfadenschlaufe (18, 19) gesichert ist.

Band nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schussfadenschlaufen (18b, 19b) von beiden Bandkanten
(12, 14) gleichzeitig eingetragen sind.

Band nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schussfadenschlaufen (18, 18a, 18c, 19, 19a, 19c¢) ab-
wechselnd von der einen Bandkante (12) und von der anderen Bandkante (14) aus eingetragen sind.

Band nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Klebeverbindung durch ein eingebrachtes
Klebemittel gebildet ist.

Band nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Klebeverbindung durch einen Schmelz-
faden (40, 42) gebildet ist, der vorzugsweise eine Seele und einen Mantel aus bei einer tieferen Temperatur schmel-
zendem Material als jenes der Seele aufweist.

Webmaschine zur Herstellung des Bandes nach einem der Anspriiche 1 bis 5, mit einer Fachbildevorrichtung (4)
und mit (12, 14) Schusseintragorganen (20, 20a, 22, 22a, 46, 46a) zum Eintragen von Schussfadenschlaufen von
beiden Bandkanten (12, 14) und mit einem Webblatt (32), dadurch gekennzeichnet, dass jeder Bandkante (12, 14)
ein ein- und ausfahrbarer Stecher (28, 28a, 30, 30a) zugeordnet ist, um den Kopf (24, 24a, 26, 26a) der eingetra-
genen Schussfadenschlaufe (18, 18a, 18b, 18c, 19, 19a, 19b, 19¢) so lange festzuhalten, bis der Kopf (24a, 24b)
der Schussfadenschlaufe (18a, 18b, 18c, 19a, 19b, 19¢) mittels eines Klebemittels gesichert ist oder das Schussein-
tragorgan (20, 20a, 22, 22a) den festgehaltenen Kopf (24, 26) mit der nachfolgenden Schussfadenschlaufe durch
Verschlaufen gesichert hat.

Webmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass zum Schusseintrag an beiden Bandkanten (12, 14)
ein Schusseintragorgan (20, 20a, 22, 22a) vorhanden ist.

Webmaschinen nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Schusseintragorgane (20, 22) als Gabelnadeln
ausgebildet sind, die die Schussfadenschlaufe(18, 18a, 18b, 19, 19a, 19b) durch das Webfach (10) stossen.

Webmaschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Schusseintragorgane (20a, 22a) als Hakennadeln
ausgebildet sind, die die Schussfadenschlaufe (18, 18a, 18b, 19, 19a, 19b) durch das Webfach (10) ziehen.

Webmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass als Schusseintragmittel nur an einer Bandkante (12)
ein Schusseintragorgan (46, 46a) vorhanden ist, welches eine Ose (52) oder eine Gabel (48) zum Durchstossen einer
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Schussfadenschlaufe (18¢) von der ersten Bandkante (12) und einen Haken (50) zum Erfassen und Einziehen der
Schussfadenschlaufe (19¢) auf der zweiten Bandkante (14) aufweist.

Webmaschine nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Schusseintragorgan als Schiebernadel (46a)
ausgebildet ist, die ein réhrchenférmiges Gehause (54) aufweist, in dem eine Nadel (56) mit einem ausfahrbaren
Hakenteil (58) und einem ausfahrbaren Gabelteil (60) verschiebbar gelagert ist, wobei in einer ersten Stellung der
Nadel der Gabelteil (60) durch eine zugehérige Offnung (64) des Gehiuses (54) und in einer zweiten Stellung der
Hakenteil (58) durch eine weitere zugehérige Offnung (62) des Gehauses vorsteht.

Webmaschine nach einem der Anspriiche 6 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Vorrichtung zur Zufiihrung
eines Klebemittels aufweist.

Webmaschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung zum Zufiihren von beiden Band-
kanten (12, 14) zugeordneten Schmelzfaden (40, 42) ausgebildet ist.

Webmaschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Stecher zur Zufiihrung eines Klebemittels aus-
gebildet sind.

Webmaschine nach einem der Anspriiche 6 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Stecher beheizbar ausgebildet
sind.

Webmaschine nach einem der Anspriiche 6 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Stecher sich parallel oder in
beliebigem Winkel zur Bandkante bewegen.

Webmaschine nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Stecher drahtférmig oder als Klemme ausge-
bildet sind.
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