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Wynalazek dotyczy sposobu i przyrzadu
do wyrobu pierécieni tioka i wogéle pierscie-
ni podobnie wykonanych. O ile tlok zupelnie
szczelnie przylega do §cian cylindra, to pier-
éciefi lub pierscienie tfoka powinny tak przy-
legaé do $cian cylindra, aby nigdzie pomig-
dzy temi cze$ciami nie mogla przechodzi¢
ani para ani ciecz. W tym celu piericieri
wolny powinien mie¢ odpowiedni ksztalt i
by¢ sprezysty, aby na $ciang cylindra wy-
wieral pewne ciénienie, ktdre, o ile to jest
mozliwe, powinno by¢ réwnomierne na ca-
lym obwodzie, ’

Pierécieri, o ile ma dobrze uszczelniaé,
powinien wskutek wlasnej sprezystosci mieé
ksztalt zupelnie kolisty, gdy nari dzialaja

sily i jest on osadzony; nie jest to jednak

réwnoznaczne z tem, ze pierécieri przy ob-

robce jest okragly. Zadnym z dotychczas
znanych pierscieni, ani zadnym znanym spo-
sobem ich wyrobu nie osiagamy zasadnicze-
go warunku rzeczywistego uszczelnienia,
Gdy pierscieri jest rozcigty nie nalezy
nan dziataé tak, aby materjal bardzo nate-
zy¢é: nie wolno go obtaczaé, co najwyzej
mozna go odszlifowaé, Jezeli pierscien musi
by¢ okragly gdy jest rozcigty i umieszczony
w cylindrze, to nalezy go tak cbtoczy¢, by
miat ksztalt okragly, gdy jest osadzony.
Do osiagniecia tego celu proponowano
roézne sposoby, Utrzymywano, ze o ile pier-
scienn ttoka ma wywieraé ciénienie réwno-
mierne na $ciany cylindra, to pierscien nie-
sprezony powinien mie¢ ksztalt krzywej,
ktéra otrzyma sie gdy do wycigtego okragle-
ge piericienia, w ktérym niema zadnych we-



wnetrznych’ natezen, wstawi sie cze$é roz-
_~ pychajaca obydwa jego kofice i w ten spo-
. s6b rozpierajaca pierscien,

Wydaje sie na pierwszy rzut oka. ze te-
orja ta jest sluszna, lecz badajac blizej moz-
na stwierdzi¢, ze niema pewnocséci, aby pier-
§ciei w ten sposéb wytworzony, wyciety i
sprezony ctrzymalby $rednice cylindra, mial
ksztalt okragly i wywieral ré6wnomierne ci-
$nienie na calym obwodzie. Tego nie dcwie-
dziono, bo nie mozna bylo dcwiesé. Utrzy-
mywano, ze krzywa ta pewinna byé ewol-
wenta, ktérej ewoluta jest cykloida, utwo-
rzona przez kolo, ktérego srednica jest pro-
porcjonalna do ci$nienia, jakie piersciei ma
wyw’ieraé; niepodobna wykazaé rzeczywi-
stej podstawy tego twierdzenia. Przeciwnie,
mozna dowie§é teoretycznie, ze krzywa ta
nie odpowiada rzeczywistej. O ile uzyjemy
jedng z wyzej wymienionych krzywych ja-
ko szablenu dla pierscieni ttoka, to przeko-
namy sie, ze nie odpowiadaja one wymaga-
niom.

Wynalazek wskazuje metode, zapomoca
ktérej mozna latwo i doktadnie wyliczyé w
kazdym punkcie promien krzywizny krzy-
wej pier§cienia niesprezonego, ktéry osadzo-
ny w cylindrze ma ksztatt kota i ci$nie réw-
nomiernie na calym obwodzie.

Na zataczonym rysunku wynalazek ]est
wyjaéniony, a mianowicie: fig. 1 przedsta-
wia zamocowany pierécieri tlokowy, rozcie-
ty w punkcie b i fig. 2—schemat przyrzadu
do wykonania sposobu.

Zalozywszy ze: r, jest promieniem krzy-
wizny linji érodkowej pier§cienia nienapre-
zonego w przekroju dowolnym; r—promie-
niem krzywizny linji érodkowej osadzonego
pierscienia w tymze przekroju; M—momen-
tem zgiecia natezajacym pierécien w tym
przekroju; § — momentem bezwladnoéci
przekroju, ktéremu odpowiada moment M;
o — wspblczynnikiem rozciagliwosci mate-
rjalu, z ktérego jest pierScieri wykonany, to,
o ile wysoko$é przekroju jest mala w stosun-
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ku do promienia krzyw1zny,

Dopuszczajac, ze sprezynowanie pier-
$cienia nazewnatrz ma wszedzie jednakowa
wartcéé p i ze gruboéé pierscienia jest tak
mata w stosunku do 7, Ze r jest réwne pro-
mieniowi wytoczenia cylindra, to dla prze-
kroju przy kacie $rodkowym ¢ bedzie

fgp.}z.r.r. sin () — 9) d p = p.

h. 7% (14 cos o),
h oznacza wysoko$é pierScienia. Gdy wpro-
wadzimy te warto§¢ do poprzedniego réw-

nania, to gdye—l % s3, otrzymamy:
st
s 12 p 7 e (1 4 cos o).
Jest to wielkoé¢ promienia krzywizny,
jaka w'nna mieé¢ w kazdym punkcie krzywa
pier$cienia niesprezonego, by piericieri byl
okragly, gdy jest osadzony w cylindrze.
Nalezy zauwazy¢, ze inny jest promien
krzywizny a inna odleglo$é punktu pierscie-
nia od centrum Q. Odleglo§¢ mozna dla
kazdego punktu ckreslié z réwnania, ktore
otrzymamy po scalkowaniu réwnania réz-
niczkowego:
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W ten spos6b mozna wykresli¢ krzywa,
odpowiadajaca tym warunkom. Wykonywu-
jemy krazek lub szablon 1 (fig. 2), obwaod

ktérego punkt za punktem okreslamy we-
dtug wzoru:

Rzp = Rﬂ: + a (pcp - pn),

R , oznacza promiei szablonu w do-
wolnym punkcie, t. j. odlegtosé punktu od
centrum;

R, —najmniejszy promieni szablonu,
ktéry moze mie¢ wielkcéé na jaka pozwala
wymiar tokarki, co ma znaczenie dla do-
ktadnoséci rezultatu;

a—spoélezynnik wyrazajacy stosunek, od
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st 7

Vr‘—i—y)




ktorego wielkodci zalezy doktadno$é, zwick-
szajaca sie wraz z a;

p, — Ppromiefi piericienia tloka w punk-
cie odpowiadajacym R, —jest wyliczony
wedlug powyzej pedanego wzoru i

pr — najmniejszy promiefi pierscienia
tloka, ré6wny promieniowi wytoczenia cylin-
dra.

Nalezy zauwazyé, ze rozchodzi sie w
danym wypadku nie o promieri krzywizny,
lecz o odlegtosé punktu od centrum O.

O ile a jest okreslone dla jednego pier-
écienia, to stosunek ten mozna ckresli¢ dla
kazdego innego pierscienia wedlug wzoru:

R, — R,

a — QP—

Ptp—pﬂ

py jest zalezne od wlasciwosci, jakie
chcemy nadaé pierscieniowi. Nalezy tylko
zmienié a, aby jednym szablonem wytworzyé
piersciei dowolny,

Ponizej wyjasniono jak to nalezy mecha-
nicznie wykonaé,

Szablon 1 umocowujemy na krazku za-
mocowujacym, badz innej czeéci tokarki tak,
aby punkt O lezal na osi cbrctu wrzeciona
tokarki. Na wézku suportowym 2 jest umo-
cowany wspornik 3, w ktérym jest osadzony
krazek 4, przez ktéry przechodzi sznur 5
jednym koficem przytwierdzony do suwadla
poprzecznego 6 suportu; na drugim koricu
sznura w_si ciezar 7. Na stronie suwadta 2,
przeciwleglej krazkowi 4, znajduje si¢ na osi
poziomej 8 dZzwignia jednoramienna 9, zwré-
cona do gory, Na gérnym jej koticu na wy-
sokosci wrzeciona tokarki, wzglednie punk-
tu O szablonu 1 znajduje sie krazek 10. Na
dzwigni 9 znajduje sie tuleja 11, ktéra moz-
na przesuwaé wzdluz skali 12, osadzonej na
dzwigni, Tuleja 11/ ma wystajacy, poziomy
czop 13, réwnolegly do osi 8 suwadta., Czop
ten jest przyciskany do wewnatrz poprzecz-
nego suwadla 6, zapomcca plaszczyzny do-
tykowej 14 tak, ze krazek 10, przez dziata-
nie cigzaru 7, jest stale przyciskany do sza-
blonu 1. Gdy szablon si¢ obraca suwadto 6

przesttwa si¢ wprzod i wtyl, zalezn'e od te-
go, jak krazek 10 chodzi na obwodzie sza-
blonu, ktéry znajduje si¢ w mniejszej lub
wigkszej cdleglosci od osi obrotu. Jednocze-
énie przesuwa si¢. wprzdd i wtyt suwadlo
trzymaka noza, tak, ze pierécieri 15 tloka.
osadzeny na krazlku zamocowujacym, zosta-
je samoczynnie obtoczony na ksztalt teore-
tycznie prawidlowy, "Gdy znamy réznice -
migdzy najwigksza i najmniejsza cdlegloécia
punktu O od ocbwedu szablonu, to, odpe-
wiednio ustawiajac tuleje 11 wzdluz drazka
9, otrzymamy taka rézn‘ce odlegtoéci odpo-
wiednich punktéw pierécienia 15, jaka jest
pozadana. Jezeli np. przedstawiona na ry-
sunku tuleja 11 jest tak ustawiona, ze od-
legtosé¢ osi krazka 10 cd osi cbrotu 8 jest
pie¢¢ razy wigksza, niz odlegloéé czopa 13
cd tejze osi, to znaczy ze stosunek ramion
dzwigni jest 5:1. Réznica miedzy najwigk-
sza, i najmniejsza odlegloscia obwodu sza-
blenu od punktu O jest w takimz stosunku
do réznicy odpow’ednich odleglosci pierscie-
nia tcczonego i réwna sie a. Przy tem urza-
dzeniu otrzymujemy zapomocs, jednego sza-
blonu piericienie dowclnych wymiaréw i
dowolnej réznicy najwickszej i najmniej-
szej odleglosci od -punktu $rodkowego O;
sprezystcéé pierécienia zalezy od tej ré6z-
nicy.

Juz dawniej proponowano toczenie pier-
cieni pewnego ksztaltu na tokarkach kepju-
jacych; nie otrzymywano jednak dobrych
rezultatéw, gdyz nie mozna bylo, tak jak
wedlug wynalazku, wykonaé zapomocs jed-
nego szablenu plerscieni dla réznych wy-
miaréw cylindra, majacych odpowiednig
sprezystosé,

Na fig. 2 jest przedstawiony przyklad
wykonania przyrzadu, wedlug wynalazku.
Przyrzad ten moze byé wykonany i inaczej.

Zastrzezenia patentowe.
1. Spos6b wytwarzania pierscieni tlokéw,

znamienny tem, Ze pierScienie sa mecha-
nicznie wykonane zapomoca jednego sza-



blonu krzywej, ktérej wszystkie punkty sa
okreslone wedlug wzoru
lecp = RT: + a (Pq; - Px)!

przyczem:

R, cznacza promiefi szablonu w dowol-
.nym punkcie;

R, —najmniejszy promiefi szablonu;

- a—spoélczynnik; :

py — promiefi pierécienia w punkcie od-
powiadajacym R , i
- pr — najmniejszy promien pier§cienia
réwny promieniowi wytoczenia cylindra.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze zapomoca szablonu, krzywa ktorego
reguluje ruch wzgledny miedzy narzedziem
i materjatem obrabianym, pierscienie otrzy-
muja ksztalt taki, iz promienie krzywizny
linij srodkowych sa okreslone dla kazdego
punktu wedlug wzoru

s3 7

s3 — 12 p 7% a (1 + cos @)
przyczem: r, oznacza promienn krzywizny
linji $rodkowej pierscienia nienaprezonego
i niewycietego w przekroju, ktéry s'¢ znaj-
duje przy kacie srodkowym ¢, r —pro-
miefi krzywizny linji érodkcwej pierscienia
zamocowanego w tem miejscu; s—grubosé¢
pier§cienia; p—sile sprezystoéci dzialajaca
w kierunku nazewnatrz; o —sp6lczynnik roz-
ciagliwoéci materjalu pierscienia; a zatem
‘py zostaje okreslone na zasadzie réwnania.

3. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, Ze sza-
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blon, ktérego krzywa jest okreslona wedtug
wzoru podanego w zastrzezeniu 1-em,
wspétdziata z trzymakiem noza tokarki lub
z dzialajaca na wrzeciono gryza lub tym po-
dobng dzwignia, ktérej punkt styczny z su-
wadlem, wzglednie z wrzecionem gryzu, zo-

_staje regulowany, by méc zapomocy jedne-

go szablonu toczy¢ lub frezowaé pierscienie
dla ré6znych wymiaréw cylindra o pozadanej
sprezystosci i jednej krzywiznie,

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze w suwadle suportu tokark
znajduje si¢ dZwignia, ktérej jedno ramie
wspéldziata z krawedzia krazka zamocowu-
jacego, osadzonego na wrzecionie tokarki, a
do poprzecznege suwadla suportu przylega
drugiem ramieniem, ktére jest dociskane do
suwadla przez cbcigzenie lub inaczej tak,
ze gdy szablon si¢ obraca — suwadlo po-
przeczne ma ruch powrotny, ktérego stosu-
nek do ruchu dZwigni, znajdujacej si¢ pod
dziataniem szablonu, odpowiada stosunko-
wi dtugosci ramion dzwigni.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4, zna-
mienne tem, ze na dZwigni znajduje sie tu-
leja lub cze$é podobna, ktéra mozna prze-
sunaé¢ i zamocowaé w zadanem potozeniu i
ktéra wspétdziata z suwadlem poprzecz-
nem suportu, w celu tatwej zmiany stosun-
ku ramion dZwigni, przy toczeniu pierscieni
o réznych wymiarach,

J. A, R Bennet.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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