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L'invention concerne un appareil destiné 3 mélanger
1'agent mouillant destiné & des clichés d'impression de machines
4 imprimer en offset.

Un appareil connu (brevet DE 12 63 020) pour mélan-
ger le concentré corrosif et l'eau pour La préparation de
l'agent mouillant, destiné aux clichés &'impression de machines
a4 imprimer en offset, est constitud par un réservoir et un réci-
pient doseur pour la solution corrnsive, ainsi que par une cuve
mélangeuse pour mélanger cette soiution corrosive avec de 1'eau.
Les divers récipients de cet ensemble scnit reliés, entre eux
dans 1l'ordre de succession mentionné, par des conduites tubu~
laires. Le récipient doseur posséde un dispozitif pour la régu-
lation de la quantité de liguide corrosif & Journir, et, dans
la cuve mélangeuse, est installéd un rvégulateuw du niveau de
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du récipient doseur réalisé sous la forme d'un corps flottant
et disposé dans la cuve mélangeuse, laquelle est équipée égale-
ment d'un régulateur du niveau de liquide. Dans la conduite
d'arrivée d'eau est intercalée une pompe a jet, dont les rac-
cords d'aspiration plongent dans un bac mesureur, suspendu a
une hauteur déterminée. ! |

’ on doit considérer co$me particuliérement défavo-
rable, dans cet appareil, le fait que 1'on doit retirer le
réservoir pour recharger et nettoyer la cuve mélangeuse. Abstrac-
tion faite de la nécessité de prévoir une soupape d'arrét fer-
mant alors hermétiquement, supplémentairement, ses raccords

de sortie, la manipulation du réservoir plein demande un effort

‘corporel important et incommode.

Une charge supplémentaire de courte durée d'un
constituant de la solution corrosive, et par suite la modifica-
tion de sa concentration & la suite de résultats d'impression
peu satisfaisants, est impossible avec ce mode de réalisation
du réservoir.

L'invention a pour objet de réaliser un appareil
dont le fonctionnement soit sfir, dont la fabrication et la
manoeuvre soient simples, destiné 3 mélanger l'agent mouillant
nécessaire pour les clichés d'impression des machines rotatives
4 imprimer en offset.

L'invention se propose ainsi, sur les appareils
du type connu, comportant un réservoir de solution corrosive,
un récipient doseur de solution corrosive, et une cuve mélangeuse,
équipée d'un régulateur du niveau de liquide pour l'agent mouil-
lant constitué de solution corrosive et d'eau, cuve dans la-
quelle s'engage la conduite d'alimentation en eau, qui contient
une soupape de commande avec une pompe 4 jet montée a& la suite,
et dont la conduite aspirante est raccordée au récipient doseur,
de rendre possiblie un mélange intime de la solution corrosive
dans le réservoir avec des moyens simples techniquement peu
susceptibles de perturbations, et qui permette également un
dosage précis, vaviable, facile & diriger, de la solution
corrosive destinée & 1'agent mouillant.

A cet effet, l'appareil conforme a l'invention
est caractérisé en ce que le récipient doseur est un récipient
3 trop-plein, monté rigidement sur le réservoir, et relié par
une conduite sous pression avec une pompe, de solution corrosive
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a partir du réservoir, et il contient un corps de refoulement
mobile verticalement entre la sortie vers la conduite aspirante
de la pompe a jet, et un trop-plein de solution corrosive.

Du fait que, en dehors du temps nécessaire pour
1l'aspiration de la solution corrosive par la pompe & jet dans

le récipient doseur, la pompe peut envoyer, au choix, conti-

nuellement, la solution corrosive dans le récipient doseur,

qui retourne par son trop-plein dans le réservoir, on est
assuré qu'il se produit un mélange énergique de cette solution
corrosive et que toute séparation de certains constituants par
ségrégation est exclue. Cette propriété est particuliérement
importante si, en raison d'une qualité insuffisante de 1‘im-
pression, la concentration de la solution corrosive doit &tre
modifiée par addition, pendant une courte durée, d'un consti-
tuant dans le réservoir.

L'éppareil qui présente une construction simple
est pratigue 3 entretenir et & conduire. Il permet une recharge
sans problémes en solution corrosive, et n'exige aucune soupape
de commande résistante aux acides. Le récipient doseur permet
un dosage trés fin, précis et reproductible de la solution
corrosive. '

En raison de la longue durée dont on dispose pour
charger le récipient doseur en solution corrosive, il suffit de
prévoir une seule pompe; de faible débit, exécutée par exemple
en matiére plastique.

Pour ajuster la concentration voulue dans l'agent
mouillant, ch a avantage, suivant l'invention, & ce qu'il soit
fixé frontalement sur le corps de refoulement, une tige de
manoeuvre qui porte un index qui est associé & une échelle montée
fixe sur le chiissis, ce corps pouvant &tre bloqué, i 1l'aide
d'une vis par rapport au caisson du récipient doseur. L'échelle
peut &tre ici étalonnée aux valeurs de concentration nécessaires
pour 1'agent mouillant.

L'invention sera mieux comprise &n regard de la
description ci-aprés et du dessin arnexé; représentant un
exemple de réalisation de l’invéntibn, dassin dans lequel, la
figure unique aest une vue en coupe verticale d'un appareil
destiné au mélange deé l'agent mouillant, représenté partielle-
ment schématiquement. _

Dans le réservoir 1 contenant la soclution corrosive
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2 composée de plusieurs constituants tels que gomme arabique,
acide phosphorique et acide nitrique, se trouve une pompe 5 en-
trainée par un moteur électrique 4 fixé par bride sur le cou-
vercle 3 du réservoir 1. Sa conduite de refoulement 6 placée
partiellement au-dessus du niveau du liquide de la solution
corrosive 2 est raccordée & l‘arrivée 8, placée en-dessous du
trop-plein 7 du récipient doseur 9 placé dans le réservoir 1.

La sortie 12 reliée avec la conduite aspirante 10
de la pompe a jet 11, placée également en partie au-dessus du
niveau du liquide de la solution corrosive 2, est placée dans
le voisinage du fond 13 du récipient doseur 9. Dans ce dernier
Se trouve un corps de refoulement 14, mobile verticalement dans
la zone entre la sortie 12 et le trop-plein 7, sur 1l'avant duquel
est fixée une tige de manoégvre 18, pourvue d'une poignée 17,
qui traverse le couvercle'16, vissé sur le caisson 15 du réci-
pPient doseur 9. '

Pour assurer que la circulation de la solution
corrosive 2 se fasse librement dans le récipient doseur 9, le
caisson 15 de ce dernier présente intérieurement, entre 1'écou-
lement de sortie 12 et le trop-plein 7, un diamétre plus grand
que celui du corps de refoulement 14. L'index 20 relié solidai-
rement avec le corps de refoulement 14, passant dans une fente
verticale 19 du caisson 15 du récipient doseur 9, est dirigé
sur 1'échelle 23, posée fixe sur le biti, étalonnée en fonction
de la concentration de la solution corrosive 2 dans 1'agent
mouillant 21 qui se trouve dans la cuve mélangeuse 22. La vis
24 qui passe dans un trou fileté du couvercle 16, radialement
par rapport 3 la tige de manoeuvre 18, sert a ajuster le corps
de refoulement 14 dans la position désirée.

La pompe & jet 1l est raccordée, avec interposi-
tion de la soupape de commande 25 magnétique, a la conduite 26
d'arrivée d'eau, et par la conduite de sortie 27 & la cuve
mélangeuse 22. Dans cette derniére, est disposé un régulateur
30 du niveau de liquide, équipé de deux contacteurs 28, 29
électriques d hauteurs réglables, destinés a commander la sou-
pape magnétique 25, en liaison avec le moteur électrique 4
entrainant la pompe 5.

Pour le cdblage électrique de 1'appareil qQui ne
fait pas partie de 1'invention, en doit simplement mentionner,
comme conditions particuliéres & maintenir, que, dans tous les
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cas; la durée d'alimentation de la pompe & jet 11 doit &tre
plus grande que la durée nécessaire pour I‘'aspiration de la
totalité de la solution corrosive & partir Ju récipient doseur
9, que la pompe 5 n'est jamais en fonctionnement auand la sou-
pape de commande 25 magnétique est ouverte,; et gue dans tcus
les cas, le récipient doseur 9 est rampli jusgu'au volume dé-
terminé pour 1le dosages avant l'ouverture de la soupape de com-
mande 25 magnétique. Comme cette dernidre opération, cui doit
dtre commandée, d'une fagon spéecialement avantageuse au point
de vue de la durde, est sensiblement plus courte gue la durée
nécessaire pour l'abaissement du niveau du 1i iguide mouillant 21
dans la cuve wilangsuse 22 du contacteur svpérieur 2% au con-
tacteur inférieur 29 du régulateur 30 du niveau de liquide, on
ruellement,

peut, a l'aide de la peape 5 faire circuler cor
pendant le reste du temps, ia sclution coriosive s=ntre le réser-
voir 1 et le récipient doseur 9, ce qui provogue ua bon wélange
et supprine toute formation d'une peau.

51 1'on doit moudifier pendant courte durée la

compositicn de la solution corrosive 2 par »3dition ¢'un conse-
tituant, rar exemple d'acide, parce que iss résultats de 1°im-
pressicn sont peu satisfaisants, cette addition pout se faire
sans probkléme aprés ouverture du couvercle 31 pratigué dans le
recouvrement 3 du réservoir 1.

On n'a pas représenté dans le dessin les conduites
de liaison, y compris la pompe qui font passar 1’agent mouillant
du réservoir azux boites 3 agent mouililant des différents humi-
dificateurs.
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le volume dosé vers le haut.

En revanche, dans l'exemple de la figure 1, on
dispose toujours, sans incorporation de soupape de retenue,
pour le dosage, du volume de liquide restant entre 1'arrivée 8
et la sortie 12. ’

Quand le niveau de liquide qui constitue 1'agent
mouillant 21 a. atteint le contacteur inférieur 29 du régulateur
du niveau du liquide 30, la soupape 25 & commande magnétique
s'ouvre, le moteur 4 de la pompe 5 ayant été déja arrdté aupa-
ravant. Il passe de 1l’eau et de la solution corrosive 2 par la
conduite de sortie 27 de la pompe 4 jet 11 dans la cuve mélan-
geuse 22 jusqu'a ce que le niveau de liquide ait atteint le
contacteur supérieur 28, et que la soupape 25 & commande magné-
tique se ferme. Au plus tard jusqu'a ce moment, le volume de
solution corrosive 2 destiné au dosage est aspiré i partir du
récipient doseur 9. Cette condition est valable pour toute
quantité de soluticn corrosive 2 & ajuster par réglage du corps
de refoulement 14 sur 1'échelle 23 qui doit &tre fixé par la
vis 24.
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REVENDICATIONS
1°) Appareil pour le mélange de 1'agent mouillant

nécessaire pour les clichés d'impression de machines rotatives
4 imprimer en offset, comportant un réservoir de solution cor-
rosive (1), un récipient doseur (9) de solution corrosive, et
une cuve mélangeuse (22), équipée d'un régulateur du niveau de
liquide (30) pour l'agent mouillant ccnstitué de solution corro-
sive et d'eau, cuve dans lagquelle s'engage la conduite d'ali-~
mentation en eau (27), qui contient une soupape de commande avec
une pompe & jet montée 3 la suite, et dont la conduite aspi-
rante est raccordée au récipient doseur, appareil caractérisé

en ce que le récipient doseur (9) est un récipient & trop-plein,
monté rigidement sur le réservoir (1), et relié par une conduite
sous pression (6) avec une pompe (5), de solution corrosive (2)
4 partir du réservoir (1), et il contient un corps de refoule-
rment (14) mobile verticalement entre la sortie (12) vers la
conduite aspirante (10) de la pompe A& je£ (11), et un trop-
pléin (7) de solution corrosive (2).

N 2°) Appareil suivant la revendication 1, caracté-
risé en ce qu'il est fixé frontalement sur le corps de refoule-
ment {14), une tige de manoeuvre (18) qui porte un index (20)
qui est associé & une échelle {23) montée fixe sur le chissis,
ce corps (14) pouvant &tre bloqué, 3 1'aide d'une vis (24) par
rapport au caisson (15) du récipient doseur (9).
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