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Stickmaschine.

@ Bei iiblichen Stickmaschinen sind an den Lingsen-

den Seitenwangen vorgesehen, welche die Stickwerk-
zeuge tragen und Fithrungsteile fiir das Verschieben des
Gatters aufweisen. Die Schwingungen der Stickwerkzeu-
ge werden auf die ganze Stickmaschine und somit auch

auf das Stickgatter iibertragen. Gemiss der vorliegenden
Erfindung sollen nun die Fiihrungen fiir das Stickgatter
(4) von den die Stickwerkzeuge tragenden Seitenwangen
und Zwischenstreben getrennt werden. Als Tragteil (3)
fiir das Stickgatter (4) sind dazu zwei feststehende, hori-
zontal verlaufende Fithrungsschienen (8, 9) vorgesehen,
wobei zwei rechtwinklig dazu verlaufende Fahrschienen

(10, 11) in den Fiihrungsschienen (8, 9) in horizontaler
Richtung verfahrbar sind. An den Fahrschienen (10, 11)
ist dann das Stickgatter (4) hdhenverschiebbar gelagert.

Der Antrieb fiir die Horizontalbewegung der Fahrschie-
nen (10, 11) und die Vertikalbewegung des Stickgatters
(4) erfolgt von einem Stickautomaten aus, wobei dieser
Antrieb zum Beispiel iiber Seilziige (15, 16, 17, 18) erfol-
gen kann, welche von den Abtriebswellen (14, 35) des
Stickautomaten ausgehen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Stickmaschine, bestehend aus einem quer zur Nadelvor-
schubbewegung in Abhingigkeit von entsprechenden’
Musterschritten verschiebbar gehaltenen, die zu bestickende
Bahn tragenden Stickgatter und aus die Stickwerkzeuge tra-
genden Maschinenteilen, wobei das Stickgatter an Trag-
teilen unabhingig von den die Stickwerkzeuge tragenden
Maschinenteilen gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, dass
die Tragteile (3) des Stickgatters (4) aus zwei feststehenden
Fiihrungsschienen (8, 9) und zwei rechtwinklig dazu verlau-
fenden, mit Abstand voneinander angeordneten und mit
ihren Enden entlang der Fiihrungsschienen (8, 9) ver-
schiebbar gehaltenen Fahrschienen (10, 11) gebildet sind,
wobei an den Fahrschienen (10, 11) das Stickgatter (4) in
deren Lingsrichtung verschiebbar gefiihrt gehalten ist, wobei
der Antrieb des Stickgatters (4) direkt oder indirekt von
einem Stickautomaten aus erfolgt.

2. Stickmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Fiihrungsschiene (8) oberhalb der die
Stickwerkzeuge tragenden Maschinenteile (1, 2) und die
zweite Fiihrungsschiene (9) unterhalb derselben angeordnet
sind.

3. Stickmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die obere Fithrungsschiene (8) an der Raum-
decke oder iiber ein Maschinengestell (12) mit einem Funda-
ment (7) verbunden ist und die untere Fithrungsschiene (9) in
eine Fundamentvertiefung (13) eingelassen ist.

4. Stickmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Maschinengestell (12) fiir die obere Fiih-
rungsschiene (8) die die Stickwerkzeuge tragenden Maschi-
nenteile (1, 2) unter Freilassung eines Durchganges iiber-
greift.

5. Stickmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fiihrungsschienen (8, 9) wenigstens ein-
seitig die Stickmaschinenldnge um mindestens die Stick-
gatterlinge iiberragen, wobei die Antriebselemente iiber die
ganze Linge der Fiihrungsschienen (8, 9) verlaufen.

6. Stickmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zum Verschieben des Stickgatters (4) iiber die
Stickwerkzeuge hinaus, der Abstand der die Stickwerkzeuge
(5, 6) beidseitig des Stickgatters (4) tragenden Maschinenteile
(1, 2) voneinander veridnderbar ist.

7. Stickmaschine nach Anspruch-1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Linear- oder Schrittmotoren oder Scheiben-
1aufer als Antrieb des Stickgatters vorgesehen sind.

8. Stickmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Stickgatter (4) von Seilziigen (15, 16, 17,
18) angetrieben ist, welche von den Abtriebswellen (14, 35)
des Stickautomaten fiir den horizontalen und den vertikalen
Antrieb ausgehen.

9. Stickmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekenn- -
zeichnet, dass fiir die Bewegungen des Stickgatters (4) in ent-
gegengesetzte Richtungen verschiedene Seilziige (15, 16, 17,
18) in entgegengesetzten Richtungen auf die Stickautomaten-
abtriebswellen (14, 35) aufgewickelt sind.

10. Stickmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Seilziige (15, 16, 17, 18) iiber Umlenkrollen
vom Stickautomat zum Stickgatter (4) gefiihrt sind.

11. Stickmaschine nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Seilziige direkt oder iiber Umlenkrollen
(21, 24) mit dem Stickgatter (4) fiir die Vertikalbewegung und
direkt oder indirekt iiber Umlenkrollen mit den Fahrschienen
(10, 11) fiir die Horizontalbewegung des Stickgatters (4) in
Wirkverbindung stehen.

12. Stickmaschine nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass iiber die Linge des Stickgatters (4) mehrere
Befestigungsstellen fiir Seilziige oder Umlenkrollen vorge-
sehen sind.

13. Stickmaschine nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stickautomatenabtriebswellen (14, 35) fiir
die Horizontalbewegung und/oder die Vertikalbewegung
iiber die ganze Hohe bzw. Linge des Verschiebeweges des

s Stickgatters (4) gegebenenfalls unter Zwischenschaltung von
Abstiitzlagern durchgehend gefiihrt sind.

14. Stickmaschine nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf die durchgehenden Abtriebswellen (14, 35)
an einer oder mehreren Stellen mit ihrem Ende festge-

10 klemmte Seilziige (31) aufgewickelt sind, deren andere Enden
mit dem Stickgatter (4) oder einer Fahrschiene (10, 11) fest
verbunden sind.

15. Stickmaschine nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in die Seilziige teilweise iiber ihre Linge

15 Stangen oder Bénder eingesetzt sind.

16. Stickmaschine nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die annéhernd horizontal oder vertikal verlau-
fenden Abschnitte der Seilziige (15, 16, 17, 18) im Bereich der
Fithrungsschienen oder der Fahrschienen oder innerhalb der-

20 selben angeordnet sind.

35 Die Erfindung bezieht sich auf eine Stickmaschine, beste-
hend aus einem quer zur Nadelvorschubbewegung in Abhin-
gigkeit von entsprechenden Musterschritten verschiebbar
gehaltenen, die zu bestickende Bahn tragenden Stickgatter
und aus die Stickwerkzeuge tragenden Maschinenteilen,

30 wobei das Stickgatter an Tragteilen unabhéngig von den die
Stickwerkzeuge tragenden Maschinenteilen gelagert ist.

Die bestehenden und die derzeit neu gebauten Stickma-
schinen haben an sich alle vom Grundaufbau her gesehen
eine dhnliche Konstruktion. An den Langsenden der Stick-

35 maschinen sind Seitenwangen vorgesehen, wobei von diesen
Maschinenteilen die Stickwerkzeuge getragen werden. Aus-
serdem sind an diesen Seitenwangen entsprechende Fiih-
rungsteile fiir das Stickgatter vorgesehen, wobei die hori-
zontal verschiebbaren Teile zur Aufnahme des Stickgatters,

40 also die gesamte Last desselben, an dem oberen Ende dieser
Seitenwangen abgestiitzt sind. Da gerade bei Schiffchenstick-
maschinen die Sticknadeln und die Bohrer eine annéhernd
horizontale Bewegung machen und die Schiffchen eine anné-
hernd vertikale Bewegung, ergibt sich insbesondere bei

45 schnellem Lauf der Stickmaschine eine starke Vibration,
wobei diese Schwingungen auf die ganze Stickmaschine und
insbesondere auch auf das Stickgatter {ibertragen werden.
Das Stickgatter muss selbst ebenfalls die entsprechenden
Bewegungen ausfiihren, so dass sich die Schwingungen von

50 den Stickwerkzeugen her den Eigenschwingungen des Stick-
gatters {iberlagern und somit der Genauigkeit eines Stickmu-
sters und der Schnelligkeit einer Stickmaschine Grenzen
gesetzt sind.

Es ist ferner ein Kombinationsstickrahmen fiir Stickma-

ss schinen bekannt, bei dem das Gatter in der Einsatzlage mit
dem Pantographen in gleicher Weise verbunden ist wie ein
gewdhnliches Gatter einer Stickmaschine. Damit jedoch zwei
Stoffbahnen gemeinsam durchstickt werden kénnen, sind
parallel zueinander zwei Aufspannvorrichtungen vorge-

60 sehen. Um auch ein Besticken nur einer Stoffbahn zu ermdg-
lichen, kann einer dieser Aufspannrahmen aus dem Gatter
ausgefahren werden. Das Stickgatter selbst hat eine umfangs-
geschlossene U-formige Schiene, in welcher die Aufspann-
rahmen verschiebbar sind. Damit diese Aufspannrahmen

65 auch soweit verschoben werden kdnnen, dass sie seitlich
neben der Stickmaschine sich befinden, sind in einer
bestimmten Stellung des Stickgatters mit diesem ausgerich-
tete Schienen mit Laufbahnen vorgesehen, um diesen Auf-
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spannrahmenteil nach aussen zu verschieben. Das Stickgatter — nenldnge kann dadurch auf die Linge des Nadellineals
muss bei diesem Arbeitsablauf in einer bestimmten Stellung beschréinkt werden, kann also gegeniiber bisher bestehenden
sein, was durch einen Anschlag bewerkstelligt werden kann. Stickmaschinen sogar verkiirzt werden, weil eben das Stick-
Beim Stickvorgang selbst ist jedoch das Stickgatter eine kom-  gatter unabhéngig von den die Stickwerkzeuge tragenden
pakte Einheit, die beiden selbstindigen Aufspannrahmen 5 Maschinenteilen ist und daher auch iiber diese in Lingsrich-

koénnen also nicht mehr gegeniiber dem Stickgatter ver- tung der Stickmaschine hinaus verschoben werden kann.
schoben werden. Das Stickgatter selbst wird dann in iiblicher ~ Auch héhenmissig kann das Stickgatter dadurch entspre-
Weise innerhalb der Stickmaschine bewegt. chend vergrossert werden, so dass bei entsprechendem

Bei allen bisher bekannten Ausgestaltungen erfolgt der Hohenabstand der Stickwerkzeuge eine relativ grosse Fliche
Antrieb durch Zahnstangen, welche an ihrem freien Ende 10 der Stickbahn ohne Nachwellen bestickt werden kann.
Rollen aufweisen, wobei auf diesen Rollen das gesamte Weitere erfindungsgemésse Merkmale und besondere Vor-

Gewicht des Stickgatters abgestiitzt ist. Der Stickgatter wird teile werden in der nachstehenden Beschreibung anhand der
also allein durch dessen Eigengewicht in der entsprechenden  Zeichnungen noch niher erldutert. Es zeigen: Fig. 1 ein Stick-

Position gehalten, wobei es durchaus infolge rascher Rich- gatter mit den erfindungsgemdss hiezu vorgesehenen Trag-
tungswechsel bei einer solchen Lagerung zu Vibrationen 15 teilen in Vorderansicht schematisch dargestellt; Fig. 2 eine
kommen kann. gleiche Darstellung des Stickgatters, wobei zusitzliche Mass-
Bei einer weiteren bekannten Ausfiithrung wird ein Aus- nahmen fiir einen Antrieb vorgesehen sind; Fig. 3 schema-
gleich der hohenmissigen Verstellung des Stickgatters bei tisch dargestellt eine Seitenansicht einer Stickmaschine mit
einem {iblichen Stickgatterantrieb vorgesehen. Es soll hier den erfindungsgeméssen Merkmalen; Fig. 4 eine Ausfiih-
also ein Ausgleich iiber die ganze Linge des Stickgatters 20 rungsvariante der Befestigung eines Tragteiles des Stickgat-
geschaffen werden. Der Antrieb selbst erfolgt jedoch iiber ters.
Zahnstangen und Zahnritzel, wobei die Zahnstangen durch Die Stickmaschine gemiss der vorliegenden Erfindung

Rollen an der Unterseite von auskragenden Armen des Stick-  wird anhand der Seitenansicht in Fig. 3 in ihrem Grund-
gatters anliegen. Die horizontale Bewegung des Stickgatters aufbau néher erldutert. Es sind hier einerseits die Maschinen-
erfolgt nur durch einen Zahnstangenantrieb. Dass fiir solche 25 teile 1 und 2 vorgesehen, welche die Stickwerkzeuge tragen

Ausgleichsbewegungen Stahlbander verwendet werden, ist und andererseits sind Tragteile 3 fiir einen Stickgatter 4 vor-
seit lJangem bekannt, wobei es selbstverstindlich unterschied-  gesehen. Der Maschinenteil 1 tragt die Nadellineale und
lichste Methoden gibt, diesen Ausgleich herzustellen. somit auch die Nadeln 5. Die Maschinenteile 2 tragen die

Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt, Schiffchenbahnen 6. Das Stickgatter 4 ist durch diese Ausge-
eine Moglichkeit zu schaffen, mit der die Beeinflussung des 30 staltung unabhéngig von den die Stickwerkzeuge tragenden

Stickgatters durch Fremdschwingungen verhindert wird. Maschinenteilen 1 und 2 an selbstdndigen Tragteilen 3 ver-
Erfindungsgemaiss gelingt dies dadurch, dass die Tragteile  schiebbar gehalten. Der Antrieb kann trotzdem von dem
des Stickgatters aus zwei feststehenden Fiihrungsschienen bisher iiblichen Stickautomaten aus erfolgen, welcher durch
und zwei rechtwinklig dazu verlaufenden, mit Abstand von-  eine Filmkarte, eine Lochkarte oder z.B. ein Magnetband
einander angeordneten und mit ihren Enden entlang der 35 gesteuert wird. Der Antrieb wird dann direkt oder indirekt
Fiihrungsschienen verschiebbar gehaltenen Fahrschienen sowohl auf das Stickgatter als auch auf die Stickwerkzeuge
gebildet sind, wobei an den Fahrschienen das Stickgatter in iibertragen.
deren Langsrichtung verschiebbar gehalten ist, wobei der Durch diese Massnahmen kann der Bewegungsbereich des
Antrieb des Stickgatters direkt oder indirekt von einem Stick-  Stickgatters wesentlich erhdht werden, so dass auch ein
automaten aus erfolgt. 40 Umbau alter Stickmaschinen in einfacher Weise moglich ist,
Durch diese erfindungsgeméssen Massnahmen konnen die  wobei die Stickbreite und -héhe wesentlich vergrossert
Schwingungen der Stickwerkzeuge nicht mehr auf das Stick-  werden kann. Die hohen seitlichen Aufbauten bei den
gatter iibertragen werden, da die die Stickwerkzeuge tra- Maschinenteilen 1 und 2 konnen zur Génze wegfallen. Der
genden Maschinenteile und die Tragteile des Stickgatters Stickautomat selbst, von welchem der Antrieb fiir das Stick-
keine direkte mechanische Verbindung mehr aufweisen. Ein 45 gatter und die Stickwerkzeuge kommt, kann getrennt von der
gemeinsames Fundament oder eine gemeinsame sonstige Stickmaschine aufgestellt werden, so dass die Bewegung des
Grundplatte ist trotzdem mdoglich, da an diesen Teilen mit Stickgatters iiberhaupt von keinen Maschinenteilen behin-

grosser zunehmender Masse praktisch keine Schwingungen dert ist. Bei einer solchen Ausfiihrung ist es auch moglich,
mehr iibertragen werden. Die Genauigkeit der Verschiebung  mehr als zwei Stickwerkzeugreihen iibereinander
des Stickgatters kann dadurch wesentlich verbessert werden. s0 anzuordnen.

Ferner ist es mdglich, auf diese Weise die Arbeitsgeschwin- Die vorliegende Erfindung wird anhand einer Stickma-
digkeit einer Stickmaschine wesentlich zu erhohen. Die schine beschrieben, welche ein in einer vertikalen Ebene lie-
hauptsédchlichen zu bewegenden Massen kénnen dadurch gendes Stickgatter und in horizontaler Richtung ausgerich-

getrennt werden, so dass diese Arbeitsgeschwindigkeitzu ver-  tete Stickwerkzeuge aufweist. Selbstverstindlich kénnen alle
wirklichen ist. Erst durch diese erfindungsgeméssen Mass-  ss Bauarten von Stickmaschinen auf die erfindungsgemésse Art
nahmen ist eine komplette Trennung der Tragteile des Stick-  und Weise ausgefiihrt werden, wobei es gleichgiiltig ist, ob
gatters und der die Stickwerkzeuge tragenden Maschinenteile  die Stickwerkzeuge in horizontaler Richtung aufeinander-
mdglich und ausserdem ergeben sich wesentliche Vorteile in folgen oder in vertikaler Richtung. Auch ist es moglich, eine

den Gestaltungsmoglichkeiten fiir den Antrieb. Konstruktion mit den gleichen Merkmalen bei Flachenstick-
Esist zu erwéhnen, dass die von den Stickwerkzeugen aus- 6 maschinen anderer Bauart oder bei Mehrkopfstickmaschinen
gehenden Schwingungen sowohl in horizontaler als auch in anzuwenden. Auch bei solchen Ausfiihrungen wire die
vertikaler Richtung vorhanden sind, so dass nunmehr, dadas  getrennte Halterung des Stickgatters von wesentlichem Vor-
Stickgatter selbstindige Tragteile aufweist, gerade quer zur teil.
Bewegungsrichtung des Gatters die Schwingungen zur Génze Die die zu beiden Seiten des Stickgatters 4 vorgesehenen
wegfallen. 65 Stickwerkzeuge tragenden Maschinenteile 1 und 2 sind mit
Die Beweglichkeit des Stickgatters wird wesentlich einem solchen Abstand voneinander angeordnet, dass ein
dadurch erhoht, so dass eine vergrosserte Arbeitsbreite bei entsprechender Bewegungsraum fiir das Stickgatter 4

gleicher Maschinenldnge moglich ist. Die effektive Maschi- gebildet wird. Das Stickgatter kann dadurch zur Seite hin je
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nach den konstruktiven Mdglichkeiten der Tragteile fiir das unabhiingig wird. Eine weitere erfindungsgeméss vorgeschla-

Stickgatter mehr oder weniger weit nach der Seite hin ver- gene Moglichkeit zum Antrieb des Stickgatters liegt in der
schoben werden. Verwendung von Seilziigen, welche von den Antriebswellen
Ferner ist es moglich, dass die Maschinenteile 1 und 2 14 und 15 des Stickautomaten fiir horizontalen und den verti-

normal zu deren Lingsrichtung verstellbar sind, so dassder 5 kalen Antrieb ausgehen. Auch bei einer derartigen Anord-
Abstand zwischen diesen Maschinenteilen 1 und 3 verindert  nung ist die Lage des Stickautomaten ohne Bedeutung, da die

werden kann. Es kénnte dadurch eine Zugangsmoglichkeit Seilziige von jeder Richtung her iiber entsprechende Umlenk-
zum Stickgatter geschaffen werden, welche gegeniiber bishe-  rollen fiithren konnen. Mittels solcher Seilziige ist es auch in
rigen Ausfiihrungen von Stickmaschinen wesentlich verbes- einfacher Weise moglich den vorstehend geschilderten

sert ist. Bei dieser bekannten Stickmaschine kann nurzwi- 10 Arbeitsablauf des seitlichen Verschiebens des Stickgatters aus

schen den Stickwerkzeugen zum Stickgatter gelangt werden,  der Stickmaschine heraus durchzufiihren. Es miissen dann
so dass ein relativ umstindliches Aufziehen und Nachwellen  lediglich die entsprechenden Seilziige iiber die ganze Linge
der Stickbahn erforderlich ist. Die Maschinenteile 1 und 2 der Fithrungsschienen 8 und 9 gefiihrt werden. Es sind
konnen dabei verschiebbar und feststellbar an einem gemein-  sowohl fiir die horizontale als auch fiir die vertikale Bewe-
samen Triger befestigt werden. Beim gezeigten Ausfiihrungs- 15 gung des Stickgatters jeweils zwei Seilziige 15, 16 bzw. 17, 18

beispiel ist dieser gemeinsame Tréger ein gemeinsames Fun-  vorgesehen, wobei zur Beriicksichtigung der Bewegungen in
dament 7. entgegengesetzte Richtungen diese Seilziige in entgegenge-
Die Tragteile 3 des Stickgatters bestehen im wesentlichen setzten Richtungen auf die Abtriebswellen 14 und 35 aufge-

aus zwei feststehenden Fiihrungsschienen 8 und 9 sowie aus wickelt sind. Diese Seilziige 15, 16, 17 und 18 kdnnen iiber
zwei rechtwinklig dazu verlaufenden, mit Abstand vonein- 20 Umlenkrollen vom Stickautomat zum Stickgatter 4 gefiihrt

ander angeordneten Fahrschienen 10 und 11, wobei diese werden, so dass die Lage des Stickautomaten vollig unab-
Fahrschienen 10, 11 mit deren Enden entlang der Fiithrungs- hingig von der Anordnung des Stickgatters 4 ist. Die Verti-
schienen 8, 9 verschiebbar gehalten sind. An den Fahr- kalbewegung des Stickgatters 4 wird von der Abtriebswelle 14
schienen 10, 11 ist das Stickgatter 4 verschiebbar gefiihrt aus gesteuert, wobei die einen Enden der Seilziige 15, 16 ent-
gehalten. Das Stickgatter 4 kann dadurch in einfacher Weise 25 sprechend der erforderlichen Vertikalbewegung des Stickgat-
nach allen Richtungen hin bewegt werden. Die eine Fiih- ters 4 auf der Abtriebswelle 14 aufgewickelt sind. Bei der
rungsschiene § ist oberhalb der die Stickwerkzeuge tragenden ~  gezeigten Ausfithrungsform wird der Seilzug 15 iiber die
Maschinenteile 1 und 2 und die andere Fithrungsschiene 9 Umlenkrollen 19 und 20 auf eine Umlenkrolle 21 am Stick-

unterhalb derselben angeordnet. Die obere Fithrungsschiene  gatter 4 gefiihrt, worauf dann der Seilzug 15 zu den Umlenk-
8 kann dabei, wie der Fig. 4 entnommen werden kann, an der 20 rollen 22 und 23 gelangt. Dann fiihrt der Seilzug 15 zu einer
Raumdecke befestigt werden, falls diese entsprechend stabil weiteren Umlenkrolle 24 am Stickgatter 4 und sodann {iber
gegeniiber dem Fundament 7 ist. Eine weitere Moglichkeitist ~ die Umlenkrolle 25 zu einem festen Punkt 26, wo das andere
der Fig. 3 zu entnehmen, wobei die obere Fithrungsschiene 8 Ende des Seilzuges 15 verankert ist. In gleicher Weise, also
iiber ein Maschinengestell 12 mit dem Fundament 7 ver- mit entsprechenden Umlenkrollen, wird der Seilzug 16 von
bunden ist. Die untere Fiihrungsschiene 9 wird zweckmés- 35 oben her an das Stickgatter herangefiihrt. Wird nun der
sigerweise in eine Fundamentvertiefung 13 eingelassen. Das Seilzug 15 durch Abwickeln auf die Welle 14 verkiirzt, so
Maschinengestell 12 kann dabei so gestaltet werden, dass es wird das Stickgatter 4 nach unten gezogen. In gleichem

die die Stickwerkzeuge tragenden Maschinenteile 1 und 2 Masse verlingert sich der Seilzug 16, da dieser sich von der
unter Freilassung eines Durchganges iibergreift. Dieses Welle 14 abwickelt. Fiir die horizontale Bewegung des Stick-
Maschinengestell 12 behindert dadurch bei der Bedienung 4 gatters 4 ist die vertikalstehende Abtriebswelle 35 vorgesehen,
der Stickmachine in keiner Weise. Ausserdem ist es ohne wei-  wobei auch hier wiederum zwei Seilziige 17 und 18 in entge-

teres mdglich, solche Gestelle an den Stirnseiten des Sticke- gengesetzten Richtungen auf diese Welle 35 aufgewickelt
reiraumes anzubringen, wobei zwischen diesen Maschinen- . sind. Der Seilzug 17 ist in seiner Vorwértsrichtung mit den
gestellen 12 zur Aufhéngung der Fithrungsschiene 8 ein ent- Fahrschienen 10 und 11 fest verbunden und der Seilzug 18 ist
sprechender Triger, z.B. ein Fischbauchtréger, verlduft. 45 an dem riickfithrenden Trum mit diesen Fahrschienen 11 und
Eine weitere Moglichkeit ergibt sich dann, wenn die Fiih- 10 fest verbunden. Bei dem Antrieb fiir die Horizontalbewe-
rungsschienen 8, 9 wenigstens einseitig die Stickmaschinen- gung ist auf der anderen Maschinenseite eine weitere Welle

linge um mindestens die Stickgatterldnge iiberragen, wobei 36 vorgesehen, auf welche die Seilziige 17 und 18 ebenfalls
dann selbstverstindlich die Antriebe des Stickgatters entspre-  nach entgegengesetzten Richtungen aufgewickelt sind.
chend gestaltet sein miissen. Bei einer solchen Ausgestaltung so Selbstverstindlich miisste nur einer der Seilziige umfangsge-

kann das Stickgatter aus der Stickmaschine seitlich ausge- schlossen zwischen den beiden Wellen 35 und 36 gefiihrt
fahren werden, so dass das Stickgatter 4 frei zugénglich aus- werden, da dies fiir einen ausreichenden Antrieb der Welle 36
serhalb der Stickmaschine liegt. Durch eine derartige Mog- ausreichen wiirde. Falls die Wellen 14 und 35 nicht von einem
lichkeit kann das Stickgatter 4 zum Wechseln der Stick- Antrieb gesperrt wiren, kénnte somit das Stickgatter 4 bei
bahnen seitlich ausgefahren werden. Seitlich neben der Stick- ss entsprechender Krafteinwirkung in horizontaler oder verti-
maschine kann bereits ein neues Stickgatter voll bestiickt kaler Richtung verschoben werden, wobei bei jeder Verschie-
werden, so dass nach dem Ausfahren des fertig bestickten berichtung die Seilziige stets straff gespannt sind. Auf diese

Abschnittes gleich ein neu bestiicktes Stickgatter eingefahren =~ Weise wird ein festes Einspannen des Stickgatters bzw. der
werden kann, so dass praktisch keine Unterbrechungszeiten beweglichen Tragteile ermdglicht. Das Stickgatter kann
beim Sticken vorhanden sind. Wihrend des Stickvorganges 60 dadurch praktisch nicht in Schwingungen geraten, da es von

kann dann das seitlich neben der Stickmaschine sich befind-  allen Seiten her entsprechend gehalten und eingespannt ist.

liche Stickgatter entladen und wieder neu beladen werden. Selbstverstiindlich konnte auch die Welle 14 durchgehend
Zum Antrieb des Stickgatters 4 sind in an sich bekannter iiber die ganze Maschinenldnge bzw. iiber die Lange der Fiih-

Weise mechanische, elektrische, pneumatische oder hydrau-  rungsschienen 8, 9 verlaufen, wobei dann die Seilziige 15 und

lische Miitel vorgesehen. So wiire es denkbar, fiir die Verstel- 65 16 nicht unbedingt von einer zur anderen Maschinenseite
lung des Stickgatters Linearmotoren, Schrittmotoren, Schei-  durchgehend verlaufen miissten. Es wére dann auch mdglich,
benliufer od. dgl. einzusetzen, wobei durch diese Massnahme  dass jeweils ein Ende der Seilziige 15 und 16 fest mit dem

das Stickgatter von der Anordnung des Stickautomaten Stickgatter 4 verbunden wird. Auch besteht eine Moglichkeit,



5 ' 650 043

-dass die Horizontalbewegung des Stickgatters 4 auf die rungen am oberen Ende der Seitenwangen der Stickmaschine
gleiche Weise wie die Vertikalbewegung erfolgt, néimlich iiber  aufliegt, ist dies eine sehr wesentliche Verbesserung. Selbst-
verschiedene Umlenkrollen, wobei dann ein Seilzugabschnitt  verstindlich werden die die Stickbahnen aufnehmenden
auf der linken Maschinenseite und ein Seilzugabschnitt auf Wellen 32 gegeniiber dem Stickrahmen 4 beim Stickvorgang

der rechten Maschinenseite vorhanden wire, wobei dann 5 entsprechend abgestiitzt, wobei jedoch die Abstiitzteile der
jedoch sowohl die Welle 35 als auch die Welle 36 angetrieben ~ Ubersichtlichkeit halber in den Zeichnungen nicht dargestellt
sein miissten. worden sind. Selbstverstidndlich sind auch die Ausbildung
Aus Fig. 2 ist ein weiteres Ausfithrungsbeispiel ersichtlich,  des Stickgatters 4, der Fahrschienen 10 und 11 und der Fith-
wobei diesem Beispiel entnommen werden kann, dass eine rungsschienen 8 und 9 lediglich als schematische Prinzip-

weitergehende Einspannung des Stickgatters ohne schwierige 10 zeichnungen anzusehen, da sich in konstruktiver Hinsicht
Massnahmen moglich ist, da ja an beliebigen Stellen weitere hier verschiedene Varianten durchfiihren lassen.
Umlenkrollen 27 bzw. 28 vorgesehen werden kénnen. Damit
die verfahrbaren Teile 29, welche dann die Umlenkrollen 27
tragen, exakt in der horizontalen Richtung mitgenommen
werden, konnen diese mechanisch beispielsweise iiber

Stangen 30 mit den Fahrschienen 10 bzw. 11 verbunden

werden. Es ist durchaus méglich, bei entsprechender Linge

des Stickgatters 4 zwei oder mehrere solcher zusétzlicher
Anordnungen vorzusehen. Eine solche Maglichkeit wére

auch dann gegeben, wenn fiir den vertikalen Antrieb sowohl 2o
an der oberen Fithrungsschiene 8 als auch der unteren Fiih-
rungsschiene 9 durchgehende Wellen 14 vorgesehen wiren.
Dann kénnten mehrere mit Abstand voneinander angeord-

nete Seilzugabschnitte vorgesehen werden, die dann einer-

seits fest am Stickgatter 4 angreifen und andererseits auf die 25
durchgehende Welle 14 mehrfach aufgewickelt wiren. Eine
solche Mdglichkeit geht ja auch aus der horizontalen Ver-
schiebung des Stickgatters 4 in Fig. 2 hervor. Hier sind zusitz-
liche Seilzugabschnitte 31 vorgesehen, welche einerseits an

den Wellen 35, 36 aufgewickelt sind und andererseits anden 30
Fahrschienen 10, 11 angreifen. Solche iiber die ganze Hohe
bzw. die Lange durchgehende Wellen werden zweckmissiger-
weise mehrfach gelagert, so dass sich durch die Schwin-

Die Seilziige sind bei der Arbeit mit einer Stickmaschine
keinesfalls hinderlich und kénnen auch zusitzlich ohne eine
hindernde Einwirkung verlegt werden, indem sie nimlich in
jenen Bereichen, wo sie annihernd horizontal oder vertikal
verlaufen, entlang der Fithrungsschienen 8, 9 bzw. der Fahr-
schienen 10, 11 oder auch innerhalb derselben gefiihrt
werden.

Im Vorstehenden wurde stets von Seilziigen bzw. Seilzug-
abschnitten gesprochen, wobei hier auszufiihren ist, dass
diese Seilziige selbstverstindlich auch teilweise oder ganz
tiber ihre Linge durch beispielsweise Stahlbinder ersetzt
werden konnen. Auch kdnnen teilweise bei lingeren
Abschnitten die Seilziige durch feste Stangen ersetzt werden.

Eine weitere Moglichkeit, iiber die Linge bzw. die Hohe
des Stickgatters mehrere Aufhingungen vorzusehen, besteht
darin, dass von dem durchgehenden Seilzug 15, 16, 17 oder
18 eine oder mehrere Umlenkrollen mehrfach umwickelt
werden, wobei dann mit diesen Umlenkrollen festgekuppelt
eine weitere Rolle verbunden ist, auf welcher dann ein mit
dem Stickgatter bzw. den Fahrschienen 10, 11 fest verbun-
dener Seilzugabschnitt aufgewickelt ist.

gungen keine Durchbiegungen ergeben kénnen. Durch die erfindungsgeméssen Massnahmen wird also
Das Stickgatter ist dadurch fix von allen Seiten einge- 35 eine in der Grundkonzeption geinderte Konstruktion einer
spannt, wobei auch bei grosser Linge des Stickgatters keine Stickmaschine geschaffen, welche grundsitzlich neue Mog-
Durchbiegungen desselben oder Ungenauigkeiten bei einer lichkeiten und Ausbildungsvarianten von Stickmaschinen
raschen Bewegung sich ergeben konnen. Gegeniiber den mit sich bringt. Es ist eine Erh6hung der Genauigkeit, eine
bisher bekannten Konstruktionsvarianten, bei welchen das Vergrosserung der Arbeitsgeschwindigkeit und auch eine

Stickgatter lediglich lose durch sein Eigengewicht auf Fiih- 40 wesentliche Vereinfachung der Arbeitsbedingungen moglich.

B 3 Blatt Zeichnungen
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