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(57) Den Gegenstand dieser Erfindung bildet ein

Verfahren zur Regelung des Bandlaufes (4) eines
Metallbandes (10) durch eine Behandlungsvorrichtung
(3, 5), beispielsweise in einem Schwebeofen.
Erfindungsgemarn wird der Bandlauf (4)
berGhrungslos mit Hilfe einer elektromagnetischen
Einrichtung (1) Uber die Lorentzkraft geregelt. Den
Gegenstand dieser Erfindung bildet auch eine
entsprechende Vorrichtung zur Durchflhrung des
Verfahrens.
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Regelung des Bandlaufes (4) eines Metallbandes (10) durch

Schwebeofen. Erfindungsgemil wird der Randlauf (4)

berihrungslos mit Hilfe einer elektromagnetischen
Einrichtung (1) iber die Lorentzkraft geregelt. Den

Gegenstand dieser Erfindung bildet auch eine entsprechende

Vorrichtung zur Durchiih
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zur Regelung des Bandlaufes bereitzustellen, bei
dem es 2u keiner Beschidigung des Metallbandes kommt.
Geldst wird diese Aufgabe durch die Merkmale des
Patentanspruchs 1. NZmlich durch eine berithrungslose
Regelung des Bandlaufes mit Hilfe einer elektromagnetischen
Einrichtung, die eine Lorentzkraft erzeugt, welche auf das
Metallband wirkt. Eine seitliche Auslenkung des RBandes wird

durch den Positionssensor ertasst, welcher iiber eine

Einrichtung aktiviert. Die dadurch erzeugte Lorentzkraft

schiebt das Band wieder in die korrekte Position.

Durch das berihrungslos und damit verschleiflarm arbeitende

Syvstem kommt es zu keiner Bandbeschadigung mehr,
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Es ist giunstig, wenn es sich bei dem Metallband um ein
Nichteisenmetalliband (NE Binder) handelt. In diesen BRBandern
werden durch die regelbaren Elektromagnete Wirbelstrdme

erzeugt, die ihrerseits ein Magnetfeld erzeugen, welchesg
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innerhalb der nachfolgenden Kihlistrecke erfolgen oder in

des Bandlaufes eines Metallbandes, in der die Positicon des

Metallbandes mit einem Positionssensor ermittelt wird. {be
regelbare Elektromagnete, die oberhalb und/oder unterhalb
des Metallbandes angeordnet sind, wird die sgeitliche
Auglenkung des Metallbandes geregelt.

Somit wird eine automatische Bandfihrung ohne Beschidigung

O
.:_-

es Bandes ermdglicht.
Im Folgenden wird ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung

anhand einer Zeichnung beschrieben.

Aluminiumband, von einer Abhaspel 9 abgewickelt. Die S-
ITuminiumband 10 und halten den Bandzug
aufrecht bevor es dem Schwebecfen 3 zugefilhrt wird. Im
Schwebeofen 3 wird das Aluminiumband 10 mit Hilfe wvon

Luftkissen, die durch oberhalb und unterhalb des Bandes

angeordnete Disenbalken erzeugt werden, berihrungslos
hindurchtransportiert und beili Temperaturen von iber 500°C
welchgegliht.

Die geitliche Auslenkung des Aluminiumbandes 10 wird mit

auch mehrere derartige Sensoren vorgesehen sein. Die
elektromagnetische Einrichtung wird hier durch
Flektromagnete 1 gebildet, die sich oberhalb und unterhalb
deg Aluminiumbandes 10 befinden, dieses aber nicht

berithren. Im Falle einer seitlichen Auslenkung, werden die

Eilektromagnete 1, aktiviert und so die seitliche Auslenkunc
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senkrecht zum Bandlauf 4 korrigiert. Eine Regelung der
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Potentiometers erfolgen, durch das die Richtung und die

Amplitude der elektromagnetischen Kraft verandert wird,
Im Anschluss wird das Aluminiumband durch eine Kihlstrecke
and

- .
aufregelung

-

5 gchwebend hindurchgefithrt. Die flir die
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notwendigen Elektromagnete 1 konn auch in der Kihlstrecke

5 oder im Ubergangsbereich vom Glihofen 3 zur Kihlistrecke 5

Da niumband
10 .
10 ricd

Die in der Zeichnung dargestellte Ausfiihrungsform stellt

lediglilich eine bevorzugte Ausfihrung der Erfindung dar. Die

=1
=
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indung umfasst auch andere Ausfihrungsformen, bei denen

2inen schonende Bandlaufregelung erforderlich ist.

e =2 e
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Regelung des Bandlaufes (4) eines
Metallbandes (10) durch eine Behandlungsvorrichtung (3, 5),
wobei die Bandlage durch einen Positionssensor (2)
ermittelt wird und entsprechend geregelt wird, dadurch
gekennzeichnet, dass die Regelung des Bandlaufes (4)
berithrungslos mit Hilfe einer ortsfesten

elektromagnetischen Einrichtung (1) erfolgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die elektromagnetische Einrichtung (1) regelbare

Elektromagnete (1) sind.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

dass es sich bei dem Metallband (10) um ein
Nichteisenmetallband handelt, in dem durch die regelbaren
Elektromagnete (1) Wirbelstrdme erzeugt werden, die
ihrerseits ein Magnetfeld erzeugen, welches mit dem
Magnetfeld der Elektromagnete (1) wechselwirkt und so eine
Lorentzkraft in der Bandebene in eine Richtung senkrecht
zur Bandlaufrichtung (4) erzeugt, wodurch der Bandlauf (4)

regelbar ist.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Behandlungsvorrichtung ein
Schwebeofen (3) ist, in dem das Metallband (10) horizontal

auf Luftkissen schwebend hindurchgefihrt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die beriihrungslose Regelung des Bandlaufes (4)

innerhalb des Schwebeofens (3) erfolgt.
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6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

dass das Metallband (10) im Anschluss an den Schwebeofen
(3) auf einem Luftkissen schwebend durch eine Kihlstrecke
(5) gefihrt wird, wobei die beriihrungslose Regelung des

Bandlaufes (4) innerhalb der Kiihlstrecke (5) erfolgt.

7. Vorrichtung zur Regelung des Bandlaufes (4) eines
Metallbandes (4) mit einem Positionssensor (2), dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorrichtung regelbare
Elektromagnete (1) aufweist, die beabstandet oberhalb
und/oder unterhalb des Metallbandes (10) angeordnet sind,
wobei durch die Elektromagnete (1) eine auf das Metallband
(10) wirkende Lorentzkraft erzeugbar ist, die in eine in
der Bandlaufebene liegenden Richtung senkrecht zum Bandlauf

(4) wirkt.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Elektromagnete (1) innerhalb eines Schwebeofens

(3) angeordnet sind.
9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,

dass die Elektromagnete (1) innerhalb einer Kihlstrecke

angeordnet sind.
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Beschreibung, [0014] - [0029]; Fig. 2 - 5
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[0026] - [0032]; Fig. 1; Anspriche 1 - 5
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Datum der Beendigung der Recherche: Seite 1 von 1 Prufer(in):
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‘) Kategorien der angeflihrten Dokumente: A Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

X Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
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1. Verfahren zur Regelung des Randlaufes (4

Metallbandes (10} durch eins Behandlungsvorricht

tQ
(&3]
.
(9]
N

wobel die Behandiungsvorrichtung ein Schwebecfen (3} ist,

~

in dem das Mgtalllband (10) horizontal aunf Luftlkdssen

schwebend hindurchgefihrt wird und wobel die Regelung das
Bandlaufes (4] innerhalb desz Bchwebeoife {3} esrfolg
dadurch gekennzeichnet, dass die Bandlsgs durch sinen

o)

Pogitionasensor {2 eymittelt und enteprechend geragelt

wird, wobei die Regelung des Bandlaufes (4) berihrungsios
mit Hilfe einer ortsfesten slektvomsgnetischen Eingightung

(1) =rfolgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzedchnet,
dass die elekiromagnetische Einzichtung (1) rsgelbare

Elaktromagnate (1) sind.

o

. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass es sich kel dem Metallband (10} um =in

3

Nichteisenmetallband handelt, in dem durch die regelbares
Elektromagnete (1) Wirbelstrfme erreugt werden, dis
inverseits ein Magnetfeld erzelgsn, welches mit dem
Magnetfeld der Eiekiromagnete (1) wechzelwizkt und so eine
Lorentzkraft in der Bandebsne in eine Richtung senkrecht
zar Bandlaufrichtung {4} ‘erzeugt, wodurah der RBandlauf (4%

regelkbar ist.

4. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 2, dadurch

gekennzeichnet, dass das Metallband {10} im Anschluss an

&

der Schwebeofen (32 auf einem Luftkisgsen schwebend durch

eine Kihlstrecks {5) gefihrt wird, wobei die berihrungslose

oS
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(&5

10

Regelung des Bandlaufes (4) auch innerhalb der Hihlstrecke

(5 exrfolgt.

5. Verrichitung zur Regelung des Bandlaufes [4) eines
Metallbandes {4) innerhallk sinss Schwebeofens , dadursh
gekennzelchnet, dass die Vorvichtung einen Positionasenso
(2} und regelbare Elsktromagnete (1) aufwelist, die
innerhalb des Qohwebeofensg (3) angsordnet sind und die
heabstandet cberhalp und/oder unterhzalb des Metallbandes
(10} angeordnet sind, woebel durch die Elektromsgnete {1
sing auf dasz Metalliband (10) wirkende Lorentzhkraft
erzeugbar ist, die in eine in der Bandlaufebsne liegenden

Y
H

Bichtung senkrecht zum Bandlauf (4) wirkt.

58}
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