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(54) Zatizeni pro parafinovéni pfize

Parafinovdni p¥fze nandSenim pfedem
ur&eného mno%stvi parafinu ve stejnomé&rné

vrstvE na p¥fzi v prib&hu jejfho navijeni -
na civky, zejména na bezvietenovych dop¥a-
dacich strojich pomoci otd&ejictho se
parafinovaciho kotoude, ktery je pod p¥itla-
kem pruZiny proti kterému je na drZéku
uspo¥ddén otolny kotoud axidlné prestavitel-
ny, ktery se opird p¥i okraji o ¢elo para-

finovaciho kotoule a

poloha urduje velikost pfftla¢né sily piize
na parafinovacf{ kotou&, a ti{m i mnoZstvi
nandfeného paraffnu na p¥izi, pfiemi
mnoZstvi je stdle stejné i p¥i opot¥ebeni
parafinovacfho kotoude.
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Vyndlez se tgk4d za¥fzeni pro parafinovéni p¥fze p¥i jejfm navijeni na civku konstantni
a rovnomé&rnou vrstvou, zejména na bezvietenovych dopfddacich strojich.

Na textilnich strojich, na ktergych je zpracovdvéna p¥fze navinutd na civkich se nega-
tivn& projevuje na kvalitd fin&lnfch vyrobk® zvy¥ené kolisavé napdt{ p¥ize prochdzejfci
riznymi vodi¥i. Aby se tomuto zamezilo, je na povxch p¥ize nandfena vrstva parafinu. Jeho
mno%stvi je urlovdno zpracovatelem p¥ize a musl byt po celé délce pfize naneseno v rovno-
mérné vrstve,

Pfedlohové civky jsou vyrdb&ny na soukacich strojich, navijecich a bezv¥etenovych dop¥é-
dacich strojich. Tyto stroje se vyznadui¥ znadnym podtem navijecich mist. Proto¥e ka%dé
misto je osazeno parafinovacim za¥fzenim, musf{ byt proto jednoduché, spolehlivé a musi umoZ-
fovat snadné a rychlé nastaveni mnofstvi nand¥eného parafinu na pffzi ve stejnomdrné vrstvé
v prib&hu navijehé civky. D4le pak rychlou a snadnou vym&nu parafinovaciho kotoude.

pParafinovaci za¥fzenf musi byt ¥efeno tak, aby &&stelky parafinu, které se odlupuji
z parafinovaciho kotoude nebo odpaddvajl z p¥fze, nepadaly do za¥fzen{ umist&ngch pod nim.

Proto¥e doposud zndm& parafinovaci za¥fzeni spliiuji tyto pofadavky jen &4stedn¥, je
dkolem vyndlezu vytvo¥it parafinovac{ za¥izen{ splhujicf{ vEechny tyto poZadavky.

Okol je vyfeSen za¥fzenim pro parafinovdnf p¥fze pfedem urdenym mno¥stvim parafinu
v rovnomdrné vrstvé, jeho? podstata spodivd v tom, %e pfi okraji proti &elu parafinového
kotoute je uspo¥dddn alespoi jeden oto&ny kotou¥ uspo¥ddany axidln& pY¥estaviteln® na dr¥dku,
pfifem# dotykovd &elni plocha otoného parafinovaciho kotou¥e je vypouklé.

P¥fkladné uspofddénf za¥izen{ dle vyndlezu je zndzorndné na obr. 1 a% 4, kde obr. 1
pfedstavuje pri¥ny fez zaffzenim zabudovanym v bezvietenovém dop¥4ddacim stroji, obr. 2 pFedsta-
vuje p¥idny ¥fez za¥izenim v uspo¥4d4nf{ s mechanickym kompenzitorem nap&tf p¥ize, obr. 3
pfedstavuje pldorysny pohled na za¥izenf v uspo¥a&ddni s mechanickym kompenzAtorem nap&ti
p¥ize, obr. 4 pfedstavuje ndrysny Fez zaffzenim v uspofdddnf s pneumatickym kompenz&torem
napét{ p¥ize.

Zafizeni pfikladn& zndzorn&né na obr. 1 sestévd z bo¥nice stroje 1, na které jsou zndmymi,
ale neuvedenymi zplisoby uchyceny hifdel 2 spodnfho rozvdd&ni, h¥fdel 3 navijenf s odvalova-
cim vdlcem 4, drZ&ky navijecich ramen 5 a 6, h¥fdel 7 odtahu s vdlcem 8, profilov¢ nosnik
9 a nosnd trubka 10 se zabudovanym ndhonem 11 p¥endZejic{ pohyb nezndzorndnym Snekovym souko-
1fm do zvedaci a néhonové sk¥in& 12. K profilovému nosniku 9 jsou p¥ichyceny Zrouby 13 Zablo-
ny 14 a Srouby 15 konzola 16 zvedaci a n&honové sk¥fn& 12. Na nosné trubce 10 je objimkou

.17 a ustavovacim Sroubem 18 p¥ichyceno t&leso mechanického kompenzdtoru 19 s pohybovym
tdhlem 20. Ddle je ze zvedaci a ndhonové sk¥in& 12 vyvedeno téhlo 21 s pevn& nasunutou vloZkou
22 dotgkajicf se plechu 23 a h¥fdel 24 s axidln& posuvnym dridkem 25, pod pruZinou 26, na
které je pevn& ulo¥eny parafinovaci kotou& 27, jeho% poloha je omezena dr¥dkem 31 s axi4lné
posuvnym oto&nym kotoudem 32 uchycenym na vodicim plechu 29, jen%¥ je p¥ipojen Zrouby 30
ke zvedaci a ndhonové sk¥ini 12. Za¥{zen{ je doplnéno piitladngym vdledkem 33, ty¥i vrchniho
rozvddéni 34 s vodifem p¥ize 35 a zndzorn&no pruchodem p¥fze 36.

Zaffzeni zndzorn€né na obr. 2 a 3 sestdvd ze zvedac{ a ndhonové sk¥fn& 12 v ni uloZeného
dr#dku 37 uchyceného pfes radidlni lo%isko 38 poji¥t&né krouZfkem 39 a h¥fdele 24 za$roubovaného
do dr%dku 37 undSejic{ axidlnd posuvny dr¥dk 25 s parafinovacim kotouéem'gl, odpruZeny pruZi-
nou 26, jenZ je stfedna talifkem 40 opirajicim se o vodic{ plech 29 uchyceny Zrouby 30’
ke zvedaci a ndhonové sk¥ini 12. D4le sestdvd z nabshového vodide 41 se stavécim Zroubem
48 na n¥m¥ je uchycen dr¥ék 31 se stavdcim Zroubem 48 dr¥fc{ radidlni loZisko 43 s otolngm
kotouZem 32 a pojistovaci matici 44, p¥ilem? aretace zdkladn{ polohy drZdku 31 provedena
p¥es poji¥tovaci podloZky 46 a 47 Srouby 45 a 48.
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za¥izen!{ zndzorn&né na obr. 4 sestdvd z p¥ichytky 54 pevn& spojené s nezndzorn&nou
sk¥inf, do jeji% nezndzorndné vystupni h¥idele je nasroubovdn h¥{del 24 a opird se o ni
talffek 40, na ktery je nasunuta prufina 26 opirajfci.se druhym koncem o drZak 25, posuvné
uloenym Zestihrannym otvorem na Sestihranu h¥idele 24. Bestihranny otvor v drZéku 25 p¥echdzi
ve vdlcové otvory. Na stfedicim prom&ru drZdku 25 je nasazen parafinovaci kotoud 27, zajisté-
ny proti ot&&eni valcovymi koliky 50. Do vélcového otvoru p¥fchytky 54 je nasunuta p#fvodn{
trubka 28 se stupnici 60 pevn& spojend s pneumatickym kompenzdtorem 52, na jejim konci je
nasazena p¥ivodni hadice vzduchu 53. Na hornf hrané pneumatického kompenzdtoru 52 je pomoci
dvou Eroubl uchycen drZdk 51 opat¥eny drdZikou 57, v jeho konzole je nadroubovéna z&vitové
vlofka 58 s pojistnou matici 61, v jejimZ otvoru je uchyceno kulikové loZisko 53, ve kterém
je nalisovén osazeny konec oto&ného kotoule 32.

zZa¥{zen{ dle vynélezu zobrazené na obr. 1 se uvddi do &innosti odjiSté&nim plechu 23
z horni zaji&t&né polohy, do které se uvede tdhlem 21 s pevné& nasunutou vloZfkou 22 od mecha-
nismu zvedac{ a ndhonové sk¥ind 12 p¥i pYerufeném procesu konstantni{ doddvky p¥ize 36 z pra-
covniho orgdnu stroje, ktery neni znézorn&n. 0dji¥t&nim plechu 23 z horn{ zajiZté&né polohy
dochdzi k dosednut{ dr#4kd navijecich ramén 5, 6 s upnutou dutinkou na odvalovacf vdlec 4.
p¥ize 36 je odtahovdna z neznézorn&ného orgdnu stroje konstantni rychlostf pfes vodici dréZku
h¥{dele 2 spodniho rozvddéni na hfidel 7 odtahu, kde zdrsn&ny vdlec 8 na ktery je pEize
36 pritladovéna p¥itlainym vdleCkem 33, vyrobenym z nekovového materidlu, zpisobuje pravidel-
ny odtah p¥ize 36 a jejf v§stup na pohybové tdhlo 20 mechanického kompenzdtoru: 19, kde se
p¥es drd%ku vodicfho plechu a n&b&hového vodile gl‘je navedena na parafinovaci kotou¥ 27 a
odtud odtahovéna pfes Zablony 14 do vodiSe pffze 35, kde pomoci tyZe 34 vrchniho rozvadéni
s podélnym vratnym pohybem se naviji na neznizorn&nou dutinku upnutou mezi drZfdky navijecich

ramen 5, 6.

za¥fzeni dle vynélezu zobrazené na obr. 2 a 3 p¥iblifuje &innost a seffzeni vlastniho
parafinovani p¥ize. P¥ize 36 je navedena néb&hovym vodi&em 41 do st¥edové drdiky 49 a ddle
na zde nezndzorndnou $ablonu 14 a ddle do dréfky vodiSe p¥ize 35. Na p¥izi 36 je pfitladovén
oté&ejici se parafinovaci kotou& 27 pruZinou 26. Velikost p¥itlaku parafinovactho kotoude
27 na ptizi 36 se nastavi polohou oto&ného kotoude 32 Zroubovénim stavécfho Sroubu 42 a
zajiSt&ném pojistovaci matici 44. Viivem excentrické polohy kotoule 32 vi&i parafinovacimu
kotoudi 27 dochdzi k otd¥eni otoného kotoude 32 takfe je zabrén¥no odfrdn{ parafinovactho
kotoude 27. Oto¥ny kotoud 32 ma& dotykovou &elni plochu vypuklou napf. kulovitého nebo pEibliZ-

.

n& kulovitého tvaru.

P¥i vym&n& paraffnovacfho kotoude 27 se uvolni Sroub 48 a drZdk 31 se odklopi o 90°.
Parafinovaci kotoud 27 se sejme z dr¥dku 25, nasadi{ se novy parafinovaci kotou& 27 a p¥iklopi

se dr¥dk 31 a zajisti v této poloze utaZenim Sroubu 48.

Cinnost za¥f{zeni zobrazeném na obr. 4 je stejnd jako u obr. 2 a 3 a 1i¥{ se pouze nasta-
venim polohy kotoude 32 vidi parafinovacimu kotou&i 27 a odkldp&nim oto&ného kotoule 32
pfi vym&né& parafinovaciho kotoufe 27. Poloha oto&ného kotoude 32 vi¢i parafinovacimu
kotoudi 27 se nastavuje na hrubo uvolnénim 3roubu 55 a posunutf{m pf¥ivodni trubky 28 se
stupnicf 60 na urdity df{lek stupnice a op&tovnym dotaZenim Zroubu 55. Jemné stavdni se
provadi natdfenim z4vitové vloZky 58 a po dosaZeni éprévné polohy oto&ného kotoule 32
utafenim pojistné matice 61. Odklopeni oto&ného kotoule 32 p¥i vymén& parafinovaciho ko-
toude 27 se provede uvoln&nim obou 3roubl 56 a otofenim drZdku 51 o 90°. vymEna parafinovact-
ho kotoue 27 je stejnd jako u za¥izeni popsaném na obr. 2 a 3. Po vimEné& se drZdk 51 natoli
do puvodni polohy a zajist{ utafenim Sroubt 56.
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PREDMET VYNALEZU

1. zZa¥izeni pro parafinovdnf pffze, zejména na bezvietenovych dopfddacich strojich
s parafinovacim kotouem uspofddanym na rotujfcim drZéku, ktery je k probfhajicimu iseku
dr#4ku p¥ize p¥itladovan prufinou, vyznafené tim, Ze proti &elu oto&ného parafinovaciho
kotoude (27) je p¥i jeho okraji uspofddén alespoh jeden oto¥n§ kotou& {32) uspofddany axidlné&
pFrestavitelnd na dr2dku (31), p¥ifem? dotykovd Zelni plocha oto&ného parafinovaciho kotoue
(27) je vypukld.

2. za¥fzenf podle bodu 1 vyznaené tim, e dr¥4k (31) otodného parafinovaciho kotoude

(27) je upraven dhlové pfestavitelnd alespoh o 90°,

3 vykresy
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