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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do kar-
bikowania przedzy przez zgniatanie.

Urzadzenie do regulacji ostrosci zagieé¢ karbi-
kéw w celu otrzymania przedzy karbikowaneij,
wilasciwej dla danego wyrobu byly zasadniczym
przedmiotem badan w dotychczasowym rozwoju
konstrukceji do karbikowania.

W grubszych przedzach stosowanych zwykle do
produkeji dywandéw, uzyskanie diugich bokéw za-
gie¢ i ostrych katéw pomiedzy nastepujgcymi po
sobie bokami karbikowanej przedzy jest korzystne
i konieczne dla otrzymania optymalnej masy prze-
dzy, co widaé gdy przedza tworzy gotowy dywan.
Problem polega wiec na umiejetnosci uzyskania
wlasciwej, niezawodnie powtarzalnej regulacji diu-
gosci boku i kata karbikéw przedzy.

Celem wynalazku

jest opracowanie urzg-
dzenia do karbikowania przez zgniatanie, Xkto-
re to urzadzenie umozliwi osiggniecie hardziej

efektywnej i niezaleznej regulacji naprezenia rdze-
nia przedzy w strefie karbikowania wzgledem na-
prezenia w strefie ogrzewania i chlodzenia, bez-
posrednio ponad walcami podajgcymi, a napreze-
nie to bedzie niezalezne od naprezenia wywolanego
tarciem lub innym naprezeniem wtérnym, ktérym
rdzen jest obcigZony podczas przechodzenia przez
strefe ogrzewania i chlodzenia urzadzenia do kar-
bikowania.

Cel ten zostal osiggniety przez to, Ze urzgdzenie
do karbikowania przedzy przez zgniatanie zawiera
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waltki usytuowane rownolegle do osi walkéw
wprowadzajacych w pewnej odleglosci od siebie.
Walki posiadajg powierzchnie chwytajacg stykaja-
c3 sie z przesuwajgcym sie rdzeniem przedzy. Je-
den walek posiada polaczenie ze Zrédlem napedu
za poérednictwem przekladni, a drugi za poSred-
nictwem innej przekladni. Elementy napedowe wat-
kow dzialajg z szybko$cig zalezng od szybko$ci po-
dawania przedzy, ktora to szybkos¢ jest okreslona
szybkoseig obrotu walcéw podajgcych.

Para walkéw posiada powierzchnie chwylajaca
rdzen i siegajacg do wnetrza strefy karbikowania
w miejscu polgczenia strefy karbikowania i ogrze-
wania. Powierzchnia tych watkow ma ksztalt zg-
béw podobnych do zebéw kol zebatych.

Urzgdzenie zawiera ponadto mechanizm do ha-
mowania rdzenia w strefie chtodzenia komory dla
regulacji naprezen rdzenia w strefach chlodzenia i
ogrzewania komory, lecz poza mechanizmem rol-
kowym.

Walki sg napedzane z rozmaitymi przedko$ciami
zaleznymi od szybko$ci podawania przedzy, aby od-
powiednio regulowaéizmienia¢ napreZenie jakiemu
rdzen przedzy jest poddawany w strefie karbikowania
umieszczonej w bezpoSrednim sasiedztwie walkow
podajacych. Przez wybor rozmaitych szybkosci na-
pedzania dla regulacji waltk6éw i otrzymania przez
to rozmaitych naprezen rdzenia karbikowanej prze-
dzy, w strefie karbikowania, dla danej szybkosci
podawanej przedzy okre§lonej szybkoscig walcow
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zasilajgcych, diugosé bok6w rdzeria przedzy moze

by¢ skracana lub wydluzana z takim stopniem zdol-
noéci przewidywania, Zze wymagany rodzaj produk-
tu konicowego moze byé otrzymany przez latwe
ustawienie odpowiedniej szybko$ci napedzania.

Powierzchnia walkéw jest korzystna ze wzgledu
na zapewnienie dobrego i bez poélizgu komtaktu
pomiedzy walkami a rdzeniem karbikowanej prze-
dzy, co zapewnia, regulacja naprezenia zwrotnego
oddziatywujacego na przedze, gdy dostaje sie¢ do
strefy karbikowania pod wplywem sily wprowa-
dzajacej przekazywanej przedzy podczas wycho-
dzenia z zacisku walkéw podajacych.

Inna zaleta urzadzenia wynika z =zastosowania
regulacji naprezenia w strefie karbikowania osig-
gana przez uzycie mechanizmu napedzajgcego wal-
ki w potaczeniu z konstrukcjg komory o stosunko-
wo matym tarciu, przy czym komora do karbiko-
wania obejmuje strefe grzamia i chtodzenia. Opér
spowodowany tarciem, . przeciwdzialajacy ruchowi
rdzenia karbikowanej przedzy przez strefe ogrze-
wania i chlodzenia poza elementami regulacji wal-
kéw napedzanych jest zmniejszony. Dzieki redukcji
naprezania wywolanego tarciem, regulacja i zmiana
naprezenia w rdzeniu poruszajacym sie przez strefy o-
grzewania i chlodzenia moze byé prowadzona nieza-
leznie przy uzyciu mechanizméw op6Zniajgcych prze-
suw rdzenia, takich jak dtawmica w postaci grzebienia,
ktérego zeby siegaja w klatke z réwnoleglych pre-
téw tworzac pomieszczemie rdzenia przedzy w stre-
fie chlodzenia i oddzialywujgc na rdzen w celu
uzyskania odpowiedniego naprezZenia.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ma ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie urzgdzenie do karbiko-
wania w widoku perspektywicznym ukazujgcym
wzajemne polaczenie mniektérych czeSci urzadzenia
fig. 2 — przekréj wzdtuz linii 2 — 2 z fig. 1.

Komora zgniatania 10 do karbikowania przedzy
‘przez zgniatanie jest przedstawiona wraz z ele-
mentami stuzgcymi do dostarczenia przedzy do
urzgdzenia i zwijania . karbikowanej przedzy wy-
chodzacej z urzadzenia.

Przedza X przechodzi z mechanizmu zasilajacego
12 przez mapinacz 14, a nastepnie przez prowadnik
16, Prowadnik 16 porusza sie wzdluz watkéw 20
pod wplywem obracajacej sie krzywki bgbnowej
18, wzdluz wprowadzajacych watkéw 20. Wprowa-
dzajgce walki 20 sg napedzane odpowiednim silni-
kiem 22 i sg sprzegniete ze soba tak, ze obracaja
sie z takg samg predkoscig. Krzywka bebnowa 18
jest mapedzana pasem 24 z walka napedowego sil-
nika 22 tak, ze ruchy prowadnika 16 przedzy i do-
prowadzenie przedzy wzdluz watkéw wprowadzaja-
cych 20 sg §ciSle zwigzane z predkoScia wprowa-
dzajacych waltkéw 20 dostarczajacych przedze.

Przedza X z wprowadzajacych waltké6w 20 do-
staje sie w strefe karbikowania 26 komory i zo-
staje karbikowana w rdzeniu w tym obszarze ko-
mory.

Strefa karbnilkowania 26 komory utworzona jest~

przez Sciany czeSci przednich 28, 30 (fig. 2). Czesci
przednie 28, 30 tworzg podpore $ciS§le wsp6ipra-
cujacg z powierzchniami wprowadzajgcych walkéw
20 dla odbioru przedzy po wyjSciu jej z zacisku
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wale6w 20 dla uformowania karbikowanego rdze-
mia przedzy. Boczne §ciany czeSci przednich 28, 30
siegaja od zacisku wprowadzajacych watkéw 20 do
mechanizmu rolkowego opisanego ponizej (fig.2).

-Strefa karbikowania A siega w goére, wlacznie z
.obszarem 26 od zacisku wprowadzajacych waltkéw

20, przez czeSé, gdzie rdzenn karbikowanej przedzy
ograniczony jest Sciankami przednich czesci 28 i 30
do regulujgcego mechanizmu walkéw.

W sgsiedztwie goérnych koncéw przednich czesci
28 i 30 znajduje si¢ mechanizm walkéw.’

W sasiedztwie goérmych kenicOw przednich czeSci

28 i 30 znajduje sie mechanizm watkéw skladajg--

cy sie z pary walk6w 32 i 34, odpowiednio utozys-
kowanych, obracajacych sie woko6t osi réwnolegtych
do siebie i r6wmiez réwnoleglych do osi obrotu
walcow 20. ’ ) '

* Réwnoleglo$é osi watkéw 32 i 34 do osi watkéw
20 powoduje to, ze watki 32 i 34 wytwarzajg je-
dnolite naprezenie w rdzeniu karbikowanej przedzy
wprowadzanej watkami 20.

Regulujacy mechanizm skladajacy sie z walkéw
32 i 34 umieszczony jest tak, Ze kraniec watkéw
32 i 34 siega z przeciwnych stron komory do gér-
nego konca strefy karbikowania A.

Walki 32 i 34 sg zamocowane na walkach pola-
czonych przekiadniag 36 tak, Ze walki obracajg sie¢
jednocze$nie. Watek 32, napedzany jest za pomoca
przekladni pasowej 38 przez wal mapedowy silni-
ka 22, ktéry mapedza réwniez walki podajace 20.
Walki 32 i 34 napedzane sg z szybkosScig proporcjo-
nalng do szybkosci obrotowej walkéw 20 i kon-
sekwentnie proprocjonalng do szybkosci podawania
przedzy w chwili jej przejScia z zacisku waltkéw
20 w obszar karbikowania 26.

Kazdy walek 32 i 34 posiada powierzchnie tak
uformowang, ze zapewnia efektywny chwyt rdze-
'nia karbikowanej przedzy, podczas jego przemie-
szczania sie ze strefy karbikowania 26 w obrebie
czeSci przednich 28 i 30 do polozenia walkéw 32
i 34. Chwytajgca rdzenh powierzchnia watkéw 32
i 34 wykonana jest w postaci zebé6w podobnych do
zebow przekladni zebatej, uforomowanych na ca-
tej dilugoéci kazdej z rolek (fig. 2).

Ze wzgledu na to, Zze osie rolek 32 i 34 sg réw-
nolegle do osi wprowadzajacych walkéw 20, napre-
zenie rdzenia w przedstawicnej prostokatnej komo-
rze urzgdzenia do karbikowania jest regulowane.
Naprezenie w strefie karbikowania jest wiec nie-
zalezne od naprezenia wymaganego lub istniejgce-
go w strefach ogrzewania i chlodzenia komeory,
ktére sg umieszczone mad walkami 32 i 34, Przez
zmiane szybkoSci wakéw 32 i 34 wielko§é napreza-
nia przylozonego do rdzenia ponizej waltkéw moze
byé zwiekszona lub zmniejszona. Dzieki regulacji
naped urzgdzenia wedlug wynalazku, naprezenie
przylozone do rdzenia przedzy w strefie karbikowa-
nia jest odizolowane od innych mozliwych napre-
zenn, na przyklad naprezenia wywolanego oporem
tarcia lub wprowadzonego naprezenia wstecznego
w strefie ogrzewania i chlodzenia.

W  przedstawionym  korzystnym  rozwigzaniu
przedmiotu wynalazku - watki 32 i 34 zaopatrzone

s3 w zeby. Pomimo, Ze zeby te wystaja w komorze

w gérnym koncu strefy karbikowania, w -bliskim
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sgsiedztwie zacisku walc6w 20, s3 one umieszczone
jak pokazuje fig. 2 w taki sposéb, ze rdzen poru-
szajac sie w gbre przez komore jest chwytany, lecz
nie jest nadmiernie okrecany. Predko§é watkéw
32 i 34 dajg sie wykorzystaé «do wytwarzania
naprezenia w rdzeniu w komorze karbikowania za-
leznie od predkosci doprowadzenia przez watki 20
do komory karbikowania, a sila napedu walkéw

32 i 34 daje sie¢ wykorzystaé do wytworzenia takze

sily potrzebnej do chwytaria i poruszania rdzenia
naprz6d przez strefe ogrzewania i chlodzenia.

Zeby stanowig korzystny rodzaj powierzchni wat-
kéw zapewniajgcy chwytanie rdzemia. Mogg byé
zastosowane réwniez inne rodzaje powierzchni na
przykiad zlobkowane, - szorstkie itp. Powierzchnia
watkéw musi by¢ odpowiednia od rodzaju przedzy,
warunkéw mnaprzezenia rdzenia i innych parame-
tré6w karbikowania przez zgniatanie.

Pomimo, ze w postaci watkéw 32 i 34 przed-
stawiono pare watkéw, z ktérych kazda posiada
powierzchnie chwytajaca rdzei na swoj2j po-
wierzchni zewnetrznej, zrozumiate jest, Ze w tych
samych warunkach zastosowany moze byé po-
]edynczy walek o odpow1edme,] powierzchni chwy-
tajacej. ‘Walki 82°i 34 ‘Hiogs byé napedzane oddziel-
nym silnikiem, takim jak silnik 22, ktéry napedza
jednoczednie walce 20.

Przestrzenie otaczajgce walki 32 i 34 (fig. 2) sue—
gaja do wewnatrz wewnetrznych S$cian czeSci
przednich 28 i 30. Przestrzen woko6t walkéw (fig. 2)
ma ulatwié ruch rdzenia karbikowanej przedzy z
obszaru karbikowania 26 do strefy ogrzewania.
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Stwierdzono, ze przy zbyt malej odlegloSci Scian

komory do wewnetrznej powierzchni watkéw 32
i 34, witkna przedzy majg tendencje do zawezlania
sie¢ i lamania przez zaci$niecie pomiedzy  zebami
walkéw i sgsiednig mieruchomga §ciang. Rdzen kar-
bikowanej przedzy dostaje sig¢ do strefy ogrzewa-
nia ponad miejscem, w ktérym ‘chwytajace rdzen
powierzchnie walkéw 32 i 34 siegaja do komory
zgniatania 10. Napedzane walki, 324 34 sg wiec

umieszczone w miejscu polaczenia’ strefy karblko-’

wania i strefy ogrzewania.

Przez strefe ogrzewania rdzen dostaje sie -do
strefy chlodzenia. Droga rdzenia przez strefy ogrze-
wania i chlodzenia stanowi diugo§¢ B komory
(fig. 1). Nad strefg karbikowania znajduje sie strefa
ogrzewania w postaci klatkowej komory posiada-
jacej réwnolegle, skierowane do gbéry zebra 40

umieszczone na skraju komory, W strefie ogrzewa-..

nia klatka z zebrami 40 jest nma dwie czesci
42 i 44 podzielona (fig. 1). CzeSci 42 i 44 zdopa-

trzone sa w odpowiednie elementy grzewcze 'dla..

wytworzenia wymaganej temperatury do obrébki
rdzenia karbikowanej przedzy. Zebra 40 tworzace
klatkowsg komstrukcje komory w strefie ogrzewa-
nia powodujg zmniejszenie powierzchni styku ko-
mory z rdzeniem przedzy w tej strefie i przez to
redukuja lub minimalizujg sily tarcia dzialajgce
na rdzen podezas jego ruchu w goére przez strefe
ogrzewania.

Ponad stre:fa ogrzewania utworzong przez cze-

40

45

50

sci 42 i 44 znajduje sie stréfa chlodzenia w po- -~

staci kilatkowej komory uformowanej przez réw—p

nolegte prety 46 rozmieszczone naokoto skraju Ko--

“chwytajaca stykajaca sie z

6
mory. Podobnie jak Zebra 40 w strefie ogrzewa-
nia, r6wnolegle prety 46 tworza prowadnice powo-
dujace minimalny opér cierny przy przejécxu rdze-
nia przez strefe chlodzenia.

Naprezenie dzialajagce na rdzehh jest zalezne od
tarcia, jakie wystepuje podczas ruchu rdzenia w
strefach ogrzewania ‘i chlodzenia.- )

W celu otrzymania zadanego ostrego kata kar-
bikéw w przedzy w strefie chlodzenia znajduje sie
mechanizm hamujgcy rdzef, w postaci grzebienia
48, zaopatrzonego w zeby 50, zamocowanego obro-
towo tak, ze zeby 50 mogy byé wsuniete pomiedzy
roéwnolegle prety 46 czeSci komory, tworzace stre-
fe chodzenia. Zgby wsumniete w rdzen przedzy i
ustalajgce opér ruchu rdzenia przez strefe chlodze-
nia, ustalaja naprezenie rdzenia w strefach ogrze-
wania i chodzenia ponad napedzanymi walkami 32
i34.

Grzebien 48 posiada ramie 52, mna Kkt6rego
zewnetrznym koncu zawieszony jest obcigznik 54.
Zmiana wielko§ci ciezaru obcigznika 54 okresla
warto§é wstepnego naprezania jakie zeby grzebie-
nia 48, 50 wywoluja w rdzeniu karbikowanej prze-
dzy w sftrefie chtodzenia.

Napedzane walki 32 i 34 pozwalaja na niezalezne
przesuwanie rdzenia karbikownej przedzy przez

‘strefe B. W ten sposéb odkladanie przedzy nie

powstaje przy §cianach komory oraz dlugosc stre-
fy B nie wywiera istotnego wplywu na napreZenie
rdzenia przedzy w strefie karbikowania A.

Po przejSciu przez mechanizm hamujgey utwo-
TZORly przez zeby 50 grzebienia 48 rdzen przedzy
przechodzi przez klatke z pretéw 46 do zespolu
czujnikéw 56, ktéry zamocowany jest obroiowo w
punkcie 58. Zesp6l czujnikéw 56 jest polaczony z
mechanizmem 60 stuzacym do regulacji predkosci
obrotowej przewijarki przedzy, zaleznej od zmien-
nej wysoko$ci gbrnego kofica rdzenia karbikowa-
nej przedzy w klatce z pretéw 46 strefy chlodza-
cej komory wurzadzenia do karbikowania przez
zgniatanie, Przewijarka nawija skarbikowang prze-
dze z koﬁlca rdzenia przechodzgca pomiedzy r6w-
.noﬂeglyml pretami zespolu czujnik6w 56. Zebrana
przedza wychodzi z klatki z pretéw 46 strefy chio-
dzenia przez prowadzace oczka 62 i 64, a nastepnie
przez prowadnik 66, nawijana jest na cewke. Cew-
ka jest napedzana silnikiem -70. Szybko$é silnika
70 jest regulowana ustawieniem mechanizmu 60, co
z kolei powoduje, ze cewka 68 nawijajaca przedze
obraca ‘sig.szybciej lub wolniej.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do karbikowania przedzy przez
zgniatanie, zawierajace komore zgnjatania ze stre-
fa karbikowania i stabilizacji umieszezonymi kolej-
no, watki wprowadzajace przedze do strefy kar-
bikowania, pare przeciwbieznych walkéw w miej-
scu polaczema strefy karbikowania i stabilizacji,
znamienné tym, ze walki (32, 34) usytuowane réw-
nolegle do osi wprowadzajagcych walkéw 20 w
pewnej odleglofci od siebie, posiadaja powierzchnie
przesuwajacym sie

. rdzemem przedzy i jeden z nich. jest polgczony

"'z grédiem napedu za pofrednictwem przekladni
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(38), a drugi z nich za poérednictwem przekiadni
(36).

2. Urzgdzenie wedlug zastrz, 1, znamienne tym,
ze zawiera nad komorg zgniatania (10) naprezacze
(62, 64) przedzy.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze pomiedzy komorg zgniatania (10) a napreZaczem
(62) znajduje sie zespdl czujnikéw (56) polaczony z
mechanizmem (60) stuzacym do regulowania pred-
koSci obrotowej silnika (70) napedzajacego cewke
nawijajaca (68),

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze powierzchnia chwytajaca watkow (32, 34) jest
uksztaltowana w postaci zebow.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze walki (32, 34) i wprowadzajace waltki (20) sg
polaczone z silnikiem (22).

10

15

om e eeransn

Na stronie 2. w
wiersz 10 i 11.

8

6. Urzadzenie wedlug. zastrz. 1 zpamienne tym,
ze nad komora zgniatania (10) w strefie chilodze-
nia zawiera mechanizm hamujacy, ktory stanowi
grzehien (48) z zebami (50).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze nad mechanizmem hamujgcym (48, 50) znajdujag
sie rownolegle rozmieszczone prety (46) stanowig-
ce prowadnice rdzenia przedzy w strefie chlo-
dzenia.

8. Urzgdzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
ze w strefie stabilizacji komory zgniatania (10)
znajduja sie rownolegle rozmieszczone zebra (40)
wzdhuz Scian komaory.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
ze S§ciany tworzgce strefe karbikowania (26) ko-
mory zgniatania (10) sg rozbiezne od wprowadza-
jaeych watkow (20) do watkaw (32, 34).

Errata

lamie 4 niepotrzebnie wydrukowano

115 egz.

Na stronie 3, w lamie 6 w wierszu 17 od goéry
jest: wania i chodzenia ponad napedzanymi walkami 32
powinno byé: wania chlodzenia ponad napedzanymi walka-

mi 32

Na stronie 8, w tamie 8, w wierszu 10 od gory
jest: §. Urzadzenie wediug zastrz. 8, znamienne tym,
powinno byé: 8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

A
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