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Rohrvorpresseinrichtung.

@ Die Rohrvorpresseinrichtung ist insbesondere zum

Vorpressen von Rohren kleiner Durchmesser vorgese-
hen. Dabei wird ein Bohrcontainer (14) verwendet, der
mittels einer Forderschnecke (15) das Bodenmaterial an
der Ortsbrust aufnimmt und es durch den Rohrstrang (6)
zu einer Entleerungsstation beférdert. Ein vor dem Bohr-
container arbeitender Bohrkopf (13) wird iiber eine den
Bohrcontainer durchgreifende Antriebswelle (22) angetrie-
ben. Der Bohrcontainer mit dem Bohrkopf wird mit Hilfe
von Abspannzylindern (31) im Arbeitsrohr (7) abgespannt.
Ortsbrustseitig vor den Abspannzylindern (31) sind am
Bohrcontainer (14) Anschlige (36) fiir die Abstiitzung des
Bohrcontainers angeordnet.

Der Bohrkopf (13) ist wahlweise mit dem Bohrcontai-
ner (14) bzw. seiner Antriebswelle (22) kuppelbar, so dass
er sich mit dem Bohrcontainer aus dem Rohrstrang heraus-
fahren ldsst. Ferner ist ein im Durchmesser verinderlicher
Bohrkopf (13) vorgesehen, der im zusammengeklappten
Zustand durch das Rohr hindurchbewegt werden kann.
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PATENTANSPRUCHE gekennzeichnet, dass der Verstellmechanismus (45) ein mit
1. Rohrvorpresseinrichtung, insbesondere zum Vor- den ausstellbaren Werkzeugen (41) gekoppeltes, axial beweg-
pressen nicht-begehbarer Rohre, mit einem im vorgepressten  liches Stellglied (47) aufweist, das mit einem Gewindeglied
Rohrstrang zwischen einer Befiillungsposition im Ortsbrust-  (46) am Werkzeugtriger (39) des Bohrkopfes (13) im Gewin-

bereich und einer Entleerungsstation im riickwértigen s deeingriff steht, wobei das Stellglied (47) iiber eine axial
Bereich des Rohrvorpressbetriebes fahrbaren Bohrcontainer, — schliessbare und ldsbare Schiebekupplung mit drehschliis-
mit einem vor dem Bohrcontainer arbeitenden angetrie- sigem Mehrkanteingriff (50) mit dem Ende der Antriebs-
benen Bohrkopf mit einer das Bodenmaterial in den orts- welle (22) kuppelbar ist.

brustseitig offenen Bohrcontainer fordernden Forder- 12. Rohrvorpresseinrichtung nach Anspruch 11, dadurch
schnecke und mit einem am riickwartigen Ende des Bohrcon- 10 gekennzeichnet, dass das Stellglied (47 )} mit einem Aussenge-
tainers angeordneten Antriebsaggregat zum Antrieb des winde im Eingriff mit einem Innengewinde des hiilsen{tr-
Bohrkopfes und der Forderschnecke, dadurch gekenn- migen Gewindegliedes (46) steht und dass die Schiebekupp-
zeichnet, dass am Bohrcontainer (14) eine ihn in seiner Befiil-  lung von einem endseitig an der Antriebswelle (22) angeord-
lungsposition festlegende Abspanneinrichtung (29) neten Aussenmehrkant und einer ihn aufnehmenden Innen-
angeordnet ist, die mit den Bohrcontainer (14) in seiner 15 mehrkantsffnung (50) des Stellgliedes (47) besteht.
Achsrichtung abspannenden, quer zur Achsrichtung gegen 13. Rohrvorpresseinrichtung nach einem der Anspriiche 7
Anschlige (34) am Mantel des Arbeitsrohres (7) des Rohr- bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die zugfeste Kupplung

stranges ausstellbaren Abspannzylindern (31) versehen ist. des Bohrkopfes (13) mit der Antriebswelle (22) als federnde
2. Rohrvorpresseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch Fangbolzenkupplung ausgebildet ist.
gekennzeichnet, dass die Abspannzylinder (31) mittels eines 20 14. Rohrvorpresseinrichtung nach einem der Anspriiche 7

Ausstellzylinders (33) ausstellbar sind. bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass am Ende der Antriebs-
3. Rohrvorpresseinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, welle (22) wahlweise ein Antriebsmehrkant (52) fiir den

dadurch gekennzeichnet, dass die Abspannzylinder (31) in Bohrkopfantrieb, ein Austauschmehrkant mit federelasti-

Gelenken (32) ein- und ausschwenkbar am riickwértigen schen Fangstiften fiir die zugfeste Kupplung mit dem Bohr-

Ende des Bohrcontainers (14) gelagert sind. 25 kopf (13) oder ein Aussenmehrkant fiir den Antrieb des Stell-
4. Rohrvorpresseinrichtung nach Anspruch 2 oder 3, gliedes (47) anschliessbar ist, und dass das hiilsenformige

dadurch gekennzeichnet, dass der Ausstellzylinder (33) zwi- Gewindeglied (46) vor der Mehrkantoffnung (50) des Stell-
schen diametral gegeniiberliegenden Abspannzylindern (31)  gliedes (47) eine Mehrkantdffnung (51) fiir den drehschliis-

angeordnet ist. sigen Eingriff des Antriebsmehrkantes (52) oder des Aus-

5. Rohrvorpresseinrichtung nach einem der Anspriiche 1 30 tauschmehrkantes sowie Offnungen (53) fiir den Eingriff der
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass ortsbrustseitig vor den Fangstift des Austauschmehrkantes aufweist.
Abspannzylindern (31) am Bohrcontainer (14) aussenseitig 15. Rohrvorpresseinrichtung nach einem der Anspriiche 1
Anschlage (36) angeordnet sind, mit denen der Bohrcon- bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Férderschnecke (15)
tainer (14) gegen einen Gegenanschlag (37) am Mantel des gegeniiber dem Bohrcontainer (14) mittels eines Schubkol-
Arbeitsrohrs (7) oder eines ihm vorgeschalteten Schneid- 35 bengetriebes (54) axial verschiebbar ist.
schuhs (9) verspannbar ist. 16. Rohrvorpresseinrichtung nach Anspruch 15, dadurch

6. Rohrvorpresseinrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Schubkolbengetriebe (54) in der
gekennzeichnet, dass der Gegenanschlag (37) am Schneid- hohlen Antriebswelle (22) angeordnet ist.
schuh (9) angeordnet ist, welcher gegeniiber dem Arbeitsrohr 17. Rohrvorpresseinrichtung nach Anspruch 16, dadurch

(6) winkelbeweglich ist und dass zur Durchfiihrung von 40 gekennzeichnet, dass das Schubkolbengetriebe (54) iiber eine
Steuerbewegungen mittels der zugleich als Steuerpressen die- axiale Vielkeilverbindung (57) drehschliissig mit der

nenden Abspannzylinder (31) die iiber den Umfang des Antriebswelle (22) verbunden und iiber eine Drehdurchfiih-
Bohrcontainers (14) versetzt angeordneten Anschlige (36)in  rungan die Druckmittelversorgung angeschlossen ist.
Achsrichtung des Bohrcontainers verstellbar oder mit 18s- 18. Rohrvorpresseinrichtung nach einem der Anspriiche
baren Futterstiicken (38) bestiickbar sind. 45 15 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Forderschnecke

7. Rohrvorpresseinrichtung nach einem der Anspriiche 1 (15) einen im zylindrischen Bohrcontainer (14) befindlichen
bis 6, wobei der angetriebene Bohrkopf iiber eine Kupplung Schneckenabschnitt (15A) und einen zwischen dem Bohr-
drehschliissig mit der den Bohrcontainer axial durchgrei- kopf (13) und der Stirndffnung des Bohrcontainers angeord-
fenden Antriebswelle gekuppelt und der Bohrcontainer bei neten Schnecken abschnitt (15B) aufweist, wobei die Kupp-
gelsster Kupplung ohne Mitnahme des Bohrkopfes zur Ent- s lung (51, 52) von Bohrkopf und Antriebswelle zwischen den
leerungsstation zuriickfahrbar ist, dadurch gekennzeichnet, beiden Schneckenabschnitten (15A, 15B) angeordnet ist.

dass der Bohrkopf (13) einen Durchmesser aufweist bzw. anf 19. Rohrvorpresseinrichtung nach einem der Anspriiche 1
einen Durchmesser einstellbar ist, der kleiner ist als der bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Forder-
Innendurchmesser des Rohrstranges, und dass er auch zug- schnecke (15) im wesentlichen iiber die gesamte Lange des
fest mit dem Bohrcontainer (14) kuppelbar ist. 55 mit mindestens einer Entleerungsdffnung (26) versehenen

8. Rohrvorpresseinrichtung nach Anspruch 7, dadurch Bohrcontainers (14) erstreckt.

gekennzeichnet, dass der Bohrkopf (13) etwa radial ausstell-

bare Werkzeuge (41) aufweist.
9. Rohrvorpresseinrichtung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Werkzeuge (41) aus ein-undaus- 60

klappbaren, z. B. mit Rollenmeisseln (43) bestiickten, BESCHREIBUNG
Schwenkarmen (42) bestehen. Die Erfindung betrifft eine Rohrvorpresseinrichtung

10. Rohrvorpresseinrichtung nach einem der Anspriiche 7 gemiss dem Oberbegriff des ersten Anspruches.
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Bohrkopf (13) mit Eine solche Rohrvorpresseinrichtung ist aus der AT-PS
cinem von der Antriebswelle (22) antreibbaren Verstellme- 65 352 774 bekannt. Der mittels eines Fahrantriebs mit Lau-
chanismus (45) fiir die aus stellbaren Werkzeuge (41) ver- frollen in dem vorgepressten Rohrstrang fahrbare Bohrcon-
sehen ist. tainer weist hier als Bohrkopf eine Bohrschnecke auf, die das

11. Rohrvorpresseinrichtung nach Anspruch 10, dadurch Bodenmaterial an der Ortsbrust 16st und es nach hinten in



den Bohrcontainer fordert. Nach Fiillung des Bohrcontainers
wird dieser zur Entleerung im Rohrstrang bis in die Start-
grube zuriickgefahren, wo sich die Pressenstation befindet.
Bei der Fahrbewegung des Bohrcontainers muss jeweils der
schwere Bohrkopf mitgenommen werden. Es ist bei Rohrvor-
presseinrichtungen der in Rede stehenden Art durch die
DE-PS 2 845 316 auch schon bekannt, die den Bohrcontainer
durchgreifende Antriebswelle iiber eine Schiebekupplung
mit dem Bohrkopf zu verbinden, die aus einer am Welle-
nende angeordneten Vierkant6ffnung und einem in diese
drehschliissig einfassenden Aussenvierkant des Bohrkopfes
besteht. Bei dieser Einrichtung kann daher der gefiillte Bohr-
container ohne Mitnahme des Bohrkopfes zur Entleerungs-
station zurlickgefahren werden. Bei einer Reparatur, Umrii-
stung oder einem Auswechseln des Bohrkopfes muss dieser
nach Herausfahren des Bohrcontainers im Ortsbrustbereich
demontiert, zerlegt und zur Startgrube zuriicktransportiert
werden, was vor allem bei der Verlegung von Rohren kleiner
Durchmesser erhebliche Probleme aufwirft.

Der Erfindung liegt vornehmlich die Aufgabe zugrunde,
die bekannte Rohrvorpresseinrichtung so auszugestalten,
dass eine bessere Anpassung an betriebliche und/oder geolo-
gische Gegebenheiten moglich ist und/oder umsténdliche
und langwierige Umriist-, Reparatur- oder Austauschmass-
nahmen tunlichst vermieden und insgesamt die Betriebssi-
cherheit und Leistungsfihigkeit der Einrichtung, insbeson-
dere beim Vorpressen von Rohren kleiner Durchmesser, die
keine Begehbarkeit mehr erlauben, erhéht wird. Solche
Rohre weisen Durchmesser von héchstens 1200 mm, im all-
gemeinen 800 mm und darunter auf.

Erfindungsgemdss ist am Bohrcontainer eine ihn in seiner
Befiillungsposition festlegende Abspanneinrichtung
angeordnet, die mit den Bohrcontainer in seiner Achsrich-
tung abspannenden, quer zur Achsrichtung gegen Anschlige
am Mantel des Arbeitsrohres des Rohrstranges ausstellbaren
Abspannzylindern versehen ist. Vorzugsweise sind die
Abspannzylinder mittels eines Ausstellzylinders gegen die
Wand des Arbeitsrohres ausstellbar. Die Abspannzylinder
sind zweckmissig in Gelenken ein- und ausschwenkbar am
riickwirtigen Ende des Bohrcontainers gelagert. Hierbei
kann der Ausstellzylinder zwischen diametral gegeniiberlie-
genden Abspannzylindereinheiten angeordnet werden.

Mit Hilfe der erfindungsgeméissen Abspanneinrichtung
ldsst sich der Bohrcontainer in seiner Arbeitsposition, d. h. in
der Befiillungsposition hinter der Ortsbrust zuverlissig posi-
tionieren, wobei durch den Kraftschluss mit dem Mantelrohr
zugleich eine sichere Drehmomentenabstiitzung erreichbar
ist und die sich aus dem Vortrieb ergebenden Reaktions-
krafte zuverlassig aufgenommen und gegen das Arbeitsrohr
abgesetzt werden kénnen. Da die Abspanneinrichtung in
Richtung auf die Innenwand des Arbeitsrohres und in
Gegenrichtung aus- bzw. einfahrbar ist, lisst sie sich in die
Abstiitzposition an der Innenwand des Arbeitsrohres
bringen, behindert andererseits aber in ihrer eingefahrenen
Position nicht das Verfahren des Bohrcontainers im Rohr-
strang.

Es empfiehlt sich, ortsbrustseitig vor den Abspannzylin-
dern am Bohrcontainer aussenseitig Anschlige anzuordnen,
mit denen der Bohrcontainer gegen einen Gegenanschlag am
Mantel des Arbeitsrohres oder eines ihm vorgeschalteten
Schneidschuhs verspannbar ist. Die in Achsrichtung des
Bohrcontainers wirkende Abspanneinrichtung erméglicht
mit einfachen Mitteln auch eine zuverlissige Richtungs-
steuerung bzw. eine Richtungskorrektur beim Rohrvor-
pressen. In diesem Fall wird erfindungsgemiss die Anord-
nung so getroffen, dass der Schneidschuh, der den Gegenan-
schlag fiir den Bohrcontainer bildet bzw. aufweist, gegeniiber

dem Arbeitsrohr, welches den Bohrcontainer aufnimmt, win-
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kelbeweglich ist. Hierbei sind die iiber den Umfang des Bohr-
containers versetzt angeordneten Anschlége in Achsrichtung
des Bohrcontainers verstellbar oder in besonders einfacher
und daher bevorzugter Ausfiithrung mit I6sbaren Futter-

5 stiicken od. dgl. bestiickbar. Mit diesen Massnahmen wird
erreicht, dass sich der riickwirtig von den Abspannzylindern
beaufschlagte Bohrcontainer in verschiedenen Querschnitt-
sebenen am Schneidschuh abstiitzt, wodurch eine gezielte
Abwinklung des Schneidschuhs und damit eine gezielte

10 Richtungssteuerung bei gleichzeitiger Positionierung des
Bohrcontainers im Arbeitsrohr erreichen lisst. Die Verstel-
lung der am Bohrcontainer aussenseitig angeordneten
Anschlige bzw. das Bestiicken derselben mit Futterstiicken
od. dgl. lasst sich einfach und rasch bei zuriickgefahrenem

15 Bohrcontainer durchfiihren.

Insbesondere bei der vorstehend erwihnten Rohrvorpres-
seinrichtung wird der angetriebene Bohrkopf od. dgl. zweck-
missig liber eine Kupplung drehschliissig mit der den Bohr-
container axial durchgreifenden Antriebswelle gekuppelt,

20 derart, dass der Bohrcontainer in bekannter Weise bei geld-
ster Kupplung ohne Mitnahme des Bohrkopfes zur Entlee-
rungsstation zuriickgefahren werden kann. Hierbei wird
nach einem weiteren wesentlichen Merkmal der Erfindung
ein Bohrkopf od. dgl. verwendet, der einen Durchmesser auf-

25 weist oder aber auf einen verminderten Durchmesser ein-
stellbar ist, der kleiner ist als der Innendurchmesser des
Rohrstranges; zugleich wird die Anordnung so getroffen,
dass sich der Bohrkopf im Bedarfsfall auch zugfest mit dem
Bohrcontainer kuppeln lasst. Bei dieser erfindungsgeméssen

30 Ausgestaltung kann der Bohrkopf bei den Entleerungs-
fahrten des Bohrcontainers normalerweise in seiner Arbeits-
position an der Ortsbrust verbleiben, im Bedarfsfall aber mit
dem Bohrcontainer aus der Arbeitsposition zuriickgefahren
werden, wenn an ihm Reparatur-, Wartungs- oder Umriist-

35 massnahmen, z. B. ein Werkzeugwechsel, ausgefiihrt werden
sollen oder wenn ein Austausch des gesamten Bohrkopfes
gegen einen anderen Bohrkopf bzw. gegen ein Schneidrad
od. dgl. anderer Bauart in Anpassung an wechselnde geolo-
gische Gegebenheiten erwiinscht oder geboten ist. Die Kupp-

40 lung zwischen Bohrkopf und Bohrcontainer ist hierbei
zweckmassig so ausgebildet, dass im Bohrbetrieb eine dreh-
schliissige Kupplung, auch ohne zugfeste Verbindung von
Bohrkopf und Bohrcontainer, gegeben ist, dass im Bedarfs-
fall aber die zugfeste Kupplung méglichst ohne Rohrbege-

45 hung erreichbar ist. Dies kann mit Hilfe einer fernbetitigten
Kupplung erreicht werden. Vorzugsweise wird aber die zug-
feste Kupplung des Bohrkopfes mit der Antriebswelle als
federnde Fangbolzenkupplung ausgebildet, deren eines
Kupplungsteil im Bedarfsfall bei zuriickgefahrenem Bohr-

50 container an der Antriebswelle angeordnet werden kann.

In bevorzugter Ausfiihrung ist der Bohrkopf so ausge-
bildet, dass er im Uberschnitt arbeiten kann. Um ihn
dennoch im Rohrstrang zuriickziehen zu kdnnen, wird er
zweckmissig mit etwa radial ausstellbaren Werkzeugen ver-

55 sehen, die vorzugsweise aus ein- und ausklappbaren Schwen-
karmen bestehen, die mit Rollenmeisseln oder sonstigen
Werkzeugen bestiickt werden kénnen. Dabei empfichlt es
sich, am Bohrkopf einen Verstellmechanismus fiir die seit-
liche Ausstellung bzw. das Einfahren der Werkzeuge

60 anzuordnen. In bevorzugter Ausfithrung wird dieser Verstell-
mechanismus so ausgebildet, dass er sich von der Antriebs-
welle des Bohrkopfes antreiben ldsst. Vorteilhafte Ausgestal-
tungen des Verstellmechanismus und der Kupplung des
Bohrkopfes mit der Antriebswelle sind in den Anspriichen 11

65 bis 14 angegeben.

Nach einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel ist die Férder-
schnecke gegeniiber dem Bohrcontainer mittels eines Schub-
kolbengetriebes axial verschiebbar. Dies ermdglicht es, auch
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mit einem Vorschnitt des Bohrkopfes zu arbeiten bzw. den
Bohrkopf zuriickzuholen und/oder in vorteilhafter Weise
eine Aushubverdichtung im Bohrcontainer zu bewirken,
wodurch das Férdervolumen des Bohrcontainers besser
genutzt wird. Das genannte Schubkolbengetriebe wird
zweckmissig in der hohlen Antriebswelle angeordnet. Dabei
empfiehlt es sich, das Schubkolbengetricbe iiber eine axiale
Vielkeilverbindung od. dgl. drehschliissig mit der Antriebs-
welle zu verbinden, wobei es iiber eine Drehdurchfiihrung an
die hydraulische Druckmittelzuleitung angeschlossen
werden kann. Die Forderschnecke wird zweckmdssig so aus-
gebildet, dass sie das Bodenmaterial praktisch durch die
gesamte Linge des Bohrcontainers hindurchfdrdern kann,
wodurch auch eine sichere Entleerung des Bohrcontainers
mit Hilfe der Forderschnecke erreichbar ist. Die Forder-
schnecke weist vorteilhafterweise einen im zylindrischen
Bohrcontainer befindlichen Schneckenabschnitt und einen
zwischen dem Bohrkopf und der Stirn6ffnung des Bohrcon-
tainers angeordneten Schneckenabschnitt auf, wobei die
Kupplung zwischen Bohrkopf und Antriebswelle zwischen
diesen beiden Schneckenabschnitten angeordnet ist. Bei den
Entleerungsfahrten des Bohrcontainers wird demgemadss nur
der in diesem befindliche Schneckenabschnitt mitge-
nommen, wihrend der andere Schneckenabschnitt
zusammen mit dem Bohrkopf an der Ortsbrust verbleibt.

Die Erfindung wird nachfolgend im Zusammenhang mit
den in der Zeichnung dargestellten Ausfithrungsbeispielen
niher erliutert. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemésse Rohrvorpresseinrichtung
im Vertikalschnitt;

Fig. 2 die Rohrvorpresseinrichtung gemdss Fig. 1 in gros-
serem Massstab im Bereich der Ortsbrust, ebenfalls im Verti-
kalschnitt;

Fig. 3 die Anordnung nach Fig. 2 im Horizontal schnitt;

Fig. 4 und 5 einen Querschnitt nach Linie IV-IV bzw. V-V
der Fig. 2;

Fig. 6 in der Darstellung der Fig. 2 eine gednderte Ausfiih-
rungsform der Erfindung;

Fig. 7 die Anordnung nach Fig. 6 im Horizontalschnitt im
Bereich des Bohrkopfes und seiner Kupplung mit der
Antriebswelle.

Gemiss Fig. 1 erfolgt der Rohrvortrieb in Pfeilrichtung 1
von einer Startgrube 2 aus, in der sich die Hauptpressensta-
tion 3 mit hydraulischen Pressen 4 befindet, die {iber einen
Druckring 5 auf den vorzupressenden Rohrstrang 6 wirken,
der im allgemeinen aus Produktrohren, insbesondere Beton-
rohren, besteht. Wie im Rohrvorpressbetrieb {iblich, werden
die Rohre in die Startgrube 2 eingebracht, an das Ende des
Rohrstranges 6 angesetzt und anschliessend mit dem Rohr-
strang in Vorpressrichtung 1 vorgepresst. Insbesondere bei
grosseren Vorpresslingen konnen in bekannter Weise in den
Rohrstrang 6 Zwischenpressstationen eingeschaltet werden.

Dem Rohrstrang 6 vorgeschaltet ist ein Arbeitsrohr 7 aus
Stahl, an das sich zur Ortsbrust 8 hin ein Schneidschuh 9 mit
einer Schneide 10 anschliesst. Der Schneidschuh 9 iibergreift
mit seinem riickwirtigen Ende 11 einen axialen Ansatz 12
des Arbeitsrohres 7 mit Spiel, so dass der Schneidschuh 9
gegeniiber dem Arbeitsrohr eine gewisse begrenzte Winkel-
beweglichkeit nach allen Seiten hin hat, um gewisse Rich-
tungssteuerungen vornehmen zu kdnnen (Fig. 2 und 3).

Die Hereingewinnung des an der Ortsbrust 8 anstehenden
Bodenmaterials erfolgt mittels einer Bohrvorrichtung 13, die
Abférderung des hereingewonnenen Bodenmaterials mit
Hilfe eines Bohrcontainers 14, der aus einem ortsbrustseitig
offenen zylindrischen Stahlbehilter mit einer darin angeord-
neten Forderschnecke 15 besteht. In der Zeichnung ist der

Bohrcontainer 14 in seiner Arbeits- und Befiillungsposition
im Arbeitsrohr 7 und Schneidschuh 9 gezeigt. Der Bohrcon-
tainer 14 ist an seinem riickwirtigen Ende geschlossen; er
weist hier ein Antriebsaggregat 16 fiir den Antrieb der For-

s derschnecke 15 und des Bohrkopfes 13 auf. Das Antriebsag-
gregat 16 umfasst zweckmissig auch den Fahrantrieb 17 fiir
den Bohrcontainer 14, der mittels Laufrollen 18 im vorge-
pressten Rohrstrang 6 und dem ihn nach vorne ver-
lingernden Arbeitsrohr fahrbar ist. Der Bohrcontainer 14

10 kann sich im Rohrstrang unmittelbar oder auch auf Schienen
bewegen. Er kann sich auch, wie in der Zeichnung ange-
deutet, an einem Zugmittel 19, z. B. einer Kette oder einem
Seil od. dgl.,, entlangziehen, das im Rohrstrang angeordnet
ist. In diesem Fall weist der Fahrantrieb 17 Antriebs- und

15 Umlenkrider 20 auf. Von Bedeutung ist, dass der Bohrcon-

tainer 14 von der in der Zeichnung dargestellten Arbeits- und

Befiillungsposition durch den vorgepressten Rohrstrang

nach hinten bis in eine Entleerungsstation innerhalb der

Startgrube 2 gefahren werden kann, wo er entleert wird.

Die Energieversorgung erfolgt zweckmdssig von ausser-
halb des Vortriebs befindlichen Energieerzeugern iiber Ver-
sorgungsleitungen, vorzugsweise Hydraulikleitungen 21. Die
gebiindelten Leitungen 21 kénnen hierbei kontinuierlich
nachgefiihrt werden, wobei sie entsprechend den Fahrbewe-
25 gungen des Bohrcontainers 14 auf eine bzw. von einer (nicht

dargestellten) Trommel auf- und abgespult werden.

Mit Hilfe des Antriebsaggregates 16 wird der Bohrkopf 13
mit der Forderschnecke 15 iiber die den Bohrcontainer 14
axial durchgreifende Antriebswelle 22 angetrieben, die die

30 Schneckengiinge 23 der Forderschnecke 15 trigt. Bei dem
Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 3 besteht der Bohr-
kopf 13 aus einem einfachen Schneidrad, welches an einem
endseitig an der Antriebswelle 22 angeordneten Werkzeug-
triger 24 einen Zentrumsmeissel 25 trégt. Bei Bedarf kann

35 der Werkzeugtriger 24 mit weiteren Losewerkzeugen
bestiickt werden. Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 1
bis 3 ist der Bohrkopf 13 so ausgebildet, dass er von dem
Bohrcontainer 14 mitgenommen wird, wenn dieser zur riick-
wirtigen Entleerungsstation zuriickgefahren wird. Die

4 Entleerung des Bohrcontainers 14 in der Startgrube 2 kann
durch Kippen bzw. Drehen des Bohrcontainers um seine
Achse oder vorzugsweise dadurch geschehen, dass das Boden-
material mit Hilfe der sich durch den Bohrcontainer erstrek-
kenden Forderschnecke 15 herausgefordert wird, wobei der

45 Bohrcontainer mindestens eine Entleerungséffnung, vor-
zugsweise im unteren Bereich, aufweist. In Fig. 5 ist eine Ent-
leerungs6ffnung 26 gezeigt, die mit Hilfe einer Klappe oder
eines Verschlusssegmentes 27 verschliessbar ist, das in einer
Fiihrung 28 aussenseitig um die Achse des zylindrischen

50 Bohrcontainers 14 schwenkbar gelagert ist.

Am Bohrcontainer 14 ist riickseitig im Bereich des
Antriebsaggregates 16 eine ihn in der Befiillungsposition fest-
legende Abspanneinrichtung 29 angeordnet. Diese weist
gemiss den Fig. 2 bis 4 zwei auf diametra] gegeniiberlie-

ss genden Seiten angeordnete Abspannzylindereinheiten 30
auf, die bei dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel jeweils zwei
hydraulische Abspannzylinder 31 in Parallelanordnung
umfassen, die in Gelenken 32 mit vertikalen Gelenkachsen
seitenverschwenkbar am Bohrcontainer 14 gelagert sind,

6 wobei das Aus-und Einschwenken mit Hilfe eines hydrauli-
schen Ausstellzylinders 33 erfolgt, der zwischen den beiden
Spannzylindereinheiten 30 gelenkig eingeschaltet ist. Bei
Ausschub des Ausstellzylinders 33 werden die Spannzylin-
dereinheiten 31 gegen die Innenwand des Arbeitsrohrs 7 aus-

65 geschwenkt, so dass sie sich gegen hier befindliche Anschlége
34 abstiitzen kénnen. Wie Fig. 3 zeigt, weist das Arbeitsrohr 7
in seinem riickwértigen Endbereich Wandeinziehungen 35
auf, in welche sich die Enden der Abspannzylinder 31 legen

20



und die die Anschléige 34 fiir die Abspannzylinder bilden.
Gemiss Fig. 4 erstrecken sich diese Wandausnehmungen 35
nur {iber einen solchen Umfangsbereich des Arbeitsrohres,
dass die Abspannzylindereinheiten 30 hierin Aufnahme
finden.

Ortsbrustseitig vor den Abspannzylindern 31 sind am
zylindrischen Bohrcontainer 14 aussenseitig Anschlige 36
befestigt, vorzugsweise {iber den Zylinderumfang vier um
90 ° versetzte Anschlige 36, mit denen sich der Bohrcon-
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Enden 49 der Schwenkarme 42 legt, mit den Schwenkarmen
also getrieblich so gekoppelt ist, dass bei seiner Axialbewe-
gung die Schwenkarme von der eingeklappten Lage gemiss
Fig. 7 zwangsweise nach aussen in die Arbeitsposition ausge-

s klappt werden konnen, wobei die so ausgesteliten Werkzeuge

von dem Stellglied 47 in der Arbeitsposition gehalten
werden.

Um die vorgenannien Stellbewegungen auszufiihren, ist
das Stellglied 47 iiber eine axial schliessbare und 16sbare

tainer 14 gegen einen Gegenanschlag 37 am Schneidschuh 9 10 Schiebekupplung mit drehschliissigem Mehrkanteingriff mit

abstiitzt. Werden mit Hilfe des Ausstellzylinders 33 die
Abspannzylinder 31, wie in Fig. 3 oberhalb der Mittellinie
gezeigt, in die Abspannposition ausgeschwenkt, in der sie
sich gegen die Anschlége 34 des Arbeitsrohrs 7 abstiitzen,

dem Ende der Antriebswelle 22 kuppelbar. Die Schiebekupp-
lung wird gebildet von einer Mehrkantausnehmung 50, in die
ein am Ende der Antriebswelle 22 anschliessbarer angepas-
ster Aussenmehrkant (nicht dargestellt) axial einschiebbar

und werden die Arbeitszylinder 31 anschliessend in Ausschu- 15 ist, wenn der Bohrcontainer 14 in seine Arbeits- und Befiil-

brichtung vom hydraulischen Druckmedium beaufschlagt,
so wird der Bohrcontainer 14 in Achsrichtung iiber seine
Anschléage 36 gegen den Gegenanschlag 37 des Schneid-
schuhs 9 gedriickt, wodurch der Bohrcontainer 14 in seiner

Arbeitsposition abgespannt wird. Mit Hilfe der Abspannein- 20

richtung 29 ist zugleich ein definiertes Steuern des Schneid-
schuhs 9 zum Zwecke der Richtungssteuerung bzw. Rich-
tungskorrektur beim Rohrvorpressen erreichbar. Zu diesem
Zweck kbnnen zwischen die Anschlige 36 und ihren Gegen-

lungsposition gelangt. Durch Drehen der Antriebswelle 22 in
der einen oder anderen Richtung lisst sich somit das Stell-
glied 47 im Sinne einer Aus- oder Einschwenkung der Werk-
zeuge 41 verstellen.

Bei der bevorzugten Ausfithrungsform nach den Fig. 6 und
7 ist der Bohrkopf 13 mit der Antriebswelle 22 des Bohrcon-
tainers 14 16sbar gekuppelt, und zwar ebenfalls iiber eine
axial schliessbare und l6sbare Schiebekupplung. Zu diesem
Zweck ist das hiilsenférmige Gewindeglied 46 als Kupplungs-

anschlag 37 Futterstiicke 38 unterschiedlicher Dicken einge- 25 glied ausgebildet und an seinem dem Bohrcontainer 14 zuge-

legt werden, so dass tiber die axial wirkenden Spannkrifte je
nach Verteilung der Futterstiicke eine Ausschwenkung des
Schneidschuhs 9 nach oben oder unten oder zu den Seiten
hin erreichbar ist. Die Futterstiicke 38 konnen an den

wandten Ende mit einer Mehrkantffnung 51 versehen, in
die ein am Ende der Antriebswelle 22 angebrachter Aussen-
mehrkant 52 mit Drehschluss einfithrbar ist, wenn der Bohr-
container 14 in seine Arbeits- und Befiillungsposition fihrt.

Anschligen 36 16sbar festgelegt werden, wenn sich der Bohr- 30 Uber die Drehschlussverbindung der Kupplungsteile 51, 52

container 14 in seiner riickwirtigen Entladestation befindet.
Anstelle der Futterstiicke 38 ist aber auch eine Anordnung
mdglich, bei der die Anschlige 36 sich in Lingsrichtung des
Bohrcontainers 14 verstellen lassen.

kann somit der Bohrkopf 13 angetrieben werden. Bei der
Riickfahrt des Bohrcontainers 14 in die Entleerungsstation
kann der Bohrkopf 13 in seiner Arbeitsposition an der Orts-
brust verbleiben, da sich der Aussenmehrkant 52 frei nach

Es versteht sich, dass die Abspannzylindereinheiten 30 mit 3s hinten aus der Mehrkantdffnung 51 herausziehen Iisst.

Hilfe des Ausstellzylinders 33 in die Ruhestellung einge-
schwenkt werden, wenn der Bohrcontainer 14 im Rohrstrang
6 verfahren wird. Die eingeschwenkte Ruheposition ist in
Fig. 4und in Fig. 3 unten gezeigt.

In den Fig. 6 und 7 ist eine bevorzugte Ausfithrungsform
des Bohrkopfes 13 und seiner Verbindung mit der Antriebs-
welle 22 gezeigt. Der Bohrkopf 13 ist hier in seinem Durch-
messer verdnderbar, so dass er, wie aus Fig. 6 erkennbar, im
Uberschnitt arbeiten kann. Zugleich ist der Bohrkopf 13 auf
einen Durchmesser eintellbar, der kleiner ist als der Innen-
durchmesser des Schneidschuhs 9 und des Arbeitsrohres 7
bzw. des Rohrstranges 6. Damit ist die Mdglichkeit gegeben,
den Bohrkopf 13 mit dem Bohrcontainer 14 nach hinten aus
dem Rohrstrang 6 in die Startgrube 2 herauszufahren.

Die vorgenannte Kupplung Iisst sich im Bedarfsfall als
eine zugfeste Kupplung in Gestalt einer federnden Fangbol-
zenkupplung od. dgl. ausbilden, wenn der Bohrkopf 13 zu
Reparatur-, Wartungs-, Umriist- oder Austauschzwecken in

40 die Startgrube 2 zuriickgeholt werden soll. Zu diesem Zweck

wird zunichst der Bohrcontainer 14 ohne den Bohrkopf 13 in
die Startgrube 2 zuriickgefahren, wo der Aussenmehrkant 52,
der als Antriebsmehrkant lediglich fiir den Bohrkopfantrieb

dient, durch einen Austauschmehrkant ersetzt wird, der dem

45 Antriebsmehrkant 52 entspricht, jedoch zusitzlich elastisch

gelagerte Fangstifte, Fangbolzen od. dgl. trigt, die durch die
Federkraft in Offnungen 53 am Umfang der Mehrkantoff-

nung 51 einrasten, wenn der Austauschmehrkant sich in die
Mehrkant6ffnung 51 hineinschiebt. Damit ist der Bohrkopf

Der Bohrkopf 13 weist einen Werkzeugtriiger 39 mit einem so 13 iiber die Fangbolzenkupplung od. dgl. zugfest mit der

Zentrumsmeissel 40 od. dgl. und mit etwa radial ausstell-
baren Werkzeugen 41 auf, die aus ein- und ausklappbaren
Schwenkarmen 42 bestehen, welche mit Rollenmeisseln oder
sonstigen Losewerkzeugen 43 bestiickt sind. Die Schwen-
karme 42 sind in Néhe ihrer innenliegenden Enden in
Gelenken 44 mit quer zur Vortriebsrichtung verlaufender
Gelenkachse schwenkbar am Werkzeugtriger 39 gelagert.
Zugleich ist ein Verstellmechanismus 45 vorgesehen, mit
dem sich die Schwenkarme 42 und damit die Werkzeuge 41
von der Arbeitsposition gemiss Fig. 6, in der sie mit Uber-
schnitt arbeiten kdnnen, in die eingeklappte Position gemiss
Fig. 7 und umgekehrt verschwenken lassen, wobei der Ver-
stellmechanismus iiber die Antriebswelle 22 des Bohrkopfes
13 antreibbar ist. Am Werkzeugtriiger 39 ist riickseitig in
axialer Ausrichtung zur Antriebswelle 22 ein mit Innenge-
winde versehenes hiilsenformiges Gewindeglied 46 befestigt,
in das ein Stellglied 47 mit seinem Aussengewinde einge-
schraubt ist, das sich mit einem Ansatz 48 gegen die freien

Antriebswelle 22 gekuppelt, so dass er von dem Bohrcon-
tainer 14 durch den Rohrstrang 6 hindurch zuriickgefahren
werden kann. Es versteht sich, dass vor dem Zuriickholen des
Bohrkopfes 13 die Werkzeuge 41 in die Position gemiss Fig. 7

55 eingeklappt werden, was, wie oben erwihnt, mit Hilfe eines

Spezialmehrkants erfolgt, der voriibergehend an das Ende
der Antriebswelle 22 angesetzt wird und der sich in die Mehr-
kantdffnung 50 schiebt, wenn der Bohrcontainer 14 in seine
Arbeits- und Befiillungsposition gelangt.

Das vom rotierenden Bohr- oder Schneidkopt 13 geldste
Bodenmaterial wird unmittelbar hinter dem Bohrkopf von
der Forderschnecke 15 aufgenommen, deren Schneckenwelle
die Antriebswelle 22 bildet. Die Férderschnecke 15 fordert
das Bodenmaterial in den Bohrcontainer 14. Wie Fig. 6 zeigt,

65 besteht die Forderschnecke 15 aus einem im zylindrischen

Bohrcontainer befindlichen Schneckenabschnitt 15A, der
sich im wesentlichen iiber die gesamte Linge des Bohrcontai-
ners erstrecken kann, und einem zwischen dem Bohrkopf 13
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und der Stirndffnung des Bohrcontainers 14 angeordneten bewegt werden, so dass im Bedarfsfall auch mit einem mehr
Schneckenabschnitt 15B, der an dem Gewinde- bzw. Kupp- oder weniger grossen Vorschnitt vor dem Schneidschuh 9
lungsglied 45 angeordnet ist, wobei die Kupplung zwischen gearbeitet werden kann. Entsprechend erlaubt die Langsver-
Bohrkopf und Antriebswelle zwischen diesen Schneckenab-  schieblichkeit ein Zuriickholen des Bohrkopfes 13, sofern
schnitten 15A und 15B liegt. Der Schneckenabschnitt 15Bist 5 dieser zugfest mit der Antriebswelle 22 gekuppelt ist. Insbe-
demgemiiss baulicher Bestandteil des Bohrkopfes 13 und sondere ist es mit Hilfe des Schubkolbengetriebes 54
bleibt daher mit dem Bohrkopf 13 in seiner Arbeitsposition, moglich, das im Bohrcontainer 14 befindliche Bodenmaterial
wenn der Bohrcontainer 14 zur Entleerungsstation zuriick- zu verdichten, indem die Férderschnecke bei einschie-
fahrt. bendem Schubkolbengetriebe 54 in Richtung auf das hintere
Gemiiss Fig. 6 ist die Forderschnecke 15 mit ihrer 10 Ende des Bohrcontainers 14 zuriickgefahren wird. Dadurch
Antriebswelle 22 und dem hiermit gekuppelten Bohrkopf 13 ist eine bessere Nutzung des Fordervolumens des Bohrcontai-
in Lingsrichtung des Bohrcontainers 14, also in Vortriebs- ners 14 erreichbar. Ausserdem wird mit dieser Massnahme
richtung und in Gegenrichtung, relativ zum Bohrcontainer erreicht, dass bei der Riickfahrt des Bohrcontainers 14 kein

verschiebbar, was mit hilfe eines doppeltwirkenden hydrauli- Bodenmaterial aus seiner Behdlter-Stirndffnung herausfall,
schen Schubkolbengetriebes 54 geschieht. Die Antriebswelle 15 welches zu Verschmutzungen und ggf. sogar zu Verstop-

22 ist im Bereich ihres riickwirtigen Endes als Hohlwelleaus-  fungen des vorgepressten Rohrstranges fiihren konnte.
gebildet, die in ihrem Innenraum das Schubkolbengetriebe

54 aufnimmt, dessen Kolbenstange in einem Gelenk 55 an Es versteht sich, dass die erfindungsgemisse Rohrvorpres-
der Antriebswelle 22 angeschlossen ist, wihrend der Zylinder  seinrichtung in Anpassung an die jeweiligen geologischen
des Schubkolbengetriebes 54 mit seinem Zylinderbodenan 20 Verhaltnisse mit unterschiedlichen Bohrkdpfen, auch

einem Drehglied 56 befestigt ist, das von dem Antriebsag- solchen in Form einfacher Schneidrider, Schiirfscheiben
gregat 16 angetrieben und mit einer hydraulischen Dreh- u. dgl., ausgestattet werden kann, wobei die wahlweise Kupp-
durchfiihrung fiir die Druckmittelzu- und -ableitungzubzw.  lung des Bohrkopfes mit dem Bohrcontainer im Bedarfsfall
von dem Schubkolbengetriebe 54 versehen ist. Das Zylinder-  einen raschen Wechsel des Bohrkopfes ermdglicht, ohne dass
teil des Schubkolbengetriebes 54 ist mit der Antriebswelle 22 25 es im Vorpressbetrieb erforderlich ist, den Bohrkopf 13 bei

drehschliissig verbunden, und zwar zweckmissig iiber eine jeder Entleerungsfahrt des Bohrcontainers 14 mitzu-
Vielkeilverzahnung 57. schleppen. Damit ist es auch mdglich, die Ortsbrust, falls
Mit Hilfe des Schubkolbengetriebes 54 kann demgemdss erforderlich, voriibergegend freizulegen, um z. B. Hinder-
der Bohrkopf 13 zusammen mit der Férderschnecke 15 vor- nisse zu beseitigen. -
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