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Przedmiotem wynalazku jest sposéb usuwania
gazowych i stalych =zanieczyszczen z zawiesiny
wldkien, zwilaszcza z zawiesiny wlékien celulozo-
wych i podobnych. Spos6b wedlug wynalazku sto-
suje sie zwlaszcza do usuwania z zawiesiny r6zne-
go rodzaju niezwigzanych gazéw, zwlaszcza po-
wietrza. Wolne, niezwigzane powietrze obecne
w zawiesinie wystepuje w postaci matych peche-
rzykébw i zawarte jest we wildéknach lub innych
czasteczkach lub jest zaadsorbowane na ich po-
wierzchni. Ponadto zawiesina zawiera pewne ilosci
rozpuszczonego powietrza. Zawarto§é powietrza
w nieodgazowanej zawiesinie wynosi zazwyczaj
okoto 0,5—1% w-stosunku do caltkowitej objetosci
tej zawiesiny.

Obecnie nawet mala zawartosé gazéw w zawie-
sinie stanowi problem, poniewaz utrudnia proces
odwadniania zawiesiny.

Znane s3 sposoby usuwania powigtrza z zawiesi-
ny wibkien. W praktyce  stosuje sie je oddzielnie
lub w polgczeniu z innymi procesami oczyszczaja-
cymi. Jeden ze znanych- sposobéw polega na roz-
p¥laniu - zawiesiny wlékien, ‘przy réwnoczesnym
poddawaniu ich dziataniu podci$nienia w komorze,
w ktérej utrzymuje sie ci$nienie wyzsze niz cisnie-
nie ‘pary w temperaturze wrzenia zawiesiny.
W sposobie’ tym przy odpowiednim -regulowaniu
ciSnienia .zapobiega sig- wrzeniu zawiesiny dzigki
czemu uzyskuje sie wysoka - wydajnos¢ procesu
przy stosowaniu matej objeto§ci komory prézinios
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wej. Inny znany sposéb oczyszczania zawiesiny
prowadzi sie z zastosowaniem rozdzielania hydro-
cyklonowego, a nastepnie stosuje sie proces odga-
zowywania opisany powyzej w komorze préZzniowej
z wykorzystaniem energii zawiesiny do jej rozpy-
lania.

Proces ten ma te wade, Ze aby otrzymaé odpo-
wiednie odgazowanie calej zawiesiny jej rozpyle-
nie musi byé tak dokladne, aby otrzymaé zawiesine
w postaci warstw monomolekularnych. Ponadto
do rozpylenia zawiesiny trzeba dostarczaé bardzo
duzo energii.  Oprécz - tego stopien odgazowania
wplywa na proces odwadniania i dlatego w zna-
nych sposobach proces..odgazowywania prowadzi
sie po rozdzielaniu hydrocyklonowym.

- Celem wynalazku jest wyeliminowanie wyzZej
wymienionych wad i- opracowanie taniego, doklad-
nego, ciaglego sposobu usuwania gazowych i sta-
lych zanieczyszezen -z cieklej zawiesiny wibkien.
"Sposéb usuwania . gazowych i stalych zanie-
czyszczen z zawiesiny -wlOkien, zwlaszcza z zawie-
siny wlékien celulozowych i podobnych, w ktérym
odgazowywanie prowadzi sie utrzymujac zawiesing
w stanie wrzenia pod zmniejszonym . ciSnieniem,
a zanieczyszczenia stale oddziela sie za pomocy
rozdzielania hydrocyklonowego, wedlug wynalazku
polega na tym, ze odgazowywanie prowadzi sieg
przed rozdzielaniem hydrocyklonowym i nastep-
nym odwadnianiem, przy czym w ciggu carege
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procesu zapobiega sie mieszaniu zawiesiny z po-
wietrzem lub innym gazem.

W sposobie wedlug wynalazku zawiesing ze
zbiornika korzystnie doprowadza sie do urzgdzenia
odgazowujgcego i odprowadza z niego tak,
w miejscu polgczenia doprowadzenia i odprowa-
dzenia z urzadzenia odgazowujgcego utrzymuje sie
stale ci$nienie przez utrzymywanie stalego poziomu
cieczy w wyzej wymienionym zbiorniku.

Stopienn odgazowania zawiesiny stosujgc spos6b
wedlug wynalazku, w poréwnaniu do zawiesiny
odgazowanej znanym sposobem jest wyzszy i dla-
tego koncowa zawarto§é wolnego powietrza jest
mniejsza i istnieje mozliwo§é praktycznego zredu-
kowania zawartoSci powietrza do zera. Zaleta pro-
cesu technologicznego prowadzonego sposobem
wedlug wynalazku jest odpowiedni efekt rozdzie-
lania otrzymany pod zmniejszonym
w rozdzielaczu cyklonowym, ktéry zuzywa mniej
energii. Ten wysoce korzystny efekt rozdzielania
uzyskano na skutek tego, Zze wyeliminowano tran-
sport powietrza w przemiennym kierunku w ko-
morze rozdzielacza dzieki czemu zwieksza sie
przemieszczanie stalych zanieczyszczen w kierunku
Srodka rozdzielania.

Przedmiot wynalazku wyjasniono ponizej w od-
niesieniu do rysunkéw, na ktérych fig. 1 przedsta-
wia schemat urzadzenia do stosowania sposobu
wedlug wynalazku, a fig. 2 przedstawia inny
schemat urzgdzenia do stosowania sposobu wedlug
wynalazku. )

Do zbiornika 1 (fig. 1), na przyklad kadzi lub
wanny, przez otwér zasilajacy 2 wprowadza sie za-
wiesine wl6kien, ktérej w przyblizeniu staly po-
ziom 4 utrzymywany jest przez przelew 3. Pobie-
rana ze zbiofnika 1 przewodemr 5 za pomocg pom-
py 0 zawiesina ma stosunkowo niskie stezenie
wlokien, regulowane przez dodatkowe dodawanie
wibkien przez wlot zasilajgcy 7. Nastepnie z pom-
Py 6 przewodem 8 przepompowuje sie zéwiesine
do aparatu odgazowujacego 9 zawierajgcego komo-
re proézniowa, w ktérej ciecz jest poddawana dzia-
taniu podci$nienia i gléwnie przez powolne goto-
wanie odgazowywana. Z odgazowywacza usuwa sie
powietrze przewodem, nie przedstawionym na ry-
sunku, a przewodem 10 usuwa sie zawiesing, ktérg
nastepnie przynajmniej w czeSci przettacza sie
drugg pompa 11 i przewodem 12 wprowadza do
urzgdzenia oczyszczajgcego 13. Urzadzenie to skta-
da sie z rozdzielacza hydrocyklonowego znanego
typu, korzystnie multicyklonu, przystosowanego do
utrzymywania w nim catkowitego napeiniania pod-
czas rozdzielania si¢ pod ciSnieniem tak, Ze unie=
mozliwione jest zasysanie powietrza. Oczyszczong
zawiesine wprowadza sie nastepnie przewodem 14
do urzgdzenia odwadniajacego 15. Przewody 5 i 10
polaczone sg przewodem bocznikowym 16 i dzigki
stalemu poziomowi 4 cieczy w kadzi 1 utrzymy-
wane jest stale ci$énienie w miejscu potgczenia tych
dwé6ch przewodéw, przez co zapewnia sie¢ staly
przeplyw przez przew6d 14 do urzadzenia odwad-
niajgcego 15 a ewentualny nadmiar z aparatu od-
gazowujacego 9 powraca przewodem 16 do prze-
wodu 5

W zwigzku z powyzszym, przypadku,
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urzadzenie odwadriiajace 15 stanowi cze$é urza-
dzenia do produkcji papieru lub. pulpy, taki staly
przeplyw jest bardzo wazhy. Zawiesina, ktéra
otworem zasilajacym dostérczana‘jest'do kadzi 1
moze i tak jak jest wskazane’ kreskowang linig 17,
stanowié tak zwang biatg wode, to jest wode,
ktéra pochodzi z urzadzenia’ odwadniajgcego 15,
a ‘wiec zawierajaca rac‘zéj " niskg koncentracje
wlbkien. -

Skladmk stanow1acy zameczyszczeme przepom-
powywany jest z urzadzenia oczyszczajacego 13
drugg pompa 19 przewodem 18 do rozdzielacza
hydrocyklonowego. 20 drugiego stopnia. Stad,
uzyskuje sie dalsze oczyszczenie zawiesiny, ktéra
przewodem 21 powraca do przewodu 5, podczas
gdy zanieczyszczenia przewodem 22 ‘usuwa. sie
z ukladu. Takze w tym etapie znajduje- sie boczny
przew6d 23 miedzy strong ssaca pompy 19 a prze-
wodem 5.

Na fig. 1 pokazane s takze linig przerywang
dwa dodatkowe urzadzenia’przesiewajace 24, ktére
moga byé wlaczone zaré6wno w przewdédd 1\2 jak
i 14. Urzadzenia te, Kt6ére mozna nazwaé ci§nie-
niowymi urzgdzeniami przeésiewajgcymi sg tak
obudowane, Ze ani' powietrze, ani inne gazy nie
mieszaja sie w nich z zawiesina.

Instalacja wedlug f1g 2 ré6zni sie od poprzedniej
Mianowicie zawiera dwa
odgazowywujace aparaty- 9b''i 9a a ewentualng
regulacje koncentracji wiékien otrzymuje sie po-
przez wlot 7a polqczony*:-'z""przewodem ci$nienio-
wym 8a miedzy pompa 63 i aparatem 9a oraz,
ze z przewodu 8a odgalezieniém 8b miedzy wlotem
zasilajgcym 7a a pompg 63 zawiesina z kadzi la
jest bezposrednio dostarczana do aparatu odga-
zowujacego ‘9b. Odgazowana“ zawiesina z urzadze-
nia %a jest dostarczana przewodem 10a do pompy
11a. Przew6d 10a jest ponadto poprzez przewody
16a i 16b polaczony z kadzig 1la, a przew6d 10b
jest ‘poprzez przewody 16a i ‘16b polgczony odpo-
wiednio z przewodem 10a oraz z kadzig la. Pom-
pa 1la ma w tym przypadku taka wydajnosé, ze
przetlacza zawiesing 'z aparatu odgazowujgcego
9a przewodem 10a jak réwniez zawiesine prze-
plywajacy przez przewéd 21a‘z rozdzielacza hydro-
cyklonowego 20a drugiego " Stopnia oraz pewne
czeSci zawiesiny przeplywajgce - przewodem: 16a.
Tak polgczony strumienn wprowadza sie do roz-
dzielacza hydrocyklonowego ' pierwszego stopnia
13a. Podobnie pompa 19a przetlacza otrzymywany
wlotem zasilajagcym 23a cze§ciowo zanieczyszczony
skladnik opuszczajgcy rozdzielacz pierwszego stop-
nia 13a przewodem 18a, oraz ‘dodatkowo zawiesine
z przewodu 16b. Skladnik ‘stanowigcy zanieczysz-
czenie oddziela si¢ w separatorze drugiego stopnia
20a i przewodem 22a usuwa'z ukladu.

Oczyszczong zawiesine  z' rozdzielacza 13a wpro-
wadza sie przewodem 14a-do fiastepnej pompy 25a.
Pompa-ta ponadto moze przyjgé strumien z prze-
wodu 26a i pewng ilo§é zawiesiny z przewodu 16b:,
Nastepnie zawiesina z pompy 25a wprowadzana
jest przewodem 27a do uyrzadzenia odwadniajgcego
15a. Takze w tym schemacie otwér zasilajacy 2a
do kadzi la, wyposaZonej w przelew 3a, moze byé
przystosowany do przyjmowania cieczy oddzielanej
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w urzadzeniu odwadniajacym 15a, jak wskazano
linig przerywang 17a.

Jak pokazano na rysunku linig kreskowang takze
w tej odmianie urzadzenia moga byé uzyte ci$nie-
niowe przesiewacze 24a w odpowiednich miejscach
instalacji.

Jak jest pokazane na fig. 1 i fig. 2, pompy
umidszczone w instalacji, stanowia pompy odsrod-
kowe, ktére sg tak skonstruowane, ze ich wloty
i wiloty moga byé polgczone zaréwno z aparatem
odpowietrzajgcym jak i z kadzig. Poniewaz w ka-
dzi utrzymywany jest staly poziom cieczy, znaczy
to, ze pompy stale pracuja ze stalym ci$nieniem
na swym wlocie, ciSnieniem sterowanym przez ten
poziom cieczy, co zapewnia w istocie rzéczy staly
przeplyw przez oba aparaty odgazowujace oraz, Ze
pompy mogag byé utrzymywane bez jakichkolwiek
innych bardziej lub mniej skomplikowanych,
a wiec drogich, specjalnych $§rodkéw sterujacych,
ktére zwigkszaja koszty obstugi.

Utrzymanie w kombrze - odgazowujacej stalego
poziomu cieczy, osiaga sie dzieki temu, ze w apa-
ratach odgazowujacygh'vi}yloty‘10, 10a i 10b s3
skonstruowane jako tak zwane kolumny baro-
metryczne. ‘

Wysoko§é swobodnej powierzchni cieczy w ko-
morze odgazowywujacej jest regulowana absolut-
nym ci$nieniem panujgcym powyzej powierzchni
cieczy w czeSci komory odgazowywujacej wypel-
nionej gazem, oraz przez opér przepltywu w wy-
lotowej czeSci aparatu odgazowywujgcego i polg-
czonych z nig odpowiednio przewod6w 10, 10a i 10b,
przy czym op6r ten zmienia sig w niewielkich
granicach wraz z przeptywem cieczy przez aparat.
Absolutne ci$nienie ponad swobodng powierzchnig
cieczy bedzie stale poniZej ci$nienia, ktére w tem-
peraturze panujgcej w komorze odpowiada punkto-
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wi wrzenia cieczy tak, ze odgazowywanie cieczy
odbywa sie przez utrzymanie zawiesiny w stanie
wrzenia pod zmniejszonym ci$nieniem. Poziom cie-
czy jest zawsze okreSlony absolutnym ci§nieniem
tak, ze w dowolnie wybranym punkcie ponizej
swobodnej powierzchni cieczy ci$nienie statyczne,
ktére jest funkcjg absolutnego ci$nienia w prze-
strzeni gazowej aparatu odgazowywujgcego i ci-
$nienia hydrostatycznego wywieranego stupem
cieczy powyzej dowolnie wybranego punktu jest
state.

Urzadzenia opisane powyzej z odno$nikami do
fig. 1 i fig. 2 zalgczonych rysunkéw wyjasniajg
mozliwosci przeprowadzania sposobu wedilug wy-
nalazku w praktyce nie ograniczajac jego zakresu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b usuwania gazowych i statych zanie-
czyszczeh z zawiesiny wlokien, zwlaszcza z zawie-
siny wlbkien celulozowych i podobnych, w ktérym
odgazowywanie prowadzi sie utrzymujgc zawiesine
w stanie wrzenia pod zmniejszonym ci$nieniem,
a zanieczyszczenia stale oddziela sie¢ za pomoca
rozdzielania hydrocyklonowego, znamienny tym,
ze odgazowywanie prowadzi sie przed rozdziela-
niem hydrocyklonowym i nastepnym odwadnia-
niem, przy czym w ciggu calego procesu zapobiega
sie mieszaniu zawiesiny z powietrzem lub innym
gazem.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
zawiesine ze zbiornika doprowadza sie¢ do urza-

-dzenia odgazowujgcego i odprowadza z niego tak,

Ze w miejscu potgczenia wymienionego odprowa-
dzenia utrzymuje sig¢ stale ci$nienie przez utrzy-
mywanie stalego poziomu cieczy w wyzej wymie=
nionym zbiorniku.
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