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Et kontaktfryseapparat, der omfatter flere fryseplader (12},
1 hvilke frysemedium bliver cirkuleret indvendigt, og som er
bevegeligt forbundet med et forudbestemt mellemrum i op- og
nedadgiende retning, og med en forste cylinder (14} til hav- "
ning af den overste fryseplade, indtil de respektive plader
er understettet, og til senkning af samme, sdledes at de til-
stedende plader fir kontakt med frysepander, endvidere for-
synet med en anden cylinder (16) til hmvning eller smnkning
af mindst én specifik fryseplade i den tilstand, hvor de re-
spektive plader er understettet for at placere den nederste
fryseplade i en forudbestemt hejde, og en tilkoblings- eller
frakoblingsmekanisme (18,20) for tilkobling af den specifikke
plade til eller fra den anden cylinder i overensstemmelce med
hojden af den specifikke fryseplade. SAledes kan en arbejder
lmsse eller losse frysepanden til eller fra frysepladen i en
forudbestemt hojde.
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Den foreliggende opfindelse angdr et kontaktfryseapparat af

den i krav 1's indledning angivne art.

Kendt teknik omfatter kontaktfryseapparater af den almene
udforelse, som fremgdr af fig. 1 og 2. Et sadant apparat
har et antal fryseplader og en anordning i form af hydrau-
liske cylindre til lodret bevagelse af frysepladerne opad
eller nedad og et antal frysepander, der er anbragt pad de
respektive fryseplader. Hele apparatet er placeret i et
fryserum. Frysemediet, som fx freon, cirkuleres gennem fry-
sepladerne i fryserummet for at fremme frysningen af eksem-
pelvis fisk og skaldyr, der er anbragt pa frysepanderne.
Frysepladerne er sekventielt forbundet i begge sider via
forbindelsesstanger. Den pverste fryseplade er fast for-
bundet ved hijzlp af lagter til et monteringselement, der er
udspandt fast mellem enderne af stempelstazngerne i de to
hydrauliske cylindre pd hejre og venstre side. Frysepladen
bliver leftet og og ned ved synkron teleskopbevagelse af
stangerne i de respektive cylindre. Nar stazngerne er ud-
strakt i fuld langde fra cylindrene, er alle frysepladerne
ophangt som vist i fig. 2. Mellemrummet mellem frysepla-
derne fastlagges sdledes, at det er muligt at l@sse og los-
se en mengde frysepander, ved passende dimensionering af
forbindelsesstangerne. NA&r stengerne er trukket helt ned i
de hydrauliske cylindre, bliver forbindelsesstangerne afla-
stet, frysepanderne kommer i ner kontakt med frysepladerne
i "sandwich"~tilstanden mellem frysefladerne pd frysepla-
derne, der forefindes oven over og neden under frysepander-
ne, idet frysningen af fiskene og skaldyrene, som er lagt

pd frysepanderne, derved fremskyndes.

I sddan et sadvanligt fryseapparat udferes arbejdet med at
lasse og losse frysepanderne i den tilstand, der er vist 1
fig. 2. Frysepanderne skal da hdndteres i varierende heide
mellem en bundstilling og en hejeste stilling, hvilket in-

debzrer en ubevem arbejdsstilling og udger en betydelig
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ulempe. Betjeningspersonalet tvinges nemlig til dels at
beje sig for at hdndtere frysepander ved de nedre frysepla-
der og dels strazkke sig for at handtere frysepander ved de
pverste fryseplader. Arbejdet bliver s®rligt belastende,
ndr det udfores i omgivelsestemperaturer under 0°C ned til

~-10°C og med hej fugtighed.

GB patentskrift nr. 1 359 211 viser et apparat af denne ge-
nerelle udforelse. Frysepanderne indferes her automatisk
fra en transporter til indfrysningsstilling mellem de to
nederste fryseplader. Ved hjzlp af en transportmekanisme
overferes frysepanderne successive til stillinger mellem
efterfelgende ovre fryseplader for til sidst at blive ud-
fort fra indfrysningsstillingen mellem de to gverste fryse-
plader. Flytningen af frysepanderne sker trinvis, og mellem
hvert flytningstrin sammenferes frysepladerne til kontakt
med frysepanderne for nedfrysning. I dette tilfazlde flyt-
tes sdledes hver frysepande gennem hvert lodret fordelt

trin af apparatet uden manuel indgriben.

US patentskrift nr. 3 271 973 viser et apparat af den oven-
nezvnte art, hvor genstande tilferes ved hjzlp af en trans-
porter pa successive stadig hejere niveauer, hvorved ned-
vendig plads mellem frysepladerne afstedkommes ved, at
samtlige mod hinanden anliggende fryseplader over det aktu-
elle sted samtidig leftes. Frysepladerne teommes i modsva-
rende takt ved hjzlp af en transporter pa nedvendigt ni-

veau.

Formdlet med opfindelsen er at anvise et kontaktfryseappa-
rat af den indledningsvis navnte art, som tillader manuel
indfering henholdsvis udtagning af frysepander pa et for
personalet ergonometrisk passende arbejdsniveau, dvs. pa
hejde med personalets bazltested eller bryst. Samtidig ber

apparatet optage minimal plads i lodret retning.

Dette opnds ifelge opfindelsen ved den i krav 1 anviste ud-
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formning.

Opfindelsen skal forklares narmere i det felgende i forbin-

delse med tegningen, hvor

fig. 1 og 2 viser konstruktinen af et sadvanligt fryseab—
parat, hvor fig. 1 viser et skematisk frontbillede,
der illustrerer den tilstand, i hvilken frysepla-
derne er saznkede, medens fig. 2 viser et skematisk
frontbillede, som illustrerer tilstanden, i hvilken
frysepladerne er havede,

fig. 3- 11 er billeder, der viser en udferelse af et kon-
taktfryseapparat, der er konstrueret i henhold til
den foreliggende opfindelse, og som tjener som ek-
sempel pad strukturen for en kontaktfryser til et
fiskeskib,

fig. 3 er et skematisk frontbillede, der viser den til-
stand, i hvilken frysepladerne er sankede,

fig. 4 viser forbindelsesforholdene mellem frysepladerne,

fig. 5 er et skematisk, perspektivisk del-snitbillede,

fig. 6 er et detaljeret billede af tilkoblings- og frakob-
lingsmekanismen,

fig. 7 er et planbillede af tilkoblings- og frakoblingsme-
kanismen,

fig. 8 er et forklarende billede af virkemdden for tilkob-
lings- og frakoblingsmékanismen,

fig. 9- 11 er forklarende billeder af arbejdsgangen vedrg-
rende losning af mange frysepander fra frysepladen,
og

fig. 9 og 10 er delvis komplette billeder.

En realisering af den foreliggende opfindelse vil nu blive

mere detaljeret beskrevet under henvisning til tegningen.

I fig. 3 er hele strukturen af et kontaktfryseapparat 1
henhold til den foreliggende opfindelse sematisk angivet
ved et referencetal 10. Denne komplette kontaktfryser Dbe-

G
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stdr af et antal, ialt tolv virksomme (i virkeligheden
tretten) fryseplader 12, som er anbragt i et fryserum 11
p& et fiskeskib, hydrauliske cylindre 14 anbragt pa begge
sider af frysepladerne 12 med henblik pa elevatorisk
op/ned-bevagelse af frysepladerne 12, 2-trins hydraulisk
cylinder 16, der er anbragt neden for de hydrauliske cylin-
dre 14 med henblik p& =ndring af hejdepositionen for fryse-
pladerne, en forste tilkoblings- og frakoblingsmekanisme 18
for tilkobling og frakobling af den ferste stang l6a, til-
horende den hydrauliske cylinder 16 til og fra en specifik
fryseplade 12 og en anden tilkoblings- og frakoblingsmeka-
nisme 20 til indkobling og udkobling af den anden stang
16b, tilherende den hydrauliske cylinder 16, til og fra en

anden specificeret fryseplade 12.

Den gverste af frysepladerne 12 er fastgjort til et lefte-
element 22, der er udspandt over enderne af stangerne, til-
herende de hydrauliske cylindre 14 ved hj=zlp af lagter 21,
udformet af syntetisk harpiks og fastgjort i begge ender
til enden af stangerne. Den gverste fryseplade 1l2a og fry-
sepladerne 12b,1l2c ..... 12m, anbragt lavere end den over-
ste fryseplade 12a, er hver for sig forbundet ved hj=zlp af
forbindelsesstanger 24 mellem de tilstedende fryseplader.
Som vist i fig. 3 og 4 er forbindelsespladerne 25 vandret
forlanget og anbragt pad begge sider af de respektive fryse-
plader 12, og forbindelsesstanéerne 24 er hver for sig lod-
ret forlenget gennem huller 26a, hvormed forbindelsespla-
derne 25 er perforeret. Forbindelsespladerne 25 er fast-
gjort to og to til siderne af de respektive fryseplader 11
i rummet pad begge sider af frysepladerne 1l. Den overste
ende af hver forbindelsesstang 24 er forsynet med gevind,
og metrikker 27, der har kontakt med bade evre og nedre
overflade af hver forbindelsesplade 25, er pamonteret den
gevindforsynede overste ende af forbindelsesstangen 24.
Den anden ende af forbindelsesstangen 24, der er forlanget
gennem et hul 26a, dannet ved perforering af forbindelses-

pladen 25, som er anbragt i positionen et trin lavere end
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den foregaende forbindelsesplade 25, udgeres af et hoved
24a, der er sterre i diameter end diameteren af hullet 26a.
galedes er en ende af hver forbindelsesstang 24 fastgjort
til en forbindelsesplade 25, og den anden ende udgeres af
hovedet, der har kontakt med den nedre overflade af den
forbindelsesplade 25, som er anbragt et trin lavere end den
foregadende forbindelsesplade 25, pa& en sédén made, at for-
bindelsespladen 25, der er anbragt i positionen et trin la-
vere, kan bevage sig lodret i forhold til den forbindelses-
plade 25, til hvilken forbindelsesstangen 24 er fastgjort.
Et andet hul 26b af en sterrelse, der tillader passage af
hovedet, der udgeres af den nedre ende af forbindelsesstan-
gen 24, er frembragt i den forbindelsesplade 25, der er an-
bragt i positionen to trin lavere end den forbindelsesplade
25, der er fastgjort til forbindelsesstangen 24. Dette
hul 26b har til formal at bidrage til en javn havning af
frysepladen uden at berore forbindelsespladen, der er an-
bragt i positionen et trin lavere, med hovedet af forbin-
delsesstangen 24, nar hver fryseplade sekventielt bliver
loftet i forhold til den lavere fryseplade, der er anbragt
i positionen lavere end den foregdende fryseplade, ved
hjelp af cylindrene og tilkoblings— og frakoblingsmekanis-
men, som det vil blive beskrevet i narmere detaljer. De
respektive forbindelsesstanger 24, der danner forbindelse
mellem de tilstedende fryseplader 11, er anbragt i den for-
skudte position, som vist i fig. 4. I denne udferelse bli-
ver en understetning, der stettes af tilkoblings- og fra-
koblingsmekanismen 18 og 20, vandret skudt frem fra den
gverste fryseplade til forbindelsespladerne for den femte
og tiende fryseplade 1l2e og 123, som det vil blive beskre-

vet i nermere detaljer.

| Endvidere er der hver for sig anbragt afstandsstykker, som

udstrakker sig lodret fra de ovre overflader af de respek-
tive fryseplader 11 til begge sider, som vist i fig. 5.
Hvert afstandsstykke er anbragt i positionen inden for for-

bindelsespladen 25 for at forhindre kontakt mellem koale-
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overfladerne af frysepladerne, som er anbragt stedende
op til hinanden mellem evre og nedre positioner, ndr fryse-
pladerne sekventielt leftes af cylindrene samt tilkoblings-

og frakoblingsmekanismerne.

Hver fryseplade 12 fremstilles af et korrosionsbestandigt
aluminiumsmateriale; indgangs- og udgangshuller for fryse-
medium er hver for sig arrangeret i enderne af hver fryse-
plade 12, og udgangshullet for den everste fryseplade 12a
er forbundet med et gummirer til indgangshullet for fryse-
plade 12b, der er anbragt i positionen et trin lavere i
forhold hertil. P& lignende made er udgangshullet for fry-
sepladen 12b forbundet til indgangshullet for frysepladen
12¢c, der er anbragt i positionen et trin lavere i forhold
hertil, og udgangshullet for frysepladen 12c er forbundet
med et gummirer til udgangshullet for frysepladen 12d, der
er anbragt i positionen et trin lavere i forhold hertil.
P4 denne made er der forbindelse fra den everste fryseplade
til den fjerde fryseplade, regnet fra den gverste frysepla-
de, ved hjzlp af gummirerene, indgangssiden for den overste
fryseplade 12a er forbundet til et frysemediumreservoir
(ikke vist) gennem en kontrolventil for frysemediumflow
(ikke vist), og udgangssiden for den fjerde fryseplade 12d,
regnet fra den overste fryseplade 12a, er forbundet til en
kompressor (ikke vist). Saledes er fire fryseplader for-
bundet i serie med hinanden for ét udgere et frysekredsleb,
og freon 22 bliver brugt som frysemedium. Specielt udgores
et frysekredsleob af den femte fryseplade 12 fra oven og til
den ottende fryseplade 12h fra oven, og et andet fryse-
kredsleb udgeres af den niende fryseplade 12i fra oven og

til den laveste fryseplade 12m.

P4 denne mdde bliver freon 22, som flyder fra indgangshul-
let, cirkuleret deri gennem de respektive fryseplader og
udstedt via udgangshullet, idet der derved dannes en koeler
pa de eovre og nedre overflader af de respektive frysepla-

der. Et antal frysepander 11, fyldt med fisk og &skaldyr,
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indeholdes mellem de tilstedende fryseplader, og de svre og
nedre fryseplader, der er anbragt over og under frysepan-
derne, er i direkte kontakt med frysepanderne i sandwich-
konfiguration med henblik pd frysning af fisk og skaldyr,

som det vil blive beskrevet i nzrmere detaljer.

Frysepladerne for de virksomme tolv trin, der er Xxonstrue-
ret som beskrevet ovenfor, kan elevatorisk bevages opad el-
ler nedad ved hjzlp af de hydrauliske cylindre 14, og nar
cylinderstazngerne er fuldt udstrakte, ophanges de respekti-
ve fryseplader ved hjslp af forbindelsesstangerne som vist
i fig. 9. N&r cylinderstangerne er fuldt trukket ind, har
den laveste fryseplade 12m kontakt med frysepparatets mon-
teringsflade ved hjalp af en legte 32 fremstillet af synte-
tisk harpiks, som vist i fig. 3, og frysepanderne, der skal
placeres pa frysepladen 12m, har i toppen kontakt med den
nedre overflade af frysepladen 12(1), der er anbragt i po-
sitionen et trin langere oppe. P4 lignende mdde har de
tilstedende fryseplader direkte kontakt med frysepanderne
11, der indeholdes mellem de tilstedende fryseplader i
sandwich~-konfiguration. Fisk og skaldyr, der lagges pa

frysepanderne 11, bliver frosset i denne tilstand.

To 2-trins hydrauliske cylindre 16 er anbragt inden for de
hydrauliske cylindre 14. Disse hydrauliske cylindre 16
virker, nar de hydrauliske cylindre 14 er i fuldt udstrakt
tilstand. Alle frysepladerne, der er forbundet til den
specifikke fryseplade, bliver leoftet eller saznket ved at
lofte eller saznke den specifikke fryseplade, hvorved man
placerer de fryseplader, der befinder sig i positionen la-
vere eller hejere end baltestedet for arbejderen, i den en-
skede position i samarbejde med tilkoblings- og frakob-
lingsmekanismen 18 og 20, der er fastgjort til de hydrauli-
ske cylindre 16. Denne virkem&de vil blive yderligere be-

skrevet i narmere detaljer.

Den ferste og anden tilkoblings- og frakoblingsmekanisme 18
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og 20 er hver for sig fastgjort til enderne af ferste og
anden stang l6a ogléb for de hydrauliske cylindre 16. Et
monteringselement 40 i den ferste tilkoblings4 og frakob-
lingsmekanisme 18 er fastgjort til enderne af den forste
stang 1l6a. En aksel 42 er fastgjort i begge ender mellem
de to sider af monteringselementet 40, og to armelementer
44 er anbragt, sa de kan rotere om akslen 4?. Frysepladeun-
derstetninger 46 er hver dannet i den ene ende af de to
armelementer 44, og understetningerne 46 tilkobles den ned-
re del af en stetteplade 45, der er fastgjort til enden af
den femte fryseplade 1l2e, regnet fra den everste frysepla-
de. Endvidere er en lederulle 48 drejeligt monteret p& arm-
elementet, s& den kan rulle langs en ledepassage 52, der
er udformet pa et ledestativ 50. Ledepassagen 52 er udfor-
met linezrt i den retning, i hvilken stangen fra den hy-
drauliske cylinder 16 teleskopisk bevager sig i
ledepassagen 52, og den skrd del 52a er udformet pd det
sted, der i det vasentlige svarer til positionen af
frysepladen 12e i den tilstand, i hvilken hele frysepladen
er ophangt, dvs. cylinderen 14 har sin stang fuldt
udstrakt. Den nederste del af den skrd del 52a svarer til
bund-dedpunktet af den forste stang l6a. Endvidere, nar
rullen 48 befinder sig ved den del, der afsluttes i den
linezre del af ledepassagen 52, er der anbragt to 'stifter
54 saledes pa ledestativet 50, at de far kontakt med den
nedre overflade af enden af den side, der 1ligger modsat
enden af frysepladeunderstetningen fra de to armelementer
44, Nar rulle 4 bevager sig nedad p& den linearedel af
ledepassagen 52, sdledes at den linemre del bevages til
positionen, der afsluttes med den linezre del, opndr den
ene ende af armelementet 44 kontakt med stiften 54,
hvorved armelementet 44 drejes rundt om akslen 42, og fry-
sepladeundersteotningen 46, der findes pad den anden ende af
armelementet 44, bliver adskilt fra understetningspladen
45 for frysepladen 1l2e, som vist ifig. 8.

Den anden tilkoblings- og frakoblingsmekanisme 20 er kon-
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strueret pa lignende mdde som den ferste tilkoblings- og
frakoblingsmekanisme 18, men den anden tilkoblings- og fra-
koblingsmekanisme 20 er konstrueret til at blive tilkoblet
og frakoblet den tiende fryseplade 12j, regnet fra den
pverste fryseplade. Ledepassagen 60, pa hvilken
lederullen 50 fra den anden tilkoblings- og frakoblingsme-
kanisme 20 ruller, er dannet pad ledestativet 50, udformet
med ledepassagen 52, pa hvilken rullen 48 fra den ferste
tilkoblings- og frakoblingsmekanisme 18 ruller. En skra
del 60a er udformet pa det sted, der svarer til
frysepladen 12j, der er anbragt i den tiende position fra
den overste fryseplade 12a, ndr den ferste stang 16 er
helt udstrakt. Den nederste del af den skrd del svarer
til bunddedpunktet af den anden stang 17b. To pinde 64 er
anbragt pa ledestativet, sdledes at de far kontakt med den
nedre overflade af den ende, der er modsat i forhold til
enden, der er udformet med frysepladeunderstetningen 63
fra de to armelementer 62, ndr rullen 56 er placeret i den

del af ledepassagen 60, der er afsluttet ved den linezre

del af ledepassagen 60.

Disse tilkoblings- og frakoblingsmekanismer 18 og 20 er
hver for sig koblet til frysepladerne 1l2e ogl2i, nar ferste
og anden stang 16a og 16b fra de hydrauliske cylindre 16 er
udstrakt fra bunddedpukterne, og er forberedt til at blive
frakoblet frysepladerne, ndr de igen kommer til bundded-

punktet, efter at de er blevet fuldt udstrakt.

Nu vil det eksempel blive beskrevet, hvor en arbejder pad et
fiskeskib lasser og losser frysepanderne til og fra de re-
spektive fryseplader i kontaktfryseapparatet ifelge den fo-
religgende opfindelse.

Ved denne udferelse er den effektive arbejdshejde H1 af
frysepladerne indstillet til ca. 2400 mm over referenceni-
veauet L, pa hvilket fryseapparatet er installeret. Et
mellemrum S mellem frysepladerne pd dette tidspunkt er ind-
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stillet til 130 mm. Lasse- og losseniveauhejden H2 er ind-
stillet 1200 mm over referenceniveauet L, sadledes at en ar-
bejder kan lasse og losse alle frysepanderne i den heijde,

der svarer til bzltestedet eller brystet af arbejderen.

De hydrauliske cylindre 14 og de 2-trins hydrauliske cylin-
dre 16 til elevatorisk bevagelse af frysepladerne opad el-

ler nedad, er sterrelsesdimensioneret som fglger:

Fuld lzngde
ved tilbage- | Stempel- Fuld lazngde
trekning slag ved udvidelse
Hydraulisk
cylinder 14 1236 (mm) %980 (mm) 2216 (mm)
forste
stang 1588 368 1956
Hydr. |1l6a
cyl. === -
16 anden
stang 1196 460 1656
16b

Det tilfzlde, hvor frysepanderne losses fra hver frysepla-
de, vil nu blive beskrevet. Som vist i fig. 3 er alle de
hydrauliske cylindre trukket sammen i den tilstand, hvor
frysepanderne indeholdes pé hver. fryseplade, og hver fryse-
pande er indskudt i en sandwich-tilstand med frysepladerne
anbragt foroven og forneden og i direkte kontakt med kole-
overfladerne pa frysepladerne. De hydrauliske cylindre 14
bliver langsomt strakt ud fra denne tilstand (som vil blive
benazvnt "forste slag"). Nar de hydrauliske cylindre 14 er
udstrakt i fuld 1lazngde (fig. 9), er alle fryseplader op-
hengt. De fryseplader, der er ophangt i position hejere
end lzsseniveauet Hz, ndr det forste slag er afsluttet, er

O

B
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_11_

syv fryseplader 12a,12b,12c,12d,12e,12f og 12g. Dette be-
tyder, at frysepanderne fra den gverste fryseplade til den
syvende fryseplade kan blive losset pad losseniveauet H2 i
det forste slag. De hydrauliske cylindre 14 bliver lang-
somt strakt ud pa en sddan made, at seks frysepander, der
ligger pad en fryseplade, fortrinsvis kan losses ved den ud-
strakningshastighed, der ger det muligt at losse frysepan-
derne fra en hejde ner losseniveauet H2 med en passende

margin.

Dernzst bliver de ferste stanger 16a i de 2-trins hydrauli-
ske cylindre 16 udstrakt (hvilket vil blive benavnt "andet
slag"). Rullen 48 i den forste indkoblings- og udkoblings-
mekanisme 18, der er fastgjort til enden af den forste
stang 1l6a, bliver rullet til den skra del 52a af ledespo-
ret 52 og bevager sig opad, medens den ruller pa den
linezre del af sporet, der udstrakker sig lodret. To
armelementer 44 roterer om akslen 42 pa dette tidspunkt,
frysepladeunderstetningen 46, der er udformet i den ene
ende, bliver koblet til den nedre del af understetningspla-
den 45 pa den femte fryseplade 1l2e, regnet fra den gverste
fryseplade. Nar den ferste stang 16a strakkes ud, bliver
otte fryseplader, der befinder sig i position lavere end
frysepladen 1l2e, havet i ophangt tilstand. Den fryseplade,
der befinder sig oven over frysepladen 1l2e pad dette tids-
punkt, bliver derefter havet fra frysepladen 12d.

Nair den feorste stang 16a bliver strakt ud i fuld slaglengde
(i fig. 10), bliver 10 fryseplader 12a til 123 anbragt 1
position hejere end losseniveauet H2. Dette betyder, at
frysepanderne kan losses netop pa losseniveauet H2 i det

andet slag fra de tre fryseplader 12h,12i og 12]j.

Udstrzkningshastigheden for den ferste stang l4a kan pa

lignende mé&de indstilles som for den hydrauliske cylinder

12 i det ferste slag.
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Efter at den forste stang l6a er strakt ud i fuld slaglang-
de, bliver den anden stang 1l6b strakt ud (hvilket vil blive

 benzvnt "tredje slag"). Rullen 56 i den anden tilkoblings-

og frakoblingsmekanisme 20, der er fastgjort til den anden
stang 16b, ruller pd ledepassagen 60 pad lignende mdde som
rullen 48 i den ferste tilkoblings- og frakoblingsmekanisme
18, to armelementer 62 roterer om en aksel, og understet-
ningen 63 fra armelementet 62 bliver koblet til den nedre
del af understetningen 45 pa frysepladen 12j. Nadr den anden
stang 16b strazkkes ud, bliver tre fryseplader 12k,12(1),
12m, der er anbragt i position lavere end frysepladen 127,
leftet i ophangt tilstand. Disse tre fryseplader er alle

anbragt i position hejere end losseniveauet H, i den til-

2
stand, hvor den anden stang 16b er udstrakt i fuld slag-
lengde (i fig. 11). Med andre ord kan frysepanderne losses

pad losseniveauet H1 fra disse fryseplader.

Derfor kan arbejdet med at losse frysepanderne fra de re-
spektive fryseplader udferes sekventielt i lgbet af det

forste, andet og tredje slag ved losseniveauet H P& den-

ne made er det ikke nedvendigt for arbejderen aﬁ beje sin
krop meget, hvorved hans arbejde lettes.

Nar de respektive fryseplader nar losséniveauet'H2 i. lgbet
af de ovenfor beskrevne feorste, andet og tredje slag, er en
gransekontakt anordnet sdledes, at den stopper udstrazknin-
gen af hver cylinder. Arbejderen kan losse frysepanderne
fra frysepladen under standsningsperioden, medens den nar
losseniveauet H2’ en anden kontakt bliver betjent, efter at
frysepanderne er losset helt, og cylindrene kan igen blive
udstrakt.

Nar en mengde frysepander fyldt med fisk og skaldyr star pa

de respektive fryseplader, kan arbejderen sa udfere den
ovenfor beskrevne arbejdsgang i omvendt rzkkefelge i de re-
spektive slag. Med andre ord vil det forstds ud fra den
foregdende beskrivelse, at mange frysepander kan forefindes
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p4 de respektive fryseplader ved lesseniveauet H, pa samme

made som ved losning.

Udferelsen beskrevet ovenfor anvendes i en kontaktfryser
til et fiskeskib i overensstemmelse med den foreliggende
opfindelse. Imidlertid kan den foreliggende opfindelse og-
sa anvendes i en kontaktfryser af en anden slags end den
navnte. Endvidere er der i udferelsen, som er beskrevet
ovenfor, anvendt 2-trins hydrauliske cylindre som elementer
for elevatorisk bevagelse af den specifikke fryseplade.
Imidlertid er den foreliggende opfindelse ikke begranset
til sadanne hydrauliske elementer, men kan realiseres ved
hjelp af andre midler i lighed med de ovenstéende.
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Patentkravw

1. Rontaktfryseapparat til et fryserum og omfattende et
antal pd hinanden stablede vandrette fryseplader (12), i
hvilke frysemedium cirkuleres, sdledes at der dannes gvre
og nedre kgleoverflader, hvorved tilstedende fryseplader er
indbyrdes forbundet med mulighed for en bestemt frigang i
lodret retning, hvilke plader pa deres overside bazrer fry-
sepander indeholdende varer til indfrysning, lefte- og san-
keorganer (14) til at lefte den overste fryseplade (1l2a),
indtil hver underliggende fryseplade (12b-~12m) er ophengt
under den umiddelbart overliggende fryseplade, og til at
seznke den everste fryseplade (1l2a), indtil hver fryseplade
over den nederste fryseplade (12m) kommer i bersring med de
underliggende frysepander (11), kendetegnet
ved at omfatte yderligere lefte- og sankeorganer (16) til
at lefte og s@znke mindst én specifik fryseplade (1l2e,123j)
fra en stilling, i hvilken alle fryseplader under den gver-
ste fryseplade (12a) er ophangt, til en stilling, hvor den
nederste fryseplade (12m) befinder sig i en forudbestemt
heijde, og dereftef senkning af den specifikke fryseplade
(12e,123) til dennes ophangte stilling, samt organer (18,
20) til at satte den specifikke fryseplade (12e,12j) i ind-
greb med navnte yderligere organer (16) ved leftning og til
at bringe den specifikke fryseplade (12e,12j) ud af indgreb
med navnte yderligere organer {16) efter senkningen, hvilke
indgrebsorganer (18,20) har arme (44,62), der er svingbart
lejret p& det yderligere organ (16) og forsynet med stotte-
elementer (46,63) i en ende til at bazre fryseplader (l2e,
12j) og indrettet til at fere stetteelementerne (46,63) til
indgreb med den specifikke fryseplade (12e,12j) ved loft-
ning af det yderligere organ (16) og derefter fere stotte-
elementerne (46,63) ud fra indgreb med den specifikke fry-

seplade (12e,12j) efter sankning af organet (16).

2. Kontaktfryseapparat ifelge kravl, kendeteg -

net ved, at armene (44,62) er forsynet med en lederulle
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(48,56) lejret mellem den respektive arms svingningspunkt
og stetteelement (46,63) og indrettet til at felge en lede-
passage (52,60) med en forste ledeflade, som strakker sig i
det yderligere organs (16) bevagelsesretning, og en anden
ledeflade (52a,60a), som strakker sig skrat nedad fra den
forste flade, hvorved den nederste ende af den anden, skra
ledeflade svarer til en nedre endestilling af det yderlige-
re organ (16), og armene (44,62) svinges, saledes at stot-
teelementerne (46,63) fores til og fra indgreb med den spe-
cifikke fryseplade (12e,12j) ved rullens (48,56) bevagelse
langs den anden ledeflade (52a,60a).

3. Kontaktfryseapparat ifelge krav 2, kendeteg -
net ved, at armenes (44,62) stetteelementet modsatte en-
de er indrettet til at indgribe med en fast stift (54,64)
under rullens (48,56) bevagelse nedad, sdledes at rullen
folger den anden ledeflade (52a,60a) og ferer stetteelemen-

tet ud af indgreb med frysepladen.
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