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Samocentrujacy rozwiertak nastawny
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Przedmiotem wynalazku jest samocentrujacy roz-
wiertak nastawny z wymiennymi mozami, rozsuwa-
nymi za pomocg $ruby mikrometrycznej, ktére sa-
moczynnie ustawiajg sie centrycznie wzgledem osi
ofworu, w czasie jego rozwiercania.

W dotychczasowych rozwigzaniach konstrukcyj-
nych rozwientaké6w tego typu, noze wraz z me-
chanizmem do ich rozsuwania umieszczano bez-
posrednio w korpusie rozwiertaka. Najlepsze ze
znanych rozwigzan majg dwa noze umieszczone w
rowku poprzecznym w korpusie rozwiertaka, zwré-
cone ostrzami na zewnatrz, z mozliwoscig przesu-
wu, ograniczonego dzialaniem sprezyn umocowa-
nych do nozy i opierajacych sie o wewnetrzng po-
wierzchnie pokrywy, zamykajgcej noze wraz z me-
chanizmem do ich rozsuwania, od strony czola
rozwiertaka.

Mechanizm rozsuwania nozy bywa rozmaity. Naj-
czesciej stanowi go $ruba mikrometryczna umiesz-
czona w gwintowanym otworze w frzonku jed-
nego noza, opierajaca sie kulistym zakorczeniem
tba o kulistg powierzchnie na trzonku drugiego no-
za, przy czym leb S$ruby mikrometrycznej stanowi
jednoczesnie kolo zebate walcowe, ktére zazebia
sie z drugim kolem zebatym walcowym, osadzonym
na tulei umieszczonej obrotowo w otworze réw-
noleglym do rowka prowadzgcego noze, w kor-
pusie rozwiertaka. Wewnatrz tej tulei jest umiesz-
czony obrotowo sworzen, z tbem w postaci tarczy
z podzialka, zakonczony z drugiej strony gwintem

63 406

5

10

15

20

25

2
z umieszczong na nim nakretka. Gdy nakretka jest
zluzowana, sworzen moze swobodnie obracaé sie,
nie powodujgc obrotu, natomiast po dokreceniu
nakretki, nastepuje zakleszczenie tulei na sworz-
niu, wskutek czego pokrecajgc sworzniem, powodu-
jemy obrét tulei wraz z osadzonym na niej kofem
zebatym, ktére napedza uzebiony leb $sruby mikro-
metrycznej i nastepuje rozsuwanie nozy lub przy
obrocie przeciwnym przy wspoldzialaniu sprezyny
noze zblizajg sie ku sobie.

Istnieje kilka podobnych rozwigzan mechanizmu
tego typu np. zamiast sruby mikrometrycznej z
tbem uzebionym stosowano $rube mikrometryczng
bez lba, na ktérej umieszczono nakretke uzebiong
wispélpracujgcg z kolem zebatym osadzonym na tu-
lei jak w WwWyzej opisanym urzgdzeniu, przy czym
jeden koniec S$ruby wkrecony jest do oporu w
gwintowanym otworze jednego noza, a drugi jest
umieszczony w gladkim otworze w drugim nozu.
Przez pokrecanie uzebionej nakretki, za pomocg
sworznia poprzez tuleje i kola zebate, powodujemy
rozsuwanie si¢ nozy wskutek opierania sie tej na-
kretki o néz z gladkim ofworem i odpychamie go
od . drugiego noza. Przy obrocie przeciwnym, na-
kretka przesuwa si¢ do poprzedniego polozenia, a
sprezyny $ciggaja noze do Srodka.

Rozwiertaki tego typu majg nastepujace wady:
Ostrzemie nozy musi odbywaé si¢ indywidualnie,
bo nie jest mozliwe ostrzenie ich w zespole, ze
wzglgdu na elastyczne umiesazczenie tych nozy w
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korpusie rozwiertaka. Zachodzi wiec koniecznosé
demontazu calego mechanizmu przy kazdym ostrze-
niu nozy. Ustawienie nozy na wymiar w cias-
nych granicach tolerancji, w Kklasach dokladnosci
obecnie wymaganych dla precyzyjnych urzgdzen
jest bardzo trudne a nawet czesto niemozliwe, np.
dla uzyskania 6 lub 7-mej Klasy dokladnosci, gdyz
ze wzgledu na elastyczne umieszczenie nozy, nie
mozna zastosowaé pomiaru przy pomocy czujnika.
Skomplikowany mechanizm rozsuwania nozy sta-
nowi uklad polaczen malo sztywmy, nie gwarantu-
jacy zachowania dokladnego wymiaru rozstawie-
nia nozy podczas obrébki rozwiercania i uniemoz-
liwiajagcy uzyskamie duzego stopnia gladkosci po-
wierzchni obrabianej, zwlaszcza ze ze wzgledu na
elastyczne umieszczenie nozy, muszg istnie¢ pew-
ne luzy w rowkach prowadzacych. Scianki boczne
trzonké6w nozy musza by¢é bardzo gladkie a wy-
miary poprzeczne nozy muszg by¢é dopasowane do
wymiaréw rowkow prowadzacych w konp'ulsie\roz—
wiertaka z zachowaniem koniecznych luzéw.

W innych znanych rozwigzaniach, rozwiertaki
samocentrujgce z nastawnymi nozami, majg cztery
noze, umieszczone w rowkach prowadzacych, para-
mi naprzeciw siebie, z mozliwoscig przesuwu pro-
mieniowego, przy czym rowki prowadzgce majg
kierunki wzajemnie prostopadle. Powierzchnie przy-
legania nozy do elememtu dociskowego, w kierun-
ku promieniowym, zaopatrzone sg w wypukle za-
okraglenia w ksztalcie luku kota, majgcego S$ro-
dek w wierzcholku ostrza noza, ktérego podwéjny
promien plus S$rednica kola elementu dociskowego
rowna sie $rednicy otworu rozwiercania. Element
dociskowy sklada sie z czterech segmentéw, z kito-
rych kazdy jest umieszczony suwliwie w rowku na
konou trzonka noza, z duzym luzem miedzy Scia-
nami rowka prowadzgcego ten néz, w plaszczyznie
prostopadiej do osi obrotu rozwiertaka. i

Segmenty te od strony wewmetrzmej majag gwin-
towane otwory, w ktérych umieszczone sy Sruby
mikrometryczne ulozyskowane w $ciankach ‘&la-
stycznego rdzenia, tak zwanego wahacza. Wewnaftrz
tego wahacza, na przediuzeniach czopéw Srub mi-
krometrycznych, osadzone sg cztery kola zebate
stozkowe zazebiajgce sie miedzy sobg i z pigtym
kolem zebatym stozkowym, osadzonym na walku
umieszczonym wzdiuz osi podiuznej rozwiertaka
i ulozyskowanym w czolowej $Sciance wahacza.
Wahacz wraz z calym mechanizmem rozsuwania
nozy, moze wychylaé sie w dowolnym kierunku
promieniowym. Wychylenie wahacza zgodne z kie-
runkiem jednej pary nozy, powoduje przesuniecie
promieniowe tej pary, bez zmiany odlegloSci mie-
dzy nozami i jednocze$nie powoduje przesuniecie
promieniowe drugiej pary ze zmiang odleglo$ci
miedzy nozami tej pary, wskutek przesuniecia
segmentéw dociskowych w kierunku prostopadiym
do kierunku nozy, przy czym odleglo§é ta zmniej-
sza sie na tyle, ze wszystkie cztery wierzcholki
ostrzy nozy pozostaja na okregu kola, ktérego
§rednica réwna sie czynnej $rednicy rozwiertaka.

W przypadku odchylenia wahacza w dowolnie
innym kierunku promieniowym, nastepujg przesu-
niecia nozy zlozone z dwéch wyzej opisanych prze-
sunieé, a wierzcholki czterech nozy pozostajg stale
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na jednym okregu o tej samej czynnej $rednicy roz-
wiertaka. Sprezyny umieszczone w korpusie roz-
wiertaka, za posSrednictwem dzwigni, wywierajg
nacisk na noze, zblizajagc je do Srodka korpusu w
zwigzZku z odchyleniem wahacza w stosunku do
geometrycznej osi korpusu. Caly ten mechanizm
rozsuwania nozy i ela'styéznego ich umieszczenia w
korpusie rozwiertaka zakrywa od czola pokrywa,
kt$ra ma w $rodku otwoér dla wystajacego na zew-
natrz walka napedzajacego kola zebate stozkowe.
Na koncu tego walka, tuz przy pokrywie, osadzone
jest pokretlo w postaci tarczy z podzialka, dla
umozliwienia rozsuwania nozy z dokladmoscia we-
dlug tej podzialki.

Wady takiego rozwtigzania konstrukcyjnego roz-
wierntaka sg nastepujgce: Skomplikowana konstruk-
cja mechanizmu rozsuwania nozy mozliwa jest do
zastosowania tylko w rozwiertakach do duzych
$rednic rozwiercanych otworéw. Wykonanie wielu
elementéw takiego mechanizmu jest bardzo praco-
chionne i kosztowne. Montaz catoSci urzadzenia
i ustawienie czterech nozy na jednym okregu jest
réwniez pracochlonne i klopotliwe, a ustawienie
nozy dla uzyskania bardzo dokladnych wymiaréw
wymaganych w nowoozesnych konstrukcjach pre-
cyzyjnych jest nawet niemozliwe ze wzglegdu na
elastyczne umieszczenie nozy.

Duza ilo§¢ elementéw w lancuchu polgczenn me-
chanizmu rozsuwania powoduje malg sztywnos$é
takiego ukladu polgczen, a wiec nie ma gwarancji
zachowania wymiaru czynnej Srednicy rozwiertaka
podczas obrdobki rozwiercania, co utrudnia uzyska-
nie dokladnych wymiaréw rozwiercanych otwordéw.
Ponadto stosunkowo luzne umieszczenie nozy w
rowkach prowadzacych moze byé powodem drgan,
ktére utrudnia nie tylko uzyskanie doktadnych
wymiaréw, ale moga byé réwniez powodem nie
wystarczajgcej gtadkoSci powierzchni obrabianej
wyrob6éw rozwiercanych. Ponadto konstrukcja tego
typu zawiera wszystkie zasadnicze wady poprzed-
nio oméwionego rozwigzania rozwiertakéw samo-
centrujgcych nastawnych.

Celem wynalazku jest wiec opracowanie takiej
konstrukcji rozwiertaka, ktéra nie mialaby wad
obu wyzej opisanych rozwigzan konstrukcyjnych.
Zgodnie z postawionym zadaniem, w konstrukcji
samocentrujgcego rozwiertaka nastawnego z wy-
miennymi nozami, rozsuwanymi przy pomocy Sru-
by mikrometrycznej, zespé! dwéch nozy, polaczo-
nych dwustronng mikrometryczng $rubg, jest
umieszczony suwliwie w otworze przelotowym
znajdujagcym sie¢ w prostopadloSciennej wikladce,
ktéra ma centryczne nakielki usytuowane w osi
obrotu tej wkiadki, i drugi otwér przelotowy po-
przeczny, dla dostegpu do pokretla mikrometrycz-
nej §ruby oraz dwa otwory gwintowane na przed-
niej $cianie wkladki dla dociskowych wkretéw,
sluzacych do ustalenia poloZemia nozy, przy czym
prostopadioscienna wkladka jest umieszczona prze-
suwmie w poprzecznym otworze w Korpusie Toz-
wiertaka, zaopatrzonym w ustalajgcy wkret, z glad-
ka koncéwksa walcowg, wkrecony do gwintowa-
nego otworu w bocznej $cianie korpusu a koA-
céwka ustalajacego wkreta wchodzi do otworu w
bocznej Scianie prostopadlo$ciennej wkladki, ktéry
ma wieksza $rednice od $rednicy tej koncowki.
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Techniczne i techmiczno-uzytkowe skutki wyna-
lazku sg nastepujgce: Unika sie wszystkich zasad-
niczych wad dotychczasowych rozwigzan tego typu
rozwiertak6w. Ostrzenie nozy odbywa sie¢ w zmon-
towanym zespole prostopadlo$ciennej wkiadki, zao-
patrzonej w nakietki. Ustawienie nozy na dokladny
wymiar czynnej Srednicy rozwiertaka jest bardzo
ulatwione, poniewaz dzieki mozliwosci sztywnego
ustalenia nozy w zespole wkladki, zaopatrzonej
w nakielki centrujgce, mozna dokonaé¢ sprawdzenia
wymiaréw przez obracanie wktadki w kiach i od-
czytywanie wysuniecia nozy przy pomocy czujnika.
Poza tym dzieki sztywnemu ustaleniu rozstawienia
nozy w zespole wkladki elastycznie umieszczonej w
rozwiertaku, unika sie drgan podczas pracy roz-
wiercania, a wiec zapewnia si¢ uzyskanie duzego
stopnia gladkoSci powierzchni obrabianej i do-
kladnoSci wykonania pod wzgledem wymiaréw
w ciasnych granicach tolerancji.

Unika sie dokladnego wykonania powierzchni
bocznych trzonkéw nozy zaréwno pod wzgledem
gladkos$ci jak i pod wzgledem wymiaréw poprzecz-
nych, gdyz noze nie przesuwajg sie podczas pracy,
w rowkach prowadzgcych, a wykonanie dokladne
powierzchmni zewnetrznych prostopadlo$ciennej
wkladki jest jednorazowe, poniewaz wkladka nie
zuzywa sie. Jeden korpus rozwiertaka moze stuzyé
do duzego zakresu wymiaréw rozwiercanych, przy
wykorzystaniu szeregu wkladek o réznych wymia-
rach. Istnieje mozliwo$§é stosowamia nozy z ostrza-
mi z weglikéw spiekanych.

Mechanizm rozsuwania nozy jest znacznie mniej
skomplikowany niz w rozwigzamiach dotychczaso-
wych tego typu rozwiertakéw, przy czym wykona-
nie i montaz calo$ci urzgdzenia sg latwiejsze i zna-
cznie mniej pracochlonne.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekrdj podluzny rozwiertaka, a fig.
2 jego widok z boku.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i fig. 2, rozwiertak
wedlug wynalazku sklada sie z cze$ci chwytowej 1
i polgczonego z nig triwale korpusu 2 z otworem
przelotowym o przekroju prostokgtnym, w ktérym
jest umieszczona prostopadloscienna wkladka 3.
W otworze przelotowym wkladki 3 jest umieszczo-
ny suwliwie zesp6! dwéch nozy 4 polgczonych dwu-
stronng mikrometryczng $rubg 5 z gwintem lewym
i prawym oraz osadzonym na niej pokretlem 6,
przy czym na bocznych Scianach tej wkiadki znaj-
duje sie otwor umozliwiajacy dostep do pokretia 6,
na obu czolowych $cianach wkladki znajdujg sig
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6
centryczne nakietki 7, a na przedniej czolowej
Scianie dwa otwory gwintowane, dla dociskowych
wkretéw 8.

W bocznej $cianie korpusu 2 znajduje sie prze-
lotowy otwér gwintowany dla zabezpieczajacego
wkreta 9 a na wprost tego otworu, we wkiadce 3
jest umieszczony $lepy otwér, o Srednicy wigksze]j
od $redmicy koncowki wkreta, umieszczonej w tym
otworze dla ograniczenia zbyt duzego wysuniecia
sie wkladki 3 z korpusu 2. Dzialanie urzgdzenia jest
nastepujgce: Rozsuwanie nozy 4 na zadang S$red-
nice rozwiercania uzyskuje sie przez obr6t mikro-
metrycznej Sruby 5, poruszanej bezpoérednio po-
kretlem 6 i zabezpiecza sie ustawienie nozy przez
dokrecenie wkreté6w 8 do oporu. Sprawdzenie roz-
stawienia nozy na 'dokladny wymiar uzyskuje sie
przez umieszczenie nakietkoéw 7 wkladki 3 w klach
i obracajgc wkladka poréwnywanie odczytéw na
czujniku. Gdy noze 4 sa ustawione i sprawdzono
jak wyzej czynng Srednice rozwiercania, wkladke 3
umieszcza sie w przelotowym otworze w korpusie
2 i zabezpiecza od zbytniego wysuniecia wkretem
9. Luz miedzy koncéwka wkreta 9 i otwiorem we
wkladce 3 znajdujacym sie na wprost wkreta 9
pozwala na elastyczne ruchy wkladki podczas pra-
cy rozwiertaka.

Zastrzezenie patentowe

Samocentrujacy rozwiertak nastawny, z wymien-
nymi nozami rozsuwanymi przy pomocy Sruby
mikrometrycznej, ktére samoczymnie ustawiaja sig
centrycznie wzgledem osi otworu w czasie jego
rozwiercania, znamienny tym, ze zespdt dwoch no-
zy (4), polgczonych dwustronng mikrometryczng
§rubg (5) jest umieszczony suwliwie w otworze
przelotowym znajdujacym sie w prostopadio$cien-
nej wktadce (3), ktéra ma centryczne nakietki (7)
usytuowane w osi obrotu tej wktadki i drugi otwoér
przelotowy, poprzeczny, dla dostepu do pokretia
(6) mikrometrycznej S$ruby (5) oraz dwa otwory
gwintowane na przedniej $cianie wkladki (3), dla

dociskowych wkretoéw (8) sluzgcych do ustalenia

polozenia nozy (4), przy czym wkladka (3) jest
umieszczona przesuwmnie w poprzecznym otworze w
korpusie (2), zaopatrzonym w ustalajgcy wkret (9),
z gladkg koricowksg walcows, wkrecony do gwinto-
wanego otworu znajdujgcego sie w bocznej Scianie
korpusu (2), na wprost gladkiego otworu, o wiek-
szej $rednicy od S$rednicy tej koricé6wki, umiesz-
czonego we wktadce (3).
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