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Sposéb wytwarzania tworzywa bakelitowego
Patent trwa c¢d dnia 23 stycznia 1961 r.

Wynajazek dotyczy sposobu wytwarzania
tworzywa bakelitowego typu mowolaku, wyréz-
niajgcego sie¢ od znanych tego rodzaju twerzyw
wyzszymi wlasciwoéciami mechanicznymi, lep-
sz3 zdolnoscig plymiecia podczas prasowania itp.

Dotychczas znane hbakelitowe tworzywa ter-
moutwardzalne, zwiaszcza wytwarzane metoda
hydrolizy Scieru drzewnego i kondensacji pro-
duktéw hydrolizy z fenolami, wykazywaly sze-
reg wad zaréwno je§li chodzi o ich przerébke,
. jak i jako§é wytwarzanych przedmiotéw. Wy-
twarzane z 1{akich tworzyw proszki do praso-
wania wykazywaly stabg plynno$é utrudniajgeg
normalny proces tloczenia, wskutek czego nale-

Zalo stosowaé wyzszg, niz zwykle potrzeba tem-
perature prasowania — co jak ustalono mialo
wybitnie niekorzysiny wplyw na jakoéé wypra-
sek. W efekcie wypraski posiadaly niskg udar-
no$é i niewielkg wytrzymaloéé mechaniczna.
Wyzej oméwionych wad nie wykazuje twor
rzywo otrzymane sposobem wedlug wynalaz-
ku, ktére zawiera dodatek poliamidéw trwale
rwigzanych z zywicg fenolowsy. Dodatek ten, jak
wykazaly doéwiadczenia, dziata strukturotwor-
czo na prasowane tworzywo, zwigkszajac jego
udarno$é o okolo 40%, a wytrzymaloé¢ mecha-
niczng na zginanie o okolo 20°, Zwicksza on
réwniez plynnoéé tworzywa podczas prasowania



o okolo 25% i wskutek tego umozliwia praso-
wanie Wyrobéw o znacznie glebszym tloczemiy,
Obecnoéé poliamidéw w iworzywie umozliwia
poza tym latwg jego przerébke mna prasach w
szerszym zaKresie temperatur bez obawy, ze
nastapi termiczny wozklad. ILlo&é dodatku polia-
midéw w stosunku do zZywicy fenolowej wyno-
si 0,5 — 4% wagowo. W celu wytworzenia two-
rzywa bakelitowego wedtug wynalazku ogrze-
wa sie fenol, frakcje fenolowg krezolowa itp.
z dodatkiem poliamidéw w temperaturze po-
nizej 100°C np- w temperaturze okolo 70°C
ewentualnie pod zwiekszonym ciénieniem i po
uzyskaniu mieszaniny jednorodnej dodaje do
niej dalsze skladniki pctrzebne do kondensa-
cji, to jest aldehyd mréwkowy albo scier drzew-
ny, ktéry poddaje sie hydrolizie i prowadzi
proces kondensacji zywicy w $rodowisku kwas-
nym. Otrzymang Zywice przerabia si¢ na two-
rzywo termoutwardzalne w sposéb znany.

Przyktad Do 100 czesci wagowych fe-
nolu dodaje sie¢ 2 czesci wagowe rozdrobnio-
nych poliamidéw. Mieszaning te ogrzewa sie
do temperatury ckolo 60°C przy stalym miesza-
niu. Po calkowitym rozpuszczeniu poliamidéw,
co nastepuje po 1—2 godzin dodaje sie do roz-

1420. RSW ,,Prasa“, Kielce

tworu 75 czeSci wagowych formaliny i 3 czesci
wagowe katalizatora kwasnego w postaci kwa-
su solnego 27%,-go, po czym dalszy proces kon-
densacji prowadzi si¢ w sposéb powszechnie
znany.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania tworzywa bakelitowego,
znamienny tym, Ze poddaje sie ogrzewaniu fe-
nol lub frakcje fenolowe z dodatkiem poliami-
déw w temperaturze ponizej 100° C, ewentual-
nie pod zwiekszonym ciSnieniem, i po uzyska-
niu jednorodnej mieszaniny dodaje sie do miej
dalsze skdadniki potrzebne do kandensacji Zy-
wicy fenolowej, przy czym proces ten prowadzi
si¢ w Srodowisku kwasnym, a wytworzong zy-
wice przerabia na tworzywo, stosujgc znane
dodatki i znany spos6b dal-zego przerobu.
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