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Opis wynalazku

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urzadzenie do ciecia i kruszenia twardych materiatéw,
w szczegodlnosci urzadzenie typu nozyce do ciecia pretow zbrojeniowych i kruszenia betonu.

Ze stanu techniki znane sa nozyce do ciecia pretow zbrojeniowych i kruszenia betonu, zawiera-
jace podstawe, na ktorej jest zamontowana swoim jednym koricem obudowa. Do drugiego korica obu-
dowy sa przymocowane obrotowo ramiona tnace. Na jednym ze swoich kohcow, kazde z ramion jest
potaczone z cztonem wykonawczym, takim jak sitownik, zas na drugim przeciwlegtym koncu ramiona
posiadaja naktadki tngce. Wydiuzanie badz skracanie cztonu wykonawczego powoduje obrét ramion
tnacych w migjscu ich potaczenia obrotowego z obudowa i w rezultacie ciecie pretow zbrojeniowych
i kruszenie betonu.

W znanych rozwiazaniach, przy cieciu i/lub kruszeniu twardych materiatow, takich jak prety zbro-
jeniowe i beton, bardzo duze obciazenia sa przenoszone z ramion tnacych na obudowe za posrednic-
twem obrotowego potaczenia pomiedzy tymi elementami. Powoduje to ciagte odksztatcenie lub nawet
zniszczenie obudowy w miejscu jej potaczenia z ramionami tnacymi. Z czasem w miejscu potaczenia
ramion tnacych z obudowa pojawiajg sie luzy lub nawet pekniecia, ktére powoduja, ze nozyce nie funk-
cjonujg efektywnie. Zachodzi wtedy potrzeba wymiany catej obudowy na nowa.

Ponadto, koszty wykonania takiej obudowy sa wysokie. Ze wzgledu na koniecznos¢ przenoszenia
przez obudowe znacznych sit, koniecznych jest wiele etapdw obrobki, takich jak frezowanie, giecie ele-
mentow o réznej grubodci, itp. W przypadku uszkodzenia obudowy producenci z reguty zalecajg wy-
miane catej obudowy, co dodatkowo wptywa na wysokie koszty takiej czynno$ci.

Celem niniejszego wynalazku jest opracowanie urzadzenia do ciecia i kruszenia twardych mate-
riatdw, ktore w sposob szybki, prosty i stosunkowo tani pozwolitoby na wymiane poszczegdlnych czesci
urzadzenia.

Kolejnym celem niniejszego wynalazku jest opracowanie urzadzenia do ciecia i kruszenia twar-
dych materiatéw, ktore bytoby bardziej wytrzymate w miejscu potaczenia obrotowego obudowy z ramio-
nami thacymi.

Urzadzenie do ciecia i kruszenia twardych materiatow, zawierajgce podstawe; obudowe zamon-
towana swoim pierwszym kohcem na podstawie; pare ramion tnacych potaczonych obrotowo z drugim
korncem obudowy, przeciwleglym do pierwszego kornca obudowy; oraz czton wykonawczy potaczony
obrotowo z pierwszymi koncami ramion tnacych; wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze w miegj-
scu potaczenia obrotowego ramion tnacych z obudowa oraz pomiedzy ramionami tnacymi i drugim kon-
cem obudowy sa umieszczone dwie opaski posredniczace, po jednej opasce posredniczacej z kazdej
z dwdch stron ramion tnacych, przy czym opaski posredniczace sa elementami oddzielnymi wzgledem
pozostatych elementow urzadzenia.

Korzystnie, obudowa jest jednym jednolitym elementem.

Korzystnie, obudowa zawiera dwie oddzielne potowki.

Korzystnie, obudowa jest wykonana z gietej blachy metalowe;.

Korzystnie, cztonem wykonawczym jest sitownik hydrauliczny.

Korzystnie, podstawa zawiera ptyte bazowa, na ktérej jest zamontowana obudowa, rotator za-
montowany na plycie bazowej oraz adapter do potaczenia urzadzenia z elementami maszyny do stero-
wania praca urzadzenia.

Korzystnie, obrotowe potaczenie ramion tnacych z obudowa obejmuje tuleje wstawione w otwory
ramion tnacych oraz skrecone ze soba sworznie i nakretki przechodzace przez korespondujace otwory
w opaskach posredniczacych i otwory w obudowie.

W niniejszym wynalazku, obcigzenia z ramion tnacych nie sa przekazywane bezposrednio na
obudowe. Dzieki zastosowaniu opasek posredniczacych, ktore sa elementami oddzielnymi wzgledem
pozostatych elementéw urzadzenia, w szczegdlnosci ramion tnacych i obudowy, wiekszos¢ obciazen
bedzie koncentrowac sie wtasnie na opaskach posredniczacych. W rezultacie, zuzyciu i/lub odksztatce-
niu podlega¢ beda gtéwnie opaski posredniczace. W przypadku zbytniego zuzycia opasek posrednicza-
cych i powstajacego w rezultacie luzu na ramionach tnacych, konieczna jest tylko wymiana tych opasek
posredniczacych. Wymiany opasek posredniczacych mozna dokona¢ w szybki i prosty sposab.

W przypadku urzadzenia wedtug niniejszego wynalazku uzyskuje sie mniejszy koszt wytworzenia
a takze mozna w prosty sposdb zmienia¢ grubos¢ opaski posredniczacej w przypadku, gdy chcemy
uzyskac wieksza wytrzymatos¢ urzadzenia bez zmiany catych obuddéw. Ponadto giecie obudowy jest
tatwe, ze wzgledu na fakt, iz grubos¢ obudowy moze by¢ taka sama na catej jej powierzchni. Duza
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zaleta takiego rozwiazania jest takze mozliwos¢ zastosowania opasek posredniczacych wykonanych
z innego materiatu niz obudowa, na przyktad opaski posredniczace moga by¢ wykonane ze stali nie-
spawalnej, hartowane, etc.

Przedmiot niniejszego wynalazku jest przedstawiony w swoich przyktadach wykonania na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie do ciecia i kruszenia twardych materiatéow w widoku
perspektywicznym, w stanie zmontowanym, zas fig. 2 przedstawia urzadzenie w widoku w roztozeniu.

Urzadzenie 1 do ciecia i kruszenia twardych materiatdw, w szczegodlnosci betonu i pretéw zbro-
jeniowych, zawiera podstawe 2. Podstawa 2 jest podzespotem, na ktérym sa zamontowane pozostate
elementy urzadzenia 1 i ktory jest potaczony z drugiej strony z maszyna/urzadzeniem (niepokazanym)
sterujacym pracag urzadzenia 1 i podtrzymujacym urzadzenie 1.

W przyktadzie wykonania wynalazku pokazanym na figurach, podstawa 2 zawiera ptyte bazowa
21, na ktorej jest zamontowany rotator/zespot obrotowy 22, zas na rotatorze 22 jest zamontowany ad-
apter/element posredniczacy 23. Elementy sktadowe podstawy 2 moga by¢ potaczone za soba réznymi
srodkami taczacymi, na przyktad srubami z nakretka i podktadka.

Zadaniem rotatora 22 i adaptera 23 jest, odpowiednio, obracanie urzadzenia 1 wzgledem ma-
szyny sterujacej praca urzadzenia 1 i potaczenie urzadzenia 1 z maszyna sterujaca praca urzadzenia 1
(na przyktad ramieniem podtrzymujacym, itp.).

Niemniej jednak, w innych przyktadach wykonania niniejszego wynalazku, niepokazanych na fi-
gurach, podstawa 2 moze przyjac¢ inng posta¢. Na przykfad, ptyta bazowa 21, rotator 22 i adapter 23
moga by¢ zintegrowane jednolicie w jeden zespét. Ponadto, podstawa 2 moze by¢ pozbawiona niekto-
rych elementéw, na przyktad rotatora 22, zas funkcja brakujacego elementu jest realizowana przez dal-
sze elementy maszyny do sterowania pracg urzadzenia 1.

Urzadzenie 1 zawiera ponadto obudowe 3, ktora jest, na swoim pierwszym koncu, zamontowana
na lub potaczona z podstawg 2, a w szczegdlnosci w przyktadzie wykonania wynalazku przedstawionym
na figurach z ptyta bazowa 21 podstawy 2. W pokazanym przyktadzie wykonania wynalazku obudowa
3 ma posta¢ dwodch oddzielnych potdwek obudowy 3, ktdre na swoim pierwszym koncu sg potgczone
z podstawa 2, w szczegdlnosci ptyta bazowa 21. Na swoim drugim koncu, przeciwlegtym do pierwszego
konca, potéwki obudowy 3 posiadajg otwory 31, ktére stuzg do obrotowego zamocowania pary ramion
tnacych 4, jak opisano szczegbétowo ponizej.

W innym przyktadzie wykonania wynalazku, niepokazanym na figurach, obudowa 3 jest jednym
jednolitym elementem i jest zamontowana swoim pierwszym koricem na podstawie 2, w szczegdlnosci
na ptycie bazowej 21, za$ na swoim drugim konhcu, przeciwlegtym do pierwszego konca, obudowa 3
podobnie posiada otwory 31, ktore stuzg do obrotowego zamocowania ramion tnacych 4.

Obudowa 3 moze by¢ wykonana, na przyktad, z gietej blachy metalowe;.

W przykiadzie wykonania wynalazku pokazanym na figurach, obudowa 3 obejmuje ramiona tnace 4.

Urzadzenie 1 zawiera ponadto pare ramion tnacych 4. Ramiona tnace 4 sg potaczone na swoich
pierwszych kohcach przez czton wykonawczy 5. Potagczenie miedzy ramionami tnacymi 4, a w szcze-
golnosci ich pierwszymi korcami, a cztonem wykonawczym S jest obrotowe, czyli umozliwia obrot ra-
mion tnacych 4 wzgledem cztonu wykonawczego S i w rezultacie innych elementéw urzadzenia 1. Takie
potaczenie obrotowe mozna na przyktad uzyska¢ za pomocag tulei wstawionych w pierwsze konhce ra-
mion tnacych 4 i w konce cztonu wykonawczego 5. Do tulei sg z kolei wstawione sworznie, ktore sg
mocowane na swoim miejscu za pomoca nakretek.

Na swoich drugich kohcach, przeciwlegtych do pierwszych koncow potaczonych z cztonem wy-
konawczym 5, ramiona tnace 4 posiadaja naktadki thace 42, ktore tna i/lub krusza obrabiany materiat.
Naktadki tnace 42 moga by¢ elementami wymiennymi, mocowanymi do ramion tnacych 4 za pomoca
$rub. Jednakze, w innym przyktadzie wykonania wynalazku, nieprzedstawionym na figurach, w zalez-
nosci od zastosowania, ramiona tnace 4 nie musza posiadac naktadek tnacych 42. W takim przypadku
ramiona tnace 4 sa wystarczajaco twarde, aby same mogty kruszy¢ i/lub cia¢ dany materiat.

Czion wykonawczy 5 moze by¢ sitownikiem hydraulicznym, elektrycznym lub pneumatycznym,
w zaleznos$ci od potrzeb i konkretnego zastosowania. Jezeli zajdzie taka potrzeba, mozna zastosowaé
dodatkowy wzmacniacz hydrauliczny 12, tzw. booster, potaczony przewodami z cztonem wykonawczym
5 jak i innymi elementami maszyny do sterowania praca urzgdzenia 1. Wzmacniacz hydrauliczny 12
,wzmacnia” cisnienie i gwarantuje pulsacyjna prace ramion tnacych 4. Na przyktad, wzmacniacz hy-
drauliczny 12 pozwala uzyska¢ 500 bar przy ci$nieniu dostarczanym do ramion tnacych 4 wynoszacym
165 bar.
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Ramiona tnace 4 sg potgczone obrotowo z drugim korncem obudowy 3, ktory jest przeciwlegty do
pierwszego korica obudowy 3 zamontowanego na podstawie 2. W tym celu, pomiedzy pierwszym kon-
cem przymocowanym do cztonu wykonawczego 5 a drugim koncem posiadajgcym nakfadki tngce 42
lub przeznaczonym do ciecia materiatu, kazde ramie tnace 4 posiada otwor 41, ktdry stuzy do obroto-
wego potaczenia ramion tnacych 4 z obudowa 3 urzadzenia 1. Otwory 41 sa wyréwnane z otworami 31
w obudowie 3. Co najmniej w otwory 41 ramion tnacych 4 sa wstawione tuleje 8. Do tulei 8 sg z kolei
wstawione skrecone ze sobg sworznie 9 i nakretki 10, ktére przechodzg przez korespondujgce otwory
71 w opaskach posredniczacych 7, opisanych szczegotowo ponizej, i korespondujgce otwory 31 w obu-
dowie 3. Sworznie 9 i nakretki 10 niejako obejmuja i tacza ze soba, za pomoca swoich kotnierzy i/lub
tbéw, w sposdb obrotowy ramiona tnace 4, podktadki bazowe 51, opaski posredniczace 7 i obudowe 3.
Sworznie 9 moga, na przyktad, posiada¢ gwintowany wewnetrznie otwor, w ktory wchodzi gwintowany
zewnetrznie trzon nakretki 10 — oczywiscie, odwrotny ukfad gwintow jest rowniez mozliwy.

Niemniej jednak, w innych przyktadach wykonania niniejszego wynalazku, niepokazanych na fi-
gurach, potgczenie obrotowe miedzy ramionami tnacymi 4 a obudowa 3 moze by¢ zrealizowanie w inny
sposob. Na przyktad, w niektorych zastosowaniach nie ma koniecznosci stosowania tulei 8, wystarczg
sworznie 9 i nakretki 10.

Ogolnie, wydiuzenie cztonu wykonawczego 5 powoduje obrot ramion tnacych 4 wokét miejsca
ich potaczenia obrotowego z obudowa 3, w szczegdlnosci na tulejach 8/sworzniach 9, i zblizenie drugich
koncow/naktadek tnacych 42 ramion tnacych 4 do siebie. Odwrotnie, skrocenie cztonu wykonawczego
5 powoduje obrét ramion tnacych 4 wokét miejsca ich potaczenia obrotowego z obudowa 3 w przeciw-
nym kierunku i oddalenie drugich koncow/naktadek tnacych 42 ramion tnacych 4 od siebie. Synchro-
niczny ruch ramion tnacych 4 wzgledem siebie uzyskuje sie przez zastosowanie zamka 11 w poblizu
otworow 41 ramion tngcych 4. Zamek 11 zawiera wgtebienie na jednym ramieniu tnacym 4 i korespon-
dujacy wystep na drugim ramieniu tnacym 4. Wystep jest umieszczony w zagtebieniu, co wymusza
synchroniczny obrot ramion tnacych podczas wydtuzania i skracania cztonu wykonawczego 5.

Urzadzenie 1 posiada takze dwie opaski posredniczgce 7, po jednej opasce posredniczacej 7
z kazdej z dwdch stron ramion tnacych 4, ktére to strony sa zwrécone w kierunku drugiego korica obu-
dowy 3, w szczegdlnosci w przypadku obudowy 3 obejmujacej ramiona tnace 4 te dwie strony ramion
tnacych 4 sg zwrocone w Kierunku dwoch czesci obudowy 3, na ktorych sg zamocowane ramiona tnace
4. Opaski posredniczace 7 sag usytuowane w miejscu potaczenia obrotowego ramion tnacych 4 z obu-
dowa 3, czyli w przyktadzie wykonania wynalazku przedstawionym na figurach pomiedzy ramionami
tnacymi 4 i drugim koncem obudowy 3. Opaski posredniczace 7 sa elementami oddzielnymi wzgledem
pozostatych elementdéw urzgdzenia 1, w szczegdlnosci ramion tngcych 4 i obudowy 3. Kazda opaska
posredniczaca 7 posiada dwa otwory 71, wyréwnane z otworami 41 ramion tnacych 4 i otworami 31
obudowy 3. Przez otwory 71 opasek posredniczgcych 7 przechodza sworznie 9 i ewentualnie nakretki
10 umozliwiajgce obrotowe potaczenie ramion tngcych 4 z obudowa 3.

Zastosowanie opasek posredniczacych 7 powoduje, ze wiekszos¢ obciazen pochodzacych z ra-
mion tnacych 4 przy cieciu lub kruszeniu danego materiatu koncentruje sie na opaskach posrednicza-
cych 7, nie za$ na innych wrazliwych elementach urzadzenia 1, takich jak obudowa 3. W rezultacie,
zuzyciu podlegaja gtownie opaski posredniczace 7. Jako ze opaski posredniczace 7 sg elementami
oddzielnymi wzgledem pozostatych elementdw urzadzenia 1, ich wymiana jest szybka, prosta i tania,
a same opaski posredniczace 7 moga by¢ wykonane z innego materiatu niz obudowa oraz moga by¢
niespawalne, hartowane, etc.

Ponadto, sama opaska posredniczaca 7 stuzy to tego, aby w momencie wydtuzenia i skrocenia
cztonu wykonawczego 5, ramiona tnace 4 w ich dolnej czesci nie rozchodzity sie na boki. Natomiast
podczas samego kruszenia i ciecia obrabianego materiatu (takiego jak beton i prety zbrojeniowe) nie
pozwala sie na ruch ramion tnacych 4 w ptaszczyznie prostopadtej do ruchu cztonu wykonawczego 5.

Urzadzenie 1 moze rowniez posiada¢ dwie podktadki bazowe 51 z otworami 101, korzystnie wy-
konane z miedzi, brazu, mosigdzu lub poliamidu PAB, umieszczone pomiedzy ramionami tnacymi 4
a opaskami posredniczacymi 7. Podktadki bazowe 51 stuzg do oddzielenia ramion tnacych 4 od opasek
posredniczacych 7, przez co wszelkie ewentualne tarcie jakie moze wynikna¢ w przypadku ruchu ra-
mion tngcych 4 jest przenoszone na te podktadke bazowa 51 a nie bezposrednio na opaski posredni-
czgce 7.
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Zastrzezenia patentowe

Urzadzenie (1) do ciecia i kruszenia twardych materiatow, zawierajace:
podstawe (2);
obudowe (3) zamontowana swoim pierwszym koncem na podstawie (2);
pare ramion tnacych (4) potaczonych obrotowo z drugim koncem obudowy (3), przeciw-
legtym do pierwszego konca obudowy (3); oraz
czton wykonawczy (5) potaczony obrotowo z pierwszymi koncami ramion tnacych (4);
znamienne tym, ze
w miejscu potaczenia obrotowego ramion tnacych (4) z obudowa (3) oraz pomiedzy ra-
mionami tnacymi (4) i drugim kornncem obudowy (3) sa umieszczone dwie opaski posred-
niczace (7), po jednej opasce posredniczacej (7) z kazdej z dwdch stron ramion tnacych
(4), przy czym opaski posredniczace (7) sa elementami oddzielnymi wzgledem pozosta-
tych elementéw urzadzenia (1).
Urzadzenie (1) wedtug zastrzezenia 1, znamienne tym, ze obudowa (3) jest jednym jednoli-
tym elementem.
Urzadzenie (1) wedtug zastrzezenia 1, znamienne tym, ze obudowa (3) zawiera dwie od-
dzielne potéwki.
Urzadzenie (1) wedtug dowolnego z poprzednich zastrzezen, znamienne tym, ze obudowa
(3) jest wykonana z gietej blachy metalowe;.
Urzadzenie (1) wedtug dowolnego z poprzednich zastrzezen, znamienne tym, ze czionem
wykonawczym (5) jest sitownik hydrauliczny.
Urzadzenie (1) wedlug dowolnego z poprzednich zastrzezen, znamienne tym, ze podstawa
(2) zawiera ptyte bazowa (21), na ktorej jest zamontowana obudowa (3), rotator (22) zamon-
towany na ptycie bazowej (21) oraz adapter (23) do potaczenia urzadzenia (1) z elementami
maszyny do sterowania pracg urzadzenia (1).
Urzadzenie (1) wedtug dowolnego z poprzednich zastrzezeh, znamienne tym, ze obrotowe
potaczenie ramion tnacych (4) z obudowa (3) obejmuje tuleje (8) wstawione w otwory (41)
ramion tnacych (4) oraz skrecone ze soba sworznie (9) i nakretki (10) przechodzace przez
korespondujace otwory (71) w opaskach posredniczacych (7) i otwory (31) w obudowie (3).
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