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Arthur William Brearley g/f /64 ‘5 / 04
(Sheffield, Wielka Brytanja)
i Harry Brearley

(Sheffield, Wielka Brytanja).

Rdzen lub forma do odlewania blokdw i innych cigzkich odlewéw oraz sposob
odlewania ztozonych blokow.

Zgloszono 22 marca 1934 T,
Udzielono 14 grudnia 1935 r.
Pierwszenstwo: 24 marca 1933 r, (Wielka Brytanja).

Wynalazek niniejszy dotyczy rdzeni i
form do odlewania blokéw stalowych i in-
nych cigzkich odlewéw stalowych. Celem
wynalazku jest utworzenie ulepszonej me-
tody i srodkéw, umozliwiajgcych stosowa-
nie piasku lub podobnego materjalu do wy-
robu rdzenia lub $cianek formy, zwlaszcza
podczas odlewu pustych blokéw stalowych,
plyt albo blokéw zlozonych.

Proponowano juz stosowanie glowicy
zasilajacej, zawierajacej wewnetrzna wy-
ktadzine z cienkiej blachy metalowej, oto-
czonej luzno piaskiem lub innym materja-
lem, stanowigcym izolacj¢ cieplna, przy-

czem zamknietq skrzyni¢ z blachy zelaz-
nej, zawierajaca mniemetalowy lub krze-
mionkowy kadlub, wpuszcza sie catkowicie
do wnetrza bloku lub innego odlewu. Do-
tychczas nie stosowano w praktyce piasku
do ciezkich odlewéw, przy ktérych wytwa-
rzaniu ci$nienie roztopionego metalu prze-
wyzsza sztywno$é piasku.

Stosownie do niniejszego wynalazku
przy odlewaniu blokéw stalowych i innych
ciezkich odlewéw stalowych rdzed lub
$cianka formy z piasku lub podobnego o-
gniotrwalego materjalu, spiekajacego si¢ w
temperaturze roztopionej stali, jest po-



czatkowo podtrzymywana i chroniona przed
bezposredniem zetknigciem si¢ z cieklym
metalem podczas odlewania zapomoca o-
stony z blachy metalowej, ktéra miesza sie
lub stapia ze stalag. Oslona moze pozostaé
nieroztopiong podczas odlewania, lecz je-
zeli warunki sa tego rodzaju, ze ostona roz-
tapia sig, to musi mie¢ ona wtedy taka. gru-
bosé, aby nie topita sig, dopoki piasek lub
podobny materjal, ochraniany zapomoca
niej, nie zostal spieczony pod dziataniem
ciepla roztopionego metalu. W obydwéch
przypadkach piasek jest wzmocniony zapo-
moca ostony, przyczem cisntenie, wywie-
rane przez ciekly metal, nie przenocsi sig
bezposrednio na piasek, dopoki piasek nie
bedzie w stanie wytrzymaé fo ci$nienie.
W piasek mozna wprowadzi¢é narzad,
ktoéry podczas wyciagania spulchnia i usu-
wa spieczony piasek; w przypadku, gdy
piasek ten stanowi rdzeri wewnetrzny, nie
wykazuje on juz wtedy oporu kurczeniu
si¢ bloku. Urzadzenie takie moze by¢ za-
opatrzone w kanal lub przewéd, przez kté-
ry wlewa si¢ metal. Przy stosowaniu wy-
nalazku do odlewania pustych blokéw,

otwartych z obydwéch koncow, rdzer, po- -
siadajacy ostonge w postaci pustego cylin-

dra z blachy metalowej, jest podtrzymy-
wany w formie na plycie odlewniczej
wspélsrodkowo z wlewem lub przewodem,
przyczem pierscieniowa przestrzeri pomie-
dzy oslona i przewodem zapelnia si¢ su-
chym piaskiem lub podobnym materjatem
ogniotrwalym. Kanat lub przewéd moze
byé zaopatrzony w boczny wystajacy kot-
nierz lub stope, umozliwiajaca mocne usta-
wienie przewodu na plvcie odlewniczej i
przywroécenie spieczonemu piaskowi luznej
postaci ziarnistej.

Jezeli pusty blok ma byé¢ zamknigty na
jednym koticu, to ostonie nadaje si¢ postaé
kociotka lub naczynia z blachy metalowej,
posiadajacego zamkniety koniec, napelnio-
nego suchym piaskiem lub podobnym ma-
terjalem ogniotrwalym oraz podpartego

lub zawieszonego w formie w ten sposéb,
ze zamknigty dolny koniec naczynia znaj-
duje si¢ ponad podstawa formy, a otwarty
koniec — ponad wierzchotkiem formy

odlewniczej.

W razie zastosowania wynalazku do
wyrobu blokéw plaskich forma moze byé
podzielona na przedzialy zapomoca ostony
o postaci przegrody z blachy metalowej,
przyczem jeden przedzial jest napelniony
suchym piaskiem lub podobnym materja-
tem ogniotrwalym, w ktéry moze byé wpro-
wadzony narzad, spulchniajacy piasek.
Przedzial, zawierajacy piasek lub podobny
materjal, moze by¢ zaopatrzony w otwér w
podstawie, zamkniety koricem preta, wpu-
szczonego w piasek.

Blok zlozony moze byé wytworzony
przez odlanie najpierw plyly w pustym
przedziale formy, nastepnie usuwa sie pia-
sek z drugiego przedziatu i odlewa druga
cze$é zlozonego odlewu.

Na rysunku fig. 1 przedstawia przekréj
podtuzny formy bloku i rdzenia wedlug wy-
nalazku; fig. 2 — widok zgéry zespotu we-
dtug fig. 1; fig. 3 — widok podobny, jak na
fig. 1, przedstawiajacy odmiane wykonania
wynalazku; fig. 4 — przekréj rdzenia od-

‘miennego ksztaltu; fig. 5 — przekréj po-

dluzny formy wedlug wynalazkuy, a fig. 6—
przekréj poprzeczny wzdtuz linji 6 — 6 na
fig. 5.

Wedlug fig. 1 i 2, przedstawiajacej wy-
nalazek w zastosowaniu do odlewania wy-
drazonego bloku stalowego, otwartego na
obydwéch koricach, forma 10, wykonana ze
zwyklego materjalu (z zeliwa) jest ustawio-
na na plycie 11, przyczem wlew lub prze-
wod 12 do roztopionego metalu jest umoco-
wany mniej wigcej w srodku formy i pota-
czony ceglami kanalowemi 13, mieszczace-
mi si¢ w plycie 11.

Wlew, przedstawiony na rysunku,
jest tego typu, w ktérym sucha wyprawa
ziarnista 14 jest umieszczona w prze-
strzeni pierscieniowej pomiedzy ze-
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wnetrzng skrzynia metalowa 15 1 we-
wnetrzng rura ogniotrwalyg 16.

Oslona w postaci cylindra wydrazone-
go 17 z blachy metalowej jest ustawiona
na plycie odlewniczej 11 wspélosiowo z
wlewem lub przewodem 12, przyczem prze-
strzed pierscieniowa .pomiedzy ostong 17 i
zewnetrzng skrzynia metalowa 15 przewo-
du jest wypelniona suchym piaskiem - 18
lub innym odpowiednim materjalem ognio-
trwalym, ktéry jest w stanie suchym i mo-
ze byé ogrzany. Materjal ten jest tego ro-
dzaju, ze spieka sie¢ w temperaturze topie-
nia stali, podlegajacej odlewaniu.

Cegly kanalowe 13 sa zaopatrzone w
2adang liczbe otworéw zasilajacych 19,
otwartych pomiedzy forma 10 i osltona 17.
Roztopiony -metal, splywajacy wdét .przez
srodkowy wlew lub przewéd 12, zostaje
sformowany w ksztalcie wydrazonego blo-
ku pomiedzy forma 10 i srodkowym rdze-
niem, ktéry posiada scianke z piasku 18,
wzmocniong i chroniong ostong 17 przed
bezposredniem zetknieciem si¢ z cieklym
metalem.

Pozadane jest zasilanie bloku zapomo-
ca pewnej liczby réwnomiernie rozmie-
szczonych cegiel kanalowych 13, przyczem
cztery otwory zasilajace 19 tych cegiel sa
przedstawione na fig. 2 tak, iz ciekla stal
moze byé doprowadzana z jednakowa
temperatura do réinych czesci odlewn,
przez co zapobiega sie¢ w ten sposéb two-
rzeniu sie stosunkowo goracego i zimnego
boku, ktére mogltoby spowodowaé peknie-
cie w czasie krzepniecia bloku.

W -odpowiednim czasie po odlaniu w
zaleznoéci od wielkosci bloku srodkowy
przewéd lub kanat 15 zostaje wysuniety, co
umozliwia zapadniecie si¢ piasku 18. Ket-
nierz lub wystajgca wbok stopa 20 lub po-
dobny narzad na zewnetrznej oslonie me-
talowej 15 przewodu 12, moze ulatwi¢
mocne ustawienie na plycie odlewniczej 11
oraz utatwié rozdrobnienie spieczonego pia-
sku 18 przy wyciaganiu przewodu.

Ksztalt ostony 17 moze zmieniaé sie
w zaleznosci od okolicznosci, a jej grubosé
ustala sie w zaleznosci od ilosci i tempera-
tury cieklego metalu, stykajacego sie z
plynnym metalem, wiasnego punktu topli-
wosci i temperatury spiekania si¢ pia-
sku 18. ,

Blok, wazacy np. od 7 do 20 ton, moge
byé¢ odlany naokolo ostony 17, wykona-
nej z migkkiej blachy stalowej o grubosci
1,6 mm. W innym przykladzie blok, waza-
cy 3 do 5 ton, moze byé odlany naokolo
oslony 17, wykomanej z miekkiej blachy
stalowej o grubosci Nr 26. W obydwéch
przypadkach zewnetrzna powierzchnia o-
slony, pozostaje stala, a wewngtrzna po-
wierzchnia stapia sie z odlewem.

Jezeli oslona 17 stapia sie calkowicie
lub czes$ciowo podczas odlewania, to moze
byé ona wykonana tak, aby rozkladala ci-
$nienie' plynnego metalu na gléwng mase
piasku 18 (zapobiegajac kruszeniu si¢ tej
masy), az piasek spiecze si¢ w takim stop-
niu, ze moze wytrzymaé cisnienie bez po-
mocy ostony:

W odmianie, przedstawionej na fig. 3
wlew lub przewéd 12 jest umieszczony na-
zewnatrz formy 10, przyczem do piasku 18
wewnatrz ostony 17 wpuszczony jest pret
21. Pret 21 stanowi narzad, kruszacy lub
usuwajacy piasek, tak iz z chwila wycig-
gniecia preta po odlamiu bloku piasek 18
zapada si¢ i nie stawia oporu podezas kur-
czenia si¢ bloku podczas jego krzepnigcia.
Wilew lub przewéd 12 moze zasila¢ wiecej
niz jedna forme; na rysunku przedstawio-
no dwie formy. Stal roztopiona jest dopro-
wadzana do podstawy formy przez cegly
kanatowe 13, zaopatrzone w otwory zasila-
jace ‘19 {fig. 3), rozmieszczone w pierscie-
niowej przestrzeni: pomxgdzy oslonq 17 i
forma 10,

W razie potrzeby pret 27 moze byé
zaopatrzony w boczne wystepy w celu za-
pewnienia rozpadnigcia - si¢ plask'u przy
wyjmowaniu preta.



* Aby otrzymaé pusty blok, zamkniety na
jednym koricu, oslonie mozna nada¢ ksztalt
(przedstawiony na fig. 4) tego rodzaju, ze
naczynie z blachy metalowej posiada pu-
sta czeéé cylindryczng 17, zaopatrzona na
jednym konicu w pokrywe 22. Ostona ta
podtrzymuje S$cianke piaskowa 18, ktéra
moze wypelniaé oslong lub, jak przedsta-
wiono na rysunku, moze byé umieszczona
w przestrzeni pierscieniowej pomiedzy
§cianka 17 i pretem kruszacym 21, umie-
szczonym wewnatrz ostony. Rdzen, zawie-
rajacy ostone 17 i pokrywe 22, podtrzymu-
jaca. §cianke piasku 18, zawierajaca pret
21, jest podparty lub zawieszony w formie
bloku, np. w formie 10 wedlug fig. 3,
przyczem zamknigty koniec 22 znajduje si¢
w zadanej odleglosci od podstawy formy,
a otwarty koniec znajduje si¢ ponad po-
ziomem odlewu lub wierzchotkiem odlewu.

W odmianie, przedstawionej na fig. 5 i
6, sluzacej do odlewania badz plaskich
blokéw lub blokéw zlozonych, forma ze-
liwna 10 jest podzielona na dwa prze-
dzialy zapomoca ostony 17 w postaci prze-
grody z blachy metalowej. Jeden z prze-
dzialow zawiera suchy piasek 78 lub po-
dobny materjal ogniotrwaly, tworzac wraz
z oslona 17 écianke formy. Pret kruszacy
21 jest wpuszczony w piasek 18 i zaopa-

trzony w zaostrzony koniec 23, zamykajacy

otwér 24, wykonany w podstawie prze-
dzialu, zawierajacego piasek 18.

Do odlewania blokéw plaskich mogs
byé réwniez- uiywane inne przegrody,
przyczem przy odlewaniu blokéw ztozonych
piasek 18 podlega kruszeniu w pewnym
czasie po odlaniu plyty i usuwa si¢ przez
otwér 24. Otwér 24 zamyka si¢ nastepnie
stosunkowo krétkim korkiem, ktory two-
rzy podstawe przedzialu formy, z ktérego

piasek zostal usuniety. Woéwczas w tym

przedziale moze byé odlana druga czesé
zlozonego bloku, ktéra spawa si¢ z pierw-
sza czescia, odlang poprzedmo w innym
przedziale.

Wynalazek moze stosowaé sie réwniez
do rdzenia odlewéw odmiennych od blo-
kéw, zwlaszcza gdy jest rzecza poiadana,
aby rdzer nie stawial zadnego oporu przy.
kurczemu si¢ odlewu. :

' Zastrzez‘enlaA patentowe

1. Rdzer lub forma do odlewu blo-

kéw stalowych i -innych cigzkich odlewow

stalowych, znamienna tem, e $cianka z
suchego piasku (18) lub podobnego mate-
rjalu ogniotrwalego, spiekajacego si¢ w
temperaturze roztopionej stali, jest zarow-
no podtrzymywana, jak i zabezpieczona
przed bezposredniem zetknigciem si¢ z roz-’
topionym metalem podczas poczatkowego
okresu czynnosci odlewania, zapomocg o-
slony (17) z blachy metalowej, ktéra 1a-
czy sie lub spawa si¢ ze stalg i posiada ta-
ka grubos¢, iz nie stapia si¢ przed spie-
czeniem si¢ piasku lub podobnego mate-
rjalu

2. Rdzen lub forma wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, Ze posiada kruszacy lub
usuwajacy piasek narzad (12 wzglednie
21), ktéry jest wpuszczony w piasek i
ktéry w celu kruszenia piasku mozna po-
ruszaé¢ lub. odchylaé.

3. Rdzeri wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze marzad kruszacy lub usuwajacy
jest zaopatrzony we wlew, przez ktéry
odlewa sig¢ blok lub inny odlew. -

4. Rdzeri wedlug zastrz. 3, w zasto-
sowaniu do odlewania pustych blokéw,
otwartych z obydwéch koricéw, znamienny
tem, ze oslona (17) posiada ksztalt pustego
cylindra z blachy metalowej, podtrzymy-
wanego w formie (10) na plycie odlewni-
czej wspolosiowo z wlewem (12), przy-
czem suchy piasek lub podobny materjal
ogniotrwaly (18) wypelnia pierscieniowa
przestrzeri pomiedzy ostong (17) i wle-
wem  (12), posiadajac lub nie posiadajac
wystajacego wbok kolmerza lub stopy ( 20)..
na wlewie (12).

——



5. Rdzen wedlug zastrz. 1 — 2 do
odlewania pustego bloku, zamknietego na
jednym koficu, znamienny tem, ze ostona
(17) posiada ksztalt kociotka lub naczy-
nia z blachy metalowej o jednym koricu
zamknietym i jednym otwartym, zawiera-
jacego suchy piasek lub podobny materjal
ogniotrwaly (18), przyczem ostona jest
podparta na zamknietym lub dolnym' kon-
cu ponad podstawa formy (10), a jej o-
twarty koniec znajduje si¢ ponad wierz-
chotkiem skrzyni odlewniczej.

6. Forma wedlug zastrz. 1 — 2, w za-
stosowaniu do odlewania blokéw plaskich
lub ztozonych, znamienna tem, ze jest po-
dzielona na przedzialy zapomoca oslony
(17) o postaci przegrody z blachy meta-
lowej, przyczem jeden przedzial jest na-
pelniany suchym piaskiem (18) lub po-
dobnym materjatem ogniotrwatym.

7. Forma wedlug zastrz. 6, znamien-
na tem, ze przedzial, zawierajacy suchy
piasek (18) lub podobny materjatl, jest za-
opatrzony w otwér (24) w podstawie, za-
mkniety konicem (23) preta (21), wpu-
szczonego w piasek (18).

8. Sposéb wytwarzania zlozonego blo-
ku w formie wedlug zastrz. 6 — 7, zna-
mienny tem, Ze plyte odlewa sie najpierw
w pustym przedziale formy (10), nastep-
nie usuwa sie piasek (18) z drugiego prze-
dzialu i druga czes¢ zlozonego bloku
odlewa si¢ wtedy w drugim przedziale.

Arthur William Brearley.
Harry Brearley.
Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy
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