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Sposdb regeneracyjnego napawania watkéw fukiem krytym

Przedmiotem wynalazku jest sposdb regeneracyjnego napawania watkéw tukiem krytym, a szczeglnie
czopOw zestawéw k6t wagonowych.

Dotychczas stosowanymi metodami napawania regeneracyjnego watkéw w zaleznosci od srednicy watka,
grubosci warstwy napawanej i wymaganych wiasnosci mechanicznych stopiwa, byto napawanie w ostonie gazéw
ochronnych, elektrowibracyjne i tukiem krytym. Najwyzsze wydajnosci regenerowania uzyskiwano przy napawa-
niu fukiem krytym, jednakze duza gtebokos¢ wtopienia i duza grubos¢ warstwy stanowity przeszkode w pow-
szechnym zastosowaniu tej metody. Zadaniem wynalazku jest uzyskanie regeneracyjnej warstwy napoiny charak-
teryzujacej sie¢ mata gruboscia, nieznaczng gtebokoscia wtopienia oraz duzg szerokoscig napoiny co dodatkowo
pozwolitoby uzyska¢ wzrost wydajnosci procesu.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze stapiany tukiem krytym metal rozprowadza si¢ po powierz-

" chni regenerowanej w kierunku prostopadtym do kierunku obrotu watka wahliwym ruchem elektrody dla uzys-

kania cienkiej warstwy napawanej o nieznacznej gtgbokosci wtopienia. Do napawania moze by¢ zastosowane
typowe urzadzenie do napawania tukiem krytym jedno lub wieloelektrodowe z przekonstruowanym uktadem

* podawania drutu, zawierajacym dodatkowo naped wymuszajacy ruch wahadtowy elektrody.

Korzyscia techniczng jest duza wydajno$é procesu oraz mozliwo$é znacznego rozszerzenia zakresu éredmc
regenerowanych watkéw. Natomiast korzyscig uzytkowa procesu jest zmniejszenie odksztatceri spawalniczych,
uzyskanie mozliwosci sterowania gruboscia warstwy napawanej od bardzo matej wielkosci, niedostepnej dla

* konwencjonalnej metody i znaczne zwigkszenie wydajnosci procesu.

Napawanie regeneracyjne watkéw z zastosowaniem ruchu wahad%owego elektrody mozna stosowadé,do
napawania watkéw i innych zuzywajacych sie czesci maszyn w ktérych chodzi o otrzymanie cienkiej warstwy
napawanej. v

Zalety napawania tukiem krytym z wahadtowym ruchem elektrody sa nastepujace: mata gtgboko$é wto-
pienia, dua szerokos¢ napoiny, mate odksztatcenie przedmiotu napawanego, zwigkszenie wydajnosci procesu,
mozliwo$é regulowania grubosci napoiny i mozliwosci uzyskania bardzo cienkich warstw napawanych. -
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Zastrzezenie pate'ntowe

Sposéb regeneracyjnego napawania watkéw tukiem krytym, zwtaszcza czopéw zestawbéw kot wago-
nowych, znamienny tym, ze stapiany tukiem krytym metal rozprowadza si¢ po powierzchni‘regenerowanej
w kierunku prostopadtym do kierunku obrotu watka wahliwym ruchem elektrody dla uzyskania cienkiej wars-
twy napawanej o nieznacznej gtgbokosci wtopienia.
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