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Description
Domaine technique de I'invention

[0001] L’invention concerne un embout applicateur
pour produit cosmétique, un applicateur et un ensemble
applicateur associés. L’invention concerne en outre un
procédé pour la fabrication d’un tel embout applicateur.

Arriére-plan technique

[0002] On connait des ensembles applicateur pour
produit cosmétique, par exemple pour produit cosméti-
que destiné a étre appliqué sur les lévres d’un utilisateur.
Lesdits ensembles applicateurs comprennent un réci-
pient contenant le produit cosmétique et un applicateur
adapté pour étre fixé de maniére amovible sur le réci-
pient.

[0003] Le récipient comprend généralement un corps,
le corps comprenant des parois délimitant un réservoir
dans lequel est contenu le produit cosmétique, etun gou-
lot définissant une ouverture par laquelle le produit cos-
métique peut étre extrait. L’applicateur comprend géné-
ralement un bouchon adapté pour étre fixé sur le goulot,
une tige s’étendant a partir du bouchon et un embout
applicateur fixé a une extrémité libre de la tige. Lorsque
le bouchon est fixé sur le goulot, la tige et I'embout ap-
plicateur s’étendent a l'intérieur du réservoir. L’applica-
teur est immergé dans le produit cosmétique contenu
dans le réservoir. Pour utiliser I'applicateur, I'utilisateur
détache le bouchon du goulot et extrait I'applicateur du
récipient.

[0004] Les embouts applicateurs connus présentent
généralement une zone en forme de spatule destinée a
venir au contact de la partie a maquiller, notamment pour
les charger en produit cosmétique. Cependant, la zone
en forme de spatule ne permet habituellement qu’une
application locale de produit cosmétique, par exemple
sur une seule lévre a la fois. La spatule présente égale-
ment une rigidité peu confortable lorsqu’on exerce une
pression sur la partie a maquiller.

[0005] WO 2016/042216 décrit un embout applicateur
avec un élément central.

[0006] La présente invention vise a proposer un em-
bout applicateur permettant de maquiller, en une unique
application, une zone étendue d’un utilisateur, par exem-
ple les deux levres, tout en conservant un confort d’uti-
lisation lors du maquillage.

Résumé de I'invention

[0007] L’invention concerne un embout applicateur
pour produit cosmétique s’étendant le long d’'une direc-
tion d’extension longitudinale, dite direction principale,
et comprenant :

- une enveloppe externe présentant une surface ex-
terne et une surface interne, la surface externe dé-
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finissantau moins une partie d’application, la surface
interne délimitant une cavité,
- un élément central disposé a l'intérieur de la cavité,

dans au moins une position, la surface interne de I'en-
veloppe externe est a distance de I'élément central dans
une direction orthogonale a la direction d’extension lon-
gitudinale et dans la direction longitudinale de maniére
a définir un espace libre enveloppant I'élément central.
[0008] Onentendpar« envelopper » entourer complé-
tement. Autrement dit, 'élément central est entouré de
I'espace libre.

[0009] L’espace libre dans la cavité centrale permet
de former un volume réservoir en produit cosmétique. Il
est ainsi possible d’appliquer le produit cosmétique sur
une grande surface, telle que les levres en une unique
application.

[0010] De plus, I'espace libre permet d’apporter de la
souplesse et de la flexibilité a 'enveloppe externe qui est
cependant limitée par la présence de I'élément central
de maniére a apporter un confort d’utilisation lors du ma-
quillage.

[0011] Selon différents modes de réalisation, qui pour-
ront étre pris ensemble ou séparément :

- I'élémentcentral estentierementdisposé al'intérieur
de la cavité,

- l'enveloppe externe comprend au moins un orifice,

- l'espace libre enveloppant I'élément central permet
un mouvement de I'enveloppe externe par rapport a
I'’élément central,

- le mouvement de I'enveloppe externe entraine une
entrée et/ou une sortie du produit cosmétique par le
au moins un orifice,

- le au moins un orifice est au moins une fente longi-

tudinale,

- le au moins un orifice est au moins un orifice circu-
laire,

- l'enveloppe externe comprend une pluralité d’orifi-
ces,

- lapluralité d’orifices comprend des fentes longitudi-
nales,

- lapluralité d’orifices comprend des orifices circulai-
res,

- lesfenteslongitudinales sont paralléles a la direction
principale,

- les fentes longitudinales s’enroulent hélicoidale-
ment,

- lapluralité d’orifices présente des sections d’ouver-
ture de dimension différente,

- ladimension de la section d’ouverture des fentes est
supérieure a la dimension de la section d'ouverture
des orifices circulaires,

- la au moins une partie d’application comprend une
premiére zone d’application s’étendant selon la di-
rection principale d’une extrémité proximale vers
une position intermédiaire et une deuxiéme zone
d’application s’étendant selon la direction principale
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de la position intermédiaire vers une extrémité dis-
tale,

- le au moins un orifice est agencé au niveau de la
premiére zone d’application,

- la deuxiéme zone d’application comprend en outre
au moins un orifice de section d’ouverture de dimen-
sion inférieure a la dimension de la section d’ouver-
ture des orifices de la premiére zone d’application,

- les orifices de la premiére zone d’application sont
des fentes longitudinales,

- les orifices de la seconde zone d’application sont
des orifices circulaires,

- I'élément central est en liaison de matiére avec I'en-
veloppe externe au niveau de I'extrémité distale ou
au niveau de 'extrémité proximale,

- la cavité présente une forme complémentaire a la
forme de I'enveloppe externe,

- I'élément central présente une forme complémentai-
re a la forme de I'enveloppe externe,

- I'élémentcentral présente une forme complémentai-
re a la forme de la cavité,

- la au moins une partie d’application est texturée,

- I'embout applicateur est une piéce monolithique,

- I'embout applicateur est une piéce obtenue sans as-
semblage,

- I'embout applicateur est une piéce obtenue par fa-
brication additive.

[0012] L’invention concerne également un applicateur
comprenant un embout applicateur tel que décrit plus
haut et une tige de manipulation. Avantageusement :

- latige est de forme sensiblement cylindrique, et pré-
sente un diameétre D,

- la partie d’application présente un diamétre externe
maximal d3,

- les deux diameétres D, d3 sont reliés par la formule
suivante :

0,9<493/, <4

- latige comprend une direction principale d’extension
longitudinale confondue avec la direction principale
de I'applicateur.

[0013] L’invention concerne aussi un ensemble appli-
cateur pour produit cosmétique, comprenant :

- unrécipient comprenant un corps formant un réser-
voir destiné a contenir le produit cosmétique, et

- unemboutapplicateur tel que décrit ci-dessus adap-
té pour étre fixé surle récipient, de sorte que 'embout
applicateur est logé a l'intérieur du réservoir.

[0014] Selon différents modes de réalisation de l'in-
vention, qui pourront étre pris ensemble ou séparément :
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- ledit récipient comprend une ouverture congue de
maniére a coopérer avec un bouchon de fermeture,

- ledit bouchon de fermeture est lié a ladite tige de
manipulation de 'embout applicateur,

- ladite ouverture est un goulot par lequel le produit
cosmétique peut étre extrait,

- le récipient comprend, en outre, un essoreur, fixé a
I'intérieur de ladite ouverture,

- I'essoreur comprend un orifice d’essorage configuré
pour racler le produit cosmétique en excés sur la
partie d’application,

- le diametre de I'orifice d’essorage est sensiblement
le méme que celui de la tige de manipulation.

[0015] L’invention concerne encore I'ensemble appli-
cateur dont le récipient est rempli de produit cosmétique.
De fagon avantageuse, le produit cosmétique est vis-
queux, pateux ou liquide. Le produit est de préférence
destiné au maquillage des lévres d’un utilisateur.
[0016] L’invention concerne enfin un procédé pour la
fabrication d’'un embout applicateur pour produit cosmé-
tique tel que décrit précédemment.

[0017] Le procédé comprend :

- une étape d’élaboration d’'un modéle numérique de
I'embout applicateur ;

- une étape de fabrication de I'applicateur au moyen
du modéle numérique.

Bréve description des figures

[0018] D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention apparaitront au cours de la lecture de la descrip-
tion détaillée qui va suivre pour la compréhension de
laquelle on se reportera aux dessins annexés dans
lesquels :

[Fig. 1] la figure 1 est une vue en perspective d’un
premier mode de réalisation d’'un embout applicateur
selon l'invention ;

[Fig. 2] lafigure 2 estune vue en coupe delafigure 1 ;
[Fig. 3] la figure 3 est une vue en coupe de I'embout
applicateur de la figure 1 dans une premiére position
d’utilisation ;

[Fig. 4] la figure 4 est une vue en coupe de I'embout
applicateur de la figure 1 dans une deuxieme posi-
tion d’utilisation ;

[Fig. 5] la figure 5 est une vue en perspective d’un
deuxiéme mode de réalisation d’'un embout applica-
teur selon I'invention ;

[Fig. 6]lafigure 6 estune vue en coupe delafigure5 ;
[Fig. 7] la figure 7 est une vue en perspective d’un
troisieme mode de réalisation d’'un embout applica-
teur selon I'invention ;

[Fig. 8]lafigure 8 estune vue en coupe delafigure 7 ;
[Fig. 9] la figure 9 est une vue en perspective d’un
quatrieme mode de réalisation d’'un embout applica-
teur selon I'invention ;
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[Fig. 10]la figure 10 estune vue en coupe de la figure
9;

[Fig. 11] la figure 11 est une vue en perspective d’un
cinquieme mode de réalisation d’'un embout appli-
cateur selon 'invention ;

[Fig. 12]la figure 12 estune vue en coupe de la figure
11;

[Fig. 13] la figure 13 est une vue en perspective d’un
sixieme mode de réalisation d’'un embout applicateur
selon l'invention ;

[Fig. 14]la figure 14 estune vue en coupe de la figure
13;

[Fig. 15] la figure 15 est une vue en coupe de I'em-
bout applicateur de la figure 13 dans une premiére
position d’utilisation ;

[Fig. 16] la figure 16 est une vue en coupe de I'em-
bout applicateur de la figure 13 dans une deuxieme
position d’utilisation ;

[Fig. 17]lafigure 17 est une vue en perspective d’un
septieme mode de réalisation d’'un embout applica-
teur selon l'invention ;

[Fig. 18]la figure 18 estune vue en coupe de la figure
17 ;

[Fig. 19] la figure 19 est une vue en perspective d’un
huititme mode de réalisation d’'un embout applica-
teur selon l'invention ;

[Fig. 20]la figure 20 estune vue en coupe de la figure
19;

[Fig. 21] la figure 21 est une vue en coupe longitu-
dinale d’'un mode de réalisation d’'un ensemble ap-
plicateur selon I'invention comprenant 'embout ap-
plicateur des figures 17 et 18;

[Fig. 22] la figure 22 est une vue éclatée de 'ensem-
ble applicateur de la figure 21.

Description détaillée de I'invention

[0019] Comme illustré sur les différentes figures, I'in-
vention concerne un embout applicateur 1 s’étendant le
long d’une direction d’extension longitudinale, dite direc-
tion principale X, d’'une extrémité proximale 1a vers une
extrémité distale 1b.

[0020] L’embout 1 applicateur comprend :

- uneenveloppe 3 externe présentant une surface ex-
terne 3e et une surface interne 3i, la surface externe
3e définissant au moins une partie d’application, la
surface interne 3i délimitant une cavité 5,

- unélémentcentral 7 disposé a l'intérieur de la cavité
5,

[0021] Selon I'invention, dans au moins une position,
la surface interne 3i de I'enveloppe 3 externe est a une
distance do, dl de I'élément central 7 dans une direction
orthogonale a la direction d’extension longitudinale et
dans la direction longitudinale de maniére a définir un
espace libre enveloppant I'élément central 7.

[0022] On entend par « partie d’application » une par-
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tie de 'embout applicateur 1 qui est apte a retenir du
produit cosmétique lorsqu’elle est mise en contact avec,
et ale restituer ensuite. D’autre part, 'embout applicateur
1 comprend un manchon 9. Le manchon 9 est destiné a
étre assemblé a une tige 11, ici encastré dans la tige 11,
pour former un applicateur. Le manchon 9 s’étend a partir
de I'extrémité proximale 1a de la partie d’application 20
le long de ladite direction principale X dans le sens op-
posé a celui qui pointe vers I'extrémité distale 1b de I'em-
bout applicateur 1.

[0023] De fagon avantageuse, I'élément central 7 est
entierementdisposé al’intérieur de la cavité 5. Autrement
dit, 'élément central 7 est circonscrit a I'intérieur de la
cavité 5.

[0024] De facon avantageuse, I'élément central 7 peut
étre en liaison de matiére avec I'enveloppe 3 externe.
De préférence, I'élément central 7 est en liaison de ma-
tiere au niveau de I'extrémité distale 1b ou au niveau de
I'extrémité proximale 1a.

[0025] L’élément central 7 peut aussi étre en liaison
de matiére avec le reste de I'enveloppe 3 externe, par
exemple par des ponts de matiére, de maniére a ce que
cette liaison n'empéche pas un mouvement de I'enve-
loppe 3 externe en direction de I'élément central 7 ou
opposé a I'élément central 7.

[0026] Sans sortir du cadre de l'invention, I'élément
central 7 peut étre sans aucune liaison avec I'enveloppe
3 externe.

[0027] De fagon avantageuse, I'enveloppe 3 externe
est congue de maniére a maintenir I'élément central 7 a
l'intérieur de la cavité 5.

[0028] De fagon avantageuse, I'enveloppe 3 externe
est formée d’une faible épaisseur de matiére, comprise
de préférence entre 0,3 et 1,5 mm. Autrement dit, la sur-
face externe 3e et la surface interne 3i de I'enveloppe 3
externe sont espacées de 0,3 a 1,5 mm.

[0029] Cette faible épaisseur procure une flexibilité et
de la souplesse a I'enveloppe 3 externe qui peut étre
facilement déplacée, écrasée grace a I'espace libre en-
veloppant I'’élément central 7 comme cela est décrit par
la suite. Le mouvement de I'enveloppe 3 externe peut
étre observé notamment lorsqu’une pression P est exer-
cée sur elle, par exemple lors du passage de I'embout
applicateur 1 dans une ouverture (goulot 29, essoreur
31) d’un récipient 33 ou encore lors de son application
sur une surface a maquiller.

[0030] De préférence,l’enveloppe 3 externe comprend
au moins un orifice 19, 25, 27 de maniere a permettre
une entrée et/ou une sortie du produit cosmétique par
celui-ci. Ces entrée et/ou sortie de produit cosmétique
sont avantageusement favorisée par le mouvement de
'enveloppe 3 externe comme cela est expliqué par la
suite. L’enveloppe 3 externe est comprimée en direction
de I'élément central 7 provoquant une pression P sur le
produit cosmétique contenu dans la cavité 5, provoquant
sa sortie. Cette pression P permet aussi d’améliorer la
répartition du produit cosmétique dans la cavité 5.
[0031] De fagon avantageuse, les orifices 19, 25, 27
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sont dimensionnés de maniere a ce que I'élément central
7 ne puisse pas sortir de la cavité 5.

[0032] La cavité 5 sert ainsi de réservoir en produit
cométique qui est restitué a la partie applicatrice par I'in-
termédiaire du au moins un orifice 19, 25, 27.

[0033] De fagon avantageuse, I'enveloppe 3 externe
présente une forme oblongue, allongée selon la direction
principale X. De préférence, I'enveloppe 3 externe pré-
sente une section transversale de diameétre variable dont
le diamétre maximal d3 est situé a proximité de I'extré-
mité proximale 1a. Cette forme au niveau de I'extrémité
proximale 1a permet d’offrir une grande surface d’appli-
cation.

[0034] De préférence, I'enveloppe 3 externe présente
une extrémité distale 1b affinée, notamment conique.
Cette forme affinée au niveau de I'extrémité distale 1b
permet d’offrir une surface d’application de précision et
facilite I'introduction de I'embout applicateur 1 dans un
récipient 33 contenant le produit cosmétique.

[0035] De fagon avantageuse, I'élément central 7 peut
présenter une forme générale variable.

[0036] En particulier’élément central 7 peut présenter
une forme semblable a laforme de I'enveloppe 3 externe,
telle qu’'une forme oblongue ou encore étre de forme
sphérique.

[0037] De fagon avantageuse, la partie d’application
peut comprendre plusieurs zones d’application 13, 15
différentes.

[0038] De préférence, la partie d’application comprend
une premiére zone d’application 13 s’étendant selon la
direction principale X de I'extrémité proximale 1a de I'em-
bout applicateur 1 vers une position intermédiaire 1c et
une deuxieme zone d’application 15 s’étendant selon la
direction principale X de la position intermédiaire 1c vers
I'extrémité distale 1b de 'embout applicateur 1.

[0039] Chacune des zones d’application 13, 15 peut
comprendre ou non des orifices 19, 25, 27, en particulier
des orifices 19, 25, 27 de dimensions différentes. Cela
permet d’avoir un embout applicateur 1 avec des zones
d’application 13, 15 de nature différente et pouvant ainsi
offrir une diversité d’effets de maquillage.

[0040] Les figures 1 a 4 illustrent un premier mode de
réalisation d’embout applicateur 1 pour produit cosméti-
que selon l'invention. Dans ce premier mode de réalisa-
tion, I'embout applicateur 1, en particulier 'enveloppe 3
externe présente une forme générale de flamme dont
une section transversale a la direction principale X s’ins-
crit dans un cercle de diameétre variable le long de la
direction principale X et dont le diamétre maximal est d3.
[0041] Lapremiére zone d’application 13 est de forme
générale sphérique (notée S sur la figure). Le rayon de
courbure est de préférence compris entre 2 et 8 mm.
[0042] Ladeuxieme zone d’application 15 est de forme
générale conique (notée C sur la figure 1), notamment
conique dont le sommet est arrondi.

[0043] Ainsi, 'embout applicateur 1 présente une por-
tion inférieure a proximité du manchon 9 convexe vers
I'extérieur et une portion supérieure opposée de forme
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Iégérement concave vers I'extérieur, la jonction entre les
deux portions se faisant au niveau du diamétre maximal
d3.

[0044] Cette forme est aussi particulierement adaptée
a la forme des lévres et 'embout applicateur 1 dispose
ainsi d'une grande surface d’application. De plus, cette
forme permet une application simultanée sur la lévre su-
périeure et sur la lévre inférieure. L’extrémité distale 1b
en pointe permet une application du produit cosmétique
plus minutieuse et plus précise sur une surface moins
accessible, par exemple le coin des levres ou encore le
contour des lévres. La partie sphérique permet de dis-
poser d’'une grande surface d’application.

[0045] Dans ce premier mode de réalisation, I'enve-
loppe 3 externe, la cavité 5 et I'élément central 7 sont de
forme semblable. lls présentent chacun un diametre
maximal d3, d5, d7 au niveau du diamétre maximal d3
de I'enveloppe 3 externe.

[0046] L’élément central 7 est en liaison de matiére
avecl’enveloppe 3 externe au niveau de I'extrémité proxi-
male 1a de I'embout applicateur 1 par une partie de
liaison 17. Autrement dit, I'élément central 7 est dans le
prolongement du manchon 9 et s’étend en direction de
I'extrémité distale 1b de I'embout applicateur 1. Cette
partie de liaison 17 apporte de la rigidité a I'élément cen-
tral 7 qui ainsi est fixe par rapport au manchon 9. La
premiére zone d’application 13 comprend une pluralité
de fentes 19 longitudinales s’étendant de I'extrémité
proximale 1a de I'embout applicateur 1 vers la position
intermédiaire 1c parallelement a la direction principale
X. Les fentes 19 sont de forme oblongue et présentent
une largeur transversale maximale au niveau du diame-
tre maximal d3 de I'enveloppe 3 externe. Les fentes 19
sont séparées par des bandes 21 de matiére qui s’éten-
dent de I'extrémité proximale 1a de I'embout applicateur
1 vers la position intermédiaire 1c parallélement a la di-
rection principale X. Ces bandes 21 sont de largeur cons-
tante et forme I'enveloppe 3 externe.

[0047] Ce premier mode de réalisation comprend six
fentes 19 longitudinales espacées de six bandes 21 de
matiére.

[0048] La deuxieme zone d’application 15 est dépour-
vue d’orifice.
[0049] Les fentes 19 permettent la restitution du pro-

duit cosmétique au niveau de la premiére zone d’appli-
cation 13. De fagon avantageuse, les fentes 19 s’éten-
dent jusqu’a la deuxiéme zone d’application 15 et sont
suffisamment allongées pour permettre une distribution
du produit cosmétique au niveau de la deuxieéme zone
d’application 15.

[0050] Les figures 5 et 6 illustrent un deuxieme mode
de réalisation d’embout applicateur 1 pour produit cos-
métique selon l'invention. Ce deuxiéme mode de réali-
sation difféere du premier mode de réalisation par la forme
de I'élément central 7. L’élément central 7 est une sphére
en liaison avec I'enveloppe 3 externe au niveau de I'ex-
trémité proximale 1a de 'embout. L’élément central 7 se
trouve ainsi dans la cavité 5 définie au niveau de la pre-
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miéere zone d’application 13 dégageant un espace libre
important au niveau de la deuxieme zone d’application
15.

[0051] De fagon avantageuse, I'élément central 7 pré-
sente un diameétre congu de maniére a ce qu’il y ait un
espace libre entre I'élément central 7 et la surface interne
3i de I'enveloppe 3 externe. De préférence, le rayon de
courbure de I'élément central 7 est compris entre 1 et 6
mm.

[0052] Les figures 7 et 8 illustrent un troisieme mode
de réalisation d’embout applicateur 1 pour produit cos-
métique selon I'invention. Ce troisieme mode de réalisa-
tion différe du premier mode de réalisation par I'orienta-
tion desfentes 19longitudinales au niveau de la premiére
zone d’application 13.

[0053] Lesfentes 19 présententiciun enroulementhé-
licoidal autour de la direction principale X. L’enroulement
hélicoidalement permet d’avoir des orifices sur tout le
pourtour de 'embout applicateur 1 et ainsi une restitution
du produit stocké dans la cavité 5 sur toute la surface
d’application.

[0054] Les bandes 21 de matiere entre les fentes 19
ont aussi une largeur inférieure a la largeur des bandes
21 de matiére des premier et deuxieme modes de réali-
sation. L’enveloppe 3 externe est ainsi plus souple et
présente une plus grande flexibilité lorsqu'une pression
P est exercée favorisant la sortie du produit cosmétique
par les fentes 19.

[0055] Lesfigures9 et 10 illustrentun quatriéme mode
de réalisation d’embout applicateur 1 pour produit cos-
métique selon l'invention. Ce quatrieme mode de réali-
sation différe du troisieme mode de réalisation par la for-
me de I'élément central 7.

[0056] Comme pourl’embout applicateur 1 du deuxie-
me mode de réalisation, I'élément central 7 est ici une
sphére en liaison avec I'enveloppe 3 externe au niveau
de I'extrémité proximale 1a de I'embout. L’élément cen-
tral 7 se trouve ainsi dans la cavité 5 définie au niveau
de la premiére zone d’application 13. La liaison avecl'en-
veloppe 3 externe se fait par l'intermédiaire d’'une partie
de liaison 17 étroite, notamment plus étroite que dans le
deuxieme mode de réalisation illustrés aux figures 5 et 6.
[0057] La cavité 5 présente ainsi un volume plus im-
portant ce qui augmente la capacité de stockage en pro-
duit cosmétique de 'embout applicateur 1.

[0058] De plus, ladiminution de la section transversale
de la partie de liaison 17 permet d’apporter de la flexibilité
a I'élément central 7 et ainsi de la souplesse a 'embout
applicateur.

[0059] Lesfigures 11 et 12 illustrent un cinqui€me mo-
dede réalisation d’'embout applicateur 1 pour produit cos-
métique selon I'invention. Ce cinquieme mode de réali-
sation differe du quatrieme mode de réalisation par la
liaison de I'élément central 7 avec I'enveloppe 3 externe.
[0060] Comme dans le quatrieme mode de réalisation,
I'élément central 7 est une sphéere mais celui-ci est en
liaison avec I'enveloppe 3 externe au niveau de I'extré-
mité distale 1b. Autrement dit, 'élémentcentral 7 estdans
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le prolongement de I'extrémité distale 1b et s’étend dans
la cavité 5 en direction du manchon 9. De maniére a
rigidifier I'élément central 7, 'embout ne présente pas de
cavité 5 au niveau de la deuxiéme zone d’application 15,
Autrement dit, I'intérieur de cette deuxiéme zone d’ap-
plication 15 est plein. La cavité 5 est seulement localisée
au niveau de la premiére zone d’application 13.

[0061] Comme pour les troisieme et quatrieme modes
de réalisation, les fentes 19 s’enroulent hélicoidalement
autour de la direction principale X. Elles s’étendent de
I'extrémité proximale 1a jusqu’a la deuxiéme zone d’ap-
plication 15. Ainsi, de fagon avantageuse, les fentes 19
sont débouchantes dans la cavité 5 située au niveau de
la premiére zone d’application 13 et forment des canaux
23 au niveau de la deuxiéme zone d’application 15. Ainsi
le produit cosmétique qui sort des fentes 19 peut étre
dirigé en direction de la deuxiéme zone d’application 15
par l'intermédiaire de ces fentes 19. Du produit cosmé-
tique est ainsi disponible au niveau des deux zones d’ap-
plication 13, 15.

[0062] Les figures 13 a 16 illustrent un sixieme mode
de réalisation d’embout applicateur 1 pour produit cos-
métique selon I'invention. Ce sixieme mode de réalisa-
tion différe du premier mode de réalisation par la présen-
ce d’'une pluralité d’orifices au niveau de la deuxiéme
zone d’application 15.

[0063] Les orifices de la deuxiéme zone d’application
15 sont des orifices circulaires 25 de diamétre compris
de préférence entre 0.5 et 3 mm.

[0064] Les orifices circulaires 25 sont agencés sur
deux rangées radiales. Chacune des rangées comprend
six orifices circulaires 25. Pour une meilleure restitution
sur toute la surface de la deuxiéme zone d’application
15, les orifices circulaires 25 d'une rangée radiale pré-
sentent un décalage angulaire par rapport aux orifices
circulaires 25 de l'autre rangée radiale.

[0065] Les fentes 19 sont par ailleurs plus courtes que
dans le premier mode de réalisation et s’étendent sur
seulement la premiére zone d’application 13.

[0066] De facon avantageuse, du produit cosmétique
peut étre restitué au niveau des deux zones d’application
13, 15.

[0067] De plus, les orifices circulaires 25 de la deuxié-
me zone d’application 15 sont ainsi de dimension infé-
rieure aux orifices (fentes 19) de la premiére zone d’ap-
plication 13. Suivant la zone ou est appliqué la pression
P, la quantité de produitrestitué varie. Il est ainsi possible
de restituer une faible quantité de produit en appliquant
une pression P au niveau de la deuxiéme zone d’appli-
cation 15 et une quantité plus importante en appliquant
une pression P au niveau de la premiere zone d’applica-
tion 13.

[0068] Lesfigures 17 et 18illustrent un septieme mode
de réalisation d’embout applicateur 1 pour produit cos-
métique selon I'invention. Ce septieme mode de réalisa-
tion différe du sixieme mode de réalisation par I'orienta-
tion des fentes 19 longitudinales au niveau dela premiére
zone d’application 13.
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[0069] Comme pour le troisi€me mode de réalisation,
les fentes 19 présentent un enroulement hélicoidal
autour de la direction principale X.

[0070] Lesfigures 19 et 20 illustrent un huitieme mode
de réalisation d’embout applicateur 1 pour produit cos-
métique selon I'invention. Ce huitiéme mode de réalisa-
tion differe du septi€eme mode de réalisation par la forme
des orifices de la deuxiéme zone d’application 15 qui
sont sous la forme de fentes secondaires 27, ici au nom-
bre de six, qui sont de dimension inférieure a celle des
fentes 19 de la premiére zone d’application 13 de ma-
niére a pouvoir réguler la quantité de produit cosmétique
restitué.

[0071] Les fentes secondaires 27 s’étendent longitu-
dinalement sur quasiment toute la longueur de la deuxie-
me zone d’application 15 et présentent une inclinaison
par rapport a la direction principale X. La forme allongée
de ces fentes secondaires 27 permet une restitution de
produit cosmétique sur toute la surface de la deuxieme
zone d’application 15.

[0072] Deux mécanismes d'utilisation vont maintenant
étre décrits.
[0073] Le premier mécanisme d'utilisation est illustré

aux figures 1 a 4 en prenant comme exemple 'embout
applicateur 1 du premier mode de réalisation. Ce méca-
nisme est cependant applicable a tout embout applica-
teur 1 conforme a l'invention.

[0074] Lesfigures 1 et 2illustrent 'embout applicateur
1 dans une position dans laquelle aucune pression n’est
exercée sur la surface externe 3e de I'enveloppe 3 ex-
terne. Un espace libre est définit tout autour de I'élément
central 7 et enveloppe celui-ci, mis a part au niveau de
la partie de liaison 17 entre I'enveloppe 3 externe etl’élé-
ment central 7. Lorsqu’'une pression P est exercée sur
la surface externe 3e de I'enveloppe 3 externe, la sou-
plesse de I'enveloppe 3 externe provoque son mouve-
ment. Au niveau du point de pression, 'enveloppe 3 ex-
terne se rapproche de I'élément central 7 qui lui reste
fixe par rapport au manchon 9 comme cela est visible a
la figure 3. Par réaction, la zone de I'enveloppe 3 externe
opposée au point de pression s’éloigne de I'élément cen-
tral 7. Ce mouvement provoque la sortie du produit cos-
métique stocké dans la cavité 5 par les orifices (ici des
fentes 19) situées au niveau de la premiere zone d’ap-
plication 13. Dans ce mode de réalisation, les fentes 19
sont suffisamment allongées en direction de I'extrémité
distale 1b de I'embout pour que la deuxieme zone d’ap-
plication 15 soit aussi alimentée en produit cosmétique.
[0075] Une pression P plus soutenue entraine le mou-
vement de I'enveloppe 3 externe jusqu’a ce que la sur-
face interne 3i de celle-ci soit en contact avec I'élément
central 7 comme cela est visible a la figure 4.

[0076] Dans ce mécanisme, la pression P appliquée a
'embout applicateur 1 est appliquée radialement.
[0077] Comme cela va étre expliqué dans le deuxiéme
mécanisme d'utilisation, il est possible d’appliquer une
pression P axiale, c’est-a-dire une pression P au niveau
de I'extrémité distale 1b de I'embout.
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[0078] Ledeuxieme mécanisme d'utilisation estillustré
aux figures 13 a 16 en prenant comme exemple 'embout
applicateur 1 du sixieme mode de réalisation. Ce méca-
nisme est cependant applicable a tout embout applica-
teur 1 conforme a l'invention.

[0079] Dans ce deuxieme mécanisme, la pression P
est exercée au niveau de I'extrémité distale 1b et selon
la direction principale X.

[0080] Les figures 13 et 14 illustrent 'embout applica-
teur 1 dans une position dans laquelle aucune pression
n’est exercée sur la surface externe 3e de I'enveloppe 3
externe. Un espace libre est définit tout autour de I'élé-
ment central 7 et enveloppe celui-ci, mis a part au niveau
de la partie de liaison 17 entre I'enveloppe 3 externe et
I'élément central 7.

[0081] Comme celaestvisible a la figure 15, une pres-
sion P exercée au niveau de I'extrémité distale 1b de
'embout applicateur 1 entraine un déplacement de I'en-
veloppe 3 externe. Ce mouvement est permis par la flexi-
bilité de I'enveloppe 3 externe. L’espace libre entre la
surface interne 3i de I'enveloppe 3 externe et I'élément
central 7 est réduit lorsque la pression P est appliquée.
Autrement dit, la distance dI, do entre la surface interne
3idel'enveloppe 3 externe etl’élément central 7 diminue
sur tout le pourtour de 'embout, en particulier au niveau
de la deuxiéme zone d’application 15.

[0082] Le mouvement se poursuit jusqu’ a ce que la
surface interne 3i de I'enveloppe 3 externe et I'élément
central 7, de préférence sensiblement fixe par rapport au
manchon 9, rentre en contact comme cela est visible a
la figure 16. Dans cette position, la totalité de I'espace
libre au niveau de la deuxieme zone d’application 15 a
quasiment disparu.

[0083] Cette pression P est particulierement avanta-
geuse pour faire sortir du produit cosmétique par les ori-
fices 25, 27 au niveau de la deuxiéme zone d’application
15.

[0084] Les deux mécanisme d’utilisation peuvent étre
combinés.
[0085] De fagon avantageuse, 'embout applicateur 1

est une piéce unique monolithique obtenue sans assem-
blage. Autrement dit, 'embout applicateur 1 est non ob-
tenu par assemblage.

[0086] Assemblage s’entend ici comme le fait de met-
tre ensemble, réunir au moins deux élémentsisolés, mais
n’exclue pas la possibilité de plusieurs étapes.

[0087] De préférence, 'embout applicateur 1 décrit ci-
dessus estobtenu par un procédé de fabrication additive.
[0088] On entend par procédé de fabrication additive,
un procédé de fabrication par ajout de matiere, généra-
lement assisté par ordinateur. Un tel procédé de fabrica-
tion est aussi appelé impression tridimensionnelle ou en-
core impression 3D.

[0089] De fagon avantageuse, I'utilisation de I'impres-
sion tridimensionnelle peut permettre de réaliser en une
seule étape un embout applicateur 1 en une seule piéce
et en continuité de matiere comprenant une enveloppe
3 externe et un élément central 7. Un tel embout appli-
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cateur 1 pourrait s’avérer trés complexe voire impossible
aobtenir, notamment en une seule piéce, par un procédé
classique de moulage par injection. Il est ainsi possible
de réaliser, directement et par une unique opération de
fabrication, I'embout applicateur 1. De plus, cette tech-
nique permet de s’affranchir de I'utilisation de moules
complexes.

[0090] Il peut aussi étre envisagé en variante de réa-
lisation que l'impression tridimensionnelle soit utilisée
pour former 'embout applicateur 1 avec le manchon 9
et/ou la tige 11.

[0091] Différentes technologies de fabrication additive
connues de 'homme du métier peuvent étre utilisées.
Notamment, il peut s’agir de :

- dépbt de fil en fusion (FDM, pour Fused déposition
modeling en anglais),

- fusion sélective par laser (SLM pour Selective Laser
Melting en anglais),

- frittage sélectif par laser (SLS pour Selective Laser
Sintering en anglais),

- fusion par faisceau d’électrons (EBM pour Electron
Beam Melting en anglais),

- stéréolithographie ou photopolymérisation (SLA
pour Stereolithography Apparatus en anglais), ou

- modélisation d’objets laminés (LOM pour Laminated
Object Manufacturing en anglais).

[0092] De préférence, il s’agit des technologies de frit-
tage et/ou de stéréolithographie.

[0093] L’invention concerne encore un procédé de fa-
brication d’'un embout applicateur 1 tel que décrit ci-des-
sus. Le procédé comprend :

- une étape d’élaboration d’'un modéle numérique de
'embout applicateur 1 ;

- une étape de fabrication de 'embout applicateur 1
au moyen du modéle numérique.

[0094] Le modéle numérique est un fichier informati-
que qui correspond a un modele virtuel de 'embout ap-
plicateur 1. Pour I'obtenir, 'embout applicateur 1 est tout
d’abord modélisé de maniére a obtenir un modele CAO
qui est ensuite converti dans un format approprié tel
qu’un fichier .STL. Le fichier est ensuite exploité sur une
machine de fabrication additive. Lors de sa lecture, le
modeéle numérique est découpé en un certain nombre de
couches en fonction de la précision souhaitée. De pré-
férence, les couches correspondent a une section trans-
versale de 'embout applicateur 1, c’est-a-dire une sec-
tion de I'embout applicateur 1 prise dans un plan perpen-
diculaire a la direction principale X. Les matériaux ap-
propriés pour fabriquer 'embout applicateur 1 par une
impression tridimensionnelle sont les polyamides, les ré-
sines photosensibles, I'acide polylactique (PLA), I'acrylo-
nitrile butadiene styrene (ABS), le polypropyléne (PP).

[0095] Les figures 21 et 22 illustrent un ensemble ap-
plicateur pour produit cosmétique, comprenant un réci-
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pient 33 comprenant un corps 35 formant un réservoir
destiné a contenir le produit cosmétique, et un applica-
teur comprenant un embout applicateur 1 tel que celui
du septieme mode de réalisation décrit ci-dessus.
[0096] L’applicateur est adapté pour étre fixé sur le ré-
cipient 33, de sorte que I'embout applicateur 1 est logé
alintérieur du réservoir. Il est ainsi plongé dans le produit
cosmétique repéreé 37 sur la figure 21.

[0097] La figure 21 illustre aussile manchon 9 assem-
blé avec la tige 11 de I'applicateur, dite tige 11 de mani-
pulation.

[0098] Latige 11 permet, entre autre, une manipulation
dudit embout applicateur 1. Plus précisément, I'applica-
teur comprend un bouchon de fermeture 39 adapté pour
étre manipulé par l'utilisateur et la tige 11 s’étend avan-
tageusement a partir du bouchon 39.

[0099] Il est a noter, ici, que le bouchon 39 est formé
d’'une téte 41 issue de matiére avec la tige 11, et d’'un
capot 43 monté a force et maintenu en position sur la
téte 41 de tige 11 a l'aide de contre-formes internes des-
tinées a coopérer avec des formes réalisées sur la téte
41. Le capot 43 est rigide. On entend par « rigide », non
déformable niala pression atmosphérique, niaune pres-
sion exercée par les doigts d’un utilisateur. C’est a l'aide
dudit capot 43 que I'utilisateur manipule I'applicateur de
linvention, en particulier parce que le capot 43 imprime
le mouvement que I'utilisateur lui donne a la téte 41 de
la tige 11, qui elle-méme transmet ce mouvement au
manchon 9 avec lequel elle est assemblée.

[0100] Lebouchon39estdestiné aétre fixé de maniére
amovible a une ouverture appartenant au récipient 33.
Ladite ouverture est ici le goulot 29 par lequel le produit
cosmétique peut étre extrait.

[0101] Il est & noter que le manchon 9 et la tige 11
présentent chacun une forme sensiblement cylindrique
et une direction principale d’extension longitudinale con-
fondue avec la direction principale X.

[0102] Il est a noter aussi que 'assemblage entre le
manchon 9 etlatige 11 estun encastrement. Envariante,
'embout applicateur 1 pourra étre surmoulé surou a tra-
vers la tige 11 ou encore obtenu en une seule piece, par
exemple par fabrication additive. La figure 22 est une
vue éclatée de I'ensemble applicateur de la figure 21. La
figure 22 illustre le récipient 33 en détails. Notamment,
le récipient 33 comprend I'essoreur 31, destiné a étre
fixé a I'intérieur dudit goulot 29.

[0103] Il est aussi visible, sur la figure 22, que I'esso-
reur 31 comprend un orifice d’essorage 45 configuré pour
racler le produit cosmétique en exces sur la tige 11 et
sur 'embout applicateur 1 lorsque ces derniers passent
a travers lui.

[0104] L'orifice d’essorage 45 est avantageusement
de forme cylindrique ; ce choix n’est pas limitatif et toute
autre forme d’orifice 45 pourra étre choisie pour I'esso-
reur 31 sans sortir du cadre de l'invention.

[0105] Le diametre d45 dudit orifice d’essorage sera
avantageusement choisi en rapport avec le diamétre D
de la tige 11 et le diamétre maximal d3 de I'embout ap-
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plicateur 1 dont il racle le surplus de produit embarqué.
[0106] Il est a noter aussi que le diameétre d45 de I'ori-
fice d’essorage 45 peut étre sensiblement le méme que
le diametre d3 de I'embout applicateur 1. Cela présente
I'avantage de peu racler le produit sur I'embout applica-
teur 1.

[0107] L’enveloppe 3 externe étant souple et flexible,
il est possible que le diamétre d45 de l'orifice d’essorage
45 soit Iégérement inférieur au diamétre d3 de I'embout
applicateur 1. Cela présente I'avantage de répartir le pro-
duit cosmétique stocké dans la cavité et d’éliminer'éven-
tuel surplus emmagasiné dans la cavité 5. Ainsi, en plus
de présenter une grande surface d’application, 'ensem-
ble applicateur est congu de telle sorte que I'essorage
de 'embout applicateur 1 soit optimisé lors de son ex-
traction hors du récipient 33. Autrement dit, la quantité
de produit cosmétique que I'embout applicateur 1 est ap-
te a embarquer est optimisée par I'essoreur 31 a travers
lequel elle passe lors de son extraction dudit récipient 33.
[0108] De facon avantageuse, I'ensemble applicateur
31 peut étre obtenu en tout ou partie en impression tri-
dimensionnelle.

[0109] Pourobtenirdes effets avantageux supplémen-
taires, les modes de réalisation pourront étre combinés
sans sortir du cadre de l'invention tel que défini par les
revendications annexées.

Revendications

1. Embout applicateur (1) pour produit cosmétique
s’étendant le long d’une direction d’extension longi-
tudinale (X), dite direction principale (X), et
comprenant :

- une enveloppe (3) externe présentant une sur-
face externe (3e) et une surface interne (3i), la
surface externe (3e) définissant au moins une
partie d’application, la surface interne (3i) déli-
mitant une cavité (5),

- un élément central (7) disposé a l'intérieur de
la cavité (5),

dans au moins une position, la surface interne (3i)
de I'enveloppe (3) externe est a distance de I'élé-
ment central (7) dans une direction orthogonale a la
direction d’extension longitudinale et dans la direc-
tion longitudinale de maniere a définir un espace li-
bre enveloppant I'élément central (7).

2. Embout applicateur (1) selon la revendication pré-
cédente, dans lequel I'élément central (7) est entié-
rement disposé a l'intérieur de la cavité (5).

3. Embout applicateur (1) selon I'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel I'envelop-
pe (3) externe comprend au moins un orifice (19, 25,
27), I'espace libre enveloppant I'élément central (7)
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10.

1.

permet un mouvement de I'’enveloppe (3) externe
par rapport a I'élément central (7), le mouvement de
I'enveloppe (3) externe entrainant une entrée et/ou
une sortie du produit cosmétique par le au moins un
orifice (19, 25, 27).

Embout applicateur (1) selon 'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel I'envelop-
pe (3) externe comprend une pluralité d’orifices (19,
25, 27).

Embout applicateur (1) selon 'une quelconque des
revendications 3 ou 4, dans lequel la au moins une
partie d’application comprend une premiére zone
d’application (13) s’étendant selon la direction prin-
cipale (X) d’'une extrémité proximale (1a) vers une
position intermédiaire (1c) et une deuxieme zone
d’application (15) s’étendant selon la direction prin-
cipale (X) de la position intermédiaire (1c) vers une
extrémité distale (1b), le au moins un orifice (19, 25,
27) est agencé au niveau de la premiére zone d’ap-
plication (13).

Embout applicateur (1) selon la revendication pré-
cédente, dans lequel la deuxiéme zone d’application
(15) comprend en outre au moins un orifice (25, 27)
de section d’ouverture de dimension inférieure a la
dimension de la section d’ouverture des orifices (19)
de la premiere zone d’application (13).

Embout applicateur (1) selon 'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel I'élément
central (7) esten liaison de matiere avec I'enveloppe
(3) externe au niveau de I'extrémité distale (1b) ou
au niveau de I'extrémité proximale (1a).

Embout applicateur (1) selon 'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequella cavité (5)
présente une forme complémentaire a la forme de
I'enveloppe (3) externe et/ou I'élément central (7)
présente une forme complémentaire a la forme de
I'enveloppe (3) externe et/ou I'élément central (7)
présente une forme complémentaire a la forme de
la cavité (5).

Embout applicateur (1) selon 'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel la au moins
une partie d’application est texturée.

Embout applicateur (1) selon 'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel 'embout
applicateur (1) est une piece monolithique obtenue
sans assemblage et par fabrication additive.

Ensemble applicateur pour produit cosmétique,
comprenant :

- unrécipient (33) comprenantun corps (35) for-
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mant un réservoir destiné a contenir le produit
cosmétique, et

- un embout applicateur (1) du produit cosméti-
que selonl’'une desrevendications 1a 10 adapté
pour étre fixé sur le récipient (33), de sorte que
'embout applicateur (1) est logé a l'intérieur du
réservoir.

12. Procédé de fabrication d’'un embout applicateur (1)

pour produit cosmétique selon 'une quelconque des
revendications 1 a 10, le procédé comprenant :

- une étape d’élaboration d’'un modéle numéri-
que de 'embout applicateur (1) ;

- une étape de fabrication de 'embout applica-
teur (1) au moyen du modéle numérique.

Patentanspriiche

1.

Applikatorendstiick (1) fiir ein kosmetisches Pro-
dukt, das sich entlang einer Langserstreckungsrich-
tung (X), der Hauptrichtung (X), erstreckt und um-
fasst:

- eine dulere Hille (3), die eine aulere Ober-
flache (3e) und eine innere Oberflache (3i) auf-
weist, wobei die auRere Oberflache (3e) min-
destens einen Applikationsabschnitt definiert
und die innere Oberflache (3i) einen Hohlraum
(5) begrenzt,

- ein zentrales Element (7), das im Inneren des
Hohlraums (5) angeordnet ist,

wobei in mindestens einer Position die innere Ober-
flache (3i) der auReren Hille (3) von dem zentralen
Element (7) in einer Richtung orthogonal zu der
Langserstreckungsrichtung und in der Langsrich-
tung beabstandet ist, um einen freien Raum zu de-
finieren, der das zentrale Element (7) umgibt.

Applikatorendstiick (1) nach dem vorstehenden An-
spruch, wobei das zentrale Element (7) vollstéandig
im Inneren des Hohlraums (5) angeordnet ist.

Applikatorendstiick (1) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, wobei die duRere Hiille (3) mindes-
tens eine Offnung (19, 25, 27) umfasst, wobei der
das zentrale Element (7) umgebende freie Raum ei-
ne Bewegung der aulleren Hille (3) in Bezug auf
das zentrale Element (7) ermdglicht, wobei die Be-
wegung der auBeren Hulle (3) einen Eintritt und/oder
einen Austritt des kosmetischen Produkts durch die
mindestens eine Offnung (19, 25, 27) bewirkt.

Applikatorendstiick (1) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, wobeidie auRere Hiille (3) eine Viel-
zahl von Offnungen (19, 25, 27) umfasst.
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10.

1.

12.

Applikatorendstiick (1) nach einem der Anspriiche
3 oder 4, wobei der mindestens eine Applikations-
abschnitt eine erste Applikationszone (13) umfasst,
die sich in der Hauptrichtung (X) von einem proxi-
malen Ende (1a) zu einer Zwischenposition (1c) er-
streckt, und eine zweite Applikationszone (15), die
sich in der Hauptrichtung (X) von der Zwischenpo-
sition (1¢) zu einem distalen Ende (1b) erstreckt, wo-
bei die mindestens eine Offnung (19, 25, 27) im Be-
reich der ersten Applikationszone (13) angeordnet
ist.

Applikatorendstiick (1) nach dem vorstehenden An-
spruch, wobei die zweite Applikationszone (15) wei-
ter mindestens eine Offnung (25, 27) mit einem Off-
nungsquerschnitt umfasst, der in seiner Abmessung
kleiner ist als die Abmessung des Offnungsquer-
schnitts der Offnungen (19) der ersten Applikations-
zone (13).

Applikatorendstiick (1) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, wobei das zentrale Element (7) im
Bereich des distalen Endes (1b) oderim Bereich des
proximalen Endes (1a) stoffschlissig mit der dulRe-
ren Hulle (3) verbunden ist.

Applikatorendstiick (1) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, wobei der Hohlraum (5) eine zu der
Form der duBeren Hille (3) komplementare Form
aufweist und/oder das zentrale Element (7) eine zu
der Form der auferen Hille (3) komplementare
Form aufweist und/oder das zentrale Element (7) ei-
ne zu der Form des Hohlraums (5) komplementare
Form aufweist.

Applikatorendstiick (1) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, wobei der mindestens eine Applika-
tionsabschnitt texturiert ist.

Applikatorendstiick (1) nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, wobei das Applikatorendstiick (1)
ein monolithisches Stiick ist, das ohne Zusammen-
bau und durch additive Fertigung erhalten wird.

Applikatoranordnung fir ein kosmetisches Produkt,
umfassend:

- einen Aufnahmebehalter (33), der einen Kor-
per (35) umfasst, der ein Reservoir zur Aufbe-
wahrung des kosmetischen Produkts bildet, und
- ein Applikatorendstiick (1) des kosmetischen
Produkts nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
die dazu angepasst ist, an dem Aufnahmebe-
halter (33) befestigt zu werden, so dass das Ap-
plikatorendstiick (1) im Inneren des Reservoirs
untergebracht ist.

Verfahren zur Herstellung eines Applikatorend-



19 EP 3 958 709 B1

stiicks (1) fur ein kosmetisches Produkt nach einem
der Anspriiche 1 bis 10, wobei das Verfahren um-
fasst:

- einen Schritt zum Erstellen eines digitalen Mo-
dells des Applikatorendstticks (1);

- einen Schritt zum Herstellen des Applikato-
rendstiicks (1) mittels des digitalen Modells.

Claims

Applicator end piece (1) for cosmetic product extend-
ing along a longitudinal extension direction (X),
called principal direction (X), and comprising:

- an external shell (3) having an external surface
(3e) and an internal surface (3i), the external
surface (3e) defining at least one application
part, the internal surface (3i) delimiting a cavity
®),

-acentral element (7) arranged inside the cavity
(5), in at least one position, the internal surface
(3i) of the external shell (3) is spaced from the
central element (7) in a direction orthogonal to
the longitudinal extension direction and in the
longitudinal direction so as to define afree space
enclosing the central element (7).

Applicator end piece (1) according to the preceding
claim 1, wherein the central element (7) is arranged
entirely inside the cavity (5).

Applicator end piece (1) according to any one of the
preceding claims, wherein the external shell (3) com-
prises at least one orifice (19, 25, 27), the free space
enclosing the central element (7) allows a movement
ofthe external shell (3) relative to the central element
(7), the movement of the external shell (3) causing
the cosmetic product to enter and/or exit through the
at least one orifice (19, 25, 27).

Applicator end piece (1) according to any one of the
preceding claims, wherein the external shell (3) com-
prises a plurality of orifices (19, 25, 27).

Applicator end piece (1) according to any one of
claims 3 or 4, wherein the at least one application
part comprises a first application area (13) extending
along the principal direction (X) from a proximal end
(1a) to an intermediate position (1c) and a second
application area (15) extending along the principal
direction (X) from the intermediate position (1c) to a
distal end (1b), the at least one orifice (19, 25, 27)
is arranged at the level of the first application area
(13).

Applicator end piece (1) according to the preceding
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claim, wherein the second application area (15) fur-
ther comprises at least one orifice (25, 27) with an
opening cross-section of a smaller size than the size
of the opening cross-section of the orifices (19) of
the first application area (13).

Applicator end piece (1) according to any one of the
preceding claims, wherein the central element (7) is
in material connection with the external shell (3) at
the level of the distal end (1b) or at the level of the
proximal end (1a).

Applicator end piece (1) according to any one of the
preceding claims, wherein the cavity (5) has a shape
complementary to the shape of the external shell (3)
and/or the central element (7) has a shape comple-
mentary to the shape of the external shell (3) and/or
the central element (7) has a shape complementary
to the shape of the cavity (5).

Applicator end piece (1) according to any one of the
preceding claims, wherein the at least one applica-
tion part is textured.

Applicator end piece (1) according to any one of the
preceding claims, wherein the applicator end piece
(1) is a monolithic piece obtained without assembly
and by additive manufacturing.

Applicator assembly for cosmetic product, compris-
ing:

-acontainer (33) comprising abody (35) forming
a reservoir intended to contain the cosmetic
product, and

- an applicator end piece (1) for applying the
cosmetic product according to one of claims 1
to 10 adapted to be attached to the container
(33), so that the applicator end piece (1) is
housed inside the reservoir.

Method for manufacturing an applicator end piece
(1) for applying cosmetic product according to any
of claims 1 to 10, the method comprising:

- a step of elaborating a digital model of the ap-
plicator end piece (1);

- a step of manufacturing the applicator end
piece (1) by means of the digital model.
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[Fig. 2]
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[Fig. 5]

[Fig. 6]
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[Fig.10]
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[Fig.14]

[Fig. 15]
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[Fig.16]

[Fig. 17]
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[Fig. 18]
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[Fig. 21]
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[Fig. 22]
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